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El invento se refiere a un blogque adaptador que
presenta canales de medio de presidn, con canales superfif
ciales en una superficie del blogque y taladros de unién
perpendiculares a esta superficie, describiéndose también
un procedimicnto de fabricacidn del mismo, segun el,qul
se llena un molde en negativo del blogue adaptador don’ un
naterial de espuma integral y se deja espumar y coﬁsb&idar
«¥, una vez endurecido del todo el material de espuma inte-
gral, se mecazniza para planear la superficie de unidéfdel
bloqué adaptador qus contiene los canales superficizles y
la superficie de unién del blogue adaptador 0puesta.§aés-

ta. Ademds, el invento se refiere a la configuracign.conve

niente del molde de espumar o de espumedo, es decir;'un
dispositivo que sea apto de menera especial para la-reali-
zacidbn del procedimiento indicedo a2nteriormente. Eé%é-se
conmpone de una primera parte extrema del molde, la cuzl
lleva moldes en negztivo para los canales superiicizles
del blogue de adaptador, y una segunde parte extrera del
molde, la cual lleva espigas de molde que constituyen 2lo-
jamientos para negativos de los taladros de unidn del dvlo-
que de adaptador deseado ési como, en la segunda parte ex-
trema del molde, clavijas de moldeo fijadas, y de una var-
te intermedia en forma de marco, la cual puede ser fijada
ajustadamente entre ambas partes extremas del molde. Final

mente, la presente solicitud se ocupa tembidn de la fabri-

cacién conveniente de este dispositivo.

El presente invento se basa en medidas com6 lés
expuestas en la solicitud de patente P 31 24 020.8 ( = so-
licitud princiapl), también perteneciente a la solicitan-

tes Un bloque de adaptador de este tipo para elementos de

™
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mando noumdticos y/o hidraulicos con uniones integradas,
se compone de un minimo de dos capas, estando fabricada al
menos una de ellas con material esponjoso; ademas, al me-
nos una capa contiene vias de circulacion en forma de ca-
nales y/o agujeros de paso transversalmente a travos de la
capa, los cuales, en parte, terminan al menos en un candi;
sobre el propio blogue Rueden ser montados o adherids.els.
cientos de mando (estatica, semiest&tica o dinamicamente);
finalmente, el bloque presenta medios para conexién de pon
ducciones de™ fluido, como p.e. racores de tuberia flexil-
ble, minas roscadas, elementos ¢e conexion multipolares
los cuales estan, por ejemplo, insertados o pegados, .enca-
jados a presion o montados encima. Con ello, un blodug’:de
adaptador se compone de bloques o. placas con unionSiEZiBte—
gradas, sobre las cuales pueden ser montados elementgs, neu
maticos o hidraulicos y que son conectadas a la ali”bhta-
cion y/o la periferia mediante conexiones individuales o
uniones multipolares. La fabricacidon de los bloques de
adaptador que se utilizan para la unidn de conexiones nor-
malizadas de medio de presidn con componentes™ activos y pa
sivos de medio de presion, se realiza de forma que se in-
troduce espuma integral en un molde de espumar con una con
figuracion conveniente y se origina la espumacion y des-
pués de la solidificacion total se mecanizan para planear
las superficies de union del bloque de adaptador. Con esta
medida, se elimina la zona compacta-6sta es la zona inme-
diatamente proxima el molde de espumar-, de forma cue la
estructura del material poroso que se encuentra debajo
constituye ahora la superficie, lo cual produce una rugo-
sidad y facilita la aplicaciéon del material adhesivo. Si-
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mlténe=nente se produce unz superficie »lena.

i La unidn entre las conexioncs de xedio de pre-
sién ¥y los com“on.ﬁtes de medio ée presién se realiza de
nodo que se 1atro dugcan; en 2l menos uas plazcz el blojue,
canales supcrficiales y eventuzlmente taladros de uﬁién &n
una Iorga zdecuadz, Isto So realiza medieante la cor“eq o:
disate configuracidén del molde de espumnzr, en el casq ¢a

2ladros de uaidn espscizalmente medizate la iatroducidn ds
espizas de macho en el molde én anegativo, lo cu=zl nupde-

rezalizarsa veantejosaasnte medizate disvosicidn en un reui-

®

culo fijzdo »reviamsnte. Las »rimsrss sxperiencizs précti-

c23 han mostraie cue, por un lsso era vosible uns not¥dle

reduceidn 3zl coste en la produccidan dz nloguss de °4a do-
dor con u aumeonto siaultfneo ée la czlidai, p=ero por-otro

laco qu2, n2éiante el deszrrollo drozresivo del »roedsg de

oricz2cida y del molde de esvunar, son 2lcanzzbles mcjorss

6

o’
~oW

»

giees sdicioaasles.
Por ello, el presente inveato tisns como nisién
mejorar ¥y zesulr desarrollanio lss eanseilenzas manifestades
en la solicitud de patente P 31 24 020.8 (=solicitud »rin-
cipal) parteneccisnte a le solicitante. Sstos esfusrzos
abzrcen tanto medidas pzra la siguiente ooal ficuracidn éel

“|molde de espumar como +42nbidn la fzbricecidn éel blogue de

sdepiedor ¥ el molde de esounar,

3sta tarea, en relacida con la confizurescidéda del
molde de esvpuazr, es resuslta por nsdio de lz utilizacidn,
coro esniges de macho, de espizzs con uno de sus extreros
confisurado cono extreno de aaclaje, Con una medids de este
tipo, se suments el czmpo de tolerzacia en los trabajos de

preparacién para le faoricacidén éel molde de coler. Inicizal
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mente, existla el veligro de cue las espigas de nacho, Que
posteriorzeate debfen producir en la plece de ads ptador
Junionec de 1os canzles con.los planos situados &ebzjo, ©
bien preS‘onaraa demasiago fucrte sobre los nervios dis-

puestos pare la formzcidn de los caq;le, del molcée en ae

gE-
tivo, o bien no los toca2sen. En este ¥ltimo cas aso, 2llQ Big-
nifice la formzacidn de vellcul=s sevaradoras, cue tendrian

que'ser elixinsdas en un p»a=so esnccizl del procsso con ~1
fin de no innedir posterioraente el pzso de aire. L= uuillv
zecidn @2 este tipo de esviges de anclaje no sélo aAO“ra,
con sezuridzd el,posterior tratemiecnto eventualmsnie nece-
erio, sino, vriciicenznte, t=ubidn la insveccidn de 2od
blogues espunaﬁos, ye que los z2zujcros de vaso sdlo 1k abien
falter o ser incompletos cuzndo el molde press ta'un;cé@o
muy apreciable, el cuel ineludibvlsmente series apreciéaé'de
forna sutomfiica en 1z separszcién dz2l molde. Adexmis,” é.es-
42 foraz son nlitlnaios inconvenientas jque hzsta zhora se
man producido porgue las sspigzs eran introlducides en el

rmolﬂe nedizate placas 3erforadas son la congtbuencia el

|eacaresinisnto de 1la prensz asf como tiezpos de treparaciéa

relativensate mzyores, Peres ello tenfa que preveacrss dara
ceda retfculo uns vleca pariorzéa prodie, ¥ ers relativansn
te incé:a5io cuando tenfan que ser iatroducidos azujeros de
peso con une ssceidn que Jdiferfa de laz que estabe vrevisie
en el retfculo. Por el contrzrio, les espigas de anclaje
son independigntes de cualauier retfculo ¥ persiten, de una
forza muy céroda, modificar la seccidén de las =bsrtur:zs de
veso ¥y su forna.

2l invento propone ademds coanfigarzr el molie Ge

espuzar de Iorm2 que Se coaponga de verios blozues de edap~-
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tador, con la consecusncia de que en una sols orveracidn
pueden ser fabricados simultineesmsate verios blojues de
adeptaior. La ventzja 3e estas medicdas coasiste en 12 re-
duccidn ée los coztes de fabficacidn, ya quc éstos son dc-
ternineéos principalmsnte nor el tiomvo de parmsneaciea dcl

molde de espumar ei la prensa, !_:é

La favricecidn de varias placas iadividuzles ge
un ‘solo zvlpe ne herfz nscesariss inversiones adicioncles

parz la compra de2 otrzs prensas. Junto a ello, se rroduei-

(b
Ul e
Oe
we o

a4

rfa unz sinnlificacidn en el elmacenamisnto ¥y el man
de czda ejeavler individual se fzbricarian eutonfticanente
el aisro avnero de piezas. ‘ ' sete

Por otro lado es ventajoso elecir el espeébé:wo—
tal de unz plzce 0 czpe 2proximadszaente 1,5 2 2 vece-.b'.:&s
le ppofundidad del canel pera canszles suparficicles és;un
lado y 2,5 = 3 veces para ceaslas suparficizles previstos
2 ombos ledos, Los éroductos dimensionaios de este forna
vreseatan suliciente estzbilidad,

En una coafigurscidn convenionte del iavento,
une cepa 0 plzce tiene, en el czso de quas precseante cmizles
superficiales sélo en un ledo, un espesor de 6 a 8 am, Si
por 2l contrerio estd provista a sabos lados de cancles su
verficizles, el espesor debe convenientemente elecirse en-
tre 10 ¥ 12 am, La lirzitacidén por abzjo proviene del coa-
portaaiento a le circuleseidn de la nasa de esdpunar al intrg
ducirla ez el molde Yy en el siguiente "creciniento" duran
te la ecouazcidn. Gfacias 2 los nervios dsl molde de espu.
mzr que sirven pera former los cznales, el liguide inuroda
oido dispone Unicazeate de un paso limitedo bzjo la apari-

cién simulténea de rédpides modificaciones de seccidn, Con
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ello eparecen forzosamente z2ltas velocidzdes de flujo y tur

bulsnzies, gue conllevea el peligro de inclusiones de aire.
La exvericncies préctice hz nostrzio que, pErs un espisor gde
pleca de 6 mm - en la regls la orofuniidad de czazl es de
aproX. 4 mm - le cuota ds rechazts es despreciable. Frente
a esto, un espesor ie pleca de § mn tiene vest:jes adicip-

nales: esf, sperece uns raduceidn importnaie de le ve}qs}-
dad-de flujo, paera el -montaje con regletas de casguillos de
conexidn frontsles y2 no 3s necesario un sesundo espesor, de
placa, y el forx»ato m« ximo del oroducto & fzoricszr ,u_ nta
haste 200 x 300 = y m#s, Un sunento del esdesor de l2 pla-
ca por encima de los valores indicadoss lleve a2 tiznpos.de

ciclo coasiderszblemnante prolongzdos, Iste dede ser naquni-°
do lo mfs reducido vposidvle, y2 gus debe ser considersda. co-
mo una de les magnituﬁes importeates que influyen en Ja meg
nitud de los coztes ds fa b“ic*oidn. Los dstos iadicaus has
ta shorz se refieren Uniczuente a capas o pl=zcas aus tienen
cezneles superfiicizles £8lo ean un lzjo. Por ol contrario, T2

i
ra placzs que preseatan caasles superficiales en amnos la-

dos, resulta, en base 2 las irnfluzncizs yz digscutides ante-

riorasate, u2z zonz 8piima pere el espesor de 10 a 12 mn,
En une formz de ejecucida estd previzto que 1os
negativos de loes tsledros de unidn siseurrcn eénicos. La
ventsjz de una n2Gida de este tipo se troduce esnseiazlmante
2l utilizar ura pleci de juntz - que sers exdliczdim vosie-

riorm:nte con, xds detzlle -, 12 cuzl ests vrovista d2 forme

cionos similarss g tuvborfas Flexivles.
Adenfes, es vent2joso eorztruir el nolde de esvu~
ar en acztarisles olé-ulcos ¢olzblcs, con lo aue ss coasi-
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) cillez e: el nanejo., Adeond

A 5, se a¥ade cl guae la gzone Comw
pacte Ddrecenta ua espesor meanor, o forma jus, venlzjosa-
nzate, 22y que elininzr voco msterizl pora coazesuir uan
cudpsrfizie suficiongerecate racosa. =llo asjorz el agarre ¥y
* 5 auaanta las toler=izies al 29lic-yr 21 adbsgive

- - S

. in otra rezlecidn del inveato se »ropone re: §9ar
la fabricscién del aolde de espumar introducisado ea losg
- agujeros &3l zositivo primario esziges de naclaje de la
longitud 2lecuada, de forma que, 21 colar el a0
10 | gativo, :u-lrn eabutides en le mese de colsde con sus dm-

tremos &g antleje, Lo fabricacidn del molde en negativo

con ezdpiges de aaclaje en lugar de las espigas Ge molde!
que en general s0a colocidas en un retfeulo norzalis 240

reoresente un proceso<més sgacillo. La utilizecidn A% les-
- .15 vizes de maclaje ofrece, c0:10 Y2 se he indicado anteyigr-

nente, un zra2a nimzrs de veatzjas,

see *

Bs conveaiente realizar lz coleds 1zl molde i
nerio, es decir, la ;aericao;dn 221 nolde ea nezativo, ba-
jo vzelo ¥ vrovesr l=zs esquinas ¥y caatos del positivo sri-

, 20 |mario con reszine de coler mediaate un pincel.gntes de le
. colada, Con estas redidas 8o evita la inclusidéa de sople-

. duras, |
Les nedides' que proponen = continuzcidn 52 refie
. ) ren g desarrollos ulteriores del procsso pirs la f2brice-
25 | cidn e vlogues de adzptador que pressatan cacales de ae-

dio ds rresidn, t2l como se recoge sn las reivindiceciognes
12 2 32 de la solicitud de vzicnte P 31 24 020.8. inte to-~
40, se recozisnda reslizar is colada dsl aateorizl de espu-
na integrzl en el molde ae sarua=r Jesde azbajo y/o =2 lo

-
-

30 | lzrzo de un lado loasitudiizl, Zsto tiene como coneecuancis

19063
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aire y 1
st

vaje. -
aues d2 ad

cue l2 velocidzd de ¢

cias ¥ cono coasecusacia, el peliesro de inclus

uq;}mm.s'

irculacidén cs maatonida raletivanentes

Torme que y= précticamante no hay gue turou
s de
nteaida

a forama de proceder permite la fabricazcidn de dlo

tveaer
ion

% cuote de rcehazos nuede por gllo ser iz

s de J.:mm..a-

ad2ptaior de esgesor minimo, lo cual e

teacia dscisiva ya que el esoesor de la plzca o c2pa deier

mina e gren parte 6l tienno de pnrmanencia en lz prensa

Zurante la febricacién y dste 2 su vez influye de foz:a JAn
.
vortanie en la megnitud de los cosies de fabricscidn. 2&-

tos so por ¢=2nto especialments pajos cunando 2) estesor es

¢

io mé¢s reducido posibdle.

Nientras que el procsso de espunzdo reaale?é unc

ﬂ» cierre relativamonte baja de z2vrox. 5 ban-qu—

nscesidades de teamperziure (n8ximo 60 zre2dons),, ast
werzas d= circulzcisn reducides desntro el 2o

matarizl

'éé, el
esnecisl poliuretzao se dreseatz, vor diferantes

n04ivos, como esnecizlmente veatz2joso. T1 poliurstzco, co-
no es sabilo, es muy resisteate frente a le glicerinz ¥y ol
eceite aineral, incluida la gesoline, asi conQ el aceite
vegetel ¥y el ozono. Tiene favorzbles dropiedzdes mecénicsz:
suficiente rezistencia ¥y elasticidad y libertad de tezsio-
nes, bzja influenciz do temperaturas, especizlnonte ptra
tennaraturas bajas, ausencis de fregilidad con el na2so édel
tiempo. De zquf, resultan relativamente sencillas de satjg
facer, es decir, con el enpleo de cosies reducidos, exigen
cios sotre la estz2bilidad del molce de espunsr.
‘Una rezlizacién especizlasnte convenisnte del
orocedimiento para la fzoricescién de bloques de adzptador

concizte, segin el iaveanto, en confiaurar cozo ainizo una




P-83.063

10

30

19063

" Biojn nGm. 9

o

de las superficies de conexidn de tal forma gue los acopls
mientos de unidn y/o los =2lementos de mando 2 monter, nue-
den sor montados medisnte una juatz y eliminzilo las pla-

cuitas de baée de resina fcondlicz que hastz zhora se gihe-
riza 2 los blogues. La solucidn utilizadzs naste ahora ere

téenicanente correcta para las exigeﬁcias requeridash-ggro
tiene ¢l incoavenieate de ser comdarativancate cara,'ﬁér
cue los costes pera estas plaguites dz base se muaven 2
ximszdanonte en el mismo orden de magnitud que los del bl
que de =d2ntador y 2demds aumentan los costes de tranjé

en aprox. 3 a 25 %. sormalasnte, una placa de junto ticsne
’ J

" U
tienpo prolonzado, vueden llevar a faltas de hermetitiBed
y =2derds, los tornillos de monteje tiernen cue engonirar un
enclaje suficientenente sélido dsra lazs fuerzes ejercicdss,

De fora ventajosa, le placa de junta pusde ser
provista, si es posible a =2mbos lados, de lorjeciones sind
leres 2 tuberiss flexibles y precisszizate en Yos lugeres
en que descaboczn los talmdros, ZIntoncss, 2l aplicar la
pleca de junta sobre el bdloaue de adeptaldor, las foraacio-
nes sizilares a tuberies flexidbles enczajan en los tzlalros
del blozue de adaptedor, asf como o altsraativaanents, en
los t2lzdros,del comvoncnte de redio de presidn a sujoizr.
Zntonces, las fornaciones simileras a tuber ss flexziblas
deberfan ser dimeasionzles de forme que, despuis de l2 in-
troduceidn en los taledros, exvsrimeaten un zretensal

el4stico. Pera ello es unz ventzje si los taleiros, comad
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¥&e se ha reivindicado tienen coafigaracidn céricz. Ton ellc

ic
se consigue, por un lz 2do, uns mejor eatrada y v0r otro, no
efecta un error de paso, Al gplicar l:z presidén, la forms-

cidn sinil:r & tuberfa flexible sufre unza presidn relsrze-
- 5 |&a ea las paredes de los tzladros cdnicos, de lo aus resal

ta un 2um:ato del efecto de hermeticidald (herceticided Jo-

”- as'ee

). Medizate el vreteassdo eldstica de las -or“_plo_

. s.o

nes sinilsres 2 Tuberfas flexibles de la plzca de juntz y

]
foto
ck
e
<
o

sobre todo, va2rz formas cdnicas de los t:zladros, puedexn
*

10 | ser salvadaslrelativamente fécil desvizciones en 12 &¥sdo-
«»
sozci

2l de los teledros 2n 31 alinesdos, Lia Favma

— e wek L™

sicién es

cidn cénics de los t3ladros simplifica zdicionslzente le

introduceida d2 la2s foraeciones sinilares a tudberiss Sipri-
LR
. EY [ ]

bles en la pleca de junta. "

- . 0 o0

15 Coao maderizl pers la febricaecidén e 1la 91 bé se

junte es veniajoco, ademnis Je otros elastdnioros uy-e@goci~
po!

dos comd V.. Verbunzn y neopr=ho, un elasitdziro de poliun-

retano, Zste natarial estf en condiciones, tants de gerz.i-
tizar la deformecidn elédstice comparativanenie reducics
, 20 |d2 las formseciones similsres z tuberias flexiyles ea lz |
place de junta, cono de poszor una resisteicis gaficiente
bajo efecto del accites, duen comporizaieanto de deslizamisg
$0 ¥ un c2a0 permitiﬂb de teaperzsture relativanénte AR IR
de,

25 A continuescidn se explicz el invzato detallade-
mente con ayude del dibujo que reprodiuce Unicizante uns
forne de ejecucidn., Z=te muesira, en rarreseniacidn seccip
nzadz, unz parte de un blozue de =282rt2lor COon placa dz jun
t2 y elamanto a0atzdo. Parza ello se tomaron €2:zo bsse o ze

30 |complataron las cifrzs de referencia de la solisitud esna-

19063
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fiola n2 3513.238 dentro de lo sosible.
Bl bloque de adantador 10 con atruico veatzjose-
mente en voliurctano muestrs, en l2 vizta fragunsateria re-
vresentzds en el dibujo, Gos tz2ladros de uaidén 30, 32, que
discurren cénicos. Co020 el blogue de adartador 10 esté re-
pressatado ea situzeidn de montzdo, el coavonsnte de pedio
de vresidn 42 estd tznbién repressataio, Este mue‘trsoééi
mismo 16s taladros 75, que estén alineados con los taladros
de unién 30, 32 del blocue de adzpiador 10. ZIntre el vlo-
que de zdactedor 10 ¥y el componsnte de medio de presi6n342
se encuonitra una nlaca &e junta 73, gque estd crovisia de
foraaciones similares & tuberiss flexibles 74 haciz ambos
lados y gue estén dimensionadas de 21 forma gque exncaja, en
los tzlairos de urién 30, 32 asi como en los corres: Qc“

"tes t2ladros 75 del coadon:nte de medio de presidn 423" 3n-

o'a(

ﬁj-

toneces, las ;orma iones sinilares = tubsrias’ fl,“lblea 74
estdn dimensionades de tal forma cque, ngpués ds lz intro-
ducecida en los tzladros de unidan de forme ednice 30, 32 ¥
los ta2ladrgs 75, experimenten en sus extremos un lizgevo
pretensajo, que produce inicialrente harmetlc;can. Al =apli-
car presidn se produce cono coasecuencis un contacto inme-
disto de las forasciones similares s tuberfas flexidles T4
con les paredses iateriores de los taladros de unidn 30, 32
resnsctivamente de los taladros 75, con lo que se puede
conseguir une hermeticidad 4»tima y de efecto positivo,.
Aquf gjusta la placz de juate 73 directensnte con la super
ficie de conexién 34 del blogue de szdapiadsr 10.
Un ajuste tzn hermético de la plaeca de juntz T3

directamsnts con la supsrficie de conexidn 34 del blocue dg

adaptador 10 o de la suporiicie de conexidn el elemsnio 4

O
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mando 42 no es nacesario. Zsto estd motivado nor que las
formacioncs sinilercs a tubcrizs flexidles 74 vueden szlver
con suficiente esvesor de materisl en sus raices,.una gepra-
racidn limitada sin reventer. Por ello, =l dimeansionamiento
del esvesor del material de las formeciones sinileres 2 tu-

verfes flexibles 74 tiene que garantizer una resistencie,

suficiente sn sus rafces y una suficientexenie fdeil defor-

¢ ewe

mabilicdzed en sus extreros,

o

Da propucsta postradza en la figursz perxite la

utilizecidn de elementos de- acoplanisnto gus, anarte ééhqa
nuzeracidn para disvosicidn de las coaexionas en més de uns
fila, son totalmente idéaticos. - ‘ .odt
Devido a gue la hermeticidad tiens lugear snilds
extreznos de las formazciones similzres 2 tuberiss flexg‘éq
74, las fuszrzas que intantan presionzr el elexmento de Jzxmdo

fuera del blogue o separar dos elexsnios de aﬂOﬁla_19n°b

Ise limitean principelmente’a la sunz de les secciones inte-

riores de lz=s conexiones pertcaccientes 2 un zlamento o a

n acoplzzizato. E1 efecto totzl de la fuerza no es solo ng
tablensnta menor gque las fuarzes ds presida jug se exiien~
den sobras uae sulerficie xayor »rara harmeticiééﬂeé eonvVan-
cionzlse, 3ino quzs representz tambifa s0lo una freccida e
12 fusrze gue es necssarie yers leformer juntas coavs.ciong
les d2 21 forza qus seean totslmonte afectivas =n dodes »ir

" ltes. Son 2llo, se reducea las fuerzas de nontzje necaszrizas

velorss que T
tornillos de plecas de fiJﬂc*dl en mstorizl de eszuma de

ﬁollur 220,

31 proceso é3 espunzdo de poliuretaio fué sclee-

-

S
cionzdo porjue en 41 sz suponlz unz osibilidsd de abarate-
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miento de la fadricecida de placas y bloiuss de montuje
con unionss iantesrades con majora simultéaca ds le cpli-
ded., Los esfucrzos realizzdos hastz ghors se coqceutr,:on

~E8 (e

(0
(J
,4

an est: anlicecidn; ya se a2puntun oires Posibilidsal
asliczcidn, que vaar desde le febricacidn de carsruzas pro-
tactoras para tlojues de control con conexiones intesre-
dasg, hastz la fooricaei én ¢e eleunsntos neundticos de Beres
do. .« 2l
Las presentes considersciones se rofieren prin-

cipalmente = le vosilllidad de fabricseidn de plzocas da ag-

A

ferente esvesor y formato, la consiruceidn &= los moldes Ty

el pegsdo. La’siguiente_represeutacldn muestra algunos de
los puntos nds izvoriaaies. e

a®
.

-
* -
.

-

2) Zspesor y forzato de las pleces: S8

Las prucbas inicizles pertieron de espesores de plaess

entre § y 8 om. La limitacién esté condicionzda por gl

-

cozxportanionto de eirculzeidn de le mesa de espunnr al
introducirla en el xao0lde ¥y Dor el nosterloL Yereciricn.
to" Quranie la espumecida, Treate a la fabricacidn 2
elementog convencionales, coxno p.g. C2j25, COn esSPE30O-
res sinilares de peredes, se originan dificultades espe
eizles e trevds G2 los nervios contenidos del molde, re
letivanente 2l4os, ders la foruameidn de loz csaales:
1fquido dispons de un p2so limitado Unicamante (p.e.

©w o o
[ o = |}

pesor de plzca 6 - prafuniided de canel 4 = 2 mm), ¥
multé 1e.mﬂnt sparecen rédpidzs modificzeioass de sec-
¢idn, Les veloci&ades de flujo por tanto forzosansate
aunantedas y 1les turbulsacizs conllsevan e’ paligro ds
inclusionss de aire.

Sezin el est2do actual de las experiencies &s poo
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sible a_irm lo sizuiente: un formato 130 x 220 mm pera
un esdesor cée placza de 6 mm (profundldad de canal 4 mm)
es p6éible con uns. cuota de rechazos desyrecizsble, Is
condicida vrovia que la colada se realice por zbejo y

a 1o larzo de un lado loagitudinel, pzara ma2atener lz ve-
locida3d de circulzecidn baje. Pero entonces es caneicior
nente mazatensr exectnaente los valores de re alaclén cé_
culedos une vez. Sin embargo, un es»esor de Pplaca de' 7
=m ofrece notebles ventzjes: le velocidad de fluj. sz re

duce en un 33% y, para blojues e montaje con regletas

. f

de casjuillos de conexidn frontales, ya no es necesario

- un s2gundo espesor de dlaca, lespuéds de gque mientres tan

t0 hz. sido posible eaconirar mat:rial pera dlaces ée ala
minio de 2spesor T ma, ya no existe nada coantra eslé S0~
lucidn. Segin todas las probabilidaﬂes;.el formatO*mﬁ"l-
mohpuede por ello ser aumantado 2 un minimo de 20Q2x*300
nm (&srox. i 4), sin gque la ragulgeidén de la mAgquina y
l2s co:xdiciones esteriores lleguen a ser éspscialmenté
erfticas, )
E) interés por form tos de Pleaca mayores'esté
motivado porjue el tiempo de permansncia en lz prensa
represanta une »arte iaportante éec los costes de la vle-
ce, Por ello, s¢ alcanzeria unz not2ble reduccidn de los
costes si se pudieran esounzr, al menos para blojues de
peguefles dimsnsiones, todzs las places lajivicduales en
un solo ciclo de trebsjo. Zn especial, para ello no se-

ria neceszriz ninsuana inversidn adicional ea forma de

preasas adicionzles, Ademds ss produciriz una simplifiqg
cién en el =2lmacenanisnto y el mabejo de los moldes, ¥

de cada plzcz iandividual so fabricarfan sutonmidticanante
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conexidn frontales son vor ello equinaios 2 menudo con

. : L3
ba., Por este “OulVO, en lz perte inferior se shuecg 2

~ tloja nam. 15 b

el misxo mimero de piezase Justsmente tambisdn en rele-
cién con el espumzdo simultdneo 3¢ todas las placas in-
dividuales, si es posiblg, de un solo golne, lz iatro-
dueccidn éc‘un espesor normzlizado dg »dlacz de 7 mm se
refleja vositivzzente, ya que se ulﬁUl-Llcﬂ la forma y

la coloczcidn de las espiges (si uodayia son neceseriag,

- 8
-

ver méz sbajo !). ' .
: Un espesor de placa suderior 2 10 hast2 12 mn-1le
ve a tiempos de ciclo considersbleaente vrolongados, Los

blogues de montaje equipsdos en un lzdo con regletas de
Py

una placa inferior esvecial: si el nlano de cznal més ba-

jo estd a la slture de la file inferlor de casquillqg,

..

seria necesario un espesor de 14 mm pars lza placa 1h:é-

v da

rior, con lo qus se sobrepssarfa el valor indicado.arii-

mayor pzrie de la super;ieie de t21 foraz ous el espesor
restante supone ya sélo 7 =mm, Isto debe realizarse veniz
Josanente con piezas uaitzrias oref2dricsdas; ya que pog
teriormente parz la adhersatia son necessri nuevazsnie
bases pare epoyo. i - v

Les manifestecionss reslizades hastz shora se re-
fisren a placas con czanales sélo cn un lado; ectualasnis
no existen experizncias soore cuaznto se modifican estés
releciones cuando se utilizan las placas con canales &
anboé ladosg, posibilidad también muy intereszate en mu-
chos casoas, Se su?one gue el espesor minimo Se 10 mm eng
nas serd yz =2uficiente vara el formzto méximo incicado er

dltino luger. P oro, como el espesor de la zons que preser

-q

ta vezueiios canales puede ser aumqntado hest2 6 mm sin
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incoanveniontse, pueds suvonarse gue les placas con canc-
les & =r:bos lados Qel formato méxino indiecado vodirfan

ser factibles parz un espesor total entre 10 y 12 =n
Consirucecida 43l molad

Lz2s nmejores coandiciones psre la onntraccldh veatajose

124
0
]

dsl nolds las ofresce el »ro
nos

o de espumedo de poliurets

i

1. Présién de cierre nescesszriz més raducidd; e
eDTOX. 3 bar, o ale

2. veagueilas necesidades de tzmderztura: ndxiro
EOQCy ' e v

3. fuerzas de circulacidn reducidas dentro'&éi

L ]

mnolde, “o. .

Gracias e estz situzeidn, lesz piezas rsalaante co gggrgg
doras puedzn ser coastrufiss sin mes inconveniza éé.%on
natsrizles plésticos colebles, con lo que se obtitiar
adeags la ventaja, frente 2 noldes matdlicos, ﬁe'é* es
pesor nfs reduacido en la zona compecta pera espurz inte
grz2l. Ua espesor reducido de la zona comnecte tisne la
ventaja de guzs tiene que ser elininado »oc 9 asterizl
ra obtener una superficie porosa. Isto ver:ite mayores
tolerazoias 21 aplicar el adhesivo y nsjorz 2l agerre,

Desde el principio hasta hace poco se h2 trebzja

do exclusivansnte con molles universales, T1 Procedini=x
to corresponiicnte es objeto de una solicisud e daicnie

Y estZ descrito e2n ella detellademente. L2 ventzje reci
dfz en la susencia de riesgo ¥ en lz vrecizidn de las =g
siciones d2 2cujeros existantes en 1l2s placss espunz-—
das. 21 incoavanianic estf ea los tiempos de vresarz—

cidn reletivamznte altos ¥ el enczrecimiznto de la pron
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sa debido 2 12 costoszs placz verforida ¥ las nurerosas
espigas, Adicionzlmnente, debe prevéerse Para cada reti-

culo {v.e. sisteaa 1000, M 5, ete.) una pla2ca derforzda
!

sevarades y 12 utilizacién ce elenentos con Jdiferente re-

ticulo tzse sobra el misrmo bloque 28 posidle, sin nedi-

das especizles, sdlo en un lado de un blogue guzrnecido

cionales cuaado deben ser previstos agujeros

con nayor seccidn jue lo corresdondiente sl reifeule.uti
lizedo (naturzlmz=nte, las secciones de los c3aales pue-

den ser siempre elegidas a voluntzd). . .

-y -3 - ° . . ..
31 deserrollo més moderno consiste en que se tra-

baja con une coastiruccida de 2plde ea la gue los tzla-

dros en las plecas de czasl, son producidos mediznte es~
’ e o°

q..
SO .o8te

-,

vigas, zue estén fijadas en l2 placa del molce,

&
fin s2 introducen remaches de la longzitud "adecuads pa

los aznrjeros del positivo oprimerio y se embuten odﬁ.§us

czbezas en la mesa de colzr 2l coler el molde en negati-

Vo,

Iste vrocediniento eiimina, por un lgéo, todas
les desventajes ye mencionzdas del proceso original y
veraite por otro meyores toleraacias en los trzbajos de
preperacidén para la fabricacidn del molde de colada: ini
cialacnte existiz el »elizro de gue las esniczas de macho
vresioneren dzazeiado fuerte sobre 108 nervios disgues-
t0s para 1lp foramacidn de los canzles del molde en nege-
tivo o0 tien no los tocaszn. Zn 21 segundo c¢z2s0 2l reszl-
tado serfa la formzcidn de pelfculss separadoras, les
cuzles incedirfzn el paso de aire si no fues2n elininga

dzs et uans op:sracidn espscial.
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‘con el fin de distribuir el :ire de. slimentscisn o _35Ta

ftojantm. 487 |

Le nueva técnice ahorre shorz no £8lo con seguri-
dzd el pogterior tratanicnto evenitualaocate aecesirio,
sino prdcticamente tombidn la iasweccidn de los vlocues
espunzios, y2 que los a2mujsros vesantes sdlo vusden fol-
tar o s2r incomdletos cuzido ¢l molde nresaante un deflo

'y

muy sporesciadle. rero un daido de este tivo serie ineludi-
s

blemente apreciado e foraa antomfdtica en lz separecidn
del molde. . .

Otras oruebes mostraron que remulaldores y sraddo-
res p2ra l a o ber sroxizedanonte con un difZmetro infe-
rior ée ¢on0 ninimo 0,5 2m pusden cer esponjacdos dlirote

..
apente en lzs placas aediznte la colocacidn de las chpi-

F=3
- -~

gas corressoniientes. Ua molde csn una eszizz de este Ti-

PO sobren:sd sin probvlenss uns saris ds 50 unidades,
[ ]

Pueden seor iatroducidos 81n gificulizles volkincneg

proloaszr los
para ello ss srevees 1a £isdianz 8= cunal inte errelocionals
(pees milyinle). Lea zachura 42 los canzlss 20 leb
brepastr en ests €250 el esnesor deo l2s plLEC=s

viog deterfza parmitir una ancqurh nfnine e 2,5 mn Yy

unz p=rite de superficie de ,JnereAcia d- s0m0 mfaimo

dsl molde con

La separaciéa de 12 placa inyectzdz
los eirsles y elavijes se realiza, 2l menos en el czso GF
los formztos utilizados hasta ehors, con syuda del oorcs
céaico de la placa 38rco azf como medizate la "edheres-~
eia" de 1= pleca ds espuaa oon la place vase de la pron-

sa, probadlsmeate dedvida a medios de sepsracidn de breve

N v 7

efecto.
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abricacidn del modelo Hrimitivo ¥ coladzs de moldes:
lz fabricseidn 421 m...lo drimitivo no olrsce dificulia—
ées esvacinles: el freszdo de los caanales y 21 teladrald
de los a2zajeros. sz realize veninjosamanie aedizate gls

edi
6ntica a partir de vlzno e escala dc 2770x. 2 ¢ 1 sobre

pare hacer decoesader la fresa, con vosibilidzad de un ne-
canizmo satonitico para el t2ludredo de lis agujorody se

aaaifiesta muy dtil. ' . wer

Les places Je Delrin sc m0s straroa como el materisl

\

de partida mds adecuado, y2 que daramite unz 2ltz wpldei-
dad de avancc, no produce resistenciz notatle ai suiar
el pantégrafo y lleve 2 suosrficics y bordes ds canzles
limpios. Como otre convenizneis hoy que indiear q
Delrin no necasita medio separsdor en la colada D
riof, con una resinz de coleda de noliuretzno (2 ¢
neates), de los moldées en nesztivo. _ ot

Mientrzs cue pera el odrocedizisnto orizinazl eran
utilizadss imnresiones del reticulo £dobre el »avsl esgte-
cizl coa varisciones de loazitud lo néds reducidas posi.
bles parz diferencizs ds hunedad ¥ tenperzturé,‘para LR
nueva técnice so enpleza indresiones de loc cuadrbs da
coaexién con perfiles de montzje para los slementos de
aando utilizados, 2ara estse imsresioass, acizg a su
manor formato, son aimisibdles nzyorss varisciones rel 2t
vas de longitud; en cusliuier ceso, t2nto zifes cozo gy
re, tieasn que ser nont=2das sovrza unz dzze de lon~ﬂtudae
a sor v03ivle, invariables.

La colada del nmolde primitivo dzbe rezlizsrse Ha..

-

jo vacfo dara evitar la fornacidn &

(L‘

goplzduras. 5a Cusy
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une vids ninima pars una copia colada de molde de 200

| Hao)ja ‘nfu-m. 20 VA

necesario, Gebe apliczrse, ea lugares criticos, resina

de colada wrevisasnte con un vincel vira evitar inclu-

[ 4

”
| o
D
m

on dz =zire.

A §artir de un modalo prinitivo pueden colarse
moldes ropetidzucnte: muy probableneante son factivles
nés de cien copias. Los costes para uanz copia colude su-
ponen, sagin el formzto, anrox, I 80.-=- hasta Dil 12Q.--L

ora

'ie .

Segdn lo2s experiencizs hebides hasiz shore, se es

g 300 vlaces de naterisl de esdume,

Sistemna de hermeticidad: ., .
21 estado actuel del 3es=rrollo esti todavia zlgo 31%3
do de los fines = couseguir: vor un lado, las p*o
des <zl nmateriel utilizado haste zhora todavia no -pn
suficicatenente conocidzs parae rezalizar sina rles~9§'
ideas, =n relecidn 2 una simplificscidn de 1a OOﬁe;.
cién &e los blojues con conexiones intecradas, sysltmel
mente hoy ya disvonidlas y wrecticables, ¥y por oiro lecdo
existzea y= ideas coacretas sobre edémo uaz cmoiificacidn
del sisteaa de hermeticidad puede haéer reglidad otra
noteble reduccidn de costes para una nueva‘géngracidn del
elensntos y niezes de unidn, .

Hasta ahore, sobre los dlogues erzn adherides
plaquitas de vase especsiales de resina fendlica pars los
eleaentos z montar. Estas plazquitas no sufren ninzuna
de+ormaci6n, dantro del campo dz tempsraturas considerza-
do, dedido a las fusrzas que actuan al atornillar los
elenentos, Simuliéneanente, les fmnerzas de traccidn prod

ducldas vor los tornillos de montiaje son distribuidas

._

{
1o

bre una supsrficie reletivazente grande,
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Pero estz solucidn de =lto vslor cuszlitativo es
relativoasate cars: los costes de las plaguitas de base

son z2iroxiazdea:nte del nismo orden de azgnitud que lss

Pleeces ﬁe'es?uma vy edends sunsntan los costes de itraboe
jo en avrox. 5 a 23 %.

3n el momsnto actusl existe la espers 1za, naro
todavia niaguns seguridsd, de sue pucde pr=SC1nu1r se_&o
lzs plzguitas de bass. El principsl 1pconvvulente:MEé
de en cuc 1z juntza, sobre todo en los elsaentos RSTE
tiene cu2 ser sometida 2 una vresidn rel ztivzaente zlte
pare sar totalmente efective. Debido a ello eAlqte, bor
un lzdo, el veligzro de aue la junte produzca marcss en

Je plzcz de espuma ¥ la dresidn d2 zsouriete reducid a por

k.

ello lleve con el tiemo a felta de her .neticld4a°'53%

otro lzdo, los tornillos de montaje deben enuontrar.;n

LR 'Y

l2s plaz2s de poliurstzno un esnclaje sufitisntemdnie s6

1ido ¢z funcidn de les fuerzes ejercidas, .E:%
actuz :luente, les drueb2s rezlizedas hastsz ahora no son
definitives: se he podido demostrar gqus toraillos de
placas preansadas de 2,9 mnm encuentren tanto agarre en
la espuaa, ye pare uaz profundidad de etoraillsmicnio
de aprox. 6,5 mm, Que Darten pzre un per de apriete de
mesiado alto. Pero 12 estabilidad, especialacnte vara uy
cz211v0 de temteraiuras ads alevado ¥y vere tierpo prolon-
gedo, no ea conocida todevia, Algo similar es vélide pa
ra las imgresioneé producidas por leas *untés de zome.
Las fusrzas condicionadzas sélo neunm! twc,n,dae, cue tie~
nen tendencia g sevzrer un elsmento de la placa de moaw

t2je, son rsleiiveanente penueies: s ss tomen como bz

"
(o)

cuatro conexionas vzjo presidn, con una sscciébn de
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" sioneda ags fuertexeate conirs 12 pered de los agdidstos
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12,5 mm?, para une presidn de € bar resultan s8lo 30 I,
Una fucrza ¢&e cste orden de magnitud, repartida sdobre dog
toraillos, puede sovortarse sia vrodlenas duraﬁte mucho
tieapo. 3e trate vor tznto Ge resligzar unz vosibilidsd
de nontaje y hermeticidad pare una fuersza de avriete jue

supere lo mands poaible los velores iniiceados,

Tanto el slemsnto a moantar como la pleca "bass prescn-

Waea

$an taladros cleraasnte ednicos, &1 los que entran*fivia

.

ciones zimileres a tuherfas flexidles de la "vploomh+fs
junta. =1 didaetro 4= estas Torracionss sinilzres a fu-

berfas flexidles estd dineasionado de tal forme que, &

FERoL
—

puds de le introduceidn eon los t2ladros cbaisos,

.
reziite

en su zo:x2 extreaa un licsero vretenszio ea lz zone

o]
N

Lést

3 JePs,

)Ll

¢z, Al eplicer presidn sobre la uniédn en cusstidn

;..lo

1]

forzzeidn similar 2 tuberfes flexidles sz dilata, ee'mre

|

—

ednicos y zuasnta por tanto le hernmeticidad (efecta“posi
tivo 32 neorameticidszd !), ~
La Zoraa céaica de los talzdros tiene uaa imnor-

o
-~

tancie multirle: zate todo, con ello ss fagilite 13 i
£l

exi

-

troducoidn ds las formecio.aes sicilares = taberias
bles de la "plzea" de Jjunta, tambidn se define ung zoaa
del pretszsado slistica no demasiaio zraande ¥ voriable
ea funcién de lz posieidn en 2l emano de tolsrazncis, y
finslneate, de¢ aste manere nucsl:sn salverse $o2bidn g
rencizs en,el pzgo sin o0 s6lo ¢on reducide delormzcidn
el4sticz de la pdlzce de junta.

Los {2l=dros c¢dalcos otueden cer ﬁec;-
proceso 2 ssPazrdo direstanczats on lss plzess de -=oli

.

»atano, =8l cono loz <azladros d: 2-ujsro &z mécleo 2




¥=83.063

10

20

30

1063

- 7 tiepe e g3

los' toraillos &6 rlaca Ddrenscdz O Feriiir para la sujsce
eidn de¢ los olexcatos de anado. Por sudesto, on 2l e~
ceso 32 asourado tabidn se moldéexn los odsthculos o te~
vicues docaessrios dsr:'ls insgulvocsz orisitacidn de 1os

Ye que daic=nmente es necgseria ule penucia daior-

neeida aldssioca de las formcciones similares a tuberiss
flexivlas do 12 place heradtica, s¢ oireces couwd aatseial

vers 12 junte un elsstézero de poliuretane. Is ventigosz
sa rezisiencia 21 efecto del aceite, el busn cozporsa—
mianto Qe Cacglizanionto ¥ ol cwapo parauitido ds taiperz—
ture relativaazate grzale,
21 sisteme de hermeticided redresony
bujo es tuabién adecuzdo psra eleasatos de conexiéi‘?tl—
e

tipolares, Por czda conexidn al tinpolar &

de eanciaufe, coa los correspoadizates
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44 2nillos Seeger por 44 szneillos recores =z presidn del
tin

dos estos racores z presidn al iaysetar o prensar lag re

o

de los elexzantos 207 332 o 215 573, sieado coloce~-

gletas Qe uaidn. Ambvos lados ds un acodrls nlknto rultino-
lar resultzn idfaticos, o excedeidn de lz numsrzeidn de
las conexionss ¥ a pasar de ello, son conectcsdblas entre
6llos de una Unica forma.

Ye hoy existen, 2n foraa de rezlstas de casjui-
llos, elomeatos de uaidn P e I de 22 division

les, muy protablencate, se pueden unir y heassr herzéti-

ones, los cus
cos aedi:nte unz juntz ads barata de ua elazidnaro izl
tipo propussio, isf, por cjemdlo, los toiaviz hoy ascesz

rios 236 racores dsbles de eachufe c=2dz uno zon 2 a2:zililos
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téricos, 3 chazpas &2 reteacidn y 10 toraillos esdecisles
pare 1o unidn de lz placs anivarszl de ¢oasxidn coan 21
médulo d¢ 12,80 pasSo & duso IS-1C y ¢l mdéulo aliminte-
cidn/indicceidn y pars 1o coaexidn de la »luce cnchufa-
ble de Tancidn puzd:n ser sustituidos por s8lo 5 junias
d: ese tipo. Alzo similar es apdlicable para-la conexide

-

de plzezs enchufables de progrsan2 (p.s. sobre el muadg

tg:

prosratadle de 2nsreto de iasercisdn), lss cusles xboed

t2n 22 0 44 ra2cores dooles de eachufe ademis de of”o

'isto de las dsrspeciivzs gue sc acabzn«dp
abrir, no se debe olvider, por otvro lzdo, 3Jue, especf&ln
rente en el des=arrollo de un nuevo sistsna de elé:en;os
de naado, tisaen cue ser cuuplides todavie nuches.S%gas
condicionss pare simplificsr el disefio y 1z fabriczodén
de dloaues de montaje con unioznss integredzs. Une'ik'ze
dz este tino sélo pus ser solutionzda con un es§;gqho
¥ orolonzido trabajo conjunto enire los donzrtazsatos de
desarrollo parwz 2lemeantos de mnado y técaice de inteara-
cién. | : . .
Fineclnente, hay que sel2lsr que seria errdaso li-
nitar 12 tdeanica de le espumacidén = la fabricacida Je
plecas de oz:el, Yo se ha rezlizzdo un priasr avease fug
ra del c¢:npo Ge utilizeeisn inieisl, ye cue se hen fabri
czdo en espunz intesr 2l de poliuretenro por un lado, el

volunzn de 2lazeenanizato ex 2l médulo slinsatacidn/inil

v apem
cacién para el nzndo »aso 2 paso y por oiro, a2 Ciia PR

ra un dYlojue de coantrol con uuiouss intesradas. And2E g

lucioass se han zostredo, especizlzonte por el 1ado del

o]
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coste d:l molds, coxo muy econdziczs y Iic
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"e38 d2 canz2l: l2z piezazs dz2 Irae

. to)n nflm | 25

une resistenciz notzble, t:bisa de totel ausaacis de

corrosidn,

) Parg voder zmortizar todavia major los costes dsl
molde psra la ezja, yu han sido intreducifos esfuerzos
pira unificsr, 21 nsnos por grupos, lou formatos ae las
conexiones de m=2ad0 con uniones iategradas, Ge forma gue

e Vvez ouede sor utilizade urna c&ja para ‘verios ¥

versos circuitos, ' T
Pruaebas con temdaraiuras hasta vor debsjo o

~-282C h2n mostrado gue 10 se produce fragiiidad notabdle,

lo cuzl n=turalmente tacsbidn es zplicadvle parza lag.pla-
.

»

oa »reseniabdan daizzuen-

" %$e huellas insignificcates (sin zpericidn de crisdas o
astillsaiento) dezduds @ ser lenzades, en esiszdo fric,

sobre b:léos as- asiaismo, o3 puato de pagado varminecis

ron ialacvos, )  eess
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REIVINDICACIONYS

Los puntos que como caracteristica de novedad

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo~
delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que

se recogen en las reivindicaciones siguientes:

l~llﬁ"
wm

le.~ Dispositivo de biogue adaptador paré:éin:en
.tog de mando neumdiicos y/o hidrfulicos, el cual diene cc-
naled de agente de presidén y presentia canzales superiician-
10 | les gue discurren en una superficie del blogue ¥y selgires
de unién gue discurren perpendicularmente a esta supérfi~
cie, para cuyz produccién se utilizan espigts de molde, ca
. racterizedo porgue en las superiicies de empalize qé?:blo—
que esté prevista une placa de junta que sirve paféuésta—
15 blecer una unidén soltavle ¥y que encaja de menera dﬁ%ﬁrante
con unos apéndices a modo de tubos fexibles en ug??.tala~
dros de unién de las superficies de empalme del blogue ¥y
de una perte que se ha de unir con éste.

28 ,~' Dispositivo segdn la reivindicacién 12, ca-
20 | racterizado porque los taladros de unidén estdn dimensiona-~
dos de tal manera que las formaciones a modo de tubos Ifle-

xivles vienen a2 encajer en ellos bajo pretensado eldstico,

r B & 3 g 9

38,- Digpositive seguin las reivindicaciones 18 o
28, caracterizado porgue los taladros de unién son de con—
25 figuracidén cénica.

48 ,~ Dispositivo segin una de las reivindic=cio-~
nes 12 a 32, carscterizado porque la placa de junte estd
hecha de un elastémero de poliuretaro.

58,~ "DISPOSITIVO DE BLOQUE ADAFPTADOR PARA ZELE-
30 MENTOS DE LANDO NEUMATICOS Y/0 HITRAULICOS".

X3
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafan y pa

ra los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de veintisiete hojas escri-

5 tas a maquina por una sola cara.
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