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PATENTE Bh'. IhVSRCIOh 

por Vf'IHTE años

en España, a favoi- de D. pruden cio  EIURS SA8ASTI, 

sú b d ito  eopañ ul, d o m ic il ia d o  en BILBAO, c / .  H aría  

D íaz de llar o pS p -  48 . cuya p aten te  t ie n e  por

o b je to :

" PROOEDIiuIñi'TO ñu iñiAlOAOIOñ Di; R jO lPIER-

'HHJ OOr' CARERA ña OALñlO Y ^übñ.RSRTüS AVISADORAC"

oca

iñ Í.''ÍL J. j. r 1 1 7

E l  invengo c.e r e í  a d u n a  en ¿¿enei'al con l a  -­

f a b r i c a c i ó n  de r e c i p i e n t e s  ac ca ld eo  y más en par 

t i c  a l a r  comprende un procedim iento  para f a b r i c a r  

d icho s r e c ip ie n t e s  proporc i  unánd o le  a una cámara 

c ircu n d an te  de c a ld e o .  A l p ro p io  tiempo, e l  in -
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vento también preve 1... posibilidad de mejorar 
éstos recipientes proporcionándoles los medios 
detectores y avisadores necesarios para asegu­
rar su correcto y eficaz trabajo.

Son muchos los aparatos de uso doméstico e 

industrial que requieren una doble pared con el 
fin de formar un compartimento donde se pueda in 
troduclr agua que permita el mantenimiento a una 
determinada temperatura o el hacer que la tempera 
tura del interior no sobrepase de aquélla tempera 

tura que precisamente esté relucíonuda con la tem 
peratura de ebullición del líquido que se aleja en 
la cámara que envuelve al recipiente.

Este, como digo, es Uu problema que sobre to 
do en la industrio, se suscita con gran frecuencia.

Los problemas que sé suscitan son los simulen 

tes: Tener 1?. seguridad que ul recipiente del in 
terior es perfectamente estanco , en ningún momen 
to haya posibilidad de ponerse en comunicación el 
líquido due el recipiente tiene con el líquido que 
está en la cámara que envuelve al recipiente.

Tener también la seguridad de que el recipien 
te envolvente es también estanco, puesto que se - 
necesita, que como esta cántara que envuelve al re 
cipiente debe estar notada de elementos de aviso, 
válvulas de seguridad, termómetros, etc., se necjs 
sita que no haya lugas de ninguna clase.

Por tanto se debe de nacer una fabricación
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tal, que permita conseguir con seguridad los
dos fines propuestos: Estanqueidad ¿el recipiente
interior.

Estanqueidad del recipiente exterior, y 
posibilidad de hacer la unión y Montaje de éstos 
dos cuerpos entre sí y de los elomentos como son 
asas de manipulación, acoplamientos de elementos 

avisadores y válvulas de seguridad de forma que la 
manufactura sea barata y el resultado eficiente.

Mediante el procedimiento de fabricación que 
se preconiza en la presente patente, se trata, pre 
cisamente de seguir un programa de fabricación tal 
que garantice una manufactura barata y asegure una 
estanqueidad perfecta.

Una idea más completa del objeto que consti­
tuye la invención, la proporciona la descripción 
siguiente al comentar la adjunta lámina de dibujos 
en los que, de manera un tanto esqueja,,atica y exclusi 
vamente por vía de ejemplo se representan los con­
juntos y detalles preferidos por la idea del inven 
to, al hacer referencia a un caso ue realización - 
práctica.

En éstos dibujos:
¿a figura 1 a, es un detalle de cómo quedan los 

dos rebordes de los dos recipientes cuando se enfreno 
tan para el montaje.

La figura 26, muestra un detalle de cómo quedan 
los dos rebordes de los dos recipientes cuando se
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va a proceder al engatillado de ellos entre sí.
de puede apreciar claramente el detalle - 

que gracias al cono -2- se coloca un recipiente 

dentro de otro y se logra la separación-que ha 
de determinar la cámara -7-.

La figura 3-, es un detalle de sección del 

conjunto, mostrando como se acopla mediante sóida 
dura en el cuerpo exterior la válvula de seguri­
dad o la válvula avisadora.

La figura 13, muestra el conjunto de sección 
mostrando cómo se verifica la colocación de las 
piezas portamangos de forma que no se taladre el 
cuerpo exterior.

Con el número -1-, se muestra el cuerpo in­
terior del recipiente, con la seguridad en todo 
su montaje de que no tiene perforación alguna. Es 
te cuerpo se coloca sobre el exterior después - 
que éste último ya tiene colocadas las piezas de 
soportación de Ice asas y las piezas de fijación 
de las válvulas; sieado-2-, el cono que tiene en 
el borde el cuerpo a fin de que per su inclinación 
de lugar a la cámara -7-; destacando -3-, el re­
borde superior del cuerpo -1- que descansará so­
bre el borde -5- para efectuar el engatillado de 
cierre.

El número -4-, indica el reborde del cuerpo 
-1- que se abate y efectúa el engatillado; -5-,el 
reborde del cuerpo exterior -6-; siendo -3-, el cuer
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po exterior, sobre el que sujetan lu^ soportes 
de las asas y los elementos de fijación de las 
válvulas; indicándose con -7-, la cámara que que 
da entre los dos cuerpos.

Señalándose con -8-, lo.; soportes que sir­
ven para sujeción de las asas; éstos soportes se 
sueldan pár puntos al cuerpo exterior; ...nr eso no' 
hay que hacer perforación alguna en el citado cuer 
po exterior; geHá!.-'adose con -9-, lea asas para, la 
Manipulación del recipiente; siendo -10- el que 
índica la pieza que hace embocadura para la coloca 
oión de cualquier tipo de válvula bien avisadora 

o de seguridad; mostrando -11-, un. ejemplo de vál 
vula .avisadora.

Usté tipa ¿o válvula, se coloca precisamente 
pura controlar la presión ea- 1., cámara ^7- de suer 

te que en todo comento pueda saberse si en dicho - 
luyan se concentran presiones que pudieran resal

También e, al-urn, corsos éstas válvulas irán 
combinadas con termámetr-oH a fin de tener un con­
trol exacto.

Bl proceso de fabricación a que la patente 
se refiere, se inicia mediante la estás.pación,em­
butición de ratorrias a., plancha se hace el recipiente 
incerior que es el se talado con el -1-, que tiene 
las tres partea; señaladas 3aoe.;n.vn...;ente con el -2­
-3-1- que son las que constituyen el borde del re-
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la parte -2- ti.'.ir 1 !.Ü. ion que ¿.racin2

a inclinación queda deí'ini-d o. i. ...i:CPU! a que ho,

de (¡cacear en la cá.o,'ir, o coapaI h i l ien to q!,*í& i'íO, d e

rodear al recipiente y .L-.;. re;.rte -3- je asen ta i 'á s_o

bre ULtii ]j6t'SL<.'la.<-*'i cied. 1 cciq.- ente ore ri.or - noy ib ii

la pesiar.:, -i- es le r UC s e rebh'ir-r earú dejando api'i.

s i . r hi'íí Pdiii*. j' 1.,'. - 3- u. í es tana — 5— de1

reo ip ie n t e  exter i o r .

bS Ope'bTL̂ C .1 0 dia;. te oata ;p-,;Ción, en -

b nt i c i ó n  de na t e r i al ] i^ r ; 1 *' ue i„ la rai

m i a operación, .e rrce le 1 lene ión G.sl reeip -**

t;e ertei'íor sei,il.!pL J 01: el liderro - .

T ie n e  t.m borde -5- que- 0' el r; [,ie -:;uedaría iris

nado por las nortes — j)— y - i - ,!el reoipiente ir te -

rior .

Tercera onerrir.6 r : d r dio.ntd irn to s de o: ol dad U--

r..i Se ,Lb) ' b. verso (i ele¡cent0 s - 8 - que har

de cei'vir de fijación-de l a s a.tdaS de r a n ip u la c ió n

del conj.unto orí rec i ' i e n te .

Se a d v ie r t e  ya que n0 se ef ect úa per f o r a c ió n

alguna en e l  r e c ip ie n t e  ex t e r i o r , p o r e l hecho de

c o lo c a r  en e l  l o s  e l ementos de f i j a c i ó n  de l a s -

a sa s.

Cuarta opem .c ió de efeo juar á un o r i f i c i o

que ;j i  m u lt á n  e ai iente sirve y p ura 11 ens. rio. c i l ia r ai

- 7 - d e l líquido que J d; ¿P je - y i.:,í OOo! n o r ecisaaen
te ese orificio ha de 'jeyvir p que en ned ian te



soldadora, por todo23:  84 8.-.I co. ', o.-r no ' ue "colou uc la vál­

vula avisadora,- o 1;. válvula de seguridad coaMiia 

da según se desee.

Quinta operacióm pclocados sobre el cuerpo

exterior -6- loo so...or tes de ocas, el lugar de - 

colocación, de la válvula avi ,o.oom o de seguridad 

so introduce el cuerpo -1- de..tro leí cuerpo -5­

*" se procede o.l engatillado que es el que so apre 

cío. en la figura, -'¡r- y ol recí rente queda total.—  

¡..ente concluido.

Descrita con m i  en tenante la naturaleza leí 

invento, cono asir.i:;.o 1.. loma ne llevarlo a la 
práctica para cuírvor tirio ou. :...n.-, malina! indus- 
trialira'ble, je hocé coactar a lo,,.. efectos opor­
tunos <p.i.e 1-i. i-uvención no cuela n.i.̂ uroso.-.ente li- 
^r.tñta a loo loo.'...leo exactos le fula uenoria. ya 
que en el proceso lo f oloricación comentado podrán 
introducirse toda.j arucllno ...odificaciones le de- 
t.olle que lo¡s circunstancias pudieran aconsejar, 
siempre y cuando que con las v. .ríantes que se in 
troduzean no se cambie, altere o nodifique aL ob­
jeto de la 1.vención.

Je d e c la ra n  cono de p ro p ie d a r  y novedad p ara  

todo e l  t e r r i t o r i o  coparon, e l  c ,„ tc , i i , , ,o  ne l.as 

s ig u i e n t e s ,



13 . -  Procedí)..i.;...ro te r ; ;br icac ión  de r c c i  

pieuces con címara de caldeo elementos avisado 

res le  acuerdo coa e l  c a r i ,  co:io primera fa s e  

5 . -  del proceso, &e confeccnr<. el  cuerpo i n t e r i o r

del r e c ib ie n te  por e?jt-..fnnoión y./o e .b u t ic ió n  

de plancl.a Metál ica  u-'-'-l'-^dóndolo -*n cu emboca -

dora i.ma t r i p l e  de.aviación ruír¡.m.ar p e r i f é r i c a ,  .

para  forman' un borde nc a s ien to  y adpatación -  

10 -  sobre l a  embocadura ce un seguido cuerpo e, ;volven

t e ,  creando entro a^bou ana cámara estanca  carao 

ter izándose ademán ;o r  el  heo^c de que l a  pesba 

' na p e r i f é r i c a  p...educida en e l  cuerpo in terno ,  se '

somete a un proce .¡o de ccboi-deado para que con sus 

1 5 . -  dúo a l a s  f i n a l e s  oc produce 1 e l  c ié  uro hermético

le l a  cámaro. femuaum e.rtre e l  reoi,  lento y su - 

en v o lv erte .

2 3 .- : .roceuímionto de fubric..¡.ción de r e c i -  .

p íe n tes  con cámara de caldco y elenntos avinado 

2 0 . -  r e s ,  segár. rci'YÍnric;rmLó-.< primera en e l  cas ,  co '

.¡.0 secunda face  de], rocen.) procede a obtener -  .

por estampación y/o embutición üc ..ao,ferial plano,

.el caer  .o envolvente - re circunda a l  r e c i p i e n t e ,  .*

sobre cuya envolvente re produce per gp emboca .

2 5 . -  dura una desviación cornear ^anafór ica ,  robre l a  que

se adapta e l  borde lobl:.....ento desviado del r e c i ­

p ie n te ,  sobre cuyos bordes a^aptauos se produce 

un rebordeado conti.-.uo creándose entre el  cuerpo



envuelto y su. envolvente una cú.aara t̂e caldeo 

h c rne t i c amen te ce rro.u.3..

3 .- I-rocedimienin' -,.e f.tbricacíóit de reci­

pientes con cámara de calleo y elementos avisa­

dores, le .acuertio con las na i vindicas ione s pri- 
nera y segunda, que se ca.r..;.ctmL'i.ea abenas por el 

hecho de aplicar y r^tomr ;.¡edia.nte pantos de soldar L 

dura uvbre lo pared externa dsl cuerpo envolvente 
unas picsa.s, facultativamente de fundición, que

10.- coioportan un núcleo central con:u.u.Lctuto y provisto
sobre el que se produce...; hilo ; de rausen, sobre cu
yo núcleo se adaptan y retís .en los asideros de -

material no connuctor térmico.
4-.- Procedimiento de fabricación de recipien 

15.- tes co.í camara de caldeo y elementos avisadores,y
caracterizado por el hecho de producir en el cuer­
po envolvente a que se refieren las reivindicacio­
nes 18 y 28, un calado de paso por el que se llena 
con un líquido la cámara que circunda el recipiente 

20.- interior, sobre cuyo orificio se adapta una válvu­
la detectora y/o de seguridad.

' 5-.- yrocediu.lento de fabricación de recipien'
tes con cámara de caldeo y elementos avisadores,se-
g'ún ante:rieres nervina.icacioneo, de acuerdo con el

25.- cual, la adaptación de loo asaderos y válvulas de
seguri¿aü, sobre el onmuco exíisrior, se efectúa -
en operación previa al norta.je y rebordeorecíproco
del cuer.-u envolvente envuelto
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Todo e l l o ,  co n lo n o e  se doce v ib e  y r e i v i n ­
d ic a  en l a  p r e s e n te  m em oria que c o n s ta  de DIEZ 

lo jas  e s c r i t a s  a ^.dq'.'.ina a o r  una s o la  Le su s c a ra o  
y d ib u jo s  que l a  i l u s t r a n .
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