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PATENTE Bh1. ThVSRCIOh

por VFfIHTE afios

en Espafia, a favoi- de D. prudencio EIURS SAB8ASTI,
subdito eopafiul, domiciliado en BILBAO, c¢/. Haria
Diaz de llaro pS p - 48 . cuya patente tiene por
objeto:
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El invengo ce reiaduna en ¢ienei'al con la -
fabricacién de recipientes ac caldeo y mas en par
tic alar comprende un procedimiento para fabricar
dichos recipientes proporciunandolea una camara

circundante de caldeo. Al propio tiempo, el in-
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vento también preve 1. posibilidad de mejorar
éstos recipientes proporcionandoles los medios
detectores y avisadores necesarios para asegu-
rar su correcto y eficaz trabajo.

Son muchos los aparatos de uso doméstico e
industrial que requieren una doble pared con el
fin de formar un compartimento donde se pueda in
troduclr agua que permita el mantenimiento a una
determinada temperatura o el hacer que la tempera
tura del interior no sobrepase de aquélla tempera
tura que precisamente esté relucionuda con la tem
peratura de ebullicion del liquido que se aleja en
la camara que envuelve al recipiente.

Este, como digo, es Uu problema que sobre to
do en la industrio, se suscita con gran frecuencia.

Los problemas que sé suscitan son los simulen
tes: Tener 1?. seguridad que ul recipiente del in
terior es perfectamente estanco , en ningldn momen
to haya posibilidad de ponerse en comunicaciéon el
liquido due el recipiente tiene con el liquido que
estd en la camara que envuelve al recipiente.

Tener también la seguridad de que el recipien
te envolvente es también estanco, puesto que se -
necesita, que como esta cantara que envuelve al re
cipiente debe estar notada de elementos de aviso,
valvulas de seguridad, termometros, etc., se necjs

sita que no haya lugas de ninguna clase.

Por tanto se debe de nacer una fabricacion



tal, gue permite consepuir con s uridad los
dos fines propuestos: Hetonqueidad del recipiente
interior.

Lstanqueidad del recipieute exberior, y
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dons cuerpos entre s{ y de log elcmentos como son
asasg de manipulacidn, scoplamientus de elementos
avisadores y vdlvulas de seguridad de forua que la
vanufactura gea barsta y el resultado eficiente.
10.- ediante el procediwiento de Fabricacidn que
se preconiza en la preszente patenfe, se trates pre
cisnuente de seyulr un prograums de fobricacidn tal
que garantice une iwnunfictura barzta y ase ure una
estangueidad perfecta,
150~ Una idea mds completa del obieto que consbi-
tuye la invencida, la proporcion. ls deseripeidn
gizulente al conmenbtar la adjuurta ldmina de dibujos
en los que, de uonera ui tanto esguesm atica y wxclusi
vaimente por via de ejemplo se renresentan los con-
20.~ Juntos y detalleg preferidos por 1s idea del inven
to, al hacer referenciu o UL Cugmo ce realizacidn -
ordctica.
Bn dstos dibujog:
La figura 12, es wn debtalle de cluo quedan los
25 = dos rebordes de log dpog recivientes cuando se enfren:
tauw nara el moutaje,
La figura 28, uoeslrz un detalle de cémo guedan

los dog rebordes de Llou dous reclinjentes cuando ge
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va a proceder al engontillado de ellos entre si.
ae puede apreciar clovamente el detalle -

gue gracias al conc -2- se coloce un recipiente

dentro de ofro y se logra lua separacidu.que ha
5,— de determinar la cdmars -=7-.

La figura 32, es w detalle de seccidn del
conjunto, mosbrando couwo se acopla wmediante sulda
dura en el cuerpo exterior la vdlvula de seguri-
dad o la vdlvula avisadora.

10.- La figura 48, muestra el comjunto de seccidn
wogtrando cério ge verifica la colocecién de las
plezas portamangos de formu que no se taladre el
cverpo exterior.

Con el niduero -1-, se nuestra el cuerpo in-

15,~- terior del recinieute, co. la seyguridad en todo
su montaje de que 1o tiene perfovacibn alguna. Es
te cuerpo se coloca goubre el exterior despuds -

que éste dltimo ya tiene colocudas las vpiezas de

portacibn de l:is wsay y Llas piezas de fijacidn
206= de lus vdlvulas; siendo-2-, el cuno gue tiene en

el borde el cuerpo a fiin de (ue per su inclinacién
de Llugar a la cdmars ~T7-; destzcando -3-, el re-~
borde superior del cuerpo -1~ que Gescansard so=-

bre el borde -L~ pure clfectuar el engatillado de

cierre.
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#1 nluero -4-, indica el weborde del cuerspo

=-1- gue se zbave y wfectla el engablilledo; ~5-,el

reborde del cuerpe exterior =i=; slendo =5-, el cuer
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po exterior, sobre el cue gujeten lo. suoortes

dGe las asas ¥y Llom eleuenton de fijacidn de las
vdlvulas; indicdndowge con =7-, la clasra que qug

da entire log doa cuernos,

geficldnlose con -8B-, los smoporbes gue silr-

ven para sujecida de 1

sueldan par puntos al cuerypo exterior; o1 280 10

L 4

hay que hacer perforac
s Nt I s vy Oy - . vy . .
po exteriocr; seld ‘ndose cou -Y-, log asas paras la

nanivulocidn del wecipiente; piendo ~10- el que

infica la pleza que hace gubocdl

cidn de cualquier tivo de vAlvuls bilen avisadors

11—, e elen lo de vdl

te gue en todo omento pueds

e

T,

lugar pe concentian preslones gque  pudlersi resgul

tar peligresas.
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cumbinadas con btermdmetrony o fin de btroer uil con-

Trol exacto.

inverior gue ep 1 se ulado coa el ~1-~, gue bilene

idu algunae eu el citado cuer

urs peira la colocg
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Percera operanidasiiedicnts uentos de poliadu-
T oge Lo Giversos elomewnion -0= gue han

i G £ Geed A de Tae coan A 114 P
e gerviy de fijocidun fe lso wsan de manlpulacidn

gue no ge efectls perforacidn
alguna en el reciplente exterior, por el hecho de
colocar en él log elementos de fijacidn de lag -
G309,

L Cuarta oper.cid s de efoctuard un

que simultdneauente sirve,
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13.- Procedi)..i.;...ro te r;;bricacion de rcci
pieuces con cimara de caldeo elementos avisado
res le acuerdo coa el cari, co:io primera fase
del proceso, & confeccnr<. el cuerpo interior
del recibiente por e?jt-..fnnoién y./o e.buticidn
de plancl.a Metalica u-'-'-I'-déndolo -“*n cu emboca
dora i.ma triple de.aviacion ruirimar periférica,
para forman' un borde nc asiento y adpatacion -
sobre la embocadura ce un seguido cuerpo e,;volven
te, creando entro a”™bou ana camara estanca carao
terizandose ademan ;or el heo”™c de que la pesba
na periférica p...educida en el cuerpo interno, se
somete a un proce .jo de ccboi-deado para que con sus
diao alas finales oc producel el cié uro hermético
le la camaro. femuaum e.rtre el reoi, lento y su -
envolverte.

23.-:.roceuimionto de fubric..j.cion de reci-
pientes con cadmara de caldco y elenntos avinado
res, segar. rci'Yinric;rmL6-.< primera en el cas, co
0 secunda face de], rocen.) procede a obtener -
por estampacién y/o embuticién Uc ..ao,ferial plano,
.el caer .0 envolvente -re circunda al recipiente,

sobre cuya envolvente re produce per gp emboca

dura una desviacién cornear “~anafoérica, robre la que

se adapta el borde lobl:.....ento desviado del reci-
piente, sobre cuyos bordes a”aptauos se produce

un rebordeado conti.-.uo credndose entre el cuerpo
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4% .~ Procedimiento de fabricscidn de recinien
15— tes co.: cdmara Je caldeo y elsmentos avisauores,y

caracterizado per el hecuo de rroducir en el cuer-

no envolvente a que se rellercn relvindicacio-
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aeg 1¢ v 28, un calado de wago Jor el gue se llena

el reci ivnte

con un liguido la cdmers gue

20.- intevior, sobre cuyo orificic ss ung valvu~
Te ot ate vl oamd e
la detectora y/ o de seyuridad,
R&,~ Procediniente de fu 3.0n de recipilen’
FL

tes con duars de caldeo y elen.nbus avisadores,se-
s anteriovres re.vinolesciones, fe acuerdo con el

25.~ cval, la adaptacidn ce Low usideros v vdlvulas de

sesuridad, sobre ol ooz
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Todo ello, conlonoe se docevibe y reivin-
dica en la presente memoria que consta de DIEZ
lojas escritas a "dg'.\ina aor una sola Le sus carao
y dibujos que la ilustran.
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