PLTENTE
DE

INVENCION

por nMAQUINA PARA FUNDIR 4 PRECION®, a favor de la firma
alemana VEREINIGTE WERKZEUGH:SCHINENFABRIKEN 4.G., domi-
ciliada en NURNBERG 2, Abholfach - Alemania.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Objeto de ests solicitud es una mdquina para

fundir & presidn, con dispositivo refrigerador de los mol-
des regido por la dilatacidn de las columnas y con varios
circuitos de refrigeracidn.

5. En las mdquinas fundidoras a presibn o andlogas
se presentan durante toda la operacidn de fundicidn fuer=zas
que influyen correspondientemente las diversas piezas de la
méquina, ls operacidn de fundicidn y el producto. Estas fuer-

z&s que se sobreponen atafien narticularmente & la influencia

10 de la presidn que se produce en el molde de fundicidn a cau-
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sa e la operacidn inyectora 3 & la influencia del proceso
de solidificacidn que se desarrolla segin leyes tecnolégicas,
es decir, en la condicidn de trabajo de la méquina no son
tan decisivas la magnitud y la distribucién de la presién
de cierre como el juego de las fuerzas entagonistas durente
la fundicién y el enfriamiento en el molde. Estas influen-
clas de presién y solidi ficacidn en el molde actian sobre
las columnas de la méquina fundidora a presién, por lo que
las fuerzas de las columnas se ven sometidas a modificacio-
nes de magnitud, que en congecuencla son mensurables como
dila taciones de las columnas y pueden emplearse pars fines
de mando o de alguna otra manerea. '

Segln el invento, las modificaciones de las lon-
gitudes de las columnas que se preSentan durmte la opera-
cién de fundicidn se utiligan para gobernar el dispositivo
refrigerador de los moldes con varios circuitos de refrige-
racién, con lo que se logran determinadas welocidades de so-
lidificacidn (velocidades de enfriamiento) condicionadas
tecnolégicamen te,

Junto a una o variag colummas, o dentro de una
0 varias columnas, de la mlquina se disponen aparatos para
medlr la variacién de la longitud de las columnas. Como apa—
rato de medicién puede servir ppr ejemplo una varilla medi-
dora de material apm piado y de longitud correspondiente,
que por un extremo esti unide firmemente a la columa que
se ha de controlar, fientras el otro extremo de la varilla,
provisgto de una superficie de contacto, se mantiene deg-—
plazeble en sentido longitudinal. Un aparato de medicidn
que sirve de misor estd sujeto a la columna a la digtanoia
corregpondiente para que su espiga detectora pueda apoyarse

en la superficie de contacto de la varilla medidora.
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81 por influencia de las fuerzas se produce
una veriacién de longitud de la columna, el emisor sujeto
& la columna se moverd igualmente en el gsentido longitue
dingl de la columna resgpecto a la superficie de contacto.
de la varilla medidora. De esta manera es posible captar
la medida de las variaciones longitudinales de la columna
y aprovecharla para gobernar el dispositivo de refrigera-
cién de los moldes o .tamb:i.én para otros fines. El invento
puede asimismo hallar empleo para mediciones u operad ones
enflogas de la seccidén transversal de la columna o de varia-
ciones de la geccidn trangversales EL desplazemiento de la
egpiga detectora ocasionado por el emisor puede transmitir-
ge por ejemplo me diente un receptor y a través de un relé
g un elemento regulador apropiado, con el cual se produce
el gobierno del dispositivo de refrigeracién de los mol-
des.

En la herramienta que sirve de molde estd incor-
porado el molde de fundieibn a presién propiamente dicho,
que efecta la distribucién. Zsta herremienta estd provista
de canales de refri geracidén que se cifien al contorno del
molde y estén tendi dos, regpecto a la seccibn transversal,
de modo que se logre la deseada accién refrigerante. La.
aportacién y la derivad 6n del refrigerante pueden reali-
zarse por medio de canales convenientemente dispuestos. A
los conductos de aportaéién del refrigerante estén supetiita-
dos elementos de conmutacién que, en virtud del dispositivo
antes mencionado, son regidos por las columnas y regulan de
la manera deseada €l paso de refrigerante. Segin convenga
& las necesidades, los elementos rectores y asimlsmo los
circuitos de refrigeracién activos pueden conectarse para-

lelamente y/o uno tras otro.
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Hegln el invento es pogible regir el curso de
la refrigeracidén en dependencia de las longiltudes de las
columas, de modo tal que ge asegure un curm de s01lidifi-
cacién regular, adecuad a las caracteristicas tecnolégicas
de la pieza de fundicidén en cada caso., Ademés es posilble
influir en la velocidad de enfriamiento de tal modo que
se regulen determinados puntos deseados del diagrama de
constituicién en los que el material de fundicién presenta
propledades particularmente favorables, Asimismo eg pogi-
ble limitar la presién dinémica, que a congecuencia de la
accién dinémica al final del llenado del molde aumenta
hagta una magnitud inadmisitle, con lo que se éroduce
une intensa descomposicidn de la presién de cierre, lo cual
a su vez puede en ocasiones conducir a que se abra la
herramienta.

En el dingo se presehta a titulo de ejemplo una
modalidad de realizacién del invento. En este dibujo mues—
trans

La figura 1, una miquina para fundir a presidn, en

posicibén de trabajo, con dispositivos
de medicidén dispuestos para medir la
variacidén de longitud de las columnas.

La figura 2, une herramienta de molde, con disposi-

tivo de refrigeracidén y dispositivo de
controls.

En la mdquine para fundir a presibn 1 estén apli-
cadas firmemente a las colummas 2, 3, 4 y 5 pilezas de suje-
cién 6, 7 8 y 9y A las columnas estén igualmente aplicadas
de modo firme, a distancia correspondiente, las piezaé de
sujecién 10, 11 y 12 y 13. Las pilezas de sujecibén 6, 7, 8 y

9 sostienen firmemente en sus extremos varillas de medicién



P

5e

10.

15,

20,

25,

30.

z i o i ¥
% £
e

14, 15, 16 y 17. Los otros extremos de estas varillas de
med cién estén" montadas, de modo desplazable longitudingl-
mente, dentro de un orificio o de otra manera, en las piezas
de sujecibén 10, 11 12 y 13. Estas piezas de sujecibén sirven
ademds de apoyos para los osciladores 18, 19, 20 y 21. Ios
ogcl ladores tienen espigas detectoras 22, 34, 24 y 25, que
se apoyan en superficies de contacto 26, 27, 28 y 29,
debidamente configuradas, de las varillas de medicién 14,
15, 16 y 17. Como superficies de contacto pueden servir los
extremos de las varillas de medieidén, acodados, u otras
coni’ormaoibnes. Lag variaclones de longitud que se presentan
en las columnes son transmitidas por las espigas detectoras
22, 34, 24 y 25 a los osciladores correspondientes 18, 19,
20 y 21.

Los valores de la variacién de longitud de las
columnas pueden ser indicados por los osciladres en las
unid ades que se degee y/o emplead s para regir el disposi-
tivo de refrigeracién del molde. En concepto de osc ladores
pueden servir, por ejemplo, potencibmetros individuales u
otros elementos apropiados. Las variacioneg de longitud de
las columnas, 'bransmifidas a log osclladores por las espigas
detectoras, son dirigidas por medio de un receptor 32, por
ejemplo un potenciémetro de inercia, y por medio de un reld
33, por ejemplo un relé polar zado, a un elemento regulador
34. El elemento regulador puede poseer, por e jemplo, un mo-
tor 35, un engranaje de desmultiplicacién 36, un disco de
leva 37 y una corredera 38 con carga de rem rte. Estos dis-
positivos pueden esrar dispuestos total o parcialmente den-

tro o fue ra, sobre una o también sobre varias columas.
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mientyg de molde 30, de la que se representa una mitad dnica-
mente. En esta mited de la herramienta estd incorpar ado el
molde de fundicidén a presidén propiamer te dicho, que efectfia
la digtribucibn. La herramienta estd provista de canales

de refrigeracibén 39, 40, 41 y 42, que se cifien al conmtorno
del molde de fundicibn a presibén y que respecto a la geccidn
transversal estén tendidos de tal modo que se logre la ac-—
¢ién refrigerante deseada. Ademés estén dispue stos los ca-
nales de aportacién de refrigerante 43, 44, 45 y 46 y los
osneles de derivacién de refrigerente 47, 48, 49 y 50,

]
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NOTA

Descrito el invento se declaran nuevas y de propia
invencidn las siguientes reivindicaciones, con prioridad de
la demands de patente alemana N° V, 21.833 VIIa/3lc del
5 de enero de 1l.962,

1. MAquina para fundir a presién, con dispositivo
de refrigeracidén del molde regido por la dilatacién de las
columnas, caracterizada por el hecho de gue las variaciones
de longitud que surgen en las columnas de la méquina fundi-
dore durante la operacién de fundicibén se utilizan, por
medio de e lementos apropiados de medioién, mando y/o regu-
lacidén, para regir el curso del enfriamiento en el molde

de fundiciéne.

2, MAquina conforme a lo definido en la reivindi-
cacién 1, caracterizada por el hecho de que las variaciones
de la longitud de las columnas se dirigen en la forma
orregpondiente, por medio de elementos de re dioidn dis-
puestos dentro o fuera de la columna y pasando por ogci-
ladores (18, 19, 20, 21) y/o otros medios, a los elementos
de regulacidén o ajuste (34).

3, Méquina conforme a lo definido en lag reivin-

dicaciones 1 y 2, caracterizada por el hecho de gue, como



5o

10.

5.

204

25,

30.

281846
elementds de fledicién para les variaciones de la longitud
de lag columas, se utilizan varillas de medicién (14, 15,
16, 17) que e stén sostenidas firmemente por un extremo en
las columes (2, 3, 4, 5), mientras los extremos libres
de dichas varillas actfian sobre medios que sirven de os-
ciladores (18, 19, 20, 21), los cuales indicen en las wni-
dades que se deseen las variaciores de longitud de las

columeasge.

4., WMégquina conforme 2 lo definido en las reivindi-
caciones 1 a 3, caracterizada por el hechft de que los con-
djictos de alimentacién (43, 44, 45, 46) de los canales de
refrigeracién (39, 40, 41, 42) tienen supeditados elementos
reguladores o de ajuste (34) para regular el paso de

refrigerantes

5. M#quina oonforme a lo definido en la reivindi-

“ocacidén 1 a 4, caracterizada por el hecho de que el dispo~-

sitivo de refrigeracién del molde esté provisto de uno o

varios circuitos de refrigeracién.

6. MAquina conforme & lo definido en las rei vindi-
caciones 1 a 5, caracterizada por el hecho de que losg cir=
cuitos de refrigeracién estén conegtados en paralelo y/o

uno tras otro.
7. MAquina para fundir a presidn.

Segfin se describe y reivindica en la presente memoria

que conste de nueve Pphginas foliadas y escritas & mbguina
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por una sola de sus caras, aw® mpafiadas de dos léminas

/i
)

de dibujose
Madrid, a 2 de octubre de 1.962,
VEREINIGTE WERKZEUGMASCHINENFABRIKEN A.G.
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