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La invencion 2 que se refiere la presente Memoria constituye -~

una novedad industrial, oon caracteristicas y ventajas qﬁe la hacen
merecedora del privilegio de explotacién‘exclusiva que por ella se
solicita, de acuerdo con las prescripciones del Estatuto vigente de
la Propieded Industrial, de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refun-
dido, publicado el 30 de Abril de 1.930C.

Segin el invento, éste se contrae como su enunciado indica, a
une méquina para esmaltar hilos o perfiles dé cobre y aluminio emplea&
do barnices sintéticos que presenta importantes perfeccionamientos en
relacidn con las conocidas hasta la fecha para andlogos fines.

La desoripeidn de esta mdquina se efectlla con ayuda del dibujo
esquembtico gque se adjunta, a base del cual se expone su estructura
al propio tiempo que su funcionamiento, A

Partiendb de un carrete de alimentaocidn automftica de hilo a
traccibn frenada (1) y conducido por une polea guia (2), se precipita
dicho hilo sobre el bafio de barniz (3), en este se impregna lo sufi-
ciente y de forma continua va pasando las veces que sea preciso por
lag hileras metdlicas (4) situadas al extremo opuesto a la entrada
del baflo, Continuando el proceso, sé introduce el hilo en el horno
especial de secado (5), calenfado a gobierno de un transformador de
alimentacién tambien especial (9), seguidamente lo toman las poleas
de reenvio (6), se lo entregan a las gemelas poleas de reenvio (2) y
se repiten las diversas pasadas; las apuntadas poleas de reenvio-guia
(2) estdn animadas de un movimiento deslizante suave, pero son capa—
ces de produéir una débil fuerza antegonista sobre el hilo que favo-
rece su dormido durante el prooceso primordial de impregnado y secado.
Una'vez concluidaé las distintas pasadas con arregle al revestimiento
preciso, es recogido el repetido hilo por la bobine (7) que se encar-
ga de su traccidn a velocidad constante por deslizamiento suave y

perfecto, cumpliendo la finalidad de entregarlo terminado a una méqqi
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- na comin de encarretado por fricocidn y fuerza de recogida regulable

_ @ inmediatamente ajustar la velocided correspondiente al hilo nuevo,

281833  »f

(8) en ‘carretes del tipo utilitario.

Més particularmente, la mquina responde a la especial caracte-
ristica de emplear hileras metdlicas dosificadoras de la pelfcula (4)
en sus diversas formas, capaces de extrusiénar los bgrnices sobrs la
periferia de los hilos, consiguiendo asi una regulacidn exacta de la
pelicula aplicada, permitiendo el poder efectuar el proceso de bafiado
y secado del esmaltado con procedimiento'horizontal al no producirse
descuelgue de los barnices por quedar fuertemente adheridos, evitando
la excentricidad gue con el empleo de fieltros y otros materiales siem)
rre se observaba durante el secado. Faoilitan-estas mismas hileras
(fraccionadas en dos mitades exactas y guiadas) el poder efectuar el
esmaltado de forma continua al emplear hilos de distintos diémetros,-

al poderse cambiar durante la operacidn en marcha con maxime rapidez

Pare este proceso de recambio de hileras sobre la marcha y cambip
de medidas de distintos didmetros, es preciso que la operacidn sea llg]
vada a cabo con hornos de esmaltado de ejecucidn vertical,

BEmplear un horno eléctrigo de secado en sus funciones totalmente
normales, regulando autométicamente la temperatura un pirdmetro del
tipo electrénico por resistencia, pero utilizando un elemento de ca-
lefaccidn directo, sin pérdida slguna por convencidn, aplicando a una
espiral metdlica (de acero estirado u otra aleacidn especial) una co-
rriente intense regulable con transformador especial, teniendo por
resultado las siguientes e importantes caracteristicas:

a) Permite este sistemﬁ el aplicar uns corriente de baja tensidn
gque no ofrece ninglin riesgo por no exceder de 40 voltios,.reguléndose
la temperatura al bajar de cieito 1imite con el transformador (9).

b) Todae la energia empleada es Util por disponerse la espiral

en el interior de las paredes del horno que forma el aislamiento tér-




- mico, en beneficio de importenie economis por un menor gasto de enepa
gia,

c) Se consigue la més perfecta igualdad de temperatura en toda
su longitud.

d) Desaparece totalmente el riesgo por inflamacién (en relacidn
a cuando se emplea la*calefaccibn directa para un mayor aprovechamienL
to de la energia) de los gases voldtiles desprendidos por los barnices
de esmaltado, resultando que facilita el conseguir temperaturas de
400°C, sin llegar a la incandescencia, ni qﬁn a tomar el color iniciaj.
10 e) No existe diferencia grande de temperatura entre'el elemento
celefactor y el ambiente interior en general,

Emplear una bobina de arrastre con didmetro conveniente a velo-
cidad constante (7), consistente en un cilindro de acero con nimero
de salientes sobre la superficie curva y en su sentido, igual a la cq%
5 tidad de hilos que deba de conducir por traocidn, recibiendo cada uno
de los hilos en un lugar exacto, accionada por el movimiento. princi-
pal de la méquina y originéndose el deslizamiento axial del hilo con
gutonomia del longitudinal, este ultimo no se produce por dar cada hi}o
tres vueltas al rodillo y evitar asl el producirse alteraciones en el
€0 perfecto dormido de los propios hilos durante el pfoceso de bafiado y
secado.

La forma de asiento de los alambre en la bobina es circular,
con radié de 3 mm. estando egta zona en que se origina.el deslizamienr
to axial sometida a cromado duro perfectamente recotificado.
& Permite la misma bobina el hacer el arrastre de los hilos en la
propia salida del horno, sin inconveniente alguno por la temperaturs
y dando asi lugar a ocupar un espacio minimo.

Hecha la descripeidn precedente, hemos de afiadir, que los deta-
1les de realizacidn de la idea expuesta, pueden variar, sin que por

30
ello cambie la esencia de la invencién, que es la gue se desprende de
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los pdrrafos que anteceden y la que se reivindica en la siguiente -

N 0 T A

En resumen: La Patente de Invencion que se solicita, recaerd
sobre las reivindicacignes siguientes:

18,- MEJORAS EN MAQUINAS PARA ESMALTAR HILOS DE COBRE, carac-
terizadas porque afectan a un carrete de alimentacion automidtica de
hilo a traccidn frenada y conduoldo por una polea guia que precipita
dicho hilo sobre un bafio de barniz en el que se impregna lo suficien—
te y de forma continua va pasando las veces que se& preciso por unas
hileras metflicas situades en el extremo opuesto a la entrada del ba-
fio,

28, MEJORAS EN MAQUINAS PARA ESMALTAR HILOS DE COBRE, carac—
terizadas segln la reivindicacién 1%, y porque, la misma méquiﬁa in-
troduce el hilo en un horno de. secado, calentado a gobierno de un
transformador de alimentacidn; siendo seguidamente dicho hilo tomado
por unas poleas de reenvio que lo entregan a otras gemelas para repe~
tir las diversas pasadasj estando animedas las indicadas poleas de
reenvio-guia de un movimiento deslizante suave al propio tiempo gque
son capaces de producir una debil fuerza antagonista sobre el hilo,
que favorece su dormido durante el proceso primordial de impregnado
¥y secado del mismo.

38,~. MEJORAS EN MAQUINAS PARA ESMALTAR HILOS DE COBRE, carac-
terizadas segim las reivindicéciones 1% y 28 y porque una vez concluid
das las distintas pasadas, con &arreglo al revestimiento preciso, el
hilo es recogido por una bobina gue se encarga de su traccidén a velo~
cidad copstante por deslizamiento suave, cumpliendo la finalidad de
entregarlo terminado a un dispositivo de enoarretado por friocidn y
fuerza de recogida regulable-en carretes.

48 ,~ Se reivindica por @Gltimo, como cbjeto sobre el que ha de

recaer la Patente de Invencion que se solicitas " NEJORAS BN MAQUINAS




para ESMALTAR HILOS DE COBRE ",

Todo conforme queda descrito y reivindiocado en la presente Memo-

ria que consta de seis pidginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.
Madrid, 24 de Octubre de 1962,

ALFONSO UNGRIA

Fr.
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D.BIENVENIDO CASADO MACHO
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HOJA UNICA

ESCALA VARIABLE
Madrid, 34 de (/etib= . de196
ALFONSO UNGRIA
pop-
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