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MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente solicitud de patente de modelo de utili-
[}

dad hace referencia, segin se indica en su enunciado, a
un envase perfeccionado, tal como un saco, una bolsa o

similar, constituido a base de papel o un material lami-

nar equivalenté.

De manera mas concreta, la presente solicitud se re-
fiere a un envase de papel del tipo, en si ya conocido,
que se obtiene a partir de un tubo plano cuyas paredes

estdn formadas por al menos dos capas u hojas de papel,

* . [ ] e ®
que es cerrado por al menos una de sus extremidades; me-

diante el doblado y rebatimiento de la boca. . sen

Uno de los sistemas de cierre actualmente utiliza-
dos, y probablemente &l que mejores resultados .t.:g’e.ﬁ.nicos

permite obtener, estriba en cortar en forma esgalbnada

las sucesivas capas u hojas integrantes del saco, desmane-

ra que al realizar el doblado y rebatimiento de'*fa‘ zona

transversal extrema, todas las 1laminas integrantes del
conjunto presenten una franja transversal de contacto con
la la&mina que ocupa posicidén superior, a la que se s0li-
darizan por adhesidn, Este sistema permite obtener un cie-

rre técnicamente impecable, pero presenta serios incon-
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venientes en cuanto a la fabricacién, obl}gando a la uti-
lizacién de mAquinas y utillajes costosos y complicados,
y exigiendo laboriosas -operaciones de préparacién.

La presente solicitud de registro tiene precisamente
por objeto' un envase perfeccionado, perteneciente al indi-
cado tipo, cuya caracteristica esencial estriba en presen-
tar al menos una de sus bocas o extremidades cerrado por
rebatimiento de un especial juego de solapas, que permite
alcanzar unos resultados perfectgmente equivalentes a 1los

que son propios de los envases ya conocidos, a que se ha

! L
hecho mencidn, pero mediante unas instalaciones*y *unos

utillajes notablemente mas simples y, en definitiva, con

unos costos de Ffabricacidén notablemente mas reducidos.
En estas condiciones, los beneficios técnicos que_ se de-

ducen del expresado envase resultan de todo punto'-,e:\:/'iden-

tes- . . ee®s

En esencia, el envase de papel que se precE)h‘iz’a se
caracteriza por presentar él menés una de sus bocas o cx-
tremidades cerrada por medio de una primera solapa forma-
da por todo el conjunto de laminas u hojas que lo inte-
gran, con excepcidn de una de 1las dos hojas que ocupan

posicién exterior, cuya solapa se halla rebatida y adheri-
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da sobre si misma por dos veces, y una segunda solapa,

constituida por la indicada hoja exterior y definida por

dos cortes laterales que présenta el tubo, la cual se ha- .

lla rebatida sobre el conjunto, halladndose directamente

.

solidarizada, por medio de una linea o banda de adhesivo,
a la cara exterior de la otra hoja que ocupa posicidn ex-

terior.
Este dispositivo de cierre resulta relativamente sim-
ple en cuanto a la fabricacidn, y garantiza unos excelen-

tes resultados en cuanto a la efectividad del cierre. En

este 0ltimo aspecto, conviene destacar que el doBle re-

batimiento de la primera solapa indicada asegura un alto

s Seo
® e
....l

grado de efectividad, mientras que la segunda solapa, que

se solidariza directamente sobre la ldmina que ocupa, posi-

cién exterior en el conjunto, mejora notablementeiyg;esté-

tica, retiene eficazmente el doble rebatimiento ¥, . hgegura
' e 608
¢ s 0
su permanencia en esta posicidn, por duro que sea.el* tra-
to a que se vea sometido el envase.
Por lo demas, la esencialidad y 1las principales ca-
racteristicas y ventajas del envase que motiva la preseén-

te solicitud, resultaran mas flcilmente comprensibles &

la vista de 1los dibujos adjuntos, en los que -en forma
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esquematicva y, desde 1luego, sin caracter limitativo de

ninguna clase- se ha representado un ejemplo concreto de
\

realizacién practica del mismo.

En estos dibujos:

Las figuras 1, 2, 3, 4 y 5 son sendos detalles en
vista en perspéﬁtiva, muy esquematices, mostrando las su-
cesivas fases que comprende el cierre de una de las extre-
midades del envase perfeccionado que se preconiza.

Tal como se muestra esquemdticamente en 1la figura
1 de los indicados dibujos, él envase se halla basicamen-

te constituido por un tubo aplanado, cuyas parede$ .se¢ ha-

llan formadas por al menos dos capas o0 laminas de papel

0 material similar. En el ejemplo de realizacidn represen-
tado en los dibujos, el envase se halla concretamente for-
mado por tres laminas 1-1', 2-2', 3-3', pero este.,nfimero

puede ser libremente disminuido o aumentado de°*, guerdo
con las necesidades y conveniencias de cada ca.s.o::. : Este
tubo se obtiene utilizando mAquinas e instalaciones ya
conocidas y ampliamente experimentadas, de manera que su
fabricacién, con el nimero de 1laminas que en cada caso

interese, no ofrece ninguna dificultad.

El envase que se preconiza se halla constituido a
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partir de un segmento, de 1longitud apropiada, del tubo
aplanado referido, con al menos una de sus bocas 0 extre-

midades cerrada por el juego de solapas gque constituye
objeto de la invencidn.

Segun una caracteristica esencial del envase que nos
ocupa, el tubo aplanado a que se ha hecho reiteradamente
referencia presenta en al menos una de sus extremidades
dos cortes longitudinales 4, que parten de dicha extremi-
dad y siguen sus bordes laterales. Estos cortes definen

en la lamina 1' que ocupa posicidn inferior una pestaiia

.

0 solapa extrema, que queda separada de las restaniés 13-

minas que integran el conjunto, quedando en disposicidn

¢ Saae
S e

de ser rebatida independientemente, en la formd que se

2
vera,

La extremidad o boca del envase que nos ocupg’'‘se ha-

lla esencialmente cerrada, tal como se ha representado
esquemiticamente en las figuras 3 y 4, mediante giséobla—
do y rebatimiento dos veces sobre si misma de la so0lapa
formada por todo el grueso de hojas o laminas que integran
el conjunto, salvo la lamina inferior 1', fijéndose estas

dobleces mediante correspondientes lineas o bandas de ina-

terial adhesivo 5-6,
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Finalmente, también de manera esencial, sobre la so-
lapa expuesta se halla rebatida la solapa formada por 1la
parte de la lé&mina 1' que queda separada del resto por
los cortes laterales 4. Esta pestafia, como es 1légico, so-
bresale del grueso formado por la primera solapa referida,
de manera que su zona extrema queda directamente apoyada
sobre la lamina 1, a la que se solidariza mediante una

!
banda de adhesivo 7, con los beficiosos efectos que han
quedado ya estudiados.

El envase, como es 1égico, podra presentar tan sdlo

una de sus extremidades cerrada por medio del ‘juiego de

solapas que ha quedado descrito o ambas extremidades ce-

rradas en forma idéntica.
Se comprende, finalmente, que el envase objgto de

L Py .
la invencidén podrd en la practica presentar cara&pﬁclstl-

cas muy diferentes, pudiendo presentar 1las mas'{éibersas
dimensiones, hallarse constituido por diferent;‘.ﬁﬁmero
de léminas, presentar o no fuelles laterales, asas u otras
disposiciones accesorias, etc., etc., debiendo considerar-
se comprendidas todas estas amplias posibilidades de va-

riacién en el ambito de proteccidn del registro que se

solicita.
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REIVINDICACIONES
1 - Envase de papel, perfeccionado, del tipo que
obtiene a partir de un tubo aplanado cuyas paredes se ha-
Ilan formadas por un minimo de dos laminas superpuestas,
caracterizado por presentar al menos una de sus extremida-
des cerrada por una primera solapa formada por todo el
conjunto de Ilaminas u hojas superpuestas integrantes del
envase, con la excepcion de una de las dos hojas que ocu-
pan posicion exterior, cuya solapa se halla rebatida y
adherida sobre si misma por dos veces, y una segunda sola-
pa, Tormada por la indicada hoja exterior y defip™J& por
dos cortes laterales que presenta el indicado tubo a par-
tir de dicha extremidad, la cual se halla rebatida®sobre
el conjunto, sobresaliendo del borde de la primera sola-
pa, y hallandose directamente solidarizada, por <med;o de
una linea o banda de adhesivo, a la cara exteriorice la

e e#e

otra hoja que ocupa posicidén exterior. * "t

2 - Envase de papel, perfeccionado.

Consta la pr< -



sente Memoria Descriptiva de ocho ho-
jas mecanografiadas, escritas por
una sola cara, numeradas del 1 al
8 y con sus lineas numeradas, a su
vez, de cinco en cinco, Yy de dibujos
anexos.

Barcelona,para Madrid 6 Mayo 1985

P 'A*FCO.JAVIER
P.P.
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