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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

D E

UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AÑOS, EN ESPAÑA, 

A FAVOR DE COMPAGNIE DE SAINT-^OBAIN, DE NACIONALIDAD 

FRANCESA, RESIDENTE EN NEUILLI-SUR-SEINE ( FRANCIA ), 

Boulevard Víctor Hugo, nS 62.

s o b r e  :

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ANHIDRIDO SULFU­
ROSO PURO".
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La presente invención, en l a  que ha colaborado e l  S r . Francis 

FOURNEL, tiene por objeto un procedimiento de preparación d el anhídrido 

sulfuroso puro, por reación del azufre elemental sóbre e l  anhídrido su l­

fú rico  lib re  d e l ó leo , a s i  como la  puesta en p ráctica  de este procedimien-

$ to .

Según una de la s  c a ra c te r ís t ic a s  de la  invención, se introduce 

azufre elemental fundido, en un reactor que contenga óleo mantenido a una 

tem peraturavtal que e l  azufre no se so ld ifiq u e , siendo mantenido e l  medio 

reaccional en ag itac ión  constante por medio de un agitador enérgico.

10 Según otra c a ra c te r ís t ic a  de la  invención, 3a alimentación del

reactor con azufre liqu ido  y óleo r ico  en SC ^,así como la  extracción de 

una parte del óleo que forma e l  medio reaccion al, son efectuadas de modo 

continuo.

Según o tra  c a ra c te r ís t ic a  de l a  invención, la  extracción co n ti-

1$ nua d el óleo que constituye e l  medio reaccional y que contiene en suspen­

sión azufre que no ha reaccionado, es efectuada a trav és de un decahtador 

para la  separación d el azu fre , encontrándose este  decantador en comunica­

ción con e l reactor y estando provisto  de un a liv iad ero  para perm itir e l  

escape del óleo re s id u a l, en tanto e l  azufre decantado retorna por gra-

20 vedad a l  reacto r.

Según o tra  c a ra c te r ís t ic a  de l a  invención, e l  decantador e stá  

prov isto , delante del a liv iad ero , de un re frigeran te  sobre cuyas paredes . 

se opera l a  so ld ifio ac ió n  de la s  g o tita s  de azufre que hayan podido ser 

arrastrad as por e l  óleo en lugar de decantarse, pudiendo ser eliminado

2$ e l  azufre depositado por fusión  bajo l a  acción de un flu id o  ca lien te  in ­

troducido intermitentemente en e l  re fr ig e ra n te .

Prácticamente, e l  azufre es introducido líqu id o  en e l reacto r, 

a una temperatura comprendida entre 12$ y 155^0$ preferentemente entre 

135 y 145-. Cae en e l óleo reaccional que se encuentra mantenido a unos

3 0 1202 C
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A e sta  temperatura, e l  azufre no se s o ld if ic a , sino que e stá  

d isperso  bajo  forma de g o tita s  en e l  seno de l a  masa reaccional por un 

agitador enórgico y reacciona con e l  óleo para dar SOg* Como e l  azufre 

no reacciona en su to ta lid a d , se hace pasar una parte del liqu ido  rea­

ccional a un decantador qua se encuentra en comunicación con l a  parte in ­

fe r io r  del reacto r. A f in  de que la  reacción no ae continúe de modo se n si­

b le en e l decantador, á s te , es mantenido a una temperatura ligeramente in ­

fe r io r  a la  del reactor, pero suficientemente elevada s in  embargo para que 

e l  azufre no pueda s o ld if ic a r se , y despúes de la  decantación retorne por 

gravedad a l  reactor, en tanto que e l  óleo re sid u a l d e ja  e l  decantador por 

e l  a liv iad ero . Un refrigeran te  de agua f r í a ,  por ejemplo, colocado delan­

te  d el a liv iad ero , elimina por so ld ific a c ió n  sobre sus paredes e l  azufre 

no decantado. La lim pieza d el refrigeran te  puede hacerse intermitentemen­

te sustituyendo con va-por de agua e l  agua f r í a  en e l  re frig e ran te , y ha­

ciendo a s i  fundirse e l  azufre depositado sobre la s  paredes.

En lo s  adjuntos dibujos se ha representado,a t i tu lo  de ejemplo, 

dos modos de rea lizac ió n  para l a  puesta en p ráctica  del procedimiento 

(F ig s . 1 y 4 )* La^s F ig s . 2 y 3 representan un d eta lle  de l a  F ig . 1 .

Sobre la s  F ig s . 1 y 2, se observa en 1 e l  reactor constitu ido 

por un recipiente cerrado provisto  de una camisa ca le fac to ra  2, que puede 

ser alimentada con vapor por ejemplo, y encargada de mantener a 1209C e l  

liqu ido  contenido en e l  reacto r. Bst,e último e s tá  provisto  interiormente de 

un d isp o sitiv o  de ag itac ión  enórgico constitu ido en e l  ejemplo elegido por 

un cono cen tral 3 y una "húlice marina" 4 .

E l óleo y e l  azufre liqu ido  penetran en e l  reacto r por lo s  con­

ductos 5 y 6¿-espectiv3nante,gl SOg escapa por e l  tubo 7° Sobre un a g u je r i-  

to  8, terminado por una brida 9, e l  reactor lle v a  un tubo 12 que se pro­

longa hasta la  pared interna d el reacto r. Este tubo es obturado, por e l  

lado del reacto r, por una placa 13 f i j a  por medio de una esp iga 22 y tu er­

ca 23 a un obturador 14. En su otro extremo, e l  tubo 12 desemboca en e l
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decantador 11 guarnecido de una camisa ca le fac to ra  1^. La comunicación 

entre e l  reactor y e l  decantador es asegurada por una corona de o r i f i ­

c io s 15 prev isto s sobré e l  tubo 12 y que hacen comunicar e ste  último con 

e l  in te r io r  d el agu jerito  8, cuya abertura sobre e l  reactor 1 no e stá  

más que parcialmente obturada por l a  p laca 13.

Un serpentín plano 18, cuyas e sp ira s  están  c a s i  ju n tas, e s  

d ispuesto  en e l  decantador, de manera que todo e l  liqu ido que proviene 

d e l reactor pasa entre l a s  e sp ira s  y que e l  azufre re sid u a l se s o ld i f i -  

ca sobre e s ta s  ú ltim as. La circu lación  de agua en e ste  serpentín se ha­

ce g rac ias  a  lo s  tubos 19 y 20. Un a liv iad ero  21 regula e l  n iv e l d el 

decantador y simultáneamente d e l reactor a  la  a ltu ra  deseada.

En e l  aparato de l a  F ig . 4 , e l  reactor y e l  dácantador, conte­

nidos en un mismo rácin to  de dobie pared 25 y que pueden se r  calentados, 

por ejemplo con vapor de agua, están  separados por e l  c ilin d ro  26, coa­

xilmente a l  recinto 25. E l d isp o sitiv o  comprende igualmente un sistema 

de ag itac ió n  constitu ido por una háliKex27 y un cono cen tra l 28. Este 

cono es de doble parej^ para asegurar e l  calentamiento d e l liqu ido  conte­

nido en e l  c ilin dro  26, que hace funcionar e l  reacto r, constituyendo e l  

espacio anular comprendido entre la s  paredes 25 y 26 é l  decantador. EL 

serpentín refrigeran te  29 tien e  l a  forma de una e sp ir a l  plana perpen­

d icu lar a la  pared 26. Un a liv iad ero  30 permite la  sa lid a  d el óleo re­

sidu al como precedentemente# Una corona de agu jeros 31 asegura e l  equi­

l ib r io  de la s  presiones d el gas contenido en lo s  dos espacios concéntri­

cos que forman e l  reactor y e l  decantador.

E l calentamiento d el recinto 25 permite mantener e l  decantador 

a una temperatura un poco in fe r io r  a l a  d el reacto r, a f in  de que e l  azu­

fre  presente en e l  decantador no se so ld ifiqu e  antes de haber alcanzado 

e l  serpentín 29.

El óleo y e l  azufre son introducidos en e l  reactor por e l  tu ­

bo 32 en tanto que e l  SO2 e s  extraído por medio de un conducto 34 que
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le  d irige  hacia una in sta lac ió n  apropiada para elim inar e l  S0̂  

con e l  SOg.

mezclado

A continuación se c itan  dos ejemplos p ráctico s de rea lizac ió n  

de la  invención. Debe quedar entendido que e s to s  ejemplos son dados a

t i tu lo  puramente ilu s tr a t iv o  y no lim itan  en nada e l  alcance de l a  in ­

vención.

E je m p lo  1 . -

En un reactor d el tipo  representado en l a  F ig . 1 , de 80 l i t r o s  

ú t i le s ,  mantenido a 1203C, se introducen en continuo 8,3 kgs. por hora 

de azufre liqu ido  a 145-C y 284 kgs. por hora de óleo que contiene e l 

2o% de SO3 l ib r e .  Se extraen en e l  mismo tiempo por e l decantador 239,5 

kgs. de óleo a l  5% de SÔ  l ib r e ,  que contiene alrededor de 0 ,5  kgs. de 

SO2.  Se recoge por o tra  parte 49,5 kgs. de 882 Que contienen 3 ,2  k gs. de 

S0j¡. E l rendiiniento en re lac ió n  a l  azufre introducido e s  d el orden d e l 98%. 

Ejemplo 2 .-

En e l  mismo reacto r, mantenido igualmente a 1202C, se introdu­

cen 16,2 kgs. por hora de azu fre, y 284 kgs. por hora de óleo a l  35% de 

SÔ  l ib r e .  Se extraen d el decantador 195,4 kgs. de óleo a l5 % q u e  contie­

ne alrededor de 1 kg. de SO2. La fab ricac ión  se eleva a 96,4 kgs. de SOg 

que a rra s tra  8,5 kgs. de S0̂ .

E l rendimiento permanece próximo a l  98%. ' \

N O T A

En resumen esta patente de invención se contrae a l a s  sigu ien­

te s  re iv in d icacion es;

18) Procedimiento para l a  fabricac ión  de anhídrido sulfuroso 

puro, caracterizadp poruqe consiste e l  c itado  procedimiento en introdu­

c ir  azufre elemental fundido, en un reactor que contiene óleo , mantenido 

a una temperatura t a l  que e l azufre no se so ld ifiq u e , siendo mantenido 

e l  medio reaccional en constante ag itac ió n .

2&) Procedimiento, según la  reivindicación 13, caracterizado  

porque la  alim entasión del reactor con azufre líqu id o  y ó leo  y la  extra­

cción de una parte d e l óleo que forma e l medio reaccional se efectúan de
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modo continuo.

33) procedruaiento, según la s  reiv ind icaciones 13 y 23, carac­

terizado  porque e l azufre es introducido en e l  reactor a una temperatu­

ra  comprendida entre 125 y 155^0, preferentemente entre 135 y 1453C, y 

5 e l  ¿ le o  reaccional es mantenido a una temperatura d e l órden de 120-0.

43) Procediniento, según l a s  reiv ind icaciones 13 a 33, carac­

terizado  porque l a  extracción continua de una parte del óleo que co n sti­

tuye e l  medio reaccional y que contiene e l  azufre líqu ido  en suspensión 

se hace por medio de un decantador que comunica con e l  reacto r.

10 53) Procedimiento, según la s  reiv ind icaciones 13 a 43, caracte­

rizado porque se dota a l  decantador de un refrigerad o r que asegura l a  so l-  

d ificac ió n  y e l  depósito del azufre que no se haya decantado.

63procedim iento, según l a s  reiv ind icaciones 13 a 53, ca rac te ri­

za do porque e l decantador es mantenido a una temperatura poco in fe r io r  a 

15 la  d el reacto r, para que e l  azufre presente en e l  decantador permanezca

e-n estado liq u id o .

78) Procedimiento, según la s  reiv ind icaciones 13 a 63, caracte­

rizado porque se introduce e l  a-zufre elemental fundido en un reactor, 

consistente en un recip ien te cerrado provisto  de una camisa ca le facto ra  

20 y que lle v a  un d isp o sitiv o  de ag itac ión  que e stá  en comunicación, por su

parte in fe r io r , con un decantador igualmente provisto  de una camisa ca le ­

facto ra  y en e l  que se prevó un serpentín de enfriamiento con e sp ira s  ca­

s i  ju n tas de modo que todo e l  líqu ido  pase entre l a s  e sp ira s  y que e l  a -  

zufre se so ld ifiq u e  sobre e s ta s  ú ltim as.

25 63) Procedimiento, según l a s  reiv ind icaciones 13 a ?3, caracte­

rizado porque la  comunicación entre e l  reactor y e l  decantador se efectúa 

por un lab erin to , y e l  decantador lle v a  un a liv iad ero  que regula e l  n ive l 

en e l  decantador y en e l  reactor a la  vez, estando d ispuestos e l  reactor 

y e l  decantador coaxilmente y comunicando entre s i  por aberturas p rev ista s  

30 sobre e l  d isp o sitiv o  de ag itac ió n .
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% ) Procedimiento, según ..las reiv ind icaciones ! -  a 8&, caracterizado 

porque e l cono previsto  en e l  reactor in tern o .es dé doble pared para

una c ircu lación  de flu id o  ca lien te , a  f in  de calentar e l  reacto r, y e l  

serpentín de enfriamiento es de forma e sp ir a l  plana dispuesto entre l a  

pared exterior del reactor y l a  pared interna del decantador y perpen­

dicularmente a dichas paredes.

103) "PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE ANHIDRIDO SULFU­

ROSO PURO", según queda d escrito  y reivindicado ernla precedente me­

noría y nota re iv in d ica to r ía , que constan de 7 paginas mecanografiadas 

y d ibujos adjuntos.
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