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La presente invencidn, en la que ha colaborado el Sr. Francis
FOURNEL, tiene por objeto un procedimiento de preparacién del anhidrido
sulfuroso puro, por reacidén del azufre elemental sdbre el anhidrido sul-
firico libre del &leo, asi como la puesta en prictica de este procedimien—
too | |

Segin una de las caracteristicas de la invencidn, ge introduce
azufre elemental fundido, en un reactor que contenga Sleo mantenido & una
temperaturavtal que el azufre no se soldifique, siendo mantenido el medio
reaccional en agitacidn constante por medio de un agitador endrgico.

Segén otra caracteristica de la invencidn, la alimentacién del
reactor con azufre lfquido y éleo rico en Scb,asi como la extraccidn de
una parte del dleo que formma el medio reacciomal, son efectuadas de modo
continuo,

Segln otra caracterfstica de la invencidn, la extraccién conti-
nua del dleo gue congtituye el medio reaccional y que contiens en suspen-—
sién azufre que no ha reaccicnado, es efectuada a travds de un decahtador
para la separacién del azufre, encontrdndose este decantador en comunica-
cidn con el reactor y estando provisto de un aliviadero para permitir el
ascape del Sleo residual, en tanto el azufre decantado retorna por gra~
vedad al reactor.

Segdn otra caracterfstica de la invencidn, el decantador estd
provisto, delante del aliviedero, de un refrigerante sobre cuyas paredes .
se opera la soldificacidn de las gotitas de azufre que hayan podido ser
arrastradas por el 8leo en lugar de decantarse, pudiendo ser eliminado
el azufre depositado por fusibn bajo la accidn de un flufdo caliente in-
trqducido intermitentemente en el refrigerante.

Prdcticamente, el azufre es introducido liquido en el reactor,
a una temperatura comprendida entre 125 y 15520, preferentemente entre
135 v 145%. Cae en el 8leo reaccional que se encuentra mantenido a unos

1204C.
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A esta temperabtura, el azufre no se soldifica, sino que estd
dispersc bajo foma de gotitas en el seno de la masa reaccional por un
agitador endrgico y veacciona con el dleo para dalr S04 Gomo el azufre
no reacciona en su totalidad, se hace pasar una parte del lfquido rea-
ccicnal a un decantador que se encuentra en comunicacidén con la.pa,rte in-
ferior del reactor. A fin de que la reaccifn no se continde de modo sensi-
ble en el decantador, éste, es mantenido a una taﬁpemtura ligeramente in-
ferior a la del reactor, pero sufiuieht-emente elevade sin embargo para que
el azufre no pueda soldificarse, y despies de la decantacién retorne por
gravedad al reactor, en tanto que el 8leo residual deja el decantador por
el aliviadero. Un refrigerante de agua frfa, por ejemplo, colocado delan-
te del aliviaderc, elimina por soldificacién sobre sus paredes el agzufre
no decantado. La limpieza del refrigerante puede hacerse intermitentemen-—
te sustituyendo con va-por de agua el agua fria en el refrigerante, y ha-—
ciendo asi fundirse el azufre depositado sobre las paredes,

in los adjuntos dibujos se ha representado,a titulo de ejemplo,
dos nodos de realizacidén para la puesta en prédctica del procedimiento
(Pigs. 1y 4). Lars Figs. 2 ¥ 3 representan un detalle de la Fig. l.

Sobre las I'igs. 1 y 2, se observa en 1l el reactor constitufdo
por un reciviente cerrado provisto de una camisa calefactora 2, que puede
ser alimentada con vapor por ejemplo, y encargada de mantener a 1202C el
1{quido contenido en el reactor. Lste dltimo estd provisto interiormente de
un dispositivo de agitacidn endrgico constituido en el ejemplo elegido por
un cono central 3 y una "hélice marina" 4.

HL bleo y el azufre 1fquido penetran en el reactor por los con-
ductos 5 y §respectivementeel 805 escapa por el tubo 7. Sobre un agujeri-
to 8, terminado por una brida __9_,' el reactor lleva un tubo 12 que se bro—-
longa hasta la pared interna del reactor. Este tubo es obturado, por el
lado del reactor, por una placa 13 fija por medio de una espiga 22 y tuer-

ca 23 a un obturador l4. En su otro extremo, el tubo 12 desemboca en el
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decantador 11 guarnecido de uns camisa calfactora 17. La comunicacién
entre el reactor.y el decantador es asegurada por una corona de orifi-
cios 15 previstos sobrd el tubo 12 v que hacen comunicar esté #ltimo con
el interior del agujerito 8, cuya abertura sobre el reactor 1 no estd
mds que parcialmente obturade por la placa 13.

Un serpentim plano 18, cuyas esphras estdn casi juntas, es
dispuesto en el decantador, de manera que todo el liquido que proviene
del reactor pasa entre la$ espiras y que el azufre residual se soldifi-
ca sobre estas Wltimas. La circulacidn de agua en este serpentin se ha-
ce gracias a 10s tubos 19 y 20. Un aliviadero 21 regula el nivel del
decantador y simultdneamente del reactor a la altura desecada.

En el aparato de la Fig. 4, el reactor y el ddcantador, conte-
nidos en un mismo rdcinto de doble pared 25 y que pueden ser calentados,

por ejemplo con vapor de agua, estan separados por el cilindro 26, coa~

xilmente al recinto 25. EL dispositivo comprende igualmente un sistema

de agitacidn constituido por una hélimex27 y un cono central 28. Este
cono es de doble pareak para asegurar el calentamiento del lfguido conte—
nido en el cilindro 26, que hace funcionar el reactor, constituyendo el
espé,cio anular comprendido entre las paredes 25y 26 €l decantador. El
serpentin refrigerante 29 tiene la forma de una espiral plana perpen-—
diculer a la pared 26. Un aliviadero 30 permite la salida del dleo re-

sidual como precedentementes Una corona de agujeros 31 asegura el equi~

librio de las presiones del ge.é contenido en los dos espacios concentri-

cos que forman el reactor y el decantador.

El calentamiento del recinto 25 permite mantener el decantador
a una temperatura un poco inferior a la del reactor, a fin de que el azu-—
fre presente en el decantad@:“ no se soldifique antes de haber alcanzado
el serpentin 29.

El dleo y el azufre son introducidos en el reactor par el tu-

bo 32 en tanto que el SO, es extraido por medio de un conducto 34 que
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le dirige hacia una instalacién apropiada para eliminar el 803 mezclado
con el 802.
A continuacidn se citan dos ejemplos pricticos de realizacidn

de la invencidn. Debe quedar entendido que estos ejemplos son dados a

ti{tulo puramente ilustrativo y no limitan en mada el alcance de la in-
vencidne
Fjemplo le=

Fn un reactor del tipo representado en la Fig. 1, de 80 litros
dtiles, mantenido a 1209C, se introducen en continuo '8,3 kgs. por hora
de azufre liguido a 14520 y 284 kgs. por hora de 6leo que contiene el
20% de S03 libre. Se extraen en el mismo tiempo por el decantador 239,5
kgs. de bleo al 5% de 805 libre, que contiens alrededor de 0,5 kgs. de
80pe Se recoge por otra parte 49,5 kgs. de S@, que contienen 3,2 kgs. de
303+ El rendimiento en relacidn al azufre introducido es del orden del 98%.
Ejemplo 2.~

En el mismo reactor, mantenido igualmente a 1202C, se introdu~
cen 16,2 kgs. por hora de azufre, y 284 kgs. por hora de éleo al 35% de
S03 libre. Se extraen del decantador 195,4 kgs. de dleo al-5%-Gue contiew -
ne albededor de 1 kg. de S05. La fabricacidn se eleva a 96,4 kgs. de S50,
que arrastra 8,5 kgs. de 803’

El rendimiento permanece prdximo al 98%. . \

NOTA

En resumen esta patente de invencidn se contrae a lag siguien-—
tes reivindicaciones:

1¢) Procedimiento para la fabricacién de anhidrido sulfuroso
puro, carac’;,erizadp poruge consiste el citado procedimiento en introdu-—
cir azufre elememtal fundido, en un reactor que contiene dleo, mantemido
a una temperatura tal que el azufre no se soldifique, siendo mantenido
el medio reaccional en constante agitacidne

2¢) Procedimiento, segin la reivindicacidén 12, caracterizado
porque la alimentazién del reactor con azufre liquido y éleo y la extra-

ccidn de una parte del éleo que forma el medio reaccional se efectdan de
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modo contilnuo.

38) Procediniento, seglm las reivindicacionss 12 y 22, carac-—
terizado porque el azufre es introducido en el reactor a una temperatu~
ra comprendida entre 125 y 1552C, preferentemente entre 135 y 145¢C, y
el dleo reaccional es mantenido a una temperatura del Srden de 1202G.

4?) Procedimiento, segin las reivindicaciones 12 a 38, carac-
terizado porque la extraccidn continua de una parte del éleo que consti-
tuye el medio reaccional y que contiens el azufre liquido en suspensién
ge hace por medie de un decantador que comunica con el reactor.

5¢) Procedimiento, segn las reivirndicaciones 12 a 48, caracte-
rizado porque se dota al decantador de un refrigerador que asegura la sol~
dificacidn y el depdsito del azufre que nb se haya decantado.

68 )pProcedimiento, segin las reivindicacionss 1% a 5%, caracteri-
rado porque el decantador es mantenido a una temperatura poco inferior a
la del reactor, para que el azufre presente en el devantador permanezca
e~n estade 1fquido.

78) Procedimiento, segin las reivindicaciones 12 a 6%, caracte~
rizado porque se introduce el a-zufre elemental fundido en un reactor,
consistente en un reclpiente certrado provisto de una camisa calefactora
¥y que lleva un dispositivo de agitacidn que ésté en comunicaqién, por su
parte inferior, con un decantador igualmente provisto de una camisa cale-
factora y en el que se prevd un serpentin de anfriamiehbo con espiras ca-

si juntas de modo que todo el lfguido pase entre las espiras y dqus el a~

‘zufre se soldifique sobre estas dltimas.

8¢) Procedimiento, segin las reivindicaciones 1% a 72, caracte~
rizado porque la comunicacién entre el reactor y elbdecanbador se efectia
por un laberinto, y el decantador lleva un aliviadero que regula el nivel
en el decantador y en el reactor a la vez, estando dispuestos el reactor
v el decantador coaxilmente y camunicando entre sl por aberturas previstas

gobre el dispositivo de agitacidn.



94) Procedimiento, segin las reivjzldicagidxles" 1% a 8%, caracterizado
porque el cono previsto en el reactor interno.es ‘dé ‘doble pared pave
una circulacién de fluido caliente, a fin de ‘c.alen'tarv' ei reactor, y el
serpentfn de enfriamiento es de forma espiral plana dispuesto entre la
pared exterior del reactor y la pai"ed interna del decantador y psrpen-
dicularmente a dichas fiaredes. | | |

10%) “PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ANHIDRIDO SULFU-
ROSC PUROY, segin queda descrito y reivindicado em la precedente me-

noria y nota reivindicatoria, que constan de 7 pdginas mecanografiadas

y dibujos adjuntosa

Madrid, 9 4 OCT, 1962

COMPAGNIE DE SAINT-GOBAIN,
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