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" Procedimiento y aparato pars disolver un cuerpo so-

lido y granular en un disolvente 1fquido ".

pierinpcteimtem baetatn it

ATLIED CHEUICAY, CORPORATION, entided norteamericana,
residente en:

61, Brozdway, New York, 6, New York, EE.UU. de A.

Bste invento se refiere a un procedimiento y
2 aparatos para disolver un materiel sdélido, en un di-
solvente liquido.

Se han propuesto muchos métodos pars disolver

cuerpos sdélidos, en disolventes liquidos, y la técnica
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posee muchos de estos dispositivos, complicados y sen-
cillos pare aplicar dichos métodos. Log mdtodos ante-
riores y log dispositivos corregspondientes, pueden di-
vidirse en general en dos amplias categoriams. Im pri-
mera puede decirse que implica la agitacidn mecsnica
de mezclas de cuerpos sdélidos y un 1iguido disolvente,
por ejemplo empleando agitadores de paletas, o tambo-
res oscllantes. Bl principal inconveniente inherente
a esta categoria general eg, desde luego, la necesi-
dad de un wobtor para impulsar el dispogitivo de agita-
cldn (con log gastos iniciales comunes de la instg-
lacidn funcionamiento y conservacidn), ademés de los
dispositivos corrientes de bombeo y/o transporte para
colocar el disolvente y el cuerpo soluble en el apa—~
rato de agitacion, y separar de éste la solucién re-
sultante. Lo segunda categoria general omite toda
agitacidn mecdnica extrafia y dépende, en lugar de ella,
de la corriente de liquido disolvente y el gdlido so-
luble uno con respecto a otro impulsados por bombag y
similares) y solamente la agitacidn que puede ser
gimiltanea con las operaciones especiales elegidas.
Iste invento, en genersl, se halla compren-—
dido en esta ultima catezoris, Previamente se ha pro-
puesto suspender el cuerpo sélido soluble, en forma
de pedazog grandes, en una capsula perforade, en el
interior de una camara a trgvés de la cual circula el
1{quido disolvente. Entre los inconvenientes de este
nétodo esvecial, figuran ls necesidad de proporcionar
el cuerpo sdlido soluble en 1a forma de pedazos gran-

des previauente preparados, de dimensiones mas 0 menos
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uniformes; la necesidad de interrumpir la operacidn
cuando lg cépsula ha de rellengrse de dichos peda-
08, ¥ la posibilidad de variacidn en la concentra-
cidn de cuerpo soluble on el disolvente, debida e la
falta de uniformidad en la accidn del Ultimo con res-
pecto al primerc. Bsto dltimo puede ocurrir por la
desintegracidn variable de algunos de los pedazos
grandes de cuerpo soluble reducidndose el tamafio de
los mismos y, por tanto, transformdndose en pedazos
wds facilmente solubles, o finos; estos Ultimos, pue—
den ademads atravesar la camara de disolucidn sin di-
solverse.

En otro tipo de ls segunda categoria general,
se ha propuesto dejar caer un cuerpo granular en una
camara de forma rectangular en general. El 1iquido
disolvente se introduce en el fondo de la camara y
circula en direceldn ascendente para finamente rebo-
sar de la camara. Asi, se proporciona una contracorriente
en general en direccidn ascendente, de liguido disol-
vente, y una corriente por accidn de la gravedad, del
cuerpo soluble graaular. S8in embargo, el cuerpo solu-
ble, especialmente en lg formag de finos, puede ba-
rrerse de la camars de disolucidn por lg corriente de
rebosado, entes de haberse‘disuelto en el disolvente.
Ademas, laes particulas mayores de cuerpo soluble pueden
descender al fondo de la camara y permgnecer en la ma-
yor superficie de lg misma, practicamente sin alterar
por el disolvente entrante, con lo cual la accidn di-
gsolvente es esporadica e ineficiente.

Un objeto de este invento consiste en reducir
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0 eliminar los inconvenientes anteriores, de un modo
sencillo, que no precise agitacidn mecdnica.

De acuerdo con este invento, se proporciona
un método para disolver un cuerpo soluble sdlido v
granular, en un disolvente liqu{do; procedimiento que
comprende: el introducir continusmente disolvente en
la regidn del vértice de una camare en forma general
de cono invertido, para dar lugar a la circulacién
ascendente de disolvente en dicha cdmara, a una velo=
cidad que disminuye a medida que el disolvente asciende
en el recipiente, EL dar lugar a una circulacidn as-
cendente del disolvente, para rebosar continuamente
desde la regidn superior de la cdmara; el introducir
continuamente material soluble granular en la regidn
suverior de la ‘cémara y en direccién descendente en
el disolvente que circula hacie arriba,y el combinar
las proporciones de introduccidn de disolventes y
cuerpo soluble en la céamara de tal modo que el cuerpo
soluble desciends libremente por gravedad, en contre—
corriente con la circulacidén ascendente de disolvente,
hasta que los granulos separados de cuerpo soluble
lleguen a zonas de la camars en las que la velocidad
de ascenso del disolvente es suficlente para detener
el movimiento descendente de dichos grénulos. Con pre-
ferencia, simultgneamente con la introduceidn del cuerpo
soluble granular en lg regibn superior de la cdmara, los
finos del cuerpo soluble se desvian del paso directo
gl interior del disolvente, rebosagndo de la regidén su-
perior de la camarae

fste invento proporciona tembidn aparatos
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para disolver un cuerpo granular en un disolvente, ca-
racterizados por comprender un recipiente en general
cénico de posicidn invertida, en el que la regidn de
nenor superficie de dicho reciplente se halls colooada
en la parte inferior del mismo; un conducto para in-
troducir disolvente 1liquido en la regién menor del re-
cipiente; medlos para circulacidn en sentido ascendente
en el recipiente v el rebosado en la parte superior del
mismo, y medios para introducir cuerpo soluble sélido
en la regidn superior del disolvente, précticamente al
nivel de los mediog de rebogado, con lo cual el cuerpo
goluble gblido introducido en el recipiente queda ex=
puesto a la circulacidn completa en direccidn superior
del 1liquido disolvente en el recipiente, prdcticamente
en toda la distencis vertical entre la regidn de menor
guperficie y el nivel de los medios para el rebosado.
Con preferencis, =l conducto se prolonga entre un depd-
sito para disolvente liquido y el recipiente, y los
medios paras la cireuiacién de rebogado comunican con ei
depdsito para la corriente de retorno de la solucién al
mismo,

Bste invento se describe, solamente por via
de ejempnlo, haciendo referencia a los dibujos adjuntos,
en log que:

Ie figura 1 es un alzedo lateral de un aparato
con este invento acoplado y en el que una cdmars odnioca
de disolucidn se halla montade en, y acoplada a un de-
pdsito; paite del conjunto se representa en corte vor-
tical por la linea 1~1 ds la figura 2.

La figura 2 es una seccidn horizontal por la
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1fnea 2-2 de 1la figura 1. 2 8 é 83 1

Ta fizura 3 es una seccidn vertical que re-
presenta otra construccidn de este invento, en la que
la cémare cdnica de disolucidn se balla completamente
sumergida en el depdsito asociado con ellaj el corte
ests dado por lg 1lfnea 3-3 de la figura 4, ¥y

Tg figura 4 es una seccidn horizontal por la
1ines 4-4 de la figura 3.

Oon referencile a las figurss 1 y 2 de los
dibujos, se representa un conjunto para disolucidn
que comprende un depdsito 2 provisto de una tapa 3
que clerra el extremo superior abierto del depdsito
y se sujeta & é1 por pernos 4. Acoplado en el inte-
rior de una abertura circular 5 de la cépa 3, se dis-
ponen un recipiente 6 pars lae disolucidn, cdnico y
situado con el vértice 7 hacia abajo y con su parte
nayor & cerrada por medio de una tapa 9 provista de
empalmes 10 a 12. Bl empsle 10 tiene insertado en é1
ol extremo abierto 13 de un tubo 14. A traves del
empaglme 1l pasa un tubo 15 prolongado hacia abajo en
el interior del recipiente 6 y con su extremo agbierto
16 situado en la regidn del vértice 7 del recipiente
6. Ig regidn superior 8 del mrecipiente 6 se halla tam-
bién en comunicacidn con un conducto 18 de extremo
ablerto, que se prolonga a través de la tapa 3 del
depdsito 2. E1 empalme 12 ge halla cubierto por una
tapa anovible 17, para permitir el acceso al conducto
18, para los casos de limpleza y otros fines.

Bl conducto 18, en el interior del recipiente

5, tiene un rebosadero 19, Bn el interior de la caja
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5 me dispone uns placa de diviaiéﬁQO, pars establecer
una superficie en la que se lntroduce el extremo abler-
to del tubo 14. Bl borde superior 21 de la placa divi-
sorig 20, se prolonga por encima del borde superior del
rebogadero 19, v la placa citada se prolongs tamblén
une corta distancia por debajo del rebosadero, para
fines que luego ge indicaran. Un tubo 22, controlado
vor una valvula 23, comunica por un extremo con la reglidn
inferior del depdsito 2, y por su otro extremo, con la
entrada o admisidn de una bomba 24 cuya salida o expul-
sidn estd unida, por un tubo 25 y a través de una val-
vula 27, a un brazo de una conexidn 26 en forma de T,
cuyo otro brazo se conecta a un tubo 15 a travéds de una
vélvula 29, Una vélvula 28 controla la circulacidn a
través del tercer tubo 30 de la conexldn 26 en Forma
de T, dirigido a un sitio de empleo, que no se representa,
Un tubo 31 para introducir 1fquido disolvente desde un
origen (no representado) en la parte superior del de-
pbsito 2, penctra a través de la tapa 3 ¥y se halla dotado
de un contador de agua, susceptible de ajustarse previa-
mente con cierre automdtico 32 y valvula manual 33.

in el funclionamiento del gparato que acaba
de describirse, el depdsito 2 se llena inicialmente de
1{quido disolvente, a travds del tubo 31, hasta la pro-
fundidad deseada,y, gque puede obbenerss automdticamente
medignte el empleo del contador de agua 32 de gjuste pre-
vio o por medios manuales, empleando la vélvula 33. Iue-
50, con las vdlvulas 23, 27 y 29 abiertas y la vdlvula
28 cerrada, se pone en movimiento la bomba 24 y el 14~

quido disolvente se hace circular desde el depdsito 2,
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por el conducto gque comprende los tubos 22, 25, 26

v 15, al interior de la regidn 7 del veértice o infe-
ror del reclplente 6. Cuando dste se ha llenado hag-
ta ls altura del rebosaderc 19 y el 1fquido disoclvente
ha empezado a rebogsar el interior del depdsito 2,
nuevgmente, a través del conducto 18, el material so-
luble granular a digolver, se empuja, por una hé-—

lice u otro medio de glimentacidn (no representado)

g través del tubo 14 ¥ al exterior del extiemo abierto
13 de dicho tubo, al interior del liguido disolvente
de la regibn superior 8 del recipiente 6, en el inte~-

rior de lg superficie limitada por la placa de sepa—

g

sacidn 20. Bl producto soluble granular, cae a través
del 1{quido disolvente que circula en direccidn as-
cendente, haste que las particules separadas llegan a
ronas de la cdmara en la que la velocidad de ascenso
del disolvente es suficiente para impe&ir la ulterior
cafda o descengo de las particulss. Tas partfculas
mayores de cuerpo soluble, cmen asi mas abajo hacia
el vértice del recipilente cdénico 5, donde se someten
a las condiciones de velocidad maxime, y luego ascien-
den zraduslmente a wedida que se disuelven de modo
progresivo. ia placa divisora 20 funclona para impe-
dir el "cortocircuitado" de log finos de material
soluble gue penctren en el reciplente 6, directamente
por enclma del rebosadero 19, sntes de realizarse

la accidn disolvente de la contracorriente. En el
funcionamiento preferido del dispositivo, las rela-
ciones de circulacidn de disolvente y cuerpo soluble

se combinan de tal modo que mientras se obtiche la agi-
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tacidn turbulenta méxima en la regidn del vatice 7 o
inferior del recipiente 6, practicamente no pasa mate-
rial seco disuelto de ninguna clase por encima del
rebogadero 13. Ias paredes inclinsdas del recipiente 6
dirigen nuevamente las particulas a la zona de mayor
velocided del disolvente, cuando dichas partfculas
descienden por la accidn de la gravedad.

Después de obtenerse unag solucidn de concen-
tracidn suficiente, se cisrra la vdlvula 19 y se abre
la valvule 28, después de 1o cual se bombea la golucidn
por lg misma bouwba 24, dirigiéndols al punto de em-
pleo, por el tubo 30. Cuando el depdsito 2 se ha vacia-
do practicamente de solucidn, el ciclo antes descrito
puede repetirse para obtener nuevos volumenes de go-
lucidn.

A continuacidén se describe una operacién t{-
vice del aparato para disolucidn antes deserito, egpe-
cialmente Wtil en la preparacidén de soluciones acuosas
de sulfato de aluminio para fabricas de papel, instala-
ciones de filtrascidn de agua, instalaciones de trata-
miento de aguas residuales, y similares. A travéds del

contador de azua 32, se admite ggua caliente a una

temperature adecuada, por ejemple 50-552C, en el depd-

gito de solucidn 2, pudiendo acoplarse al contador un
indicador del volumen tolel suministrado, asi como el
dispositivo de sjuste previo y de clerre automgtico

antes citado. Durante o después de la adicidn de una
cantidad calculada de egua, se abren lag vdlvulas 23,
27 y 29 en este orden, y con la vélvula 28 en la po-

sicidn cerrsda, se pone en movimiento lg bombe, 24. A
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continuacidn se admite alumbre molido de un tamafio
medio de particulas correspondiente al tamiz 40, di-
riziéndose este meterial al recipiente de disolucidn
G, a través de la tuberia de suministro 14 en el in-
terior de la cual se mide a través de un alimentador
calibrado, por ejemplo ung hélice o estrells de ali-
mentacidén (que no se representan) mientras contimia

la recirculacidn del disolvente. Ie cantidad de alum-
bre se mide por medio del alimentador calibrado, en
actuacldn durgnte un ciclo determinedo. El recipiente
para la disolucidn, con preferencia, tiene dimensiones
tales que en las condiciones necesarias de slimentacién
de cuerpo soluble y de recirculacidn, se regliza el
maximo trabajo en los 2/3 inferiores del recipiente,

v s0lo pasa al depdsito nuevemente, la solucidn. Por
ejemplo, un recipiente para la disolucidn, como se re-
presenta en las Ffiguras 1 vy 2, y dotado de una camare
de trabajo interior de una altura de unos 2 metros, y
un digmetro maximo de 1,5 metros, puede destinarse a
disolver sulfato de aluminio comercigl molido con un
contenido de 17: de 41,04, a razfn de 6,100 kg/hora,
con cuerpo soluble a uns relecidn de recirculscidn de
(0,15 kg de cuerpo soluble, por litro, por minuto). Ia
relacidn cuerpo soluble a recirculscidn puede aumen—
tarse trabajando a temperaturas mds elevadas, si asi
se desea. Para una golucidn termineds que contenga,
por ejemplo 0,399 kg de sulfato de aluminio comercial
por litro de solucidn, las cantidades precisas de asua
v alumbre en la solucidn serian.

Agua 3700 litros; alumbre 1820 kg.



N
e

10,

20,

o
5t
.

30.

- 11 =

La seleccidn de la bomba es importante te—
niendo en cuenta que el caudal de la misma no debe re
sultar adversamente afectado por el cambio en la car-
ga neta de aspiracidn positiva, al cambiar de un depd-
sito vacio a otro 1lleno. Cuando no pueda acoplarse
en la ingtalacidn una bomba centrifuga de una carac-
terfstics relativamente elevada, debe utilizarse una
bombe pars una caracterfstica de cargs superior, in-
sertando una resistencia en la tuberis de circulacidn,
rars atender la necegidad de carga de la bomba. De es-
te modo, el efecto total del cambio en la cargs de
aspiracidn neta y positiva, se reduce al minimo. En
cualquiers de los casos, un aumento en la relacidn
de recirculacidén, desde la condicidn de depdsito vacio
s depbsito 1lleno, entre los 1limites de 10 a 15%, resul-
tg beneficioso, dado que la proporcidén de disolucidn
se reduce al sumentar la concentracién de la solucién,
Bete efecto se tiene especialmente en cuents para es-
tablecer las dimensiones del recipiente cdnico. Para
dispositivos de disolucidn mas pequefios, se ha compro-
bado que las bombas de desplazamiento positivo, pro=-
porciongn losg mejores resultados.

La construccidn representada en las figuras
3 v 4, comprende un depdsito 42 que tiene montado ¥y
sogtenido en su interior, por medio de una cartela 79,
un recipiente 46 de forma generalmente odnica. E1 re-
cipiente 46 tiene el extremo mas ancho dsl mismo |
abierto como se indica en 59, y tiene un segnmento su~-
perior del mismo separado para permitir el montaje

seguro del reciplente 46 contra la pared interna ar-—
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queada del depdsito 42. Bl reciplente 46 tiene las di-
nensiones adecuades y se coloca en la pérte inferior del
depdsito 42, con lo cual el borde superior de aquél se
halls por debajo del nivel normalﬂif liquido disolvente
en el depdsito 42,

Tg regidn inferior de vértice 47 del recipiente
456, tiene ung abertura inferior 77, alrededor de la cual
y prolongada haclia abajo y hacia el exterior del mismo,
gse dispone ung pestafia o prolongacidn abocardada 78. Un
tubo 62 que comunica con la regidn inferior del depdsi-
to 42, se prolonga a través de la pared de éste y, a fra-
vés de una valwvula 63 (figura 4) a la admisidn de una
bomba 64 cuya expulsidn se conecta a un tubo 55 dotado
de una vélvula 69 y que se prolonga mas alld de dsta a
través de la pared del depdeito 42 y terming en una bo-
quilla 56 dirigida hacia arriba, situada concéntrice~
mente con respecto a la abertura 77T ¥ a la pestafia abo-
cardada 78 con ella asociada. Los tubos 62 y 55, jun—
tos, proporcionan un conducto que conecta el depdsito
v el reciplente. Conectado con el tubo 55 entre la sa—
lida de la bomba 64, y la valvula 69, se dispone un tubo
70 regulado por la vglvula 68, Montado tangencialmente
en la pared interns del depdsito 42, se dispone un con-
ducto 48 verticalmente situado, cuyo extremo inferior T4
ge prolonga una dlstencia limitada por debajo del borde
superior 59 del recipiente 46. Concéntricemente dis-
puesto en el interior del conducto 48, existe un tubo 71
provisto de una vglvula 73 y que tiene el extremo de
descarga del mlsmo 75, situado en el interior del con-

ducto 48.
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In el funciconamliento del gparato que acabsg
de describirse, el depdsito 42 se llena de agua, por
medios no representados, hasta que el nivel del 1iqui-
do en dicho depdsito es el indicado en X, por ejemplos.
In el 1fquido del depésito 42 puede introducirse va-
por, por el tubo Tl provisto de vglvula, hasta que di-
cho 1fquido alcance la temperatura deseada, cerrando
despuds la valvula 73: A continuacién, con la vilvula
68 cerrada y las valvulas 69 y 63 abiertas, se inicia
el funclonamiento de la bomba 64, por medio de la cual
se retira continuamente liquido del depdsito 42, por
el tubo 62, y se introduce de nuevo en dicho depésito
sometldo a presidn, por el tubo 55 y g través de la
boquilla 56. A causa de la aceidn de aspiracidn produ~
cida por el 1fquido que pasa sometido & presidn a tra-
vés de la sbertura restringida 77, al interior del re-
cipiente 46, el 1iquido del depdsito 42 en la regidn
inferior a la pestafia abocardads 78, se aspira también
directamente al interior del reciplente 46. Bl liquido
que de este modo circula hacia arriba en el recipiente
45, pass continuamente al exterior del mismo por su
extremno superior, pars mezclarse con la masa general
de 1fquido del depdsito 42. Al mismo tiempo, el cuerpo
soluble granular se hace caer continuamente por el con=-
ducto 48 al interior del lfquido que éste contiene hasta
el nivel x, y luego circula en sentido descendente al
interior del 1fquido que ascilende en el reciplente 46.

Como en la construceidn representada en las
fizuras 1 y 2, el rebogsado directo de finog de material

soluble, se impide por la accidn de separacidn del borde
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inferior 74 del tubo 48, que se prolonga por debajo del
borde de rebogsado 59 del reclpiesnte. Relacionando de
modo gdecuado la contracorriente del 1liquido y la cirou-
lacidn de cuerpo gsoluble en el recipiente 46, los gre-
nulos de cuerpo goluble de digtintos tamafios alcanza
zonas del recipiente 46 en las gque se ven obligados a
circular en direccidn ascendente, pero no fuera de dicho
recipiente, antes de la disolucidn en el mismo. Después
de Tormarse una solucidén de la concentracidn deseada,
se clerra la vélvala 69 y se abre la valvula 68, y se
utiliza la bombg 54 para vaciar el depdsito 42 de so-
lucidn y swninistrarle por el tubo 70 sl punto de empleo.
Como se comprenders pueden existir distintas
modificaclones de las etapas de procedimiento deseadas
v variaclones estructurales en los aparatos descritos.
$olo por via de ejemplo, el recipiente c¢dnico no es ne-
cesario que esté situado dentro del volumen del de-
oésito; la solucidn puede prepararse sin recirculacidn
g través del depdsito en absoluto, o puede ser de una
naturaleza parcial con parte de la solucidn circulando
directamente a un depdsito de almacenamiento y el resto
pasando por un circulto directamente a la regidn del
vértice del recipiente de disolucidn, y dirigiéndose de
nuevo en la relacidn adecuada con el cuerpo soluble en-
trante, por la adicidn de disolvente nuevo, de tal modo
que la solucidn que se dirige al reciplente de almace-
naje. tenga unag composicidn esencialmente constante; pue-
den utilizarse varios controles por medio de los cuales
puede hacerse que el llenado y el vacilado awbomdticog

de una masa de golucldén en el depdsito, se realice al
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conseguir unag solucidn de concentracidn deseada, que
puede acusarse con distintos dispositivos detectores,
corriantes en el comercio; el disolvente liguido pue-—
de elevarse a la temperatura deseadsa por dispositives
de caldeo gubomaticamente controlados en el depdsito
o anteg de introducirse en el reclpiente cénicos
pueden emplearse dispositivos neumorreguladores dig=-
tintos del egpecificamente indicado en las figuras
3y 4, v es posgible utilizar distintos acoplamientos
para el suminlstro y/o la alimentacidn controlada de
cuerpo soluble y/o disolvente en el reciplente. Pueden
introducirse otros cambos y modificaciones del invento,
gegun el empleo especial del mismo, o log deseos del
usuario. As{, se ha comprobado que el sngulo de las
paredes del recipisnte cdnico, con respecto a la verbti-
cal ha de estar comprendido con preferencia entre 25
y 302, cuando el cuerpo a disolver em el alumbre y el
agus el disolvente. Sin'embargo, cuando se disuelven -
otros materiales granulares de mayor uniformidad, que
no contienen finos que tiendan a aglomerarse en paredes
de menor pendiente, el angulo puede aumentarse hagta
unos 358 con respecto a la vertical., Por otra parte,
la eficlencia gzeneral del dispositivo pare la disolu-
cidn, no se obstaculiza cuando el éngulo disminuye has-
ta alrededor de 2082 con respecto a la vertical. las va-
riaciones son posibles también con respecto a las di-
mensiones del reciplente odnico, las naturalezas del
digolvente y del cuerpo soluble utilizado, las propor—
ciones de introduccidn de los mismos, y/o las condicio-

mes de tLemperatura,
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Las denominaciones "granular' y "granulog®
tal como se emplean en esta memoria y en las reivin-
dicaciones se refieren a sdlidos granulares 0 a cuar-
pos solubles mecanica o fisicamente preparados ¥y acon-—
dicionsdos {(por ejemplo "molidog", cristales, copos, o

pedazos uniformes 0 gl azar y similgres,

Tt it s 20 e s T sy —m

Descrita sulicientemente la naturaleza del
invento as{ como la manera de realizarlo en la‘préc—
tica, debe hacerge constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
cioneg de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. También se hace constar que el invento se
refiere a una solicitud de patente presentada en Nor-
teamerica con fecha 25 de octubre de 1961 n¢ 148,307,
acogisniose por lo tanto a los beneficlos que conce-
den los Convenios Inteirmacionales en vigor y siendo
lo que constituye la esencila del referido invento y
por lo que se solicita patente de invencidn por 20 afios
en Espaliat " PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA DISOLVELR UN
CUTRPO SO0LINDO Y GRANULAR BN UN DISOLVENTE LIQUIDOY; ca-
racterizéndosg por lo siguiente:

lgo; Procedimiento para disolver un cuerpo
gélido v granular en un digolvente liquido, caracte-
rizado por comprender, el introducir continuemente di-
solvents en la regidn del vértice de una cdmara gene-
ralmente cdnica, invertida, para dar lugar a la circu-
lacidn ascendente del disolvente en dicha cémara, a
una velocidad y dlsminuye a medida que el disolvente

asciende en el recipiente; el hacer que el disolvente
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que cilreculs en direccidn ascendente, rebose continus-
mente desde una regidn superior de la camars; el in-~
troducir continuemente cuerpo granular soluble en

la regidn superior de la cdmara; y hacia abajo en el
disolvente. que circuls en direccidn ascendente; y ol
combinar las proporciones de introduccidn del disol-
vente y el cuerpo soluble en la cdmara, por cuyo medio
el cuerpo soluble desciende libremente por gravedad,
en contracorriente con la circulacidn ascendente de
disolvente, hasta que log granulog separados de cuer-
po disolvente llegan a zonas de la camara en las que
lg velocidad de ascenso del disolvente es suficiente
para detener el movimiento descendente de los gra-
nulog.

28,~ Procedimiento, segin lo egpecificado
en la reivindicacidn 12, caracterizedo porque gimul-
taneamente con le introduccidn del cuerpo grénular en
la regidn superior de la cdmara, los finos dsl cuer—
po soluble se desvian para que no pasen directamente
al interior del disolvente en circulacién, desde la
regidn superior de la cdmara.

38,- Procedimiento, segin lo éspecificado
en las reivindicaciones 12 & 28, caracterizado porque
por lc menos una parte del liquido que rebosa de la
cémars, se reintroduce en la regidén del vértice infe-
rior de la misma.

8,~ Procedimiento, segﬁn lo especificado
en cualquiera de lag reivindicaciones anterdiores, ca-
racterizados porque las proporciones de introduceidn

del disolvente y del cuerpo soluble en lg cdmara, S@
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combinan de tal modo entre si, y con las dimensiones
de la cémars generalmente cdénica, que prdcticamente

toda la disolucidn se realiza dentro de los 2/3 del

fondo de la camara.

5a,~ Procedimiento, seguin lo especificado
en cualquiera de las reivindicaciones anteriores, ca—
racterizado, porgue el cuerpo soluble es sulfato de
gluninio, y el disolvente es agua a una temperaturs
de 50 a 5520,

68,- Aparato para la aplicacidn prdctica del
procedimiento antes especificado, caracterizado por
comprender un reeipiente generalmente cédnico en po-
sicién invertida, por cuyo medio la regidn del vér-
tice del reciplente se sitia en el fondo del mismo;
un conducto para introducir disolvente 1lfguido en la
regién del vértice del reciplente; medios para el re-
bosado del 1fquido del reciplente, situados en la re-
gldn superior de éste, y medios para introducir sé-
1ido soluble en la regidn superior del recipiente, prdc-
ticamente al nivel de los medios de rebosado, con 1o cual
el cuerpc soluble golido introducido en el recipiente ‘
ge expone g la cifoulacién completa libre y en direc-
cidn superior del 1fguido disolvente en el recipiente,
durante el recorrido practicamente vertical entre la
regién del vértice y el nivel de los medios de reho-
sad o,

78, Aparato, segin lo especificado en la
reivindicacidn 68, caracterizado por disponerse una

placa de separscidn para desviar la corrlente di-

recta de finos de producto soluble sélido en el liquido
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disolvente, que se desplazan en la regién superior,
hacia log medios de rebosado.

88.~ Aparato, segin lo especificado en la
reivindicacidn 72, caracterizado porque la placa de
separacién ge prolonge por debajo del nivel de los
medios de rebosado, una distancia limitada que es
golo una pequefia fracolén de la distancia total en-
tre dichos medios y la regién del vértice.

98,- Aparato, segin lo especificado en las
reivindicaciones 62, 72 u 82, caracterizado, porque
el conducto se prolonga entre un depdsito para el
disolvente liguido y el recipiente, y los medios pa-
re, el rebogado del liquido, comunican con el depdsito .
para la circulacién de retorno de la solucidn al mis-
mo.

108, - Aparato, segun lo especificado en
la reivindicacidn 98, caracterizado por colocarse
una bomba en el conducto entre el depdsito y el re-
clpientes

11l8,~ Aparato, segin lo especificado en
las reivindiceciones 92 o 102, caracterizados porque

por lo menos la parte inferior del recipiente estd

" situada en el interior del depdeito.

| 128,~ Aparato, segin 1o especificado en 1g
reivindicacidn 112, caracterizado porque todo el ro-
cipiente se halla en el interior del depdsito, y -
los medios de rebosado estan situados por debajo del
nivel normal del liquido en el depdaitos.

138, ~ Aparato, segun lo especificado en

le reivindicacidn 128, caractérizado porque el re-
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clpiente tiene una gbertura en un fondo y el conducto
para introducir disolvente 1lfquido enlla regidn del
vértice del recipiente tiene una tobera para expulsar
1iquido a través de la aberturs y aspirar ligquido adi-
cional del depdsito sl interior del recipiente.

1l42,~ Aparato, segin 1o espeoifiocado en la
reivindicacidn 138, caracterizado porque la abertura
v la tobera estén rodeadas por una prolongacién abo=-
cardads tipo venturi.

158, ~ Aparato, segin lo especificado en
las reivindicsciones 128, 132 & 148, caracterizado
porque log medios de rebosado del recipiente com-
prenden por lo menos una gran proporeidn del borde
guperior del mismo,

168, - Aparato, segin lo especificado en
cualouiers de las reivindicaciones 68 & 152, carac—
terizado porque los medios de rebosado y los de in-
troduccidn de cuerpd soluble sdlido en el reclpients,
estan situados precticamente en lados digmetralmente

opuestos del recipiente.

Esta msmoxts o weinte hojas escrdi-

tas a miquina por una sPlf 2 & 3,1, 1962
N\, Madrid,

i, GOMEZ ACEBO Y MODET
.
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