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La presente invencién se refiere a un tubo de

plastico para bobinas de hilo de tipb cénico.

Los tubos paré bobinas de hilo tienen por obj
to retener el hilo enrollado en el tubo mientras esti siend
sometido a 'un tratamiento con liquido, en particular un te-
ﬁido con el subgiguiente secado, en un aparato en el que vag¢
rios tubos estan colocados extremo con extremo sobre tubos
distribuidores perforados, Yy en elique el lfquido del trata
mi;nto es bombeado hacia dentro o hacia fuera a través del
hilo.

Los tubos de tipo cénico que tienen una superi

ficie troncocdnica perforada en la que se enrolla el hilo,

o, :
pueden ser del tipo que se coloca extremo con extremc #Ebre
[ ]

los tubos distribuidores, con discos intermedios entr%**cada
dos tubos, o pueden ser del tipo que se coloca directamente
extremo con extremo en los tubos distribuidores, sin';éééos
intermedios, de modo que el extremo estrecho de un tubo cé-
nico ajuste dentro del extremo ancho del tubo siguientef-Ei

te Gltimo tipo presenta la ventaja de que los tubos cqq:los
hilos enrollados en ellos, pueden entonces ser compri@ﬁius
de modo que pueda aprovecharse mejor el espacio en ekzépprg
to de tefiir, lo que a su vez se traduce en un menor consuma
de agua y de productos quimicos, obteniéndose asi una mayor
economia y una menor cantidad de lfquido de deshecho.

Sin embérgo, los tubos cdénicos disefiados para
ser comprimidos cuando son colocados en los tubos distribuid
dores, presentan también un substancial inconveniente, en
coﬁparaci6n con los tubos que no pueden ser comprimidos de-

bido a los discos intermedios, es decir, la desventaja de

que durante la compresiéon de los tubos, el hilo roza contra
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| la superficie del tubo, ya que es presionado hacia un dia-

pequefia. Por todo lo expuesto, los tubos con el hilo enrollA

Hojrn nuam

metro constantemente en aumento, con lo que puede resultar
datfiado. Es mé&s, con eso puede crearse una densicad de hilo
no homogénea, 1o que da lugar a coloraciones desiguales.
Esto se debe al hecho de que el hiio es enrollado siempre
en el tubo con una cierta tensidén de hebra, de modo que el
tubo es cargado con una presién normal, que depende de la
tensidén citada y, cuando el hilo es presionado en la direc-
cidén de un didmetro mayor, esta presidén normal aumenta du-
rante la compresién, originando una fuerza de friccidn cre-
cientg.

La desventaja expuesta se evita con el tubo

de acuerdo con la invencién, el cual es de tiro cénidds y:cuf
Yo extremo estrecho ajusta dentro del extremo ancho, ':y.,'qs.le
tiene una superficie cdénica perforada para portar el hilo,
La cafacteristica inventiva del tuko reside en el heq!m.é:.'?ie
que, substancialmente a lo largo de una o mids generatrices
de la superficie del cono, hay una hendidura en forma de V
é
que se extiende por lo menos en la mayor parte de laj;pﬁgi-
tud del tubo, y cuyo extremo en punta se encuentra eqré;.ez

tremo ancho del tubo, y cuyo extremo abierto se encuegtga
en el extremo estrechodel tubo. a
Como se explica con detalle seguidamente, se
consigue asi que la conicidad del tubo aumente concurrente-~
mente con la compresién, de modo que la presién normal entre¢

el hilo y el tubo durante toda la compresibén, sea muy pequet

fla Yy, por lo tanto, la fuerza de friccidn sea también muy

do en ellos, pueden ser comprimidos sin que dicho hilo su-

fra dafio alguno, y de modo que se obtenga una densidad homo
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—génea del hilo.
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En principio, la hendidura en forma de V pued¢q
extenderse también a lo largo de una linea que forma angulo
agudo con las generatrices de la superficie del cono, y fun-
ciona de la misma forma, y la hendidura puede extenderse a
todo lo largo del tubo, aunque se prefiere que una parte 1i
mitada del extremo ancho del tubo quede sin romper. Si el
tubo cuenta con mas de uha hendidura, es obvio que sélo una
de ellas puede extenderse a todo lo largo‘del tubo.

De acuerdo con la invencibén, la superficie c6-

nica del tubo portadora del hilo, estid constituida adecuada-

mente por nervios sobresalientes, que se extienden a lo lar-

go de generatrices de la superficie del cono y la hen@i&ﬁfa
en forma de V, o cada una de las hendiduras en forma éé'?,
estd situada entre dos de tales nervios y estad formada en
una parte del material del tubo que queda bajo la supérfécie
portadora del hilo formada por la superficie exterior de los

L ]
nervios. Con ello se evita que la hendidura pueda acunal

la capa ianterior de hilo apretadamente, cuando es apléé&éda

durante la compresién. fel

Resulta ventajosa una realizacién en la.syh 1a)
superficie del cono portadora del hilo estad constituida por
nervios, ya que asf el hilo desliza mas facilmente sobre ta-
les nervios durante la compresidn, pero presenta la desvental
ja de que se obtiene una compresidén de las capas interiores
de hilo m&s densa sobre los nervios que sobre los espacios
entre los nervios.. Por lo tanto, el tubo puede también esta
disefiado ventajosamente de modo que sea la pared cdnica per-

forada la que constituya la superficie portadora del hilo y

de modo que la hendidura o las hendiduras’ en forma de V estd

n
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h |0 estln situadas en cualesquiera lugares deseados de la pa-
red cénica. Con objeto de evitar que durante la compresidn
el hilo resulte atrapado por los:.bordes de las perforacio-

nes, en dicho tubo, los bordes de las perforaciones que mi-!

5 ran hacia el extremo estrecho del cono estin adecuadamente

redondeados o biseclados,

Con objeto de garantizar el cierre exacto del
tubo hendido, las caras de la o de las hendiduras estéin pergy
- filadas adecuadamente cerca del extremo abierto de las mis-
10 mas. Las dos caras pueden tener, por ejemplo, seccidn trang
versal en forma de V, o pueden estar elaboradas como gargangy

ta y lengilieta o ser, respectivamente, una superficie céncava

y una superficie convexa. ’ P
L ] L[]

- 3 L3 .l he .l
La invencidén se ilustra ademids en los ddiimigos

=15 en los que:

Las Figuras 1 y 2 muestran secciones loggitu-
dinales de una mitad de). tubo de acuerdo con la invencién,

en dos situaciones diferentes; y

La Figura 3 es un corte a 1o largo de Iéfiinea

20 3-3 de la Figura 1; LA}

La Figura 4 es un corte a lc largo de lé'lé-

nea 4-4 de la Figura 1l; y

Las Figuras 5, 6 y 7 son esquemas simplifica=-
dos que ilustran el principio del efecto del tubo hendido
. 25 de acuerdo con la invencién.

Como se muestra en las figuras 1 a 4, el tubo
de acuerdo con la invencién comprende un anillo extremo 1,
en el extremo ancho, y un anillo extremo 2 en el extremo es
trecho, y entre éstos, uno o mads anillos de rigidizacién 3.

30 Entre los anillos 1, 2 y 3 se extiende una pared cénica &,

11054 .- .
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1 - que tiene perforaciones 5 y nervios sobresalientes 6, cuyas
superficies exteriores 7 constituyen las superficies que har
de llevar el hil~» enrollado. El anillo extremo 1 en el ex=-
tremo ancho del tubo, no est&d partido, pero el otro anillo
5 extremo 2, los anillos intermedios 3 y la pared 4, estén
partidos por una hendidura 8 en forma de V, que se extiende
a lo largo de una generatriz de la pared cdnica y desde el
extremo cerrado de la V, en el punfc 9 cerca del anillo ex-
- tremo 1, hasta el extremo abierto de la V en el anillo ex-
) 10 tremo 2. En la figura 1, el tubo se muestra fabricado con
la hendidura 8 abierta, y en la figura 2 dicho tubo aparece

como queda cuando la hendidura 8 es aplastada por el hilo

enrollado y dicha ranura esta marcada por la linea 10 "1
hendidura 8 forma.sélo un angulo muy pequeiio, por ejeﬁp&%
15 del orden de 52, de modo que el esfuerzo al que se somecte al
tubo cuando dicha ranura es ensanchada o aplastada esi@ﬁ&
pequeiio, y puede ser absorbido facilmente por la elasticidad
del material plastico que se utiliza, en general para Jd.a%
tubos de bobinas de hilo. En el extremo més exteriorlﬂE:la
20 hendidura, las caras 11 y 12 de la misma estén perfiL%?é},

como se muestra en la figura 3, de modo que puedan prdgqyci&
nar gufas cuando se aplasta la hendidura. El1 interior del
anillo extremo 1 en el extremo ancho del tubo se muestra coi
una superficie lisa 13, que no est&d dotada de gargantas pa-
- 25 ra acomodar los nervios 6 del extremo estrecho del tubo, de
modo que no sea necesario hacer girar un tubo cuando se si-
tua debajo de otro, cuando se procede a apilar los tubos so
bre un tubo de distribucidén en un aparato teiiidor de hilo.

Pero las gargantas dentro del anillo 1 de extremo ancho par3

30 acomodar los nervios 6 del extremo estrecho del tubo pueden

11054 | ..
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1 - ser adecuadas para evitar que el hilo se atasque entre los
tubos, ya que es el anillo extremo ancho 1 el que empuja al
hilo delante de si mismo cuando los tubos son comprimidos,
pero en ese caso, las gargantas estdn mejor disenadas, con
5 una anchura mayor que la de los nervios 6, de modo que és=-
tos sean mas facilmente cogidos por las gargantas.

La conicidad del tubo depende de sus dimensio
nes, es decir, tanto de su longitud como del grosor de su
- pared. Dado que el extremo estrecho del cono ajustari den=-
' 10 tro del extremo ancho de otro cono, un gran grosor de mate-
rial en el anillo extremo 1 dara como resultado una gran cof

nicidad, pero si el grosor del material es pequeiio, por ejem

plo, en el caso de un tubo desechable, la conicidad pudds
. ser muy pequenia. En algunos casos, dicha conicidad pu;dézlls-
15 gar al limite, es decir, el tubo puede tener forma cilin@ri-
ca, en el sentido de que el tubo sbélo sera cdbdnico cuagqszla
hendidura o las hendiduras en forma de V sean aplastadas,

En la praictica, los tubos esiin hechos de «modcg
que la parte mas exterior del extremo estrecho, que h@ﬁfa
20 de ajustar dentro del extremo ancho del tubo, sea cil%é@}i-
ca. Asf{ pues, una superficie cdénica estd presente s6¥é:egtre
los puntos 14 y 15 en las figuras 1 y 2.

La figura 5 muestra una ilusiracién simplifi-
cada de un tubo de acuerdo con la invencidn.
« 25 La figura 6 muestra el tubo en la condicidn
en que se encuentra en la madquina bobinadora. Aqui, =1 tubo
es sostenido por pestaiias en los dos anillos extremos, con
la hendidwra abierta, de modo gue el diametro del extremo

estrecho sea c, el diadmetro en el punto mis estrecho en el

30 que se enrolla el hilo sea b, y el didmetro en el punto mis

11054
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. ancho en el que se enrolla el hilo sea a.

La figura 7 muestra el tubo después de que €l
hilo ha sido comprimido en la direccidén longitudinal del tu
bo, y éste, por tanto, ha sido comprimido en direccidén ra-
dial, de modo que la hendidura esté cerrada. El diametroc
del tubo en el extremo estrecho es, ahora, d, que es mas
pequeiio que ¢, y por tanto la conicidad del tubo ha aumenta
do, en tanto que el didmetro del tubo en el punto mis ancho
en el que es enrollado el hilo, sigue siendo a. El diametryp
b del tubo se halla ahora en un punto que estd mls separado
del extremo estrecho que en el caso de la figura 6, de modo
que durante la compresidén no ha sido necesario forzar al hit

lo a un mayor diédmetro. } e
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= REIVINDICACIONES =

Los puntos que como caracteristica de novedad

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mode

L]

recogen en las reivindicacicnes siguientes:

l2,- Un tubo de plastico perfeccionado para
bobinas de hilo, de tipo cénico, cuyo exfremo estrecho ajus
ta dentro del extremo ancho, y que tiene una superficie cé6-
nica perforada para soportar el hilo, caracterizado porque,

substancialmente a lo largo de una o mis generatrices de la

superficie del cono, hay una hendidura en forma de V;;dué s

W

. " e

extiende por lo menos en la mayor parte de la longitua‘ﬁbl
tubo, y cuyo extremo en punta se encuentra en el extremo ant

cho del tubo, encontrindose su extremo abierto en el ‘eistre-

mo estrecho del tubo.

23,- Un tubo segln la reivindicacién 13;'éaraf

terizado porque su superficie cdbnica portadora del hild es-
t4 constituida por nervios sobresalientes, que se exf}?ﬁﬁen
a lo largo de generatrices de la superficie cénica, xiéor-
que las hendiduras o cada hendidura en forma de V esti si-
tuada entre dos de tales nervios, y esti formada en una part
te del material del tubo que se encuentra debajo de la supel
ficie portadora del hilo, formada por las superficies exte~
riores de los nervios.

38,~ Un tubo segin la reivindicacién 12, carag
terizado porque la pared cdnica perforada constituye la su-
per icie portadora del hilo, y porque la o las hendiduras

en forma de V estd o estan situadas en cualesquiera lugares
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- deseados de la pared cénica.

ha,- Un tubo segln las reivindicaciones 12 5
)@, caracterizado porque las caras de la hendidura o de las
hendiduras estan perfiladas cerca del extremo abierto de

las hendiduras.

54,- "UN TUBO DE PLASTICO PERFECCIONADO PARA
BOBINAS DE HILO, DE TIPO CONICO".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
anfecede, representadc en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a

méquina por una sola cara.

Madrid,

P.A.
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