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€l invento concierne a una viga longitudinal, espe-
cialmente para el alojamiento de Srganos de acoplamiento de -
un vagdn de ferrocarril, a base de dos partes perfiladas hue-

cas en forme de Z, compuestas y montadas de modo especu}armeﬁ

te simétrico con sus alas de perfil superiores, sienéo-furma-

das en cada parte pe;filada hueca unas cémaras huecas por al-

mas longitudinales que unen a las slas de perfil superipres y

a un ala de perfil inferior, y por almas transversalgS‘Qia-

puestas entre aquéllas almas.

Una viga de este tipo es mostrada por la DE-D0S5.29 09

En este caso, en la parte préxima al lado frontal dej Vagdn -

estéd fresado en la viga longitudinal un rebajo, que gif¢e pa-

ra el alojamiento de Grganos de acoplamiento. Al extrbme del

rebajo que esta apartado del lado frontal del vagdn lo refuex

zan unas placas adaptadoras y de desgaste. La colocacidn de

estas placas se ha mostrado en la préctica como costosa y di-

fiCil.

654,

Por lo tanto, el inventor se ha =zstallecido la misién

de desarrollar una viga del tipo antes mencionado, cuyo mon-

taje conjunto ses facilitedo, no siendo disminuidas &ino aumen

tadas la rigidez y la resistencia a la flexién de la viga lon-

gitudinal y no experimentando tampoco ningiin perjuicio la ne-

cesaria resistencia a la traccidn,

Conduce @ la resolucidén de esta misiéin el recurso de
que en el caso de una viga longitudinal del tipo antes mencip

nado, cercas de un lado frontal del vagén de ferrocerril, el -

perfil hueco esté rebajado por corte en unea determinada 1;ngi ,



10

15

20

25

tud, y en este rebajo cortado, de una determinada altura,esté

insertada una piezas moldeada.

En eate caso se encuentra dentro del marco del in-

vento el recurso de que el corte esté guiado & lo largo del .1g

do inferior de la primera alma transversal prixima al ala de

perfil superior, asi como, siguiendo a &ste casi en &ngulo -

recto, stravesando ias dem@s camaras huecas. También es posi-

ble, sin embargo, guiar el corte a lo largo del lado syserior
del ala de perfil inferior asi como, siguiendo a éste cesi en
éngulo recto, atravesando las cémaras huecas; Se ha manifes-

tado como especialmente ventajoso realizar el corte a.le-largo

del lado inferior de la primera alma transversal préxime.al -

ala de perfil superior y & lo largo del lado superior del ala
de perfil inferior asi como atravesando las cémaras h;;;as.
casi en éngulo recto entre ambos cortes.

i.sta disgposicifn tiene la Qentaja de que la pieza
moldeada puede ser introducida desde el exterior entre les paz
tes, que en cada cesoc se conservan, Qe le vige longitudinal.lLa
unifn esencial entre la viga longitudinal y la pieza moldeada
la toman a su cargo en tal caso cnsturas de soldadura guiadas
en direccién longitudinal de la viga longitudinal, con lo cusl
se mejora la resistencia a la traccibén de toda la vigas longitu=-
dinal.

De acuerdo con el invento estd previsto que la pieza
moldeada, después de la insercion dentro del rebajo cortado en

la viga de perfil hueco, se aplica con una lengiieta de una de-

terminada enchura y'dha determinada altura sobre la superficie
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exterior del alma longitudinal exterior de la parte perfila-

da hueca. Alli, aquella puede ser fijada desde fuera con una

costura de snldadura.

La profundidad de insercidn de la pieza moldeada es

limitada por una quijada de un determinado espesor, confarma=

da adosadamente a la pieza moldeada, la cual al realizar la in

sercidn topa con el lugar de corte que atraviesa las cémagas

huecas. Esta quijade cubre de modo parciel o totel el memrzio-

nado lugar de corte. Constituye simulténeamente una superficie

de tope para el elemento de acoplamieﬁto y en el caso de des=

az00

gaste puede ser recambiada fécilmente en comin con la pieza -

moldeada.

La pieza moldeada tiene ademas de ello, para la limi-

-
LX W )

tacion del movimiento del elementp de acoplamiento, unos re-
saltos dentro del rebajo cortado en la viga longitudinal, asi
como un trozo da perfil rectilineo dispuesto entre los resaltos
y la quijada.

Por el lado frontal la pieza moldeada es delimitada
por Qn als marginal.

En conjunto, esta disposicién tiene frente a las vi-
gas longitudinales'conocidas una mayor rigidez, especialmente
ai aplicar el co;te, asi como, durente el uso, posee uné re-
sistencia a 1a flexidn acrecentada.

. Dtras ventajes, caracteristicas y detallé; del inven
to se deducen de le siguiente descripcidén de ejemplos preferi-
dos de'realiiacién, asi como con ayuda de los dibujos; en éstos:

ls figura 1 muestra una vista en alzado léte;al es-
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qQuematica de un vagén de ferrocerril;

la figura 2 muestra una seccién transversal amplia-
da a través de la parte de fondo de un vagén de ferrocarril

segin la linea 11-1] en la figura 1;

L ]
[ X RN R J

la figura 3 muestra una seccidn ampliada, represen=
teda parcialmente, .a través de una viga longitudinal 4e un -

vagén de ferrotarril en direccidn de la linea III-I1II en la

figura 2; e

[ ] L]
la figura 4 muestra una seccidn longitudinal ‘@ través

de una wiga longitudinal segin la linea IV-IV en la figura 3; y
la figura 5 muestra una seccibn transversal a, través

de una viga longitudinal, segin la linea V=V en la f?agia 4,
Un vagén de ferrocarril, especialmente para'?i;trang

porte de mercancias, tiene segiin la figura 1 una caj;.é de

vagén, colocada scbre una parta de fondo 1, y se mueve median-

te ruedas 4 sobre carriles S.

Junto al ladeo inferior 6 {figura 2) de la parte de

‘fondo 1 estd dispuesta, aproximademente en el centro del va-

gén, una cubeta 7 de fonto, desde la que discurren en cada -
caso hacia los lados frontales B del vagbn unes vigas longitu
dinales 9. Desde las vigas longitudinales 9 sobresalen por los

lados frontales unos elementos de acoplamiento 10,

La viga longitudinal 9 conasta, segin la figura 2, de

‘dos partes perfiladas huecas 12 en forma de Z dispuestas de

modo especularmente simétrico, cuyas alas de perfil superio-
res 14 esténunidas al lado inferior 6 del fondo mediante una

costura de soldadura 13 y cuyas alas de perfil.inferiores 15
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.deada 25 topa mediante una quijada 30 de espesor

estan unidas entre si mediante una placa de fondo 16.

A las alas de perfil superiores e inferiores 14 y
respectivamente 15 las unen dos almes longitudinales 17, las
cueles forman cinco cémaras huecas 19 con unas almas trans-

versales 18 que estén conformadas entre ellas. oot

: RN
Esta viga longitudinal 9 conformada de tal médo®ee

extiende, dependiendo del tipo del vagén, o bien por toda la

longitud o bien desde la cubeta 7 de fondo hasts el lado fron

. L]
tal 8 del vagén. Sin embargo, esté rebajada por corte ‘#n una

longitud 1 (figura 4)._hecie el lado frontal 8, El corte se -

efectita a 1o largo del lado inferior 21 del alma trans;;}aal

18 que sigue al ala de perfil superior 14, discurre qgéébés

. s o

de la longitud de corte 1, transversalmente a travées ?ﬁ'las

cuatro cémeras huecas 19 siguientes y en direccidn hatiw el

lado superior 22 del ala de perfil- inferior-15, nuevamente ha-
cia el lado frontal B. Permanece intacta la cémara hueca 19

mas cercana al ala de perfil 14,

En este rebajo cortado, asi producido, de sltura h
se inserta una pieza moldeada 25 de altura h y longitud a, la
cual con una lengiieta 26, segun la figura 3, se aplica por una
anchura b sobre la superficie exterior 27 del alma longitudi-
nal exterior 17 del perfil hueco 12, y est& fijada a ésta me-

diante una-costura de soldadura 28. En tal caso la pieza mol-

d con las par

tes perfiledas huecas cortades transversalmentem y cubre a es-

tas superficies de corte, tal como lo muestra en especial la

figuras 5.

En direccidn 8l lado frontel 8, la piéza moldeada 25
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estéd soldada con un &la marginal 31 en forma de T asi como con
una parte, que ha quedado remenente del alms longitudinal 17
de enchura g. La pieza moldeada 25, el ala marginal 31 y parte

del alma longitudinal 17 delimitan conjuntamente un espacio -

interior J, que forma el recinto de alojamiento Para_un . ele-

mento de acoplamiento - no representado - y en el qué'béﬁe-

tran unos resaltos 33 que sobresalen de la pieza moldeada 25

para la limitacidn del wovimiento del elemento de acqplamiento.

- L ]
Page

La parte principal de la pieza moldeada 25 la forma un trozo

34 rectilineo, en forﬁa de placa de longitud g situada entre

la quijada 30 y el resalto 33, . oo,

La pieza moldeada estd fijada mediante costuras de

soldadura longitudinales 35 al lado inferior 21 del adma trang

versal 18 asi como al lado superior 22 de las alas de perfil
inferiores 15. Otras costuras de soldadura 36 estén previstas

junto a la quijada 30 y junto a los resaltos 33.
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= REIVINDICACIONES -

1.~ Viga longitudinal, especialmen te para el aloja-
miento de orgenos de acoplamiento de un_vagén de ferrocarril, a

base de dos partes perfiladas huecas en forma de Z, compyestas

y montadas de modo especularmente simétrico con sus alew . de per-

fil superiores, siendo formadas en cada parte perfilada hueca -

unas camaras huecas por almas longitudinales que unen a las alas

de perfil superiores y a un ala dé perfil inferior, y)bbg almas
transversales dispuestas entre aquellas almas, caracterizada pozx
que cerca de un lado frontal del Qagﬁn de ferrocarril, el perfil
hueco esta rebajado por corte en una determinada longituwd, y en
este rebajo cortado de una determinéda altﬁra. esta ins;gtada -

una pieza moldeada. .

2.- Viga 1ongitudipa1; segin la reivindicacion 1, ca-
racterizada porque el corte esta guiade a lo largo del lado in-
ferior de la primera alma transversal proxims al da de perfil -
superior, asi como, siguiendo a éste casi en angulo recto atra-
vesando las demas camaras huecas.

3.~ Viga longitudinal, seglin la reivindicacidn 1, ca-

racterizada porque el corte esta guiado a io largo del lado su-

perior del ala de perfil inferior asi como, siguiendo a éste =

casi en 3ngulo recto atravesando las camaras huecas.

| 4.~ Viga longitudinal segin la reivindicacion 1, ca-
iacterizadé porque el corte esta guiado a lo largo del lado in-
ferior de la primera alme transversal proxima al ala de perfil
superior y a lo largo del lado superior del ala de perfil infe-

[ 4 - ..
rior asf como atravesando las cémaras huecas,casi en éngulo -
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recto entre ambos cortes.

5.= Viga longitudinal segin por lo menos una de las
reivindicaciones 1-4, caracterizada porque la pieza moldeada -
se aplica con una lenglUeta de anchura y de altura determinada

sobre la superficie exterior de un glma longitudinal.'°':'

6.~ Viga longitudinal segin por lo menos und- de. las
reivindicaciones 1=5, caracterizada porque la pieza moldeada

topa mediante una quijada de un determinado espesor, et tel lu

gar de corte que atraviesa las camaras huecas ¥y cubre-por lo -

menos parcialmente a éste.

7.~ Viga longitudinal segiin por lo menos una dé las
reivindicaciones 1-6, :aracteriiada porque entre 1la qbijéda v

- 3.

resaltos que penetran en el espacio interior existenﬁé-%ﬁtre

%e

dos piezas moldeadas estd previsto un trozo de perfil.-rectili-
neo de longitud.

8.~ Viga longitudinal segun, por lo menos, uné de las
reivindicaciones 1-7, caracterizads porque la pieza moldeada se
aplica en direccidn al lade frontasl sobre una parte del alma =
longitudinal y estéd delimitada por un ale marginal.

9.- Viga longitudinal segin por lo menos una de las

reivirdicaciones 1-8, caracterizada porque la pieza moldeada

-etd unida, mediasnte por lo menos una costura de soldadure dis-

puesta en direccién longitudinal de la viga, con una parte de

- la parte perfilada hueca.

10.- "VIGA LONGITUDINAL, ESPECIALMENTE PARA EL ALOJA
MIENTO DE ORGANDS DE ACOPLAMIENTO DE UN VAGON DE FERROCARRIL".



Tal como se describe y reivindice en la presente Me-
moria Descriptiva, que consta de nueve hojas escrites a méa-

quina por una sola caera y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, §5 ABR. 1983
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