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La presente memoria descriptive tilene aéﬁd fin la decla-
racidn del objeto'sobre que ha de recazer 91 privilegio de ex-
plotacidn industrial y comercial exclusiva en el territorio
nacionzl de una Fatente de invencidn, conforme a la legisla-
¢ibn vigente en materia de Propiedad Industrial que, segin ex-
presa el enunciado, trata de un procedimiento para la fabrica-
cidn de pulseras metdlicas flexibles,

Las pulseras a que se refiere el presente invento son

=]

aquellss que se emplean con preferencia para la sujecidn de
los relojes, si bien comprende cualquier tipo de pulsera en
general.

Mediante este procedimiento, se simplifice la fabricacidn
de pulseras y se obtiene dos caracteristicas esencialess gran
resistencia y aspecto elegante en el producto. Se obtiene gran
resistencia porgue la trdccibn producida durente el uso de la
pulsera es soportada por un alma de metal trenzado gque por es-

tar recubierto, no ha de presentar cacacteristicas estéticas

"especiales, sino estor constituldo exclusivamente para cumplir

perfecuamente su misidn de resistencia; la caracteristica esté-
tica se consigue mediante un recubrimiento dispuesto en espiral .
que g manera de mangulto envuelve ‘totalmente el alma, |

Bl citado recubrimiento se coloca simplemente sobrepuesto
al alma y es fijado posteriormente al ser sometido el conjunto
a un prensadc mediante rodillos gue graba la cubierta producieg;
do unas hendiduras continuas longitudinales que imposibilitan —
el desenrcllamiento de la envolvente, haciendo que ambas partesf
componentes formen un solo Euerpo armbénico, decorativo y flexi-
ble y de insuperable consistencia.

Con el fin de facilitear la interpretacidn mds exacta del
objeto sobre gue ha de irecaer el presente privilegio, en el

plano adjunto complementario de la presente exposicidn, se re-
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presenta una forma prdctica para la realizacién industrial y
Unicamente a titulo de ejemplo y, por consiguiente, sin cardc-
ter exhaustivo sino meramente informativo;

En este planos

Pig, 12, detalle en perspectiva de un trozo de pulgsra
encurso de fabricacién.

Pig, 28, seccién transversal de la pulsera despuds de rea-—.
lizado el recubrimiento.

Fig., 38, detulle explicativo de la formacidén de los enw-
trantes de fijacidn mediante el prensado.

Mg, 42, vista en planta de la pulsera ya terminada.

Fig, 58, variante de la figura 4& para una pulsera de
bordes no paralelos.

Bn las expresadas figuras, las referencias corrssponden:

(1)e~Alma de trenzado metdlico.,

(2).~Tirg de metal.

(3).-Hodillo de marcado.

(4)e~todillo de apoyo.

(5) ~itesaltes grabadores.

(6) o~Hendiduras de fijacibn.

Los dos elementos fundamentales para la fabricagién de
las pulseras producidas con la aplicucién del wesente invento,
gon el trenzado metdlico (1) y la tira de metal (2). El trenza-
do (1) no es ningin elemento nuevo ya gue ge emplea corriente-
mente y precisamente sin recubrimiento en la fabricaciédn de
pulseras. e compone de hilo metdlico fino enrollado en senti-
do transversal de nanera gue e entrelazan sus espiras para
formar una especie de tejido metdlico de gran resis tencia sus-
cepbible de rescortar longitudinalmente para adoptar la forma
perimetral proyectada para la banda de pulsera.

Sobre la banda (1) se proceds a enrollar la tica metdlioa
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(2) de manera que sus espiras queden situadas tangencialmente
una al lado de otra sin separacidn y sin holguras, para.lo cual
lo més conveniente es emplear una méquina bobinadora que tense
adecuadamente lu tira (2).

Una vez enrollads la tira (2) en la forma mencionada se
obtiens un recubrimiento completo de la banda (1) que queda en~
vuelta en el manguito.

A continuacién se prensa .a pulsera constitufda en la for-
me. anteriormente indicada entre los rodillos (3) 'y (4), de los
que el rodillo (3) presenta los res:iltes paralelos (5) que pro-
ducen en la cubierta (2) unas hendiduras (6) que al comprimirse
contra el alma (1) inmovilizan la cubierta (2). H&turalmente,
el prengado puede hacerse por cualguiera otro medio apropiado.

Ta pulsera asi formadas resulta inzlterable durante todo
el tiempo de su utilizacidén con sus partes componentes total-
mente unidas,

Como es 1l6gico, la forma de la pulsera puede ser otra,

“por ejemplo, cilindrica, de seccidn eliptica, o simplemente

como e ha representado en la figura 5&, es decir, con su an=-

chure en disminucidn o de perimetros caprichosos.
HREIVINDICACIONRES

12) ~"PiOCSDIMNIENTC Paiid LA PABALCACION DE PULSERAS META-
LICAS FLEKiBLES” gque se caraclberizan porque sobre un trenzado
netdlico flexible y resistente, de seccidn y forma andloga a
la pulsera que ha de obtensrse, se enrolla una tire de metal
gque recubre totalmente el trenzado interior, siendo el conjun-
to prensado al pasarlo entre dos rodillos conformadores © meca-

nismo apropiado paras este fin,
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28) ~"PROCSDIMIENTO BalA LA IiEaBi-iIfJAGIOi? DE PULULLULD MET A
IPRVER FLSXiBLEd" gue se caracteriza poigue uné de los rodillos
de prensado, segﬁn la anterior reivindic&&ién, presenta unos
resaltes en gu superficie de apoyo que henden la tirsa de recu-
brimiento haciendo que ésta se une Intimamente con el trenzado
interior.

38),="PUOCEDIMIENTO PARA La PABRXIGACION DE FPULSERAS META-
LICAS FLEXIBLES',

La, presenté memorie descriptiva consta de cinco hojas fo-
liadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un to- -
tal de ciento una lineas, incluldas éstas.

Madrid, 23 de Dctubre™e 1.962.-
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