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CERTIFICADO TH ADICION
por "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTS PRINCIPAL N 274..063
por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TAPONES-CAPSULA -
CON PRECINTO DE GARANTIA
a favor de Don Rigoberto PERFAU SERRAS
de nacionmalidad espaﬁola _
residente en Barcelona, oalle Mallorea, 659
MEMORI A DE3CORIPIIVA
Bl presente certificade de adicidén se refiere a unas |
me joras en el objeto de la patente principal n? 274;083;

Le patenfe principal concierne a un procedimientg Pa-
ra la fabricacidn de tapores-cdpsula con precinto de garan-
tfa. Sucintemente, segfin dicho procedimiento, la aceién com-
Binada de un molde y de un contramolde que operan sobre un
digsce laminar da por resultado uns cépsule embutida en forma
de sombrerete que presents una parte oilindrica conatitutiva
de 1o cépsula proplamente dicha y una aleta bordeante. Esta
oépsuls se aplica al ouello del gollete del envase & précin—

tar, .de manera que ls aleta descanse sobre la ocars superior
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de una velona oconformada en le base del aludido cuello, disponién
dose sobre dicha aleta de la cdpsula una tira troquelada gue, aon
ayude de unas rulinas, se aplica a la referida valona, rodedndola
totalmente a modo de abrazadera estrangulable, la cual se clerra
por emganche de una lenglleta prevista en uno de los extremos de
la. propia tira en una abértura praoticada en el extremo opuesto,
de modo que la ofipsula queda retenida a 1e expresada valona del
cuello del envase, & cuyo cuello se asegura & continuscidn le 1% o
te cilfndries de 1la cdpsula, adaptdndola & la superficie ondulads
determinante de la rosca de tal cuello, lo que tiene efecto con -
auxilio de unas rulinas que ejeroen presidén contra el camino cén-
cavo que presenta dicha rosca, todo ello con 1ntefpoaioi6n enfre
el fondo de la cépsgla y de 1z boca del envase de un disco eldsti
¢o gque obra de junta.

Lasg me Joras a que se refiere el presente certificado de
adicidn consisten, esencialmente, en smstitulr la tira-abrazaders
por una tira en forms de aro dotado en su borde 4¢ uns lengleta
radial. Este aro se dispone rodeando la cédpsula sobre su aléta h
ge aplica & la valona del cuello del emvase, cubriéndola, de tal
manera que la aludide lengﬂeta queda situade inferiormente y adp
sade al gollete y de modo que, mediante una traceidn e jercide so
bre 1a misma, tiene lugar el desgarro de la tire y el consigulen
te desprecintado de 1la cépsula; |

Para facilitar la explicaéidn, ge acompalia & la presenw
te Memoria descriptiva una hoja de dibujos, en 1los que se ha re-
presentado un vaso prictioo de aplicacién del procedimiento, que
se oita solamente a t{tulo de ejemplo no limitativo del eloance
del procedimiento en ouestiﬁn;

En los dibu jos:

La figura 1 muestra el disco laminar del que se parte
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para la fabricacién del tap6n-cépsu1a;

Le figura 2 es una seccién alzada que ilustra esquemd-
ticamente 1a dlsposicién del molde y del contramolde con rela-
cién al disco para la obtencidn, por embutido del mismo, del ta
p6n-cdpsu1a; '

La figura 3 representa dichos molde y contrsmolde due
rante la fase de embuticién de dicho disco.

La figura 4 ilustra un tapén-cdpsula terminado;

Ls figura 5 muestra la tira-abrazadera de precinto'antes
de ser aplicada a la cépsula.

La figure 6 indioa dicha tira en seccién diametral,

La figura 7 ilustra la primera fase de oierre de un ene
vase, en la que §e dempestra la disposicidén previs de la cépsuls
en el cuello del mismo.

La figure 8 pemmite apreclar la segunda fase de cierre,
que comporta la cblooacién de la tira-shrazadera sobre la odpsu-
la, rodedndola.

La figura 9 demuestra la operacidn que determina la for
maci én del precinto por gdaptaoidn de la tira-abrazadera a la valg
na del cuello del envase,

Lo figura 10 indice la fase ds adaptacién de la cédpsula
a la rosoa del ouello del.envase;

La figura 11 demuestra el desgarro del precinto que per-

'mitird 1la ayerturs del envase,

De acuerdo con las mejoras, se parte de un disco 1aminax
(1), al que se somete a la accidn de un molde (2) y de un contra-
molde (3), gracias a lo cual se obtiene un cuerpo hueco conforma-
do a modo de sombrerete que presenta,’ademda de una parte cilin-
driae (4) constitutiva de la cdpsula propiamente dicha, une aleta
bordeante (5); |
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Las mejoras en ocuestidn comprenden también la obten-
cidn de une tira (6) de configuracién anmular y provists en su
borde de una lengHeta radial (7); Este aro plano (6) con su len
gleta (7) se obtiéne de preferencima por troquelado;

5a " T c4psula mendalonade se dispone aplicada al cuello
(8) (Fig; 7) del gollete de un envase (9) de manera gque la par-
te oilfndrica {4) cubre dicho cuello, mientras que la zleta (5)
de la cdpsula descansa sobre la cara sumrior de una valona (10)
moldeada en la base del cuello (8), interponiendo previamente en
10. tre el fondo de la cédpsula y la boca del emvase un disoo eldsti-
co (11) de corcho u otro materigl apropiado que, obtura la alu-
dide boca., A continuacién, (Pig. 8) la tirs (6)‘se at spone en-
sartada en la parte cilindrica (4) de la cépsula y apoyade sobre
la aleta (5) de la misma, tras 1o cual se procede a cefibr la va-
15, lona (10) com dicha tira (6), 1o que se efectis (Fig; 9) oon -
ayuda de unas rulinas adecuadas (11'),_dando por resultado esta
operacién que la lenglleta (7) queda dispuesta inferiormente oon
relaoiﬁn a la valona (10) y prédoticemente adosada al gollete del
4 envase; Finelmente, la parte cilindricg (4) del tapén se somete
20, & la acoién de otras rulinas (15) (Pig. 10) que, dotadss de un
detemimdo desplazamiento axial, ejeroen presidn contra el qe-
mino q6ncavo (16) gue presenta la rosca moldeada en él ouello (8),, 
con lo que la expresada parte eilfndrica (4) se adapta a tal rog ‘
‘ ca, teniendo lugar al mismo tiempo una tensién, que determina -
25, una compresién del fondo de la cépsula sobre el diseo (11) y ls
aplicacidn hermética de éste contra el borde de la boca del en-
vas&; |
La lenglleta (7) al qedar adosada al gollete, como se
ha, explioédo antérioruente, de ja entre la misma y tal gollete un

30, espacio, que permite la introduceidn de los dedos, con los que



se ejerce una traccidn de la propia lengleta y tiene sfeoto el
desgarro &elrpreointo (Fig. 11) formado por la tira (10), lo

' que posibilita la extraéoién de la odpsula, que se lleva & ¢&
bo por desenroscado de 1la misma;

5; ' El procedimiento, dentro de su esencialidad, puede ser
llevado a la préetioa en otras formas o oi rcunstancias que di-
fieran en detalle de 1a indicada, sélo a tftulo de ejemplo, &
las ocuales aloanzard igudlmente 1s proteccién gue sé reoaba; Po
drén ser variables los materiales, formas y dimensiones de los

10; elementos que 1nt§rv1enen en el procedimiento, siendo susoepti-
bles también de variaoién los medios industrizles que, emplea=
dos en la realizaciém del propio procedimiento; no afecten a -
sus caracterfsticas fundanentales;

N O T A
15', REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto del mresente certificado de
adieién: | '
, 19;- Mejoras en el objeto de la patente principal n®
274;083, que se caracteriza esencialmente por el hecho de troque
20; larse o recortarse una aran@ela anular de plantha, en la oual se
perfila une lenglleta radial, ddndose al orificio circuler de di
cha arandela un didmetro adecuado para gue pueda introducirse en
tal aberturs la cédpsula me, a su salida de la fase de embutic;én”;-
se aplica sobre el cusllo roscado del envase, deteniéndose 1s - '
25, aludide arandele contra el borde doblado que posee la indicada
cdpsula para yuxteponerse, por esta zona, s la valona gue presen-
te el mencionado cuello roscado, pasdndose & continuacién al do-
blado superior e inferior de &quella arandela con ayuda de una®
rulines apropiedas, lo que da por reaultado al cefiddo de tal -=-

30. arandela, que actfia propiamente de precinto de garantia, alredg
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d.or del borde de la odpsula y de la valond citadas, quedando la
lenglleta del referido preointo prédcticamente adosada al gollete
y de mmodo que pueda ser asida fdcilmente para e jercer una trac-
c16én que provocard el desgarro de este precinto y la liberacidn
de la cédpsula de cierre.. .

22;- MBEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL K¢
274;083, por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TAPONES-CAP
SULA CON PRECINTO DE GARANTIA™. |

Sesn cuales fueren las cirounstancias que concurran con
la esencialldad propia &e la misma.‘.

Consta la presente Memoria descripti_va de seis piginas
foliadgs y mecanografiadas por una sola cars y va acompaflads de
una hoja de dibmjos aol_are;.tivos‘.

Maaridz 3de Octubye de. 1‘.962;
P‘.A'.

R, VOLART POMig
p. p. -
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