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MNEIORTIA DESCRIPTIVA

pare soliclitar
PATENTE DE IWYVENCION
en
LSPANA
por VEINTE afios
a nombre de N.V. PHILIPS'GIOLI IAMPENFABRIEKEN, entidad ho
landesa, egtablecida en Fmmansingel 29, Eindhoven, Holan—~

da, por:
"HORNO DI AIPA FRECUENCIAY

Ta invencidn se refiere & un horno de alta frecuen
cia para el calentamiento por alta frecuencia con le ayu-
de de oscilaciones de frecuencia ultra elevada, por ejem—
plo oscilaciones de rango decimétrico y centimétrico, que
comprende un generador de frecuencia ultraelevada, cuyo -
circuito de salida estd acoplado a una cdmara de calenta-
miento que estd encerrada por paredes metdlicas y estd —-
pfovisto con wna aberture para la introduccidn de los ar-
t{culos que deben ser calentados en la cdmara de calenta=

miento y con una puerta que en la posicidn cerrada, cie——
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rre la cémara de calentamiento %egar%ce una pared mé& \J’.-

ca y en el exterior de la abertura de alimentacidn jynto
con una pared de cierre provista sobre la cdmara de %a&en—
temiento, forma un sello para la radiacidén dispersa emang
5 da, particularmente para la preparacidén de alimentos, por
ejemplo con fiq@s familisres o para ser usado en restau--

rantes.

En tales hornos de alta frecuencia debe prestarse
part{cular atencidn al sellado para la radiacidn dispersa

10 - que emana del horno de alta frecuencia, dado que el poder
excesivo de la radiacidn dispersa emanada puede dafiar al
usuario,lespeeiamnente su retina. El 1fmite superior del
poder admisible de la radiacidn dispersa emanada estd es—
tablecido en los 10 mW/cm®.

15 T8 conocido reducir la radiacidn dispersa emanade
disgefiando la pared de la puerta ubicada al exterior de la
cémara de calentemiento junto coa le pared de cierre pro-
vigta sobre la cdmera de calentamiento como un sello >\/ﬁ,
sin embargo, en esta disposicidn no se obtiene una protec-

20 clén completa contra los varios tipos de ondas (modog) —--
que ocurren en lz cémara de calentamiento debido al cardc
ter dependiente del largo de onda del sello de la puertae.

En otro horno de alta frecuencia se han hecho egw=-
fuerzos para proveer un gello medlante el establecimiento

25 de un contacto metdlico entre la pared de la puerta y la
pared de cierre, por ejemplo, proveyendo un metal eldsti-
co o un anillo de cierre de goma metalizada, sin embargo,
no existe certeza de que la radiacidn dispersa emanada ~—
sea mantenida por debajo del valor limite; debido a la su

30 . cieded, por ejemplo por deposicidn de grasa durante la -
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preperacidn de alimentos, un contacto metdlico satisfacto
rio es seriamente perjudicado.
Para asegurar un sello eficaz para la radiacidén --
disperga emanade para mentener el valor limite de la mis—
5 ma por debajo de 10 mW/mmz deben cumplirse requerimientos
egpeciales que son considerablemente sumentadcs por los -
requerimientos adicionales del uso prédctico. En los sellos
precedentemente mencionados, por ejemplo, la pared de ls
puerta y la pared de clerre siempre deben vincularse exag
10 temente una con la otra dado que, 81 debido a una inpure-—
zae. 0 dafio se produce una abertura ranurada con un ancho -
de s6lo unos milimetros, le rediscidn dispersae que emans
e través de esta abertura se eleva a un miltiplo del va--
lor limite admisible. Ademds la construccidn del sello de
15 be ser fdcilmente accesilble para una limpieza eficaz a fin
de satisfdcer las exigencias de la higiene y ésto se lo--
gra s8dlo parcialmente en las construcciones conocidas de~-
vido a la conformacidn utilizada.
Un objetb de la presente invencidn consiste en pro
20 veer en un horno de alta frecuencia del tipo descripto en
el exordio, un nuevo concepto de sellado con respecto & -
la radiscidén dispersa emanade gue no solamente tiene una
destacable simplicidad de construceidén que permite una ——
limpieza simple y eificaz sino que asegura ?anbién un se-~-
25 llado efectivo bajo todas las condiciones de funcionamien
t0.
La disposicidn de scuerdo con la invencidn se cow=-
racteriza por el hecho que al menos una de las paredes de
seilado situadas al exterior de la abertura de alimenta--

30 cidén en una direccidn que se aleja de esta abertura de --
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alimentacidén, comprende dos marcos de sellado sucesivos -~
que rodean la abertura de alimentacidén que en la posicidn
cerrada de la puerta se vinculan con la pared opuesta de
modo de estar substanclialmente a ras con ella, conseistien
do el marco de sellado adyacente a la abertura de alimen-
taecidn de un metal y consistiendo el marco de sellado si-
zulente de un material dieléctrico en que estd distribul-
de una subgtancia pulverulenta que absorbe las oscilacio-
nes de frecuencia ultra elevada.

Hateriales dieldctricos adecuados son, por ejemplo
nateriales sintéticos, especialmente resinas sintéticsas, -
por ejemplo resinss epoxi, urea o resinas fendlicas y re-
sinas polidsteres, y materiales cerdmicos, obteniéndose -
excelentes resultados especialmente cuando se usa grafito
pulverulento como el material absorbedor de la radiacidn
de frecuencia ultre elevada.

La invencidn y sus ventajes serdn descriptas a con
timacidn detallademente con referencia a las figuras.

la figura 1 es una vista en corte vertical del hor
no de alta frecuencia de acuerdo con la invencidén, mien——
tras que

TLas figurag 2 v 3 son una elevacidn frontal de los
marcos de sellado provistos sobre la pared de clerre y -~
una viste en corte vertical de la construccidn de sellado
respectivamente, mostradas una junto a otra en mayores dg
talles.

E1l horno de alta frecuencia de acuerdo con lg in--
vengidn, una vista en corte transversal vertical del cual
es mostrada en la figura 1, estd alojado en una envolturs

metdlica 1 que estd horizontalmente dividida en dos com--
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pariimientos 2 y 3, comprendiendo ¢l compartimiento supe-
rior 2 una cdmara de calentamiento 4 encerrada por pare--
des metdlicas mientras que el compartimiento inferior 3 -
contiene un generador de frecuencia ultra-elevada en la -~
5 forme de un generador a magnetrdn 5 v un panel de control
6 con log instrumentos de control y perillas de control -
asociados., El compartimiento inferior 3 ademds del generg
dor & magnetrdn 5 tiene una potencia de, por ejemplo, 2 kW
v estd diseflado para producir oscilaciones con un largo -

10 de ondsa de 12 om (24501&0/&), contiane los aparatos eléc-
tricos asoclados con el generador a magnetrén 5, tales co
mo por ejemplo, transfommedores, rectificadores, estabili
zadores de tensidn y lo similar, gue no son nostrados en
la figura por razones de clarlidad.

15 ‘ In el horno de alta frecuencia mostrado, el circul
t0 de salida del generador a magnetrdn 5 estd acoplado a
una gula de onda 7 para la transmisidn de las oscilacio--
nes de frecuencia ultraelevadas producidas, estando coneg
tado un extremo de la gufa de onda 7 a la abertura de aco

20 plemiento de entrada 8 en la pared superior de la cdmara
de calentamiento 4 mienstras que a fin de proveer una adap
tacidn de carga para el generador a magnetrén 5, el otro
extremo estd provisto con medios adaptadores, por ejemplo
en la forma de un pistdéi de adaptacidn 9 conocido.

25 Ia pared frontal del horno de alta frecuencis estd
provista con una abertura de alimentacidn 10 para los ar-
ticulos 11 que deben ser calentados, que son introducidos
en la cémara de calentemiento 4 sobre una placa dieléctri
ca 12 de matérial libre de pérdides, y con una puerta 14

30 que esaccionada con la ayude de una manija 13 y en la po=-
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glcidn de cierre cierra la cdmara de calentamiento 4 me—-

diante su pared frontal metdlica. En la realizacidn mog—-

~trads, la puerta 14 estd sbisagrada a la vared de la en--

voltura por un miembro de bisagra curvo 15 y estd provis-
ta con un mecanismo de trabazdén 16 que traba la puerta 14
a le pared de la cublerta:en la posicidn cerrada. Como se
muestres en la figura, la pared 14 cuando estd cerrada es-
t4d a ras con la envoltura del horno de alta Ffrecuencia.
En le cdmara de calentamiento 4 encerrada por pare
des metdlicas los erticulos 11 colocadog sobre la placa -
dieléctrica 12, por ejemplo una fuente que contiene ali-—-
mentos, son calentados dieldéctricamente por los intensos
campos electro-magnéticos producidos en la cémara, siendo
mejorada la uniformidad del calentamiento del dieldctrico
por un agitador de campo 17 que estd dispuesto en la guifa
de onda 7 sobre la abertura de acoplamiento de entrada 8
vy es impulsado por un motor no mostrado en la ifigura. Pa-~
ra reducir oualesquier radiacidn dispersa que emane a tra
véds de la pared de la puerts y las paredes de la cémara -
de calentamiento 4, uns pared de cierre 13 estd provisté
sobre dicha cdmara 4 que junto con la pared de la pueria .
14 en el exterior de la abertura de alimentacién 10, for
ma un sello para la radiacidn dispersa emanada de una ma-
nera que se describird mds detalladamente & continuacidn.
Ia invencidn provee una construccidén de sellado ng
tablemente simple y pariticularmente eficaz por el hecho -
de que una pared de cierre 15 ubicada en el exterior de -
la abertura de alimentacidn 10 en una direccidn que se —-
aléja de dicha abertura 10 comprende dos marcos de sella—

do sucesivos 19 y 20 que rodean la abertura de alimente--
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¢idn 10 y en la posicidén cefrada de la puerta 14 se vincu
la con la pared opuesta de la puerta 14 de modo de estar
a ras con la misna, consistiendo el marco de sellado 19 -
adyacente a la abertura 10 de metal y el siguiente marco

de sellado 20 consistiendo de un material dieldctrico en

 que estd distribulde una substancia pulverulenta gque ab--

sorbe las oscilaciones de frecuencia ultraelevada. En la
realizacidén descripte el materiagl dieléctrico del marco -
de sellado 20 es une resina epoxi (araldita) y el material
absorbedor de la energia de radiacidn de frecuenqia ultra-
elevada es grafito en polvo.

las figuras 2 y 3 muestran una junto a otra una --
elevacién frontal de los marcos de sellado 19 y 20 provis
tos sobre la pared de clerre 16 y una vista en corte trang
versal de la congtrueccidn de sellado usada que, como se -
describird mds detalladamente & continuacién, asegura una
reduccidn efectiva de la radiacidén dispersa que emana del
horno de alta frecuencisa.

31 en el horno de alte frecuencia mostrado, las og
cilaciones de frecuencia ultra-elevada producidas en la -
cémare de calentamiento 4 deben salir del horno de alts -
frecuencie, ellas deben pasar a través de la angosta sepa
racidn entre el marco de sellado metdlico 19 adyacente &
la aberture de alimentacidn 10 y la .ared de la puerta mg
tédlica y cuando pesan en una direccidn que se aleja de la
abertura de alimentacidn 10 ellas son guiadas por las pa=-
redes metdlicas del marco de sellado 19 y la puerta 14 —-
dgspués en la forma de una gula de onda y en el marco de

selledo dieldctrico 20 ellas son dispersadas en una direg

c¢idén perpendicular a la abertura entre el marco de sellae-
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do 19 y la pared de la puerta, dado gque en este punto la
gula de onda metdlics estd interrumpida. Ia mayor parte -
de le radiascidén emanads penetra en el marco de sellado --
dieldctrico 20 y este efecto es mejorado por el hecho que,
en comparacidn con lo constante dieléctrica del aire, la
constante dieldctrica del material dieléctrico es grande,
por ejemplo aproximadamente 3, y la radiacidén de frecuen—
cia ultra-elevadse que penetra en el marco de sellado 20 -
¢s absrobida por el grafito en polvo distritufdo en é1. -
Bl marco de sellado netdlico 19 adyacente a la abertura -
de alimentacidn 10 y la pared de la vuerta no solamente -
forman un primer sello sino que tambidn producen un desa—
coplemiento de la cdmara de calentamiento 4 con respecto
al marco de sellado dieléctrico 20, lo gque,como se ha des
cripto precedentemente, asegura que la radiacidén de fre-~
cuencila ultra—elevadé gea no solamente dispersada s8ing —-
también absorhida.

Asi en la construccidn de sellado descripta median
te el uso de un material absorbedor pulverulento en un me
dio dieléctrico en el marco de sellado 20 se obtenia una
reducecidn efectiva de la radiacidn dispersa de Lrecuencia
ultra-elevada, habiéndose encontrado que esta reduccidn -
ocurre diffcilmente cuando el marco de sellado 20 es he--
cho de grafito puro, pero asume un valor dptimo a una re-
lacidn adecuade entre el grafito en polvo y el materiasl -
dieldetrico, especialmente sl en el rango de frecuencia -
en consideracidn aproximadamente del 20% al 405° del peso
es grafito. Eh la. realizacidn descripte en que aproximads
mente el 30% del peso es grafito en polvo con un tamafic -

de grano comprendido entre el 50-100 micrones, la radia--

3
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cidén disgpersa emanada esg reducida a un valor muy por deba
jo del valor limite de 10 mW/cmE, siendo en este caso la
radiascidn dispersa emanada aproximadamente sdlo 1 mW/cm2
g una distancia de 5 cm del borde de la puerta 14.

En lugar de una resine epoxi pueden usarse otros -
materieles dieléctricos para el marco de sellado 20, por
ejemplo resinas sintédticas tales como Urea y resinas fengd
licas (Philite) y resinas polidsteres, y material cerdmi-
co, proveyendo el grafito en polvo resultados particular=-
nente satisfactorios cuando se lo usa como material absor
bedor de la radiacidn de frecuencia ultra-elevada. Con %o
das estas resinas sintéticas un mismo porcentaje en peso
del material absorbedor en polvo probd proporcionar condi
ciones dptimas, por ejemplo un porcentaje en peso de apro
ximedamente 20% a 40% cuando se usa grafito en polvo.

Ia construccidn de sellado descripta no solmnenfe
es plana y por tanto permite una limpieza simple y efectl
va sino que también mostrd depender sdlo ligeramente del
ancho de la saparacidén entre los dos marcos de sellado 19
vy 20 y la pared de la puerta 14, y ésto, aparentemente, -
se debe al hecho que el aumento del ancho de la separacidn
gumenta el efecto absorbente del marco de sellado 20 por
un aunento del efecto de dispersidén. Asi cuando el ancho
de la separacidn fué aumentado en 1,5 mm la radiacidn dig
persa emanada era sdlo como mAximo 7 mW/cm2 g uwne distan-
cia de 5 cm del borde de la puerta 14.

Bajo todas las condiciones de funcionamiento, por
ejemplo en el caso de lmpurezes o daiios, dicha construce—-

cidn de sellado asegura una supresién efectiva de la ra-—

diacidn dispersa emanada v esta propiedad es también par-
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ticularmente importante para la fabricacidén de los hornos
de alta frecuencia bajo consederacidn, debido a que no es
necesario satisfacer requerimientos de tolerancia especig
les.

Tos siguientes datos corresponden a un horno de al
ta frecuencia intensivamente probado en la précticas
Dimensiones de la cdmara de calentamiento 43 61 x 37 x

41 cms

Dimensiones de ls abertura de alimentacidn 10: 61 x 37

cms

Ancho dsl marco de sellado 19: 2,5 cm
Ancho del marco de sellado 20: 5,5 cm
Grosor del marco de gellado 20; " 2,0 em

En otra realizacidn del sello descripto se ha en-—-
contrado gue resulta ventajoso que la cara del marco de -
sellado dieléctrico 20 alojada de la pared de la puefta -
14 estd abierta a fin de interceptar cualesquier radiacidn
gue ha pasado a travéds de dicho merco de sellado 20 en el
espacio encerrado limitado por las paredes de la cubierta
1 y la cémara de calentamiento 4, en queelle no puede pro
ducir ningin dafio. En la realizacidn mostrada las abertu-
ras renuradas. 22 estdn provistas para este fin en un 80—~
porte metdlico 21 del marco de sellado 20.

Une nedida de seguridad adicional puede consistir
en proveer sobre el marco de sellado dieldctrico 20 un mi
crodisyuntor en la forma de un perno eldstico que, cuando
es excedido un ancho méximo permisible de la separacidén -
entre el marco de sellado 20 y la pared de la puerta 14,-

desconecta el horno de alta frecuencla con respecto al cir

culto.
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Pinalmente deberis mencionarse que no es necesario
proveer el marco de sellado dieléctrico 20 sobre la pared
de cierre 18 sino que también puede ser asegurado a la pa
red de la puerta, y marcos de sellado dieléctricos pueden
ser provistos aun tanto sobre la pared de cierre 18 como
gobre la pared de la puerta 14.

Beta-solicitud, que corresponde a la oresentada en
Holanda el 25 de Octubre de 1961, bajo el nutmero 270.618,
se'acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Ls-

tatuto sobre Propiedad Industrial.
NOoOTA

Iog puntos de Invencidn propis y nueva,que se pre-—
gsentan para que ssan objeto de esta golicitud de Patente
de Invencldn en Bepafla, por VEINIE afios, son los siguien-
teg:

1.~ Horno de alta frecuencia para el calentamiento
por alta frecuencia con la gyuda de oscilaclones de fro=-
cuencia ultra-elevada, gue comprende un generador de fre-
cuencia ultra—elevada cuyo cirvcuito de sslida estéd acopla
do a una cdmara de calemtamiento que estd encerrads por -
varedes metdlicas y estd provisto con una abertura de ali
mentacidn para la introduccidn de los articulos que deben
ser calentados en la cédmara de colentamiento y con ung —-—
puerte que, cuando estd cerrada, cierra la cdmara de ca-—
lentamiento mediante una wared metdlica y en el exterior
de la abertura de alimentacidn junto con una pared de cig

rre provista sobre la cdmara de celentamiento, forme un -

sello para la radiacidn dispersa emanada, caracterizado -
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por el hecho gque al menos wna de las redes de sellado -
ubicadas en el exterior de la abertura de alimentacidn en
una direccidn que se aleja de dicha sbertura de alimenta—
cidn comprende dos marcos de sellado sucesivos gue rodean
la abertura de alimentacidn y en la posicidn cerrada de -
la opuerta se vinculan s la pared opucsta de modo de estar
substancialmente a ras con la misma, consistiendo el mar-
co de sellado adyacente a la abertura de alimentacidn de
netal y el marco de sellado sigulente consistiendo de un
material dieldetrico en que estd distribuida una substen-
cia pulverulenta que absorbe las oscilaclones de frecuen-
cia ultra-elevadas.

2.~ Horno de alta frecuencia de acuerdo con la rei
vindicacidén 1, caracterizado porgue el marco de sellado -
alejado de la abertura de alimentacidn estd hecho de una
resina sintédtica en que estd distribuldo graiito en polvo.

3.~ Horno de alta frecuencia de acuerdo con la rei
vindicaeldn 2, caracterizedo porque el material dieléetri
co contiene entre 20% a 40% en peso de grafito en polvoe.

4.- Horno de alta Irecuencia de acuerdo con cual--
quiera de las reivindicaeiones precedsntes, caracterizado
porgue el marco de sellado de material dieldéctrico gue —-
contiene una substancia pulveruvlenta, estd dispuesto en -
un soporte metdlico que en el lado alejado de la pared --
gue 8e vineculs al marco de sellado, estd avierto y se abre
en un espacio encerrado por paredes metdlices.

5e= Horno de alta frecuencia de acuerdo con cual--
quiera de las reivindicanciones precadentes caracterizado
porque sobre el marco de sellado hecho de material dielég

trico egtd provisto un microdisyuntor en la forma de un -
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perno eldstico que cuando es excedido un ancho méximo per o
misible entre el marco de sellado vy la pared de la puerta,
desconecta al horno de altae frecuencia con respecto al —-
circuito.v

6e= Horno de alta frecuencia.

Tal y como se he descrito en la lMemoria que antece
de, representado en los dibujos que se acompeailan y pars -
los fines que se han especificado.

Psta Kemoria consta de trece hojzs escritas e nd--

quina por una Ssole cara.

Madrid, ., ? OCT. 1962
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