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M O D E L O  D E  U T I L I D A D

por VEINTE años

so licita d o  en España a favor de ENFLEX, S .A ., entidad espa­

ñola, domiciliada, en c a lle  Industria núm. 11, MARTORELLAS 

5 - (Barcelona), por "Máquina para envasar productos en sobres".

MEMORIA DESCRIPTIVA

10.

15 .

20.

* * * *
La presente invención se re fie re  a una máquina 

para envasar productos en sobres, pudiendo ser estos produc­

tos en forma de polvo y de granos, u otros en pasta .e .líq u i-
. .

dos# — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — .í- — —
+ + * *

E l objeto de esta máquina es e l  de obteneR'una pro­

ducción doble de la  ordinaria para una máquina, de modo que, 

comparativamente con e l  empleo de dos máquinas de tipo nor­

mal, se consigue un ahorro de energía, a si como de adquisi­

ción y mantenimiento de la  in sta la ció n , se reduce e l  espacio  

ocupado por esta in sta la ció n , y se controla la  marcha de la  

maquinaria como en e l  caso de una sola máquina normal. -  -  -

(
La. máquina de referencia se caracteriza  porque se 

constituye de un equipo motorreductor que acciona, un e je  ro­

ta tiv o  sobre e l que montan dos d isp o sitivo s de envasado para



trabajo simultáneo por separado, hallándose alojados ambos 

d isp o sitivo s en un bastidor dotado de dos to lv a s  de alimen­

tación para productos objeto de envasado en sobres de papel 

termosoldable que se conforman en lo s  propios d isp o s itiv o s,  

constando cada uno de estos d isp o sitivo s de una bobina su­

ministradora de papel, de un plegador del papel en forma de 

V, de una célu la  para e l  centrado de la s  impresiones, de

un soldador para e l  fondo de los sobres, de un abridor de
* ***

la  boca superior del papel plegado, de un soldadog.l& teral 

de los sobres, de un embudo introductor del producto por 

dicha boca superior, de un soldador superior de c ie rre , de 

un cortador separador de los sobres y de una pinza.d^ arras­

tre de lo s  sobres terminados, más la  p o testa tiva  adición de

otros elementos a u xiliares para la s  operaciones de*envasado.
* * * .

Otros ( i je t o s  y c a ra c te rístic a s  de la  invención
+  +  +  *

se irán dando a conocer en d e ta lle  a lo  largo de la  des­

cripción que sigue, haciendo referen cia a lo s  dibdjbs i lu s ­

tr a tiv o s  que la  acompañan. En lo s  dibujos: -  -  -  -  -  -  ----

Figura 1 , es una representación esquemática de 

la s  etapas para la s  operaciones de envasado en una máquina 

según l a  invención, a p artir  de dos puntos de alimentación 

en papel y en producto a envasar. ------- --- -  -  ------- ------ ---

Figura 2 , es una v is t a  en alzado de la  máquina 

objeto de la  invención, desde la  parte delantera. -----------



-  3 -

Figura 3 * representa la  misma máquina, v is ta  des­

de la  parte p o s t e r io r .---- --- -  -  ------- --------- --------- ------ --- -

Figura 4 , es una v is t a  en planta de la  máquina en 

cuestión. -  -  -  -  -  -  -  ----  -  -  -  -  -  -  -  -  -  ----  -  -  -- -  -
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Figura 5 * es una v is t a  en alzado la te r a l  de la  r e ­

ferid a máquina. -  -  -  -    ---- --- -  -  -  -   ---- --- -  -- -  -

Figura 6, corresponde a una sección en alzado de 

la  máquina, por una lin e a  VI-VI de la  figu ra  2 . ------- ------

Como se representa en la  figura 2 , l a  máquina
. .

consta de un bastidor 1 en cuya parte superior pope$*dos 

to lvas de alimentación 2a y 2b . En e l  bastidor 1, según 

se observa en la  fig u ra  3t ee a lo ja  un equipo de acciona­

miento compuesto por un electromotor 3 con reductqr & del 

que parte un eje horizontal ro ta tiv o  5* ----  -  -  -  -

Sobre e l  e je  5 montan dos d isp o sitivo s Se envasa­

do 6a y 6b, según fig u ra  2, para trabajo simultáneo y por 

separado, cada uno de los cuales recibe e l  producto de la  

correspondiente to lv a  2, y e l  papeleen t ir a  conti&aa 7a y 

7b procedente de sendas bobinas acopladas en e l  bastidor 1 .

Las t ir a s  de papel 7a y 7b penetran en e l  b a s ti-  

dor 1 tra s  su paso por unos juegos de r o d illo s  8a, 9a y lOqj! 

por un lado, y 8b, 9b y 10b por e l  otro lado, para su ple­

gado lon gitudinal en forma de V, con su abertura por e l  l a -



do s u p e r io r .---- ---  -  -  -  -  -  -  ------- ------ --- -  ------- --- -  -

En la  fig u ra  1 se observa la  composición de lo s  

dos d isp ositivos de envasado 6a y 6b antes referid o s, en 

los que la s tir a s  de papel 7a y 7b penetran con su borde 

5. plegado 11 situado en la  parte in fe r io r . Las fases del en­

vasado son como siguen: en primer lugar unas m últiples gu ías  

de plegado 12a y 12b determinan e l  adosamiento de la s dos

alas del papel, mientras que una cé lu la  13a y 13b ejerce e l
+ ***
:

centrado para la s  impresiones que posee e l  papel ctR rres-

1 0 . pecto a los sobres en vía s de formación. A continuación hay

un soldador 14a y 14b que determina una lin ea  de sóY&adura
**.

en e l  fondo de cada t i r a  de papel, siguiendo un éleAento 

abridor 15a y 15b que se in serta en la  abertura superior

de la  correspondiente t ir a  de papel para, formar una emboca-
- .* w *

15. dura para que, tras pasar por un soldador 16a y l6b*que fo r -
* * + +* $ *

ma lín ea s de soldadura v e r tic a le s  para cierre la te r a l de 

los sobres en formación, se v ie r ta  en e llo s  la  coúrébpon- 

diente dosis de un producto mediante un embudo 17a y 17b.

A continuación, otro soldador 18a y 18b produce 

20. una soldadura superior de cierre de los sobres aún in tegra­

dos en la  t ir a  continua de papel, tras lo cual una t i je r a  

19a. y 19b produce cortes v e r tic a le s  que independizan los  

sobres 20a y 20b, lo s  cuales son a l mismo tiempo asidos por/" 

unas pinzas de arrastre 21a y 21b que los extraen de la  má-t 

25. q u in a .---- ---------------- ------------- -  -------------------- --- --------- ------ ---
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Facultativam ente, la  máquina y cada uno de lo s  

d isp ositivos de envasado 6a y 6b comprenden otros elementos 

accesorios como pueden ser un removedor 22 para los produc­

tos introducidos en la  to lva  2 correspondiente, e l cual re­

movedor estará convenientemente diseñado con arreglo a la  

naturaleza del producto en cada caso. Otros elementos acce­

sorios consisten en unos codificadores, un agrupador de so­

bres, un contador de c ic lo s , un inyector para gases neutros,
w ***

un vibrador para f a c i l i t a r  la  caída del producto <9..¡&&rtir 

de la  to lv a , un n iv e l para to lv a , u otros. -  -  -  -  ----  -  -

Las to lva s 2 admiten productos de naturaleza d i-
*.*

versa, especialmente en polvo, en grano, en pasta o en l í ­

quido, y poseen los medios adecuados de dosificado gradua­

dle para cada caso. -  -  -  -  ------- ------------- -  -  -  -**r -  *

* * * *

Notoriamente, la  presente máquina tiene'.^a.*partí-
*

cularidad de poder accionar lo s  dos d isp o sitivo s d&,'envasa­

do 6a y 6b con e l  solo equipo motor 3 y reductor 4 ya r e fe ­

rido, en cuyo e je  5, y accesoriamente otros e je s  secunda­

rios para cada equipo, se acoplan los mecanismos de accio­

namiento para lo s elementos co n stitu tivo s de la s  fases del 

proceso de envasado. Dichos mecanismos serán del tipo de 

la s  le v a s, b ie la s , reso rtes, transmisiones, poleas, piñones 

u otros, encargados de a ctivar lo s  mencionados elementos en 

cada d isp o sitivo  6a y 6b, como se aprecia en la s  figu ras



2 y 3 .

E l e je  5 dispondrá de lo s  medios de apoyo p e r ti­

nentes mediante co jin e te s  23 y 24 a prever en cada tipo de 

máquina. -  -  -  -  -  -  -  -  ----  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

5 . La máquina se completa con un cuadro de mando y

control 25 montado en la  cara fro n ta l del bastidor 1. -  -

w* ***
E l papel 7a y 7b será del tipo adecuadb.pára e l  

producto a contener, siendo en todo caso de su ficien te im­

permeabilidad para eliminar los poros, y poseyend'ó'él aca-
**.

10. bado idóneo a efectos de no s u fr ir  deterioro por'ler acción

del propio producto, para lo cual se preven lo s  p la s t i f ic a -

dos, metalizados u otros tratam ientos. -  -  -  -  -  - * -  -  -
* * *...

D escritas convenientemente la s c a r a c te r ís tic a s
+  *  *  +

de la  invención, se hace constar que en la  misma podrán
i * *

15* introducirse cuantas variantes d e 'd e ta lle  pueda aconse­

jar la  experiencia, siempre que con e llo  no se modifique 

la  esencialidad de la  misma. -  -  -  -  —  -  -  -  -  -  -  -  -

2 0 .

A los efectos consiguientes, se declaran de

novedad, u tilid a d  y propiedad para España, sus te r r ito -
#

ríos y plazas de soberanía, la s  reivindicaciones que s i ­

guen



1 .  -  Máquina para envasar productos en sobres, es­

pecialmente productos en polvo y en grano, sin  exclu ir  otros  

en pasta o en líq u id o , caracterizada porque se constituye

de un equipo motorreductor que acciona un e je  ro ta tivo  so­

bre e l  que montan dos d isp ositivos de envasado para traba­

jo simultáneo e independiente, hallándose .alojados ambos 

d isp o sitivo s en un bastidor dotados de dos tolvas*de a l i ­

mentación para productos objeto de envasado en sobres de

papel termosoldable que se conforman en los propios.dispo-
*  *  *  *

s it iv o s , constando cada uno de esto s d isp o sitivo s de una 

bobina suministradora de papel, de un plegador del papel 

en forma de V, de una cé lu la  para e l  centrado de.l&s im- 

presiones del papel, de un soldador para e l  fondo.4e los* w +
*  +  *  *

sobres, da un abridor de la  boca superior del papel ple­

gado, de un soldador la te r a l para lo s sobres, de'úñ em­

budo introductor del producto por dicha boca superior, de 

un soldador superior de cie rre , de un cortador separador 

de lo s sobres y de una pinza de arrastre de lo s sobres te r ­

minados, más la  p o testa tiva  adición de otros elementos 

a u x ilia re s para la s  operaciones de envasado. ----  -  ----  -

2 .  -  "MAQUINA PARA ENVASAR PRODUCTOS EN SOBRES", i

Todo e llo  conforme se describe y reivin d ica  en



-  8 -

la  presente memoria que consta de ocho hojas, fo lia d a s y  

mecanografiadas por una sola de sus caras, y  de se is  f ig u ­

ras que la  ilu s tr a n .

MADRID- 5 ^§4
P. A M. CURELL SUÑOL

s *
* * +



E N F L E X ,  S.A.
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