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MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE afios
golicitado en Espefia a favor de ENFLEX, S.A., entidad espa-
fiola, domiciliada en calle Industria mim. 11, MARTORELLAS

Se (Barcelona), por "Mdquina pera envasar productos en sobres".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a una méquina
paera envasar productos en sobres, pudiendo ser éstos produc-

tos en forma de polvo y de granos, u oiros en pasta .s, 1iqui-

10. dos. - b - - - - - - had - e A e . EeeE e a-me - .’-P - -

El objeto de esta méquina es el de obteng).'wna pro-

duceién doble de la ordinaria para una mdquine, de modo que,
comparativemente con el empleo de dos mdquinas de tipo nor-
mal, se consigue un ahorro de energia, asi como de edquisi=
15. ¢ién y mantenimiento de la instalacién, se reduce el espacio
ocupado por esta instalacidén, y se controla la marcha de 1la

maquinaria como en el caso de una sola mdquina normal. = = -

ILa mdquina de referencia se caracteriza porque se

constituye de un equipo motorreductor que acciona un eje ro-

20. tativo sobre el que montan dos dispositivos de envasado parag



10.

15.

20

trabajo simultdneo por separado, halldndose alojados ambos
dispositivos en un bastidor dotado de dos tolvas de alimen-
tacidn para productos objeto de envasado en sobres de papel
termosoldable que se conformen en los propios dispositivos,
constando cada uno de estos dispositivos de una bobina su-~
ministradora de papel, de un plegador del papel en forma de
V, de una célula para el centrado de las impresiones, de

un soldador para <1 fondo de los sobres, de un ebridor de
la boca superior del papel plegado, de un soldadoé,xéteral
de los sobres, de un embudo introductor del producto por

dicha boca superior, de un soldador superior de cierre, de

un cortador separador de los sobres y de una pinzi,k d¢ arras-
tre de los sobres terminados, mds la potestativa adicidn de

otros elementos auxiliares para las operaciones de-envasado.

Otros c¢3jetos y caracteristicas de la iqﬁéﬁcidn

se irdn dando a conocer en detalle a lo largo de Ig des-
cripcién que sigue, haciendo referencia a los dibuydbs ilus-

trativos que la gscompafian. En 1l0os dibujos: = = = = < = = -

Figura 1, es una representacidn esquemdtica de
las etapes para las operaciones de envasado en una mdquina
segin la invencidn, a partir de dos puntos de alimentacidn

en papel y en producto a envasar. « = = = = = @ = = = - -

Figura 2, es una vista en alzado de la mdquina K

objeto de la invencidén, desde la parte delantera. — - - -



Figura 3, representa la misma mdquina, vista des-

de la parte posterior. = = = = - . - - - = -— ---—— -

Figura 4, es una vista en planta de la mdquina en

CuesStidNe = = = = = = = - - - - - - - .- - - .- = - -

5 Figura 5, es una vista en alzado lateral de la re-—

ferida méquing. = = = = =« ¢ = - - @ c e - - = - - - - - -

Figura 6, corresponde a una seccién en galzado de

la mdquina, por una linea VI-VI de la figura 2. = = = - =

Como se representa en la figura 2, la méqgdina

10. consta de un bastidor 1 en cuya parte superior pogéé'dos
tolvas de alimentacién 2a y 2b. En el bastidor 1, segin

se observa en la figura 3, se aloja un equipo de aceiona-

miento compuesto por un electromotor 3 con reducfhi:n del

que parte un eje horizontal rotativo 5¢ = = = = =t = & - =

15, Sobre el eje 5 montan dos dispositivos de envasa-
do 6a y 6b, segin figura 2, para traebajo simultdneo y por
gseparado, cada uno de los cualesg recibe el producto de la
correspondiente tolva 2, y el papel.en tira contifwa T7a y

To procedente de sendas bobinas acopladas en el bastidor 1.

20, Las tiras de papel 7a y Tb penetresn en el basti-
’
dor 1 tras su paso por unos juegos de rodillos 8a, 9a y 101
por un ledo, y 8b, 9b y 10b por el otro lado, para su ple—

gado longitudinal en forma de V, con su abertura por el la-

LY
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dO SUPETiOre = = = = = = = = @ = = - = c - * - .- - =

En la figura 1 se observa la composicidén de los
dos dispo%itivos de envasado 6a y 6b antes referidos, en
los que las tiras de papel T7a y Tb penetran con su borde

plegado 11 situado en la parte inferior. Las fases del en-

vasado son como siguen: en primer lugar unas miltiples guias

de plegado 12a y 12b determinan el adosemiento de las dos

alas del papel, mientras que una célula 13a y 13b ejerce el

¢ @&

centrado para las impresiones que posee el papel'cdh;res-
pecto a los sobres en vias de formacién. A continuacién hay

un soldador 14a y 14b que determina una lfnea de ‘soldadura

en el fondo de cada tira de papel, siguiendo un eleidento

abridor 15a y 15b que se inserta en la abertura superior

de la correspondiente tira de papel para formar una emboca-

dura para que, tras pasar por un soldador 16a y 1bi'hue for-

ma lineas de soldadura verticales para cierre laterwl de

los sobres en formecidén, se vierta en ellos la conrespon-

diente dosis de un producto mediante un embudo 17a y 17b.

A continuacidn, otro soldador 18a y 18b produce
una soldadura superior de cierre de los sobres ain integra-
dos en la tira continua de papel, tras lo cual una tijera
19a y 19b produce cortes verticales que independizan los
sobres 20a y 20b, los cuales son al mismo tiempo asidos por/

unas pinzas de arrastre 21a y 21b que los extraen de la md-



Facultativamente, la mdquina y cada uno de los
dispositivos de envasado 6a y 6b comprenden otros elementos
accesorios como pueden ser un removedor 22 para los produc-
tos introducidos en la tolva 2 correspondiente, el cual re-

Se movedor estar& convenientemente disefiado con arreglo a la

naturaleza del producto en cada caso. Otros elementos acce-
sorios consisten en unos codificadores, un agrupador de so-

bres, un contador de ciclos, un inyector para gases neutros,

un vibrador para facilitar la cafda del producto @ . partir
10. de la tolva, un nivel para tolva, u 0trog. — — = = = = - <

Las tolvas 2 admiten productos de naturasegza di-

versa, especialmente en polvo, en grano, en pasta o en 1lf-

quido, y poseen los medios adecuados de dosificado gradua-

ble para €cada CAS0. = = = = = = = = = = = = = = = e = =

15. Notoriamente, la presente mdquina tiene{ié}parti—

cularidad de poder accionar los dos dispositivos nge','envasa—
do 6a y 6b con el solo equipo motor 3 y reductor 4 ya refe-
rido, en cuyo eje 5, y accesoriamente otros e jes secunda-
rios para cada equipo, se acoplan los mecenismos de accio-
20, namiento para los elementos constitutivos de las fases del
proceso de envasado. Dichos mecanismos serén del tipo de
~las levas, bielas, resortes, trsnsmisiones, poleas, pihones
u otros, encargadog de activar los mencionados elementos en(:

cada dispositivo 6a y 6b, como se aprecia en las figuras



Se

10.

154

20.

El eje 5 dispondrd de los medios de apoyo perti-

nentes mediante cojinetes 23 y 24 a prever en cada tipo de

MEQUING. = = = @ = = = @ @ = = = = = = = = = = = = = - =

La mdouina se completa con un cuadro de mando y

control 25 montado en la cara frontel del bastidor 1. = =

El papel 7a y Tb serd del tipo adecuadb-para el
producto a contener, siendo en todo caso de suficiente im-

permeabilidad para eliminar los poros, y poseyendd'él aca-

bado iddneo a efectos de no sufrir deterioro pof‘ia’accién
del propio producto, para lo cual se preven los plastifica-

dos, metalizados u otros tratamientoge = = = = = = = = =

Descritas convenientemente las caracter{g¥icas
de la invencidén, se hace constar que en la misma podrén
introduclirse cuantas variantes de" detalle pueda aconse-

jar la experiencia, siempre que con ello no se modifique

la esencialidad de la mismi.: = = = «@ = = - - - -emom - -

A log efectos consiguientes, se declaran de

novedad, utilidad y propiedad parsa Espafia, sus territo=-

¢
rios y plazas de soberania, las reivindicaciones que si-

e N
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20.

REIVINDICACIONES

1+= Méquina para envasar productos en sobres, es-
pecialmente productos en polvo y en grano, sin excluir otros
en pasta o en liquido, caracterizada porque se constituye
de un equipo motorreductor gue acciona un eje rotativo so-
bre el que montan dos dispositivos de envasado para traba-
jo simultdneo e independiente, halldndose alojados ambos
dispositivos en un bastidor dotados de dos tolvas ‘d¢ ali-
mentacidn para productos objeto de envasado en sobr?s de

papel termosoldable que se conforman en los propies dispo-

sitivos, constando cada uno de estos dispositivos de una

bobina suministradora de papel, de un plegador del papel

en forma de V, de una célula para el centrado de las im-

.
® e
cee

presiones del papel, de un soldador para el fondo 4e los

L J

sobres, de un abridor de la boca superior del pap;i'ple-

gado, de un soldador lateral para los sobres, de ‘in em-
budo introductor del producto por dicha boca superior, de
un soldador superior de cierre, de un cortador separador

de los sobres y de una pinza de arrastre de los sobres ter-
minados, mds la potestativa adicidn de otroé elementos

auxiliares para las operaciones de envagado. = = = = = -

2.~ "MAQUINA PARA ENVASAR PRODUCTOS EN SOBRES". (

Todo ello conforme se describe y reivindica en




nsc

la presenite memoria que consta de ocho hojas, foliadas y

mecanografiadas por una sola de sus caras, y de seis figu-

ras que la ilustran.
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