
P A T E N T E

D E

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCESO PARA. LA FABRICACION 

BE MEDIAS", a favor de DOÑA CONCEPCION FONT TAVERNER, de 

nacionalidad española, dom iciliada en BARCELONA, Plaza Cal­

vo S otelo , niim* 5.

MORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e fie re  a unos perfecciona­

mientos en e l proceso para la  fabricación  de medias del tipo  

indesm allable.

La presente patente tien e  por ob jeto  un te jid o  en e l 

5 . que se evita e l corrimiento de lo s  puntos de la s  medias en lo s

casos Lien que se produzca rotura del h i lo ,  como también cuando

exista  defecto en el te jid o  a causa de mal funcionamiento 

de alguna parte de la  máquina, y consiste  en la  formación 

de un te jid o  especia l que se consigue con una máquina standar 

c ir cu la r  destinada exclusivamente a l te jid o  de medias.10
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Normalmente la s  medias son te jid a s  en la s  máquinas 

standard con un solo aparato de alim entación, compuesto de 

un guiahiloa con lo s  correspondientes excéntricos lo s  cuales 

dan movimiento a la s  agujas para que estas efectúen lo s  mo­

vimientos de recogida del h ilo  y formación de la  m alla. Actual­

mente se construyen máquinas prov istas de dos aparatos de a l i ­

mentación con lo s  que se consigue un notable aumento de la  

producción a l te je rse  cLos pasadas de mallas en una sola  vuel­

ta del c ilin d ro .
para obtener este te jid o  esp ec ia l, a l cual se r e f ie ­

re la  presente invención, es preciso  hacer uso de lo s  dos apa­

ratos de alim entación combinándolos de manera que a l mezclarse 

la s  mallas del primer alimentador con la s  del segundo, la s  

cuales serán más f lo ja s ,  se produzca un te jid o  cuya desigual­

dad entre la  primera pasada y la  segunda hará que estas ma­

l la s  no se corran con fa c ilid a d , lo  cual ocurre con e l te ­

jid o  corrien te a causa de su uniformidad.

Además para que pueda obtenerse este resultado se em­

pezará con un te jid o  de mallas normales y luego por mediación 

de lo s  jacks se seleccionarán agujas a lternas, efectuando 

18 recogida una s i  y otra no con e l primer aparato de alimen­

tación  y efectuando la  recogida todas la s  agujas, en e l segun­

do aparato de alim entación, pero reteniendo la  malla y e l 

nuevo bucle, la  aguja que no había efectuando la  recogida en 

el primer alimentador. En la  segunda vuelta se efectuarán la s  

mismas operaciones con la  d iferen cia  que, la s  agujas que e fec ­

tuaron la  recogida en la . vuelta an terior serán, la s  que e fe ctu ­

arán la  retención de la  malla y e l bu cle , y la s  que efectuaron 

la  retención efectuarán recogida.

Con e l f in  de fa c i l i t a r  la  exp licación , se acompaña



representado un caso de rea liza ción  que se c ita  a t ítu lo  de 

ej ampio.

En el dibujos
La figura  única muestra un d eta lle  del te jid o  obtenido, 

e l cual está constitu ido por lo s  h ilo s  1 del primer alimenta­

do r  y lo s  h ilo s  2 del segundo alimentador, fouñándose con e l 

segundo alimentador lo s  bucles f l o jo s ,  de dos longitudes dis­

t in ta s , lo s  3 más cortos y lo s  4 más la rg os , dispuestos a lte r ­

nadamente en cada pasada.

La invención, dentro de su esencia lidad, puede ser l l e ­

vada a la  p ráctica  en otras formas de rea liza ción , que d ifie ra n  

en d eta lle  de la  indicada a t ítu lo  de ejemplo en la  descripción  

Podrá, pues, constru irse en cualquier forma y tamaño, con lo s  

m ateriales más adecuados por quedar todo e llo  comprendido en e l 

e sp ír itu  de la s  re iv in d icacion es.
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15.

20.

Hecha la  descripción  del presente invento, se de­

claran de novedad y propia invención la s  sigu ientes re iv in ­

d icaciones.

1. Perfeccionam ientos en e l proceso para la  fa bri­

cación de medias del tipo indesm allable, constitu idas en 

te lares  c ircu lares  con dos alimentado res , caracterizado e - 

sencialmente por e l hecho de in ic ia r  e l te jid o  en foima nor­

mal, seleccionando luego por mediación de lo s  jacks agujas 

alternas, efectuando recogida una aguja s i  y otra  no en e l 

primer aparato de alim entación, y efectuando la  recogida todas 

la s  agujas en e l segundo aparato de alim entación, pero rete­

niendo la  malla y e l nuevo bucle, la  aguja del primer a l i ­

mentado r  que no había efectuado recogida, defasando en la  

vuelta sigu iente del trabajo de lo s  a l imentadores la s  ope­

raciones de forma que la s  agujas que efectuaron la  recogida

en la  vuelta an terior serán la s  que efectuarán la  reten­

ción  de la  malla y e l bucle, y la s  que efectuarán la  reten­

ción  efectuarán la  recogida, y a s í sucesivamente en la s  dis­

tin tas  pasadas que van constituyendo e l t e jid o , defasando con­

tinuamente e l trabajo en cada nueva pasada.
2. Perfeccionam ientos en e l proceso para la  fa bri­

cación de medias.
Segón se describe y reiv in d ica  en la  presente memoria

que consta de cuatro hojas, fo liad as  y e scr ita s  a máquina por 

una sola de sus caras y de una lámina de dibujo.

Madrid, a 22 de Octubre de 1.962 

CONCEPCION FONT IAVERNER.
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