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PATENTE
DE
INVENCION

por 'PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCESO PARA LA FABRICACION
DE MEDIASY, @ favor de DOKA CONCEPCION FONT TAVERNER, de
nacionalided espafiola, domiciliada en BARCELONA, Plaze Cal-
vo Sotelo, nmim. 5.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

la presentevinvencidn ge refiere a unos perfecclona-
mientos en el proceso para la fabricacidn de medias del tipo
indesmallable.

1a presente patente tiene por objeto un tejido en el
que se evita el corrimiento de los puntos de 1las medias en los
cagos.en que 8e produzca rotura del hilo, como también cuando
exista defecto en el tejido a‘causa de mal funcionamiento
de alguna parte de la mdquina, y conasiste en la formacidn
de un tejido especial gue se consigue con une mdquina standar

eircular destineda exclusgivamente al tejido de medias.
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standard con un 8010 apafato de alimentacidn, compuesto de

un guiahilos con 1los correspondientes excéntricos 1los cuales
dan movimionto a las agujas para que estas efectien los mo-
vimientos de recogida del hilo y formacidn de 1a malla. Actusle-
nente se construyen mdquinas provistes de dos asparatos de ali-
mentacidn con 1los que se consigue un notable aumento de la
produccidn al tejerse dos pasadas de mallas en una sola vuel-
ta del cilindro,

Para obtener este tejido especial, al cual se refie~
re la presente invencidn, es precieo hacer uso de 108 dos ape~-
ratos de slimentacidn combindndolos de manera que &l mezclarse
lag mellas del primer alimentedor con las del segundo, las
cuales serdn mdg flojes, se produzeca un tejide cuya desigual-
dad entre 12 primera pasada y le segunds hard que estas ma=-
llas no se corran con facilidad, lo cual ocurre con el te~
jido corriente a causa de su uniformidad.

Ademds para que pueda obfenerse este resultado se em-
pezard con un tejido de mallas normelss y luego por mediacidn

de los jacks se selecclonardn agujas alternas, efectuando
le recogida una si y otra no con el primer aparato de allmen-
tacidn y efectuando la recogida todas las agujas, en el segun-
do aparato de alimentacidn, pero reteniendo la malla y el
nuevo bucle, la aguja que no habfa efectuando la recogida en
el primer zlimentador. En la segunda vuelta se efectuardn las
nismas operaciones con la diferencia que; lag agujas qué efec~
tuaron la recogida en la vuelte anterior serdn las que efectu~-
ardn la retencidn de la malle y el bucle, y las que efectuaron
la retencidn efectuardn recogida.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompaila
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a2 la& presente memoria uns ldmine de dibujos en la que se ha
representadec un caso de realizacidn que se clta a tIitulo de
ejemplo.

n el dibujos |

Ia figura Unica muestra un detalle del tejldo obtenido,
el cual estd constituido por los hilos 1 del primer alimente~
dor y los hilos 2 del segundo alimentador, formdndose con el
segundo alimentador los bucles flojos, de dqs longitudes dig-
tintas, los 3 mds cortos y los 4 mds largos, dispuestos alter-
nadamente en cada pasada.

Ia invencidn; dentro de su esencialidad, puede ser lle-.
vade a la prdcticea en otras formas de realizacidn, gue difieran
en detalle de la indicada a t{tulo de ejemplo en la descripcidn
Podré; pues, construirse en cualquier forma y tamafio, con los
materiales méds adecuados por quedar todo ello comprendido en el

espIritu de le® reivindicasiones.

i
.
L]



Se

15,

25.

NOTA

Hecha la descripcidn del presente invento; se de~
claran de novedad y propia invencidn las sigulentes reivin-
dicaciones.

i. Perfeccionamientos en el Procesdo pare le fabri~
cacidn de medias del tipo indesmallable, constituidas en
telares circulares con dos alimentadores, caracterizado e~
sengialmente por el hecho de iniciar el tejido en forme nor-
mal, seleccionando luego por medlacidn de los Jjacks agujas
alternas, efectuando recogida una aguja sl y otra no en el
primer aparato de alimentacidn, y efectuando la recogida todas
lag agujas en el segundo eparato de alimentacidn, pero rete—
niendo la malla y el nuevo bucle; la aguje del primer ali-
mentador que no habfa efectuado recogida, defasando en la
vuelta giguiente del trebajo de los alimentadores las ope-
raciones de forma que las agujes que efeétuaron la recogida
en la vuelta anterior serdn las que efectuardn la reten-
cidn de la malla y el bucle, y las gue efectuardn la reten~

cidén efectuardn la recogide, y asi sucesivamente en las dis-

 tintas pasadas que van constituyendo el tejido, defasando con~

tinuamente el trabajo en cada nueva pasada.

2. Perfeccionsmientos en el proceso para le fabri-
cacidn de medias.

Segin se deseribe y reivindica en la presente memoris
que consta de cuatro hojas, foliadas y escritas & mdquine por
une sole de sus cares y de una ldmina de dibujo.

Madrid; a 22 de Octubre de 1.962.

CONCEPCION FONT TAVERNER.
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