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" un total y absoluto automatismo desde el acceso del

-2 -

HENORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere, segin se exore
sa en el enunciado de esta memoria descriptiva, a una
enfzrdadora de palets, cuyas caracteristicas estructu

rales han sido especialmente concebidas para consesuix

palet a la miquinz hasta su total enfardado.
Como es sabido, al objeto de evitar la disgreze-
cidén de un .detei'minadq nimero de objetos apilados so-

bre un palet, o con cualguier otra causa, es togica

generalizada el enfardar al palet con su apilamiento,
mediante una banda o lémina pléstica que se arroil=

helicoidalmente sobre la superficie lateral de¥ ‘eo=juy

to, bien mediente una sola pasada o mediante variz:

pasadas, de acuerdo con las exigencias practica de

«heo®p

cada casoe. . e,

e s
*as

En este sentido son conocicdas méquinas enfardzdo

ras que disponen de una plataforma giratoria, af:_c:.icng_
da por el correspondiente grupo motor, sobre 12’ 211;5 SJ
posicionan unitariamente los palets y con la que ccla
bora una bobina suministradora de pléastico convenisn
temente instalada en un carro desplazable en sentico

vertical sobre una columna dispuesta lateralmente con
respecto a la plataforma girztoria, de manera que tg
diante los movimientos combinados, de giro para el

palet y de desplazemiento vertical para la bobina, se
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consigue el pretendido y citedo arrollamiento helicoi._
-dals

La b“oblemg.tica oue nresentan este t:.no de mc.au:. .

nes se centran fundamentalmente en el alto grado ce
part:.croacn.tSn manual que se hace prec:.so para su Iun-
c1onam:.en'bo. CO.ncre'bamente 1os palets deben ser thi-
cados mam.almente so‘bre 1a platai‘orma giratoria, lo
que en mucrtas ccasiones supone un problema grave cado

el exbraord1nar:.o peso d.e la ca:cga del palet, tartién

| nanualmente de'be f:.aarse a. un punto de la periferiz

del palet en f*l e:r'bremo de la bands bract:.ca, 2actuar

gsobre un ,pulsador pars qQue se inicie el wovimientc de

la ndguing, y una vez terminada la overacidn de erfar

dado propiamente dicho llevar a cabo la parada°Ge la

néquina, el corte también manual de la banda plistica

¥ su definitiva fijacién por cuzlguier medio. .

l (XN X ]

Pues bien, la méquina que la invencién pxopopre,

menteniendo en lineas genersles la filosofia fpngis-

nal de una enfardadora convencional, presenta c.ome
especial caracteristica el hecho de que sus d:.i:ex.-e_te
fases operativas se llevan a cabo secueacialmente -
de forma totalmente automidtica, sin participécién gt
nual algune.

Parz ello a2l bastidor base sobre el que se erzu
tre instalada la plataforma giratoria se acoplan das
cadenas transportadoras, preferentemente de rodiilss,

una encaergade de suministrar los palets a la miquizs

E

3
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¥ otra encargeda de efectuar su eliminacidén tras €l
enferdzdo, mientras que l= propia plataforma gireio-
ria esté asistida por.un grupo de rodillos que perzi
tex también el desplazamiento de los palets en el se-
no de la misma. Medisnte tel estructuracién se cozsi
gue eliminar la mano de obra cpnvencionalmente necesg
ria vara ‘ma.nipul'ar los ‘pelets, consiguiendose el zuto
netismo perseguido en estos movimientos mediante ce-
tectores adecuzdos tales cono células fotoeléctriczs
fines de carrera o ‘siﬁileres.

Desde el punto de vista de enfardado pro.]ii:apm‘aé
dichd, se ha previsto lz existenciz sobre la propiz
plataforma giratoria ¥ er una zona periferica de 1=

nisra, de una pinza de ernhebrado, ‘para la sujeo:’;é:

v arrastre de laz peliculz de plistico, de manera cie

en fase inicial de cadz ciclo de trsbajo dicha pir-a

emarra la extremidad libre de le pelicula y lg axras-

t:ca; gl pgirar la plataforrz provocando su arrollapien-

to 2l palet hasta que, tras sobrepasar una vuel:b:e'. con

pleta, es la propia pelicula la que se fija agimisza,
al quedar varcialmente sobrepuesta, momento en el jue
1z pinza se abre y el carro vortabobina puede inieciar
su noviniento ascendente para conseguir el arrolla:ie#_
to helicoidal o enfardado proniamente dicho.

Al finsl del ciclo de enfardado y tras la par:z-
da de la plataforma giratoria, la pinza amarra nuera-

mente 2 la pelicula pléstica, a la vez que un sistena
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de soldadurz determina la fijacidn del extremo te-mi-

nal de errollamiento a la vropiz capz de enfardacdec ¥

un wecanismo de corte indevendize dicha pelicula con
respecto al _sector asoéiado a la pinza y cdrrespore
diente a la bobina. ‘

La méquina dispone ademés de un rodillo, acciona
ble al final de cada ciclo de enfardado, que se pTo
yecta sobre una de sus generatrices, en las proxiri-
dades de la zona de soldadura y corte, para asegrrar

una perfecta fijacidn de la bencda pléstica durante

estas operaciones. .

De acuerdo con la estructuracidn anteriormente

descrita y como otra de las caracteristicas de la in

vencién, la plataforma giratoria cuenta con un-peti-

llo que, al final del ciclo, provoca la parada de Zi-

cha plataform= en la situacidén correcta para que  ios

rodillos motorizados de dicha plataforma provqauer la

extraceibén del palet con le orientacidn prevista .zl

efecto. | : N

También merece especizl mencidn, como otr f‘de
las caracteristicas de la invencién, el hecho de g:e
el motor de accionamiento de la plataforma giratoriz
estid provisto de arranque y parada progresivos, pz-z
suavizar el moviniento ¥y evitzr tirones e inercizc.

Otra de las caracteristicas de la miquina que
lz invencién propone se centra en el hecho de que =1

eje de giro de le bobina suministradora de la pelic:la
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de pléstico, esti asistido por un freno electromagé-|

tico que determinz la tensién suministrada a la bz=da|

o pelicula Gurante el arrollamiento, habiendose prsvig.
to la existencia de un paipador, actuante so‘b:r.'»e 1z bod
bina, que controla el difmetro de esta Gltima pars re
gular adecuadamente el efecto de freno ya que, cocs eq
obvio, a mayor didmetro para la bobina existe un nzyox
par, ¥ Vviceversa. o

Todos egtos elementos, debidamente conjugados y
comandados por un circuito de control, actuan autcza-
ticznente 'para conseguir que el enfardado de ]..'os..pa- '
lets, se rezlice de forma automdtica, como an:t.e.rie:—
mente se ha dicho, sin participzecidn manual als;.u_;}a.

Yo obsténte la miquina disvone de un sis;;.eme: Ze |
a2larme, opto-aclistico, gue informa de la paracié':ie la|
nisuz ente un eventual fallo motivedo por cualguiex

caussé.

¢« of

e @ ..
Para complementer la descripeibn que se esfd

reelizando ¥ con objeto de ayudar a unas mejor b.‘.'ﬁ:p:eg
gién de 1 as caracteristicas del invento, se ac'émfaéia

a lz presente memoria descriptiva, como parte inte:_:ra%
te de la misma, de un Juego de dibujos en el que c:on
caracter ilustrativo y no limitativo, se ha repres:zn
tado lo siguiente:

Ia figura l.- lHuestra una vista esquemdtica ex
alzado lateral de una u;équina enfaladora autométic:s

de pzlets realizada de zcuerdo con el objeto de la
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dos vor un motorreductor 5 instalado en el interior

presente invencidn.

la figura 2.- lMuestra una vista en aizado fro::fal
de 1z misma vi'z_zléiqui-na.: o o .,

La figura 3.—'I‘iues'tra, finaiﬁenté, une vista en
plente del mismo conjuxiﬁb representédo en lasfiguras
anteriores.- | |

A la vista de estas figuras puede observarse como
la miquina que la invencién pro_pdne se constituye =
pertir de un dastidor base 1, en el que se establece
unz plataforn;a girato'ria_»'z,v con la particularidad ce
gue dicha platafom se constituye a base de una, Dlury)
liczd de rodillos 3%, motorizados, para €l traz;;;*.\or’:e
de los palets 4 que han de disponerse sobre 1a. .n.r.i,‘s:a,

para su enfardado.

- qa8

De forma mis concreta los rodillos 3 son acciong

del bastidor 1, que confiere a dichos rodillos el ovil

mieato a través de la transmisién 6.

De esta manera cada palet 4 que alcanza lé_‘liégui—
na 2 través de una cadena transportadora, por esje‘réplo,
est? capacitado para ser desplazado en el seno de la
plzsaforma 2 por los rodillos 3 de esta (ltima, hasta
alcznzar su ubicacidn correcta, momento en el que se

proiuce la parada de dichos rodillos 3%, 2zl ser detec-

tac¢e dicha posicibén, por ejemplo, por una célula fotoe
lécirica 7.

Obviamente la mAquina dispone de un motorreducso
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nmomento el arrollamiento heliscidal en séntido zsesa- |-

dente.

Cumdo la relicula pl.mt lea alcan 2 el exbrer: Gt

derior del valet &4, en ert:u zona vuelve a producirse
un giro con smplitud de una vuelta Y medin para el pe-
let &, sin que la.bobina 1l se desplace en senticc ver!
tical, ¥y sesﬁidam'ente se inicia el movimiento descen-
cente del carro 10 con 1o que se .consigue un arrolia-
miento helicoidal en sentido contrario hasta alcan:car

la exctremidad inferior d.el palet.

En este momento un cilmd:o neumdtico 20 geku: sC

bre un brazo 21 soporte de un rodillo 22 que presi:cae

a2 lz pelicula pléstica contra la periferiz del palst

enfardado, a la vez que 1a pn.nza 16 se cierrs ge-r ‘cue

VO

Inmediatamente a continuacién se pone en fungiong

(XN X

niento un dispositivo 23 para goldadurs de la pelicu~-

lz, & base de resistencias que, debidamente te*z;xps‘ca—
tadas, se aprximan al palet y soldan el exyremo de 1la
velicula a le capa interna o anterior, y a la ve-
que un dispositivo de corte 24, constituido tambié-

vor una resistencia eléctrica, provoca el corte delini

- tivo de la pelicula, quedando una de las zonazs defiai-

das Tor dicho corte solidarizeda al palet &4 por efssto
del recanismo de soldadura 2%, mientras que el otrc

sector ocueda amarrado a través de la pinza 17 ¥y er con
dicicnes de reiniciar el ciclo de trabajo sobre un ~ue

vo pelet.
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,t:.do vert:n.cal por ei‘ecto de un 'o:.stén neumat:.co 1€.

nentales de. la ':.nvenc:.on, en un 'mmto de la pepifecia’

14, al que es SOlJ.dc.I‘lO el Dpison. 15 desplazable er se_zj _‘

" 'e ;acueruio con una | de 1a’ "caractem.stn.cas ..u_.._a-

[ X 24

de 1a pla'bafoma rg:l.rator:.a 2 se -esta'blece una pinzz

17 cde suaecc:.én para el e..:tremo 18 de la 'oelﬂc,‘ o 2le

e @ & -
ssachd

t:l.ca sum.m.st:*a.da po:c la 'bo'b:ma 11, pinza 17 que

t

s

accionada por un pistén neumat:.co 19, a través de _a

Y- c:.er:r.'e de SYE bra

I;l.
1-.-.

.Jba pinza l’?, tras amarrar ‘el extreino 18 de 2

pelicula pléstica, arrastra a eagta Gltima al gz,rar la

plataforma 2, provocando el inicio del arrollam.én.c.
De formz mis concreta en el sistema de progreza-
cién de la maouina se ha previsto que la platafor=:
giratoria de una vuelta y media, antes de que se izi-
cie el desplazamiento ascendente del carro 10 porsziod
de la bobinz 11, con lo que la pelicula se solapz zsi-
wisma y se zutofija, pudiendo seguidamente zbrirse la

pinza de enhebrado 17, e iniciandose a partir de ezte
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rancia con este dltimo.

‘le seflal de presencis de palet, suministrada vor l=

=20~

Por Gltimo cazbe destacar también que la bobins 11
suninistradora de la pelicula de pléstico, estd asis-
tica, en su eje de giro, por un fre.n!ov_ é.léétromagnétlcoi;‘,
25 que confiere el adecuado grado de tensién a lz
veliculz en su a;'rollamientousqb_re el palet 4, hatien ‘
dose previsto que con dicho mecanismo de freno éola‘bo-a
Te un _'oé.li)a'dor 26 que controla en todo momento el cia

rvetro de la bobina para que el freno actue en conso-

Asi pues ¥y como se deduce de la estructuracids

descrita, tanto el acceso de los paleté I 'a 1z ple-

cee

taforma, como todo el proceso de enfardado y la poste-|

ricr salida de los mismos, se lleva a2 cabo de wz Ior

na totalmente automatizada, mediante el adecunado.pro-

przoa funcional establecido enh la miquina a partir de

(XX X1

célula fotoeléetrica. . .,

To se considere necesario hacer més extengg, ecsta

descripcién para que cualguier experto en la néf.éi-ia

comprenda el alcance de la invencibén y las ventdjes
que de la misma se deriven. | .
Los nmaterizles, forma, '!:amé.ﬁo y disposicibn de
los elemnentos seran suscepti‘bles'.de variacidn siemsc-e
v cuando ello no suponga unz alterzeidn 2 la esencié]._i_
dad del inverto.
Los terninos en que se ha redactzdo esta memoria

deberan ser towados en sentido amplio no limitative.

-
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REIVINDICLCIOI =S

1.~ "ZNFARDADORL AUTOIATICSL DE PALIETS, que giexdo
del tipo de las que incorporan unza plztaforma girsto-
ria, accionable por el correspondiente fruro notor-e-
ductor, asi como con una columna provista superior—en-
te de un pison desplazable para der estabilidad @l pa-
let durante su giro, sobre cuya colunna se monte u=
carro portador de la bobina suministrador de la pelic
ls plistica, que se desplaza verticalmente durante el
ciro de la plataforms para conseguir el arrol}apie:to'

ces

helicoidal de la pelicula sobre el palet, esencizlzen

te se caracteriza porque estd provista de mediog r-

cionacdores del palet sobre lz pnlataforma glrauo;*u,

.‘o’
'Y

¢e nedics detectores de la presencia de cicho pale:,

si

de un necanismo de amarre o enhebrado para el extrzuo
de lz peliculs pléstica 7 su corresponcdiente :‘C;'L;j:écién
2l pclet, de medios de fijacibn del extrenmo oéﬁéét'
de dicha pelicula una vez que ha concluido el * 6}6ce 30
¢e erfsrdado, asi como de un mecanismo de cor%e.E'Qa
dichs pelicula, todo ello asistido por un circuito de
control que establece autoniticamente las diferentes
secuencizs operativas a vartir de la seiial recibid:z
por el detector de presencia del vpzlet.

2.~ ENFARDLDORA AUTOMATICA DE PALETS, segin rei-
vindicaeidn 1, caracterizada porque los nedios de =osil

cionzniento del palet sobre la platafornma giratoric
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consisten en unz base de rodillos motorizados, anizz-

dos por urn motorreductor ¥ con la colaboracidn ce Iz

3
correspondiente transnisidn, hzbiendose vrevisto Iz
existencia en dichs plataforna de un gatillo cue, z1
finzl del giro de la nisma, estzblece su correcto -o-
sicionamiento en alineescién con las cadenas transtar-
tadoras de entrada ¥y salida.

3.~ ENFARDADORL AUTOMATICA DE PALETS, segtn —zi-
vindicacidén 1, caracterizada porque los nedios deizc-
tores de la presencia sobre laz plataforme giratori: dd

un palet, con51ste en una célula Potoelectrlch“_

-
...

4.~ ENFARDADORA AUTOMATICA DE PALETS, seflx —zi
vindicaeidén 1, carscterizada porque los medios ce ¢

ses e

rre o enhebrado parz la pelicula pléstica cOﬁs_stc

en une pinza, accionada por un pistdn neundtico, =:t

[

blecida en la periferia de la plataforma giratori:c.
que se cierrc al concluir cada ciclo de trabaio'dé la
nfouine ¥ aue, 2l iniciarse dicho ciclo, ce mo gﬁi—ze
cerrada durante un giro de la plataforma supeéi' :
una vuelta, preferentemente de una vuelta a vuvl.a
media, durante el que el carro portabobinas se mo=tig
ne estético, ¥ que determina el solzpaniento de 1z
pelicula sobre si misma, habiendose previsto gque t-as
este giro de la plataforus se inicie el desplazamizn-
to ascendente del carro portabobina, con una velo:i=-
das prestabletida, hasta aleanzar lz extrenided su-e-

rior del palet, situacidn en la que el earro pc*t::ob#
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ne nmentiene nuevamente una situacidn estitica durc—te
vz giro de idéntica magnitud y sepuidenente iniciz su

reviniento descendente hasta su cota linite inferiz

2l alcanzar la cuel se produce la perscda de la plede-

forma giratdria y el cierre de la pirnza.

4

5.- ENFARDADORA AUTOITATICA DE PALETS, segin —r=i-
vindicaciones 1 y 4, caracterizada porque los medios
de smzrre para la extremidad de la pelicula plastica
trze el enfardado, consisten en una resistenciz elsc-
trica, proyectzsble contra el palet, debidamente te:“aog’_
tctada para soldar el sector teruinal de la ppll;::icv;a '
vifstica a la capa inmediatemente inferior, l.a.a.'bie:i.osJ

previste que previemente s esto operzcidn de soldésiu-

re, actue sobre la velicula pléstica un rodille. bzscu

Sea"

l-=te, cccionable con un pistdn neumdtico, situadc en

lcs pro:imideodes del mecenisno de soldadura y que
edenta adecuadanente al velet el sector termi.nal. ce

LN ]

1z pelfcule pléstica. Tee

L3R NN Y

.

Ge=- ENFARDADORL AUTOMATICA DE PALETS, segfm rei~
vindicaeiones 1 y 4, caracterizada porque los':cfé&ics
de corte consisten en una resistencia e.léctrica, & su
ves debidamente termostada para establlcer el corts
de la pelicula en el sector de la misma definido e:*r%
el pisén de soldadura y la pinza de enhebrado.

7.~ INFARDADORA AUTOMATICL DE PALETS, sepin rzi-

vizdicacidn 1, caracterizada porque el eje de la bzhi

ne suministredora de la pelicula pléstica estd asissi
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4o por un freno electromapgnetice que confiere a dicha
relicula el adecuzcdo prado de Tensién en su arrollz-
niento sobre el palet, habiendose previsto que dicko
freno esté asistido por un palpador que detecta er to-
do nmomento el dizmetro de la bobina y gue controla el
efecto del freno en funcidn de dicho diamétro.

8.~ ENFARDADORA AUTOMATICA DE PALETS.

Segin queda descrito y reivindicado en la presen-
te wenoria, que consta de catorce hojas todas ellac es

eritas a nfquina por una sola de sus caras y se re:re-

sentz en los dibvrjos que se azcompafian,. ..
Madrid, .4 QCT. 1984 -
=
P.2a. ‘
JUAN JOSE ALONSO YAGDE
P.P. -t
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Jesis Plcazo Slerra
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