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La presente invención se refiere, según se expre 
sa en el enunciado de esta memoria descriptiva, a una 
enfardadora de palets, cuyas características estructu 
rales han sido especialmente concebidas para consegu.il 
un total y  absoluto automatismo desde el acceso del 
palet a la máquina hasta su total enfardado.

Como es sabido, al objeto de evitar la disgrega­
ción de un determinado número de objetos apilados so­
bre un palet, o con cualouier otra causa, es t^&qica 
generalizada el enfardar al palet con su apilamiento, 
mediante una banda o lámina plástica que se arrolla
helicoidalmente sobre la superficie lateral deT'cpnjui

*  *  * *

to, bien mediante una sola pasada o mediante varia* 
pasadas, de acuerdo con las exigencias práctica jie 
cada caso. . .*.

En este sentido son conocidas máquinas enfardado* w * ***
* *  *  *

ras oue disponen de una plataforma giratoria, accieña
*  * <  "

da por el correspondiente grupo motor, sobre la* que s( 
posicionan unitariamente los palets y con la que cela 
bora una bobina suministradora de plástico convenien 
temente instalada en un carro desplazable en sentido 
vertical sobre una columna dispuesta lateralmente con 
respecto a la plataforma giratoria, de manera que ne 
diante los movimientos combinados, de giro para el 
palet y de desplazamiento vertical para la bobina, se



consigue el pretendido y  citado arrollamiento helicoi 
dal.

La problemática que presentan este tipo de máoui 
ñas se centran fundamentalmente en el alto grado de 
participación manual que se hace preciso para su fun­
cionamiento. Concretamente los palets deben ser ubi­
cados manualmente sobre la plataforma giratoria, lo 
que en muchas ocasiones supone un problema grave dado 
el extraordinario peso de la carga del palet, también 
manualmente debe fijarse a un punto de la -periferia 
del palet en el extremo de la banda práctica, lactuar

a e e

sobre un pulsador para que se inicie el movimiento de
la máquina, y  una vez terminada la operación de arfan
dado propiamente dicho llevar a cabo la parada* dq la* +* +
máquina, el corte también manual de la banda plástica
y  su definitiva fijación por cualquier medio.

^  *  *  *  *

Pues bien, la máquina que la invención pgopqpe,
manteniendo en líneas generales la filosofía fuaaio-

* * ** w * *nal de una enfardadora convencional, -presenta como** *.
especial característica el hecho de que sus diferente! 
fases operativas se llevan a cabo secuencialmente - 
de forma totalmente automática, sin participación na 
nual alguna.

Para ello al bastidor base sobre el que se enouea. 
tra instalada la plataforma giratoria se acoplan dos 
cadenas transportadoras, preferentemente de rodillos, 
una encargada de suministrar los palets a la máquina
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y  otra encargada de efectuar su eliminación tras el 
enfardado, mientras que la propia plataforma girato­
ria esté asistida por. un grupo de rodillos que perni 
ten también el desplazamiento de los palets en el se­
no de la misma. Hedíante tal estructuración se consi 
gue eliminar la mano de obra convencionalmente necesa 
ria para manipular los palets, consiguiéndose el auto 
matísmo perseguido en estos movimientos mediante de­
tectores adecuados tales como células fotoeléctricas 
fines de carrera o similares.

Desde el punto de vista de enfardado propiamentea ee
dicho, se ha previsto la existencia sobre la propia 
plataforma giratoria y en una zona periférica da la 
misma, de una pinza de enhebrado, para la su^etxLcn 
y  arrastre de la película de plástico, de manera cue 
en fase inicial de cada ciclo de trabajo dicha pinna

*  w w *

amarra la extremidad libre de la película y lq gapras-
*1 *tra al girar la plataforma provocando su arrolj^ien-

e e e

to al palet hasta que, tras sobrepasar una vuelta com
**. **

pleta, es la propia película la que se fija asímisua, 
al quedar parcialmente sobrepuesta, momento en el que 
la pinza se abre y el carro portabobina puede iniciar 
su movimiento ascendente para conseguir el arrollanie]. 
to helicoidal o enfardado propiamente dicho.

Al final del ciclo de enfardado y  tras la para­
da de la plataforma giratoria, la pinza amarra nueva­
mente a la película plástica, a la vez que un sistema



de soldadura determina la fijación del extremo termi­
nal de arrollamiento a la propia capa de enfardado y 
un mecanismo de corte independiza dicha película con 
respecto al sector asociado a la pinza y cdrrespon- 
diente a la bobina.

La máquina dispone además de un rodillo, acciona 
ble al final de cada ciclo de enfardado, que se pro 
yecta sobre una de sus generatrices, en las proximi­
dades de la zona de soldadura y corte, para asegurar 
una perfecta fijación de la banda plástica durante
estas operaciones. I*.

*  *  *  *

De acuerdo con la estructuración anteriormente
descrita y como otra de las características de la in
vención, la plataforma giratoria cuenta con un'gati-

*  *  * *

lio que, al final del ciclo, provoca la parada de di­
cha plataforma en la situación correcta para que .los

* + + +

rodillos motorizados de dicha plataforma provqqqen la
.* .

extracción del palet con la orientación previstpj.al
* * *

efecto.' '.***
* * .

También merece especial mención, como otra *de 
las características de la invención, el hecho de que 
el motor de accionamiento de la plataforma giratoria 
está provisto de arranque y parada progresivos, para 
suavizar el movimiento y evitar tirones e inercias.

Otra de las características de la máquina que 
la invención propone se centra en el hecho de que el 
eje de giro de la bobina suministradora de la película



de plástico, está asistido por un freno electromagné­
tico que determina la tensión suministrada a la banda 
o película durante el arrollamiento, habiéndose previs 
to la existencia de un palpador, actuante sobre la bo­
bina., que controla el diámetro de esta última para re 
guiar adecuadamente el efecto de freno ya que, coro es 
obvio, a mayor diámetro para la bobina existe un rsyo3 
par, y  viceversa.

Todos estos elementos, debidamente conjugados y 
comandados por un circuito de control, actúan autora- 
ticamente para conseguir que el enf ardado de bo§ pa-

a a# *
lets, se realice de forma automática, como anterior­
mente se ha dicho, sin participación manual algupa.

No obstante la máquina dispone de un sistema ie* +* * * *
alarma, opto-acústico, que informa de la parada de la
misma ante un eventual fallo motivado por cualquier

* * * *

causa. * * s
*  *  *

Para complementar la descripción que se esta
* * *

realizando y  con objeto de ayudar a una mejor compren
* * *.

sión dél a s  características del invento, se acKMpcña 
a la presente memoria descriptiva, como parte integra:, 
te de la misma, de un juego de dibujos en el que con 
carácter ilustrativo y no limitativo, se ha represen 
tado lo siguiente:

La figura 1.- Muestra una vista esquemática en 
alzado lateral de una máquina enfaladora automática 
de palets realizada de acuerdo con el objeto de la

- -  6 -  '
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presente invención.
La figura 2.- Muestra una vista en alzado frontal 

de la misma máquina.
La figura 3.-Muestra, finalmente, una vista en 

planta del mismo conjunto representado en las figuras 
anteriores.

A la vista de estas figuras puede observarse como
la máquina que la invención propone se constituye a
partir de un bastidor base 1, en el que se establece
uns plataforma giratoria 2, con la particularidad de
que dicha plataforma se constituye a base de una. plurg

* ++ *
lidad de rodillos 3, motorizados, para el transporte
de los palets 4 que han de disponerse sobre la misma,
para su enfardado. ....

* +
* * * *

De forma más concreta los rodillos 3 son acciona
dos por un motorreductor 5 instalado en el interior

*  *  *  *

del bastidor 1, oue confiere a dichos rodillos e3, moví* * *** **
* *  +

miento a través de la transmisión 6. < * * * e * +
De esta manera cada palet 4 que alcanza ld/máqui- 

na a través de una cadena transportadora, por ejemplo, 
está capacitado para ser desplazado en el seno de la 
plataforma 2 por los rodillos 3 de esta última, hasta 
alcanzar su ubicación correcta, momento en el que se 
produce la parada de dichos rodillos 3t al ser detec­
tada dicha posición, por ejemplo, por una célula fctoe 
léctrica 7-

Obviamente la máquina dispone de un motorreductor



1 ^ B 5

10

15

20

25

- 9

-momento el arrollamient o helicoidal en sáiti do as can­
dente.

Cuamto la película plástica alcanza el éxtrem: su 
perior del palet 4, en esta zona, vuelve a producirse 
un giro con amplitud de una vuelta y  media para el pa­
let 4, sin que la bobina 11 se desplace en sentido ver 
tical, y  seguidamente se inicia el movimiento descen­
dente del carro 10 con lo que se consigue un arrolla­
miento helicoidal en sentido contrario hasta alcanzar 
la extremidad inferior del palet.

En este momento un cilindro neumático 20 áctu= so
-

tre un brazo 21 soporte de un rodillo 22 que presicna
a la película plástica contra la periferia ¿el pnlet
enfardado, a la vez que la pinza 16 se cierra.eg-nue

*- * * *
vo.

Inmediatamente a continuación se pone en funpiona
+ + * w

miento un dispositivo 23 para soldadura de la peá^cu-
* * i * * *la, a base de resistencias que, debidamente tqgppsta-S e a

tadas, se aprximan al palet y soldán el ex$remo.*dé la
*.

película a la capa interna o anterior, y a lá* ver 
que un dispositivo de corte 24, constituido también 
por una resistencia eléctrica, provoca el corte definí 
tivo de la película, quedando una de las zonas defini­
das por dicho corte solidarizada al palet 4 por efecto 
del mecanismo de soldadura 23, mientras que el otrc 
sector queda amarrado a través de la pinza 17 y en con 
dicicnes de reiniciar el ciclo de trabajo sobre un nue 
vo palet.
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plataforma 2, así cono cor una columna 9 por la oua 
es susceptible de desplazamiento vertical un carro 10 
ascensor, portador de la correspondiente bobina 
carro que se desliza sobre guias 12, accionado por el 
motorreductór 13 instalado en el extremo superior ie 
la columna 9 y  del que emerge lateralmente el braco
14, al que es solidario el pisón 15 désplazáble en ser 
tido vertical por efecto de un pistón neumático 1€.

10 De acuerdo con una de las características funda­
mentales de la inv^ición, en un punto de la pegs^feria 
de la plataforma giratoria 2 se establece una pinza

15

20

17 de sujacción para el extremo 18 de la pelíc*.!.. -las
***** ***

tica suminist3?ada por la bobina 11, pinza 17 <qae es
*  *  *  *

accionada por un pistón neumático 19, a través de la
adecuada transmisión para apertura y cierre de sus brs
^os. . ...

*.* .
Esta pinza 17t tras amarrar el extremo 18. la

e # e
película plástica, arrastra a esta última al girar la 
plataforma 2, provocando el inicio del arrollamiento.

De forma más concreta en el sistema de programa­
ción de la máquina se ha previsto que la plataforma 
giratoria de una vuelta y  media, antes de que se ini­
cie el desplazamiento ascendente del carro 10 portalón 
de la bobina 11, con lo que la película se solapa asi- 
misma y se autofija, pudienóo seguidamente abrirse la 
pinza de enhebrado 17, é iniciándose a partir de este

25
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1. - "ENFARDADORA AUTOIIATICA DE PALEES, que siendo 
del tipo de las que incorporan una plataforma Girato­
ria, accionadle por el correspondiente grupo motorre- 
ductor, asi como con una columna provista superiormen­
te de un pisón desplazadle para dar estabilidad al pa- 
let durante su giro, sodre cuya colunna se monta un 
carro portador de la bobina suministrador de la pelícu 
la plástica, que se desplaza verticalmente durante el
giro de la plataforma para conseguir el arrollamiento

* * +
helicoidal de la película sodre el palet, esencialnen
te se caracteriza porque está provista de medios pe si
cionadores del palet sodre la plataforma giratoria,** + +

*  *  .  *de medios detectores de la presencia de dicho palet,
de un mecanismo de amarre o enhebrado para el extremo
de la película plástica y su correspondiente fijación
al palet, do medios de fijación del extremo onífeste * *̂ * + *

 ̂ $ -
de dicha película una vez que ha concluido el 'proceso

* * -ide enfardado, así como de un mecanismo de corte para 
dicha película, todo ello asistido por un circuito de 
control que establece automáticamente las diferentes 
secuencias operativas a partir de la señal recibida 
por el detector de presencia del palet.

2. - ENFARDADORA AUTOIIATICA DE PALETS, según rei­
vindicación 1, caracterizada porque los medios de a osi 
cionaniento del palet sobre la plataforma giratoria,
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consisten en una base de rodillos motorizados, anima­
dos por un motorreductor y  con la colaboración de la 
correspondiente transmisión, habiéndose previsto la 
existencia en dicha plataforma de un gatillo que, al 
final del giro de la misma, establece su correcto po- 
sicionamiento en alineación con las cadenas transpor­
tadoras de entrada y salida.

3. - ENFARDADORA AUTOMATICA DE PALETS, según rei­
vindicación 1, caracterizada porque los medios detec­
tores de la presencia sobre la plataforma giratoria di 
un palet, consiste en una célula fotoeléctrica^..

4. - GUARDADORA AUTOMATICA DE PALETS, según rei
vindicación 1, caracterizada porque los medios de r.mn
rre o enhebrado para la película plástica consáste

* * * *
en una pinza, accionada por un pistón neumático, arta
blecida en la periferia de la plataforma giratoria.
que se cierra al concluir cada ciclo de trabado la

*.* *
sáeuina y que, al iniciarse dicho ciclo, se mantisas— V  # 7 + * + *

* W *
cerrada durante un giro de la plataforma superior ;

* *.una vuelta, preferentemente de una vuelta a vuelta y 
media, durante el que el carro portabobinas se maatii 
ne estático, y que determina el solapamiento de la 
película sobre sí misma, habiéndose previsto que tras 
este giro de la plataforma se inicie el desplazamien­
to ascendente del carro portabobina, con una velo:i- 
das preatablecida, hasta alcanzar la extremidad supe­
rior del palet, situación en la que el carro porta: obj
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na mantiene nuevamente una situación estática durante 
un ciro de idéntica magnitud y seguidamente inicia su 
movimiento descendente hasta su cota limite inferior, 
al alcanzar la cual se produce la parada de la pista- 
forma giratoria y el ciérre de la pinza.

5. - ENFARDADORA AUTOMATICA DE PALETS, según rei­
vindicaciones 1 y  4, caracterizada porque los medios 
de amarre para la extremidad de la película plástica 
tras el enfardado, consisten en una resistencia eléc­
trica, proyectable contra el palet, debidamente temo: 
t atad a para soldar el sector terminal de la película 
plástica a la capa inmediatenente inferior, habieniosi 
previsto que previamente a esta operación de soldadu­
ra, actué sobre la película plástica un rodillo.bascu

* * . *
lante, accionable con un pistón neumático, situado en
las proximidades del mecanismo de soldadura y que

+ * + +
adapta adecuadamente al palet el sector terminal de

** *la oelícula -clástica.
^  * * * *o w *

6. - ENFARDADORA AUTOMATICA DE PALETS, según rei- 
vindicaciones 1 y 4, caracterizada porque los'TRedics 
de corte consisten en una resistencia eléctrica, a su 
ves debidamente termostada para establecer el corte 
de la película en el sector de la misma definido ertri 
el pisón de soldadura y  la pinza de enhebrado.

7-- ENFARDADORA AUTOMATICA DE PALETS, según rei­
vindicación 1, caracterizada porque el eje de la b:bi 
na suministradora de la película plástica está asistí
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do por un freno electromagnético que confiere a dicha 
película el adecuado grado de tensión en su arrolla­
miento sobre el palet, habiéndose previsto que dicho 
freno esté asistido por un palpador que detecta en to­
do momento el diámetro de la bobina y que controla el 
efecto del freno en función de dicho diámetro.

8.- ENFARDADORA AUTOMATICA DE PALETS.
Según queda descrito y reivindicado en la presen­

te memoria, que consta de catorce hojas todas ellas es 
critas a máquina por una sola de sus caras y se repre­
senta en los dibujos que se acompañan.** * +

Madrid, _ 4 QCT. 19B4
p.a.
JUAN JOSE ALONSO YAGOEp. p.

desús Picazo Sierre

*  *  e * 
e s e
* . * *

* *. * + +
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