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MEMNMNORIA DESCRIPTIVA

Lz presente invencidn se refiere, segin se exoresa
en el enunciado de esta memoria descriptiva, a un dispen
sador automdtico especialmente concebido para niquinas
enfardadoras de unidades paletizables.

Como es sabidc, existe una acentuada tendenci:z =
peletizar diferentes grupos de diversos objetos er orden
a facilitar las wmaniobras de carga y descarga corrsspon-

S

dientes al transporte, almacenamiento o cualqyier otro
...
o088

tipo de manipulacidn sobre los mismos.

Terbién es conocido que para evitar disgregaciones
en los apilemientos de piezas efectuados subre palsts,

. . L .
asi como para evitar otros tipos de problemas’*°se Dro
cede 2l enfirdado de los mismos mediante bandas de materiz]

pléstico que se arrollan helicoidalmente sobre '$h super-

ficie laterai. et
Existen al efecto méquinas enfardadoras ‘pAavictas
de una plataformsz giratoria, con la correspongdieate ram

pa de accesv para los palets, de manera que fijancdec el

extremo de dicha banda, suministrada por una bobinz, 2
una de las paredes laterales de los mismos, al ponerse

en moviniente la plataforma giratoria y nmediante u- azde-
cuzdo y correspondiente desplazamiento vertical de la
bobina suministradora de pléstico, se consigue el =rrolla-
niento helicoidal a2l que se ha hecho mencion con e-terio-

ridad.



Obviamente, en funcidn de las caracteristicas
requeridas para el enfardado ¥y de tipo de limina plés-
tica a utilizar, el recorrido vertical del carro suminig_
trador, portador de la bobina puede quedar limitado a un

recorrido, ascendente o descendente, o dicho recorrido

puede ser miltiple, estableciendo varias capas envolventes

superpuestase.

Existen sin embargo en la practica miltiples ocasio-
nes en las que se hace preciso cerrar cada palet también
por su base superior, bien sea para prcteger q-lgs obje-
tos paletizados de los agentes atmosféricos, o por cual-
quier otra causz.

Ante esta necesidad y de acuerdo con;la'yecpclogia
existente en la actualidad, previamente al ap;§g cel
pisén de la méquina enfsrdadora sobre la base superior
del pelet, para conferir a este Gltimo la.adecagéa esta-
bilided durante el giro correspondiente al enfgrdaﬂo,

ge dispone menualmente sobre dicha base un trdﬁo ce plés

tico, adecuasdamente dimensionado, que se solapk’ sodre
las paredes laterales del palet y que queda fijado en
la posterior fase de enfardado realizada por la miguina.

El dispensador autdomiiico que la invencidn provpone
ha sido especialmente concebido para suministrar, también
de forma avtomitica, este segmento o trozo de plistico
necesario para cerrar la base superior del palet.

In este sentido una miquina provista del dispensa-

dor zutomético que lz invencidn propone esti constitui~
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da, como es convencional, mediante ura plataforma base,

con su correspondiente rampa de acceso y provista ce
un sector giratorioc dicensionalmente acorde con los
palets, de cuya base ezerge una columna vertical z la
aue esti asociada con cerécter mdévil el corresponcien-
te carro ascensor portabobinas, para el arrollamie-to
helicoidal de la léminz pléstica sobre la pared laterzl
de los diferentes palets, pero con la particularicdad de
aue sobre estz columnz de sustentacidn y a través ce
guias adecuadas, se nonta un bastidor horizontg}a supe-
rior, provisto de une segundas bobina suministradora de
otra l&mina pléstica, que es conducida hacia el ?lano
general del bastidor =z través de correspondieﬁigg ~ocdillos
guia, estando la citada bobina asistida por un ‘hotor
suninistrador de la banda o pelicula pléstica y pox

un freno de inerciz, &z la vez que el borde libre de

...-
dicha banda o peliculz es arrastrado por una pirejz de

pinzes, de accionamiento neumético, asociadasngzﬁh carro
dispensador capaz de desplazarse transversalmeié? sobre
el sector guia, en un sentido para arrastrar la be=da de
pléstico, y en otro vara retornar a la posicidn prinitiva
tras el corte de un primer sector, y arrastrar otro sec-
tor o trozo de plastico correspondiente a un siguiente
nzlet. De acuerdo con lo anteriormente expuesto sotre el
citado bastidor guia se montan también wnedios de ccrte

para la limina pléstica, corte que se efectua cuanco el

cerro dispensador alcenza la situacidn limite de separa-
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cibn con respecto 2 la bobina suministradora, estando =
su vez dicho carro asistido por el correspondiente wo-
tor de accionanmiento, mientras que existe un segundo
motor para subida y bajada del bastidor guia, ademés
del ya comentado de accionamiento de la bobina suminis-
tradora de plastico.

De acuerdo con la estructuracidn gue ha sido some-
ramente descrita, cuando un palet alcanza la plataforma
de la miquina enfardadora, y su presencia es detectada
por una célula fotoeléctrica, las pinzas del carro dis
pensador se cierran sobre el borde libre de la:-.ﬁénda
continua y dicho carro se desplaza arrastrando a cicha ban
da hasta colocarls sobre el palet, produciendogézel
corte d2l sector necesario al efecto. Seguidaﬁeﬁ%e el
bastidor guia en su conjunto desciende hasta alcanzar
la base superior del palet 7 el clésico pisdn,*=ecionado
por un eilindro, actua afianzando la citada b&ééidel Ta-
let y fijendo a esta ltima la lémina plésticsm = corta-
da. e

Por su parte la mlquina enfardadora, como es convencig
nal, suninistra a la plataforma base un movimiento gire-
torio que permite el arrollamiento lateral a base de
otra handa continua, con una trayectoria helicoidal,
hasta zlcaazar su zona extrema superior dond2 el pronio
plistico que rodea la pared lateral del pvalet, fija la

l4nina plistica que cubre su base superior.

Opcionalmente y mediamnte la adecuada programacidén
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de la méquina, puede establecerse primeramente un arro:

niento en sentido ascendente sobre la vpared lateral del *

palet, seguidamente la adaptacibén del sector correspon-. .
diente a la cubriccién de su base superior, y finalmenf?;
te otro récubrimiento helicoidal déscendente;*con_lo queff
la periferia de la lémina de cubriccién‘de la base suée-;f
rior queda afianzada.entfé las dos capas de cubriccidn |
pléstica de lz superficie 1aterél, con lo que se consigue;
un enfardado de gran hermeticidad. -

Para complementar la descripcién que se esté realizar
do ¥ con objeto de ayudar a ung mejor\domprenéiﬁh.de las
caracteristicas del invento, se agbmpaﬁa‘ajazpresente ne-
nmoriz descriptiva, como parte infégrante de Ia’ﬁis:a, de

. oo, ,
un juego de dibujos en el que con' cardcter ilustretivo ¥
no limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura l.- Muestra una representacidn *esqueniti-
ca en slzado lateral de una méquina enfardadémé:he palets
provista del dispensador automético que constﬁﬁ@ye el

objeto de la presente invencién. _::-

Lo figures 2.~ Muestra una vista en algado frontal
del nismo conjunto representado en la figura anterior.

La figura 3%.- Muestra, finalmente, una vista en
planta del mismo conjunto.

A la vista de estas figuras puede observarse como
el dispensador automitico que la invencidn propone se

constituye a partir de un bastidor puiz 1, de configura-

cidén generzlmente rectangular, sobre el que se unozta
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un carro dispensador 2, de accionamiento automédtico,
provisto de pinzas 3 accionadas por cilindros 3' y encar

radas de amarrar el borde de 1awpé1£cula de plastico

suninistrada por una bobina 4, wontada a través del co-

bS]
L2

rrespondiente soporte sobre el propio bastidor 1.
géi rues ¥y de zcuerdo con la programacidén previs-
ta para la miquina, el carro 2 se desplaza sobre el bas-

tidor guia 1 hacia la zona extrema de ubicacidén de la

bobina 4, amarra con sus pinzas 3 a la pelicula de Dlésti-

CcO por sus zonas ewtremas ¥ seguidamente se desvlaza en
sentido contrario desplazando a dldha pellcula dentro de
un imaginario plano horizontal que gueda sobrepuesto a
la unidad paletizable 11, produciendose tras Eiéﬁa exten
sién el corte de la pelicula de pléastico, coﬁ’l§‘cola-
boracidén de los medios cortadores 5, preferentemente con
sistentes en una resistencia electrica calefac%ﬁfa, que
se desplasz contra un asiento al ser accionads ‘por un
cilindro noumitico 5'. L

Concretamente la aliuentacidén de la pelicﬁia ce
plistico se realizn desde la bobina 4 con la colaboracidn
de un dispositivo alimentader 6 gue guia adecuadanente
a dicha pelicula, haciendola desplazarse verticainente
heeia abajo, hacia la zona de ubicacidén de los mecanismos
¢e corte.

En el centro del bastidor pguia 1 se situa un visdn
8, rerulable, destinado a presionar a la pelicula 10 con

tra la baze superior de la wiidad paletizable 11 ya con
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ferir a esta Gltima, paralelamente, el adecuado grado de .
estgbilidad durante el giro, habiendose previsto que el
conjunto constituido por el bastidor suia 1 y los cemés
elenentos anexos al mismo, incluido el propio pisdr 8,
sean desplazecbles en sentido vertical sobre la coltana de
sustentacidn 13, situada en una de las zonas extrecszs del
bastidor 1, para lo que este \Ultino estd asistido zor
vientos o tirantes de rigidizacidn 9.

Z1 eje de giro para laz bobinz 4 sunministradorz de la
pelicula pléstica 10 estd asistido vor un motor 27 gue
gira durante el suninistro, facilitando este ﬁi;ihc, asi
cono por un freno de inercia 28 que bloquea dicha tobins
en el momento critico en el que debe efectuarse *su Daracae

e,

En cuanto a los movimientos del carro disvanszior
2, estan a su vez sunministrados por un motorreductc— 29
controlado por el circuito de gobierno de la mégquinez ¥ con
la colaboracién de fines de carrera adecuadaméhﬁéidistri-

buidos al efecto. LN

Para el inicio del eiclo de trabajo de 1§Eqéguina
se ha previsto la existencia de una célula fotoeléeirica
23, que detecta la presencia de la unidad paletizatle 11,
asi como tarbién la del sector 12 de la pelicula plisti-
ca, correspondiente al inicio de la misma, con una =mpli
tud suficiente, como nmuestra la figura 2, como parz que
se obtenga el grado de solape sobre le psred latere”

édel pelet,y representado en la figura 1.

Como complemento de la estructura deserita la —Zqui-
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na enfardadora a la que se aplica el dispensador automé~

tico estd provista de una columna 13 sobre la gue se des
plaza el provio bastidor gula, en sentido vértical, accig:j
nado por el motor ‘26, y en la que se establecen guias 14
para‘el_carro ascensor 15 en el que se dispone una segun-
da bobina 16, que se fija con el correspondiente mandril
17 3 que suministra‘la 1&mina pléstica necesaria para
realizar el enfardado laterdl de la unjdaqlpaletizéble
11, estando dicho carro 15 comandado por un motor 19 que
provoca su elevacidn y descenso. .

Para el giro de la unidad paletizable 11;:é;fia base
de la méquina se establece uﬁa plataforna giratogia 25,

csistida por un motorreductor .freno 22 y a la gue zcceden
' . O -
los palets a través de la rampa 20. Seet
En la propiaz columma 1% se estzblece el cuadro elec—

trico 24 de comando general, asi como el cuadro electrico

de comando del dispensador superior. test

De acuerdo ton esta estructuracién los peiebs 11
acceden unitariamente a la plataforma 25 a tnééés cde
la rampa 20, ¥y su presencia es detectada por la célula
fotoelectrica 2% qgue pone en funcionamiento el sistema
operativo de la mlquina, de manera que un sector de peli-
cula pléstica obtenido a base de la bobina superior 4 es
extendido horizontalmente por encima de la unidad pzleti
zeble 11, con la colaboracibén del carro dispensador 2,

Y seguidamente dicho carro desciende hastz adaptarse la

lénmina pidstica a la base superior del palét, a la ez que
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el »isdén 8 fija dicha 1&mina al palet y confiere z este
filtizo la adecuada estabilidad durante su postericr ziro,
-2l actuar sobre laz zona centrai del mismo, para lo cual
c¢icho piéén 8 es presionado por el cilindéro 21, asistido
por un. regulador de presién 7, montados en la extrenidad
de un brazo 18 que d;stancia este conjunto adecuadznente
con respecto- 2 la columna 13, para que actue sobre el
centro del palet, como anteriormente se ha dicho, = pesar
de gue la columna 13 queda desfasada lateralmente.

| A continuacibén se inicia el movimiento giratorio de
la plztaforma 25, simultaneamente a2l desplazaqé?nxo en
sentido ascendente del carro ascensor vortzbobinas 15,
con lo que la bobina lé.suministra una segundg . pancs de
14stico que se arrolla helicoidalmente sobre.T8'w-idad

paletizable, fijendo a la mpelicula pléstica 10, cusndo

i3

alcarca su zona extrema superior. ) .

Como anteriormente se ha dicho, este arrolismiento

helicoidal puede efectuarse vreviamente a la gdq@pacién de
la pelicvla 10, de manera que esta (ltina quedgféi:ada

. .
en uns segunda fase motriz del carro portabobfﬁés i3,
correspondiente al descenso del mismo para la obtexzidn
de unz2 segunda capa de arrollzniento helicoidal.

To se considera necesario hacer wés extensa essa
descripecibn para que cualquier experto en la materiz com-
prenda el.alcance de la invencidn y las ventajas aus de
la misma se derivan.

Ios nateriales, forma, tamafio y disposicidn de los



elecentos serédn susceptibles de variacibn siempre 7
cugzio ello no suponga una alteracidn a la esencizli-
dad cel invento.

‘Los términos en que se ha descrito esta memors
deberdn ser tomados siempre en sentido amplio y no li-

¢

nitetivo.



10

20

25

REIVINDICACIONES

1.- DISPERSLDOR AUTONATICO PARA ENFARDADORAS DE
PALETS, que siendo aplicable.a miquinas en las que se
esteblece una plataforma giratoria, con su correspoﬁdiqg
te'raﬁpa de acceso ¥ su también ¢ ‘rrespondiente motorre-
ductor de giro, plataforma a cuya zona fija se asocia una
columna vertical sobre la que se monta un carro ascensor
portador de uns bobina suninistradora de vléstico para,
con el movimiento combinzdo de bobina y unidad paletiza-
ble conseguir el arrollamiento helicoidal del.ﬁ?éstico
sobre la pared 1ateré1 de aquellz, esencizlmente se ca-
racteriza porque consiste en un bastidor guia,.asocizdo
a la citada columna con posibilidad de desplaé%@@e:to
vertical, en la zona superior de la misma, bastidor guia
en el gque Jjuesa un carro dispensador, con posihiticacd de
deslizemiento transversal, provisto de pinzasgap‘iona-

®ee

das por sendos cilindros neumdticos, para el gmarre cel
sabe

borce correspondiente a una pelicula de pléstigp.su:injg

trada por una segunda bobina, instalada a través del co
rrespondiente soporte sobre el propio carro dispensador,
velicula que es convenientemente guiada por un disposi-
tivo alimentador, hacia el plano horizontal éé arrastre
por parte del carro dispensador y con interposicib=z de
un dispositivo de corte, habiendose previsto gue dicho

bastidor guia adopte la configuracibén de un marco rectan

culer, en cuyo centro se situa un pisdén accionado zor un
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cilindro nevmético y asistido por un regulador de Dre

sidén, que fija la pvelicula a la base superior de la
unidad paletlzable, a2 la vez que confiere a esta u_-
tinz la adecuada establlldad durante el giro.

2.- DISPENSADOR AUTOHATI"O PARA EFFARDADORA Dd
PLLETS, seghn reivindicacidn 1, caracterlzado poroue
la bobina suministradora de la pelicula pléastica es-
t& asistida por un motorreductor gue provoca el desarro
llaniento de dicha pelicula en el momento y amplitud
precisos, asi como por un freno de inercia, nientras que
en el carro dis?ensador, para sus movimientogfﬁransver-
sales de avence y retroceso, estd también asistido vor
un notorreductor, existiendo igualmente el mopawkecuc-
tor vara el desplazemiento alterngtivo en sen@%?@ ver-
Tical del bastidor guia.

3.~ DISPENSADOR AUTOMATICO PARA INTFARDADORA- DZ
PALETS, segln reivindicaciones anteriores, caxqﬁ%erlzado

porque el mecanismo de corte consiste en una pegistencia

aete

desplazeble por efecto de un clliudro neumatico, contra
un asiento debidamente rigidizado al propio béé%;dor puia
¥ con interposicidén de la propia pelicula pléstica.

4,- DISPENSADOR AUTOMATICO PARA ENFARDADORA DE
PALETS, seglin reivindicaciones anteriores, caracteriza-
do porque el control operativo se realiza a través de
vn cuadro electrico de comando y el ciclo de trabajo se

inicia ante la presencia de una unidad paletizable, de-

tectada por una célula fotoelectrica, mientras que las
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diferentes fazses operativas de cada’ ciclo son controladas

a través deé fines de carrera.

5.- DISPENSADOR AUTOMATICO PARA ENFARDADORAS DE
PALETS, segﬁn.réivindicacién anterior, caracterizaco ;
porque el ciclo operativo correspondiente al‘dispensadér
superior es vrevio al accionamiento combinado de la pla-
taforna giratoria y del carro portabobinas para enfardado
laterzal de la unidad paletizable, habiendose previsto que,
opcionalmente, el proceso operativo de la miquina se inicic
con una fase de enfardado laterzl, ascendente, ¥y cue 2l
alcanzar el carro ascensor lateral la cotz sugéiior néxi-
na se produzca el accionanmiento del dispensador superior,
de nenera que el faldbén perimetral de la pelicula plésti-
ca que cubre la base superior del palet, quqﬁé:eiianzar
do entre este primer recubrimiento plastico lateral y wn
segundo recubriniento obtenido en la fase de deggenso del

CETYT0 sscensonr. . .--
LY

6.- DICPENSADOR AUTOMATICO PARA ENFARDADOR#S DE

PALETS. ., -

Segln queda descrito y reivindicado en la presente

L 2
[ ]

nemoria deseriptiva, que consta de catorce hojas todas
ellag escritas a miquina por una sola de sus caras y se

representa en los dibujos que se acoupafian.

" lagrig, & 4 OCT. 1984

Jesus Plcazo Slerra
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