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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
v

La presente invención se refiere, según se expresa 
en el enunciado de esta memoria descriptiva, a un dispen 

5 sador automático especialmente concebido para máquinas 
enfardadoras de unidades palétizables.

Como es sabido, existe una acentuada tendencia a 
paletizar diferentes grupos de diversos objetos en orden 
a facilitar las maniobras de carga y descarga correspon- 

10 dientes al transporte, almacenamiento o cualquier otro
e* *.tipo de manipulación sobre los mismos. ***

También es conocido que para evitar disgregaciones
en los apilanientos de niezas efectuados sobre'palets,

. .+ aasí como para evitar otros tipos de problemas*,* **se pro
15 cede al enfardado de los mismos mediante bandas de materia!

plástico quft se arrollan helicoidalmente sobr^'sh super-
- **.

ficie lateral. **'.*
* * t w

Existen al efecto máquinas enfardadoras *p#QVistas 
de una plataforma giratoria, con la correspondiente ram 

20 pa de acceso para los palets, de manera que fijando el 
extremo de dicha banda, suministrada por una bobina, a 
una de las paredes laterales de los mismos, al ponerse 
en movimiento la plataforma giratoria y mediante un ade­
cuado y correspondiente desplazamiento vertical de la 

25 bobina suministradora de plástico, se consigue el arrolla­
miento helicoidal al que se ha hecho mención con anterio­
ridad.
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Obviamente, en función de las características 
requeridas para el enfardado y de tipo de lámina plás­
tica a utilizar, el recorrido vertical del carro suminis 
trador, portador de la bobina puede quedar limitado a un 
recorrido, ascendente o descendente, o dicho recorrido 
puede ser múltiple, estableciendo varias capas envolventes 
superpuestas.

Existen sin embargo en la práctica múltiples ocasio­
nes en las que se hace preciso cerrar cada palet también 
por su base superior, bien sea para proteger g*3.os obje­
tos paletisados de los agentes atmosféricos, o por cual­
quier otra causa.

Ante esta necesidad y de acuerdo con la tecnología
* * .  *existente en la actualidad, previamente al apoyo del

15 pisón de la máquina enfardadora sobre la base superior
*  *  *  w

del palet, para conferir a este último la adepuada esta-
*.* I

bilidad durante el giro correspondiente al enfadado,
* w *

se dispone manualmente sobre dicha base un tropo* de plás
* *.tico, adecuadamente dimensionado, que se solapa sobre 

20 las paredes laterales del palet y que queda fijado en
la posterior fase de enfardado realizada por la máquina.

El dispensador automático que la invención propone 
ha sido especialmente concebido para suministrar, también 
de forma automática, este segmento o trozo de plástico 

25 necesario para cerrar la base superior del palet.
En este sentido una máquina provista del dispensa­

dor automático que la invención propone está constituí-
Y



da, como es convencional, mediante una plataforma tase, 
con su correspondiente rampa de acceso y provista ¿e 
un sector giratorio dinensionalmente acorde con los 
palets, de cuya tase emerge una columna vertical a la 

5 que está asociada con carácter móvil el correspondien­
te carro ascensor portabotinas, para el arrollamiento 
helicoidal de la lámina plástica sobre la pared lateral 
de los diferentes palets, pero con la particularidad de 
que sobre esta columna de sustentación y a través de 

10 guias adecuadas, se monta un bastidor horizontal, supe­
rior, provisto de una segunda bobina suministradora de 
otra lámina plástica, que es conducida hacia el plano
general del bastidor a través de correspondientes rodillos

+ *

guia, estando la citada bobina asistida por uñ'mótor 
15 suministrador de la banda o película plástica y por

* * * wun freno de inercia, a la vez que el borde libre de
.

* * *dicha banda o película es arrastrado por una páre ja de***
* * * *oinzas, de accionamiento neumático, asociadas *a*ar carro

*.
dispensador capaz de desplazarse transversalmentd sobre 

20 el sector guia, en un sentido para arrastrar la banda de 
plástico, y en otro para retomar a la posición primitiva 
tras el corte de un primer sector, y arrastrar otro sec­
tor o trozo de plástico correspondiente a un siguiente 
palet. De acuerdo con lo anteriormente expuesto sobre el 

25 citado bastidor guia se montan también medios de ccrte 
para la lámina plástica, corte que se efectúa cuando el 
carro dispensador alcanza la situación límite de separa-



ción con respecto a la bobina suministradora, estando a 
su ves dicho carro asistido por el correspondiente mo- 
tor de accionamiento, mientras que existe un segundo 
motor para subida y bajada del bastidor guia, además 

5 del ya comentado de accionamiento de la bobina suminis­
tradora de plástico.

De acuerdo con la estructuración que ha sido some­
ramente descrita, cuando un palet alcanza la plataforma 
de la máquina enfardadora, y su presencia es detectada 

10 por una célula fotoeléctrica, las pinzas del carro disw *** ̂ ^
pensador se cierran sobre el borde libre de larbánda
continua y dicho carro se desplaza arrastrando a dicha ban
da hasta colocarla sobre el palet, produciendó&g'el

.**.
corte del sector necesario al efecto. Seguidamente el 

15 bastidor guia en su conjunto desciende hasta alcanzar
la base superior del palet y el clásico pisón,"accionado 
por un cilindro, actúa afianzando la citada bqjsetdel pa­
let y fijando a esta última la lámina plástic<áj%a corta­
da. I*..ese

20 Por su parte la máquina enfardadora, como es convencit
nal, suministra a la plataforma base un movimiento gira­
torio que permite el arrollamiento lateral a base de 
otra banda continua, con una trayectoria helicoidal,
¡hasta alcanzar su zona extrema superior donda el propio 

25 plástico que rodea la pared lateral del palet, fija la 
lámina plástica que cubre su base superior.

Opcionalmente y mediante la adecuada programación



de la máquina, puede establecerse primeramente un arrolla 
miento en sentido ascendente sobre la pared lateral del 
palet, seguidamente la adaptación del sector correspon­
diente a la cubriccióh de su base superior, y finalmen- 

5 te otro recubrimiento helicoidal descendente, con lo que 
la periferia de la lámina de cubricción de la base supe- , 
rior queda afianzada entre las dos capas de cubricción 
plástica de la superficie lateral, con lo que se consigue 
un enfardado de gran hermeticidad.

10 Para complementar la descripción que se está realizar
***do y con objeto de ayudar a una mejor Comprensión de las 

características del invento, se acompaña ala presente me­
moria descriptiva, como parte integrante de T&'tfisna, de 
un juego de dibujos en el que con carácter ilustrativo y 

15 no limitativo, se ha representado lo siguiente:
La figura 1.- Muestra una representación *esuuemáti- 

ca en alzado lateral de una máquina enfardadora.íde paleta 
provista del dispensador automático que construye el 
objeto de la presente invención. I**.

w * *

20 La figura 2.- Muestra una vista en alzado frontal
del mismo conjunto representado en la figura anterior.

La figura 3-- Muestra, finalmente, una vista en 
planta del mismo conjunto.

A la vista de estas figuras puede observarse como 
el dispensador automático que la invención propone se 
constituye a partir de un bastidor guia 1, de configura­
ción generalmente rectangular, sobre el que se monta

25
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un carro dispensador 2, de accionamiento automático, 
provisto de pinzas 3 accionadas por cilindros 3' Y encar ... 
Cadas de amarrar el borde de la película de plástico  ̂
suministrada por una bobina 4, montada a través del co-  ̂

5 ^respondiente soporte sobre el propio bastidor 1.
Así pues y de acuerdo con la programación previs­

ta para la máquina, el carro 2 se desplaza sobre el bas­
tidor guia 1 hacia la zona extrema de ubicación de la 
bobina 4, amarra con sus pinzas 3 a la película de plásti- 

10 co por sus zonas extremas y seguidamente se desplaza en  ̂
sentido contrario desplazando a dicha película dentro de 
un imaginario plano horizontal que queda sobrepuesto a

t * * *la unidad paletizable 11, produciéndose tras dí-cha exten 
sión el corte de la película de plástico, con'lbü cola- 

15 boración de los medios cortadores 5* preferentemente con
sistentes en una resistencia eléctrica calefactora, que- " ,
se desplaza contra un asiento al ser accionada'por un 
cilindro neumático

Concretamente la alimentación de la película de 
20 plástico se realiza desde la bobina 4 con la colaboración 

de un dispositivo alimentador 6 que guia adecuadamente 
a dicha película, haciéndola desplazarse verticalmente 
hacia abajo, hacia la zona de ubicación de los mecanismos 
de corte.

25 En el centro del bastidor guia 1 se sitúa un pisón
8, regulable, destinado a presionar a la película 10 con 
tra la base superior de la unidad paletizable 11 y a con
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ferir a esta última, paralelamente, el adecuado grado de 
estabilidad durante el giro, habiéndose previsto que el 
conjunto constituido por el bastidor guia 1 y los demás 
elementos anexos al mismo, incluido el propio pisón 8, 
sean óesplazábles en sentido vertical sobre la columna de 
sustentación 13, situada en una de las zonas extremas del 
bastidor 1, para lo que este último está asistido por 
vientos o tirantes de rigidización 9.

El eje de giro para la bobina 4 suministradora de la
película plástica 10 está asistido por un motor 27 que
gira durante el suministro, facilitando este úitihc, así
cono por un freno de inercia 28 que bloquea dicha bobina
en el momento critico en el que debe efectuarsTá'bh parada.

.**.
En cuanto a los movimientos del carro dispensador 

2, están a su vez suministrados por un motorreductcr 29 
controlado por el circuito de gobierno de 3a máquina y con 
la colaboración de fines de carrera adecuadamente distri­
buidos al efecto. * * -

* * * *

Para el inicio del ciclo de trabajo de la Máquina
* * *

se ha previsto la existencia de una célula fotoeléctrica 
23, que detecta la presencia de la unidad paletizable 11, 
así como también la del sector 12 de la película plásti­
ca, correspondiente al inicio de la misma, con una anpli 
tud suficiente, como muestra la figura 2, como para que 
se obtenga el grado de solape sobre la pared lateral 
del palet, representado en la figura 1.

Como complemento de la estructura descrita la raqui-
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na enfardadora a la que se aplica el dispensador automá­
tico está provista de una columna 15 sobre la que se des 
plaza el propio bastidor guía, en sentido vertical, accio  ̂
nado por el motor 26, y en la que se establecen guias 14 

5 para el carro ascensor 15 en el que se dispone una segun­
da bobina 16, que se fija con el correspondiente mandril 
17 y que suministra la lámina plástica necesaria para 
realizar el enfardado lateral de la unidad paletizáble 
11, estando dicho carro 15 comandado por un motor 19 que 

10 orovoca su elevación y descenso. .
.

Para el giro de la unidad paletizable ll,**én la base
de la máquina se establece una plataforma giratoria 25,
asistida ñor un motorreductor .freno 22 y a la que acceden

^ *  *  *
* +

los palets a través de la rampa 20. ****
15 En la propia columna 13 se. establece el cuadro eléc­

trico 24 de comando general, así como el cuadro'eléctrico
* * * .

de comando del dispensador superior. -******
De acuerdo ton esta estructuración los paleas 11

* *
acceden unitariamente a la plataforma 25 a trávés de 

20 la rampa 20, y su presencia es detectada por la célula 
fotoeléctrica 23 que pone en funcionamiento el sistema 
operativo de la máquina, de manera que un sector de pelí­
cula plástica obtenido a base de la bobina superior 4 es 
extendido horizontalmente por encima de la unidad paleti 
zable 11, con la colaboración del carro dispensador 2, 
y seguidamente dicho carro desciende hasta adaptarse la 
lámina plástica a la base superior del palét, a la. vez que

25
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el pisón &  fija dicha lámina al palet y confiere a este 
último la adecuada estabilidad durante su posterior giro, 
al actuar sobre la zona central del mismo, para lo cual 
dicho pisón 8 es presionado por el cilindro 21, asistido 
por un regulador de presión 7, montados en la extremidad 
de un brazo 18 que distancia este conjunto adecuadamente 
con respecto a la columna 13s para que actué sobre el 
centro del palet, como anteriormente se ha dicho, a pesar 
de que la columna 13 queda desfasada lateralmente.

A continuación se inicia el movimiento giratorio de
la plataforma 25* simultáneamente al desplazamiento en 
sentido ascendente del carro ascensor portabobinas 15? 
con lo que la bobina 16 suministra una segundq.panda de 
plástico oue se arrolla helicoidalmente sobre.ifá'jnidad 
paletizable, fijando a la película plástica 10, cuando 
alcanza su zona extrema superior. .

Como anteriormente se ha dicho, este arrollamiento
helicoidal puede efectuarse previamente a la adaptación de *= * * *" *

* * * *

la película 10, de manera que esta última queda.firada 
en una segunda fase motriz del carro portabobinas 15, 
correspondiente al descenso del mismo para la obtención 
de una segunda capa de arrollamiento helicoidal.

ITo se considera necesario hacer más extensa esta 
descripción para que cualquier experto en la materia com­
prenda el alcance de la invención y las ventajas que de
la misma se derivan.

Los materiales, forma, tamaño y disposición de los
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elementos serán susceptibles de variación siempre y 
cuando ello no suponga una alteración a la esenciali- 
dad ¿el invento.

Los términos en q u e  se ha descrito esta memoria 
5 deberán ser tomados siempre en sentido amplio y no li­

mitativo.

*
*
***$ $t

* * e ** w *

e$ e e

t
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R E I V I K D I C A C I O N E S

1.- DISPENSADOR AUTOMATICO PARA ENFARDADORAS DE
FALETS, que siendo aplicable.a máquinas en las que se
establece una plataforma giratoria, con su correspondían
te rampa de acceso y su también correspondiente notorre-
ductor de giro, plataforma a cuya zona fija se asocia una
columna vertical sobre la que se monta un carro ascensor
portador de una bobina suministradora de plástico para,
con el movimiento combinado de bobina y unidad paletiza-

*
ble conseguir el arrollamiento helicoidal del.plástico 
sobre la pared lateral de aquella, esencialmente se ca­
racteriza porque consiste en un bastidor guia,.a&ociado 
a la citada columna con posibilidad de desplazamiento 
vertical, en la zona superior de la misma, bastidor guia 
en el que juega un carro dispensador, con posibilidad de
deslizamiento transversal, provisto de pinzasT,ajabiona--**
das por sendos cilindros neumáticos, para el ^maxre del

* * * *

borde correspondiente a una película de plástico suninis
*  *  *  *

trada por una segunda bobina, instalada a través del co 
rrespondiente soporte sobre el propio carro dispensador, 
película que es convenientemente guiada por un disposi- 
tivo alimentador, hacia el plano horizontal de arrastre 
por parte del carro dispensador y con interposición de 
un dispositivo de corte, habiéndose previsto que dicho 
bastidor guia adopte la configuración de un marco rectan 
guiar, en cuyo centro se sitúa un pisón accionado por un



cilindro neumático y asistido por un regulador de pre 
sión, que fija la película a la base superior de la 
unidad paletizable, a la vez que confiere a esta úl­
tima la adecuada estabilidad durante el giro.

2. - DISPENSADOR AUTOMATICO PARA ENFARDADORA DE 
PALETS, según reivindicación 1, caracterizado porque 
la bobina suministradora de la película plástica es­
tá asistida por un motorreductor que provoca el desarro^ 
llaniento de dicha película en el momento y amplitud
precisos, asi como por un freno de inercia, mientras que

+
en el carro dispensador, para sus movimientos,^ransver- 
sales de avance y retroceso, está también asistido por 
un motorreductor, existiendo igualmente el motcuáreduc­
tor rara el desolasamiento alternativo en senáicTo ver- — — + * * *
tical del bastidor guia.

3. - DISPENSADOR AUTOMATICO PARA ENFARDADORA*.DE
PALETS, según reivindicaciones anteriores, cauterizado**
porque el mecanismo de corte consiste en una yeps,stencia

.  * *

desplazable por efecto de un cilindro neumático.,, contra
e * * *

un asiento debidamente rigidizado al propio bastidor guia 
y con interposición de la propia película plástica.

4. - DISPENSADOR AUTOMATICO PARA ENFARDADORA DE 
PALETS, según reivindicaciones anteriores, caracteriza­
do porque el control operativo se realiza a través de 
un cuadro eléctrico de comando y el ciclo de trabajo se 
inicia ante la presencia de una unidad paletizable, de­
tectada por una célula fotoeléctrica, mientras que las
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diferentes fases operativas de cada ciclo son controladas 
a través dé fines de carrera.

5. - DISPENSADOR AUTOMATICO PARA ENFARDADORAS DE 
PALETS, según reivindicación anterior, caracterizado ;

5 porque el ciclo operativo correspondiente al dispensador 
superior es previo al accionamiento combinado de la pla­
taforma giratoria y del carro portábobinas para enfardado 
lateral de la unidad paletizable, habiéndose previsto que, 
opcionalmente, el proceso operativo de la máquina se inicia

10 con una fase de enfardado lateral, ascendente, y que al
+

alcanzar el carro ascensor lateral la cota suogpior máxi­
ma se produzca el accionamiento del dispensador superior, 
de manera que el faldón perimetral de la película plásti­
ca que cubre la base superior del palet, quecLa'efianzar 

15 do entre este primer recubrimiento plástico lateral y un 
segundo recubrimiento obtenido en la fase de degppnso del 
carro ascensor. * **

6. - DISPENSADOR AUTOMATICO PARA ENFARDADORAS. DE
****

PALETS. *,
* *

,  ***20 Según queda descrito y reivindicado en la presente
memoria descriptiva, que consta de catorce hojas todas 
ellas escritas a máquina por una sola de sus caras y se 
representa en los dibujos que se acompañan.

25 Madrid, P4 OCI. 1964
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