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L Bsta invencién se relaciona oon métodos de revestimiento por

pulverizacidn electrostética y con aparatos para la aplicacibn del =~
material de revestimiento, tal como una pintura, para formar sobre una
superficie un revestimiento protector o decorativo.

En la pintura por pulverizacibén de produccién comeioial, la pro-
visibén de revestimientos lisos y uniformes del tipo deseado y comiinmen-
te formado sobre articulos tgles como utensilios y aparatos domésticos
y otros objetos metélicos y de todas clases, requiere no sélo una dis—
tribucibn relgtivamente uniforme del material de revestimiento durante
la operacidn de pulverizacidn, sino ademds el depdsito de las particu-
las de la pulverizacidn mientraes se encuentra todavia en estado liguidd
y el uso de particulas de una finura adecumda. Si las particulas de
la pulver;zacién son demasiado grandes no fluyen satisfactoriamente -~
unidas al depositarse, con el resultado de ﬁn revestimientc que carece
del deseado aspecto uniforme.

El uso de un campo depositador electrostético supone un be-
neficio material en cuanto a mejorar la eficavia de depdsito de la pind
tura en el pintado por pulverigacidn. Particularmente, cuando se usan
sistemas automitices de pulverizaciénien relacidn con una linea de pro-
ducecidn transportada, el uso de un campo depositador electrostédtico ;
permite evitar una pérdida sustancial de pintura que de otro modo tie-
ne luéar, tanto por caida de la pulverizacién antes de alcanzar los -
articulog que se estén revistiendo, como por el paso de dicha pulveri-
zacibén al rebasar los artioulos y caer eventualmente sobre las paredes
de la cémara o fuera del conducto de escape. Una adecuada carga de lag
particulas de la pulverizacibn y la utilizacién de un campo electros-
fético en la superficie objeto de revestimiento tienen por resultado elf’
depbeito sobre tal superficie de partfculas de pulverizacidn que de —
otro modo no se depositarian sobre sllae, perfecciondndose materialmentd

‘1a eficacia de dicho depbsito mediante los efectos electrostéticos.
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_'Guando se emplea tal campo, la finura de la atomizaoién'realiza‘una -
funcidén muy importante en cuante ;'oonseguir unes efectos Optimos del
campo v una eficacia de depdsito, independientemente de la calidad de
acabado desead@. La carge sobre yna gota de lfquido es principalmente
funcibn del drea superficial bajo Sptimas oondiciones de carga eléo-
trica; y como la reduccidn en el didmetro de la gota reduce su volumen
més rédpidamente que su area . superficial, unas gotitas finas tienen una
mayor relacidn entre ocarga y masa gue unas gotas mgyores y por consi-
guiente pueden ser controludas mejor mediante el campo depositador.

El pintado comercial por pulverizaciém electrostitica utilizaba
inicizlmente pistolas convencionales de pulverizacién por aire para —
atomizar la pintura u otro liguido de revestimiento en partfculas pul-
verizadas. El chorro de aire de tal piétola pulverizadora reducia sin
embargo el efecto del campo electrostitico sobre las particulas de la
pulverizacidn y tenia por resultado unas inferiores eficacias de depé-
gito respecto a lo que tebricamente era posible. En los afios reciente
las instalaciones comerciales de revestimiento por pulverigacidn slec—

- trostdtica han utilizado en muchos casos una afomizacién gin aire ~
conjuntamente con el depbsito electrostitico, evitindose asi los efeo~
tos del chorro de aire. Las provisiones bisicas de tal sistema se -
'exponen en la Putenté estadounidense n? 2.685.536, concedida el 3 de
Agosto de 1954, en la que las particqlares versiones ilustradas utili-
-zan una atomizacidén eleotrostética. Sin embargo, las instalaciones -
comerciales actualmente en construccidén por la coinmaiia propletaria de
tal patente utilizan un dispositivo giratorio de atomlizacién en lugar
de los atomizmdores estaclonarios ilustrados en tal patente, cuyos
dispositivos giratorios constituyen el tema de la patente estadouniden
se n® 2.893.894. HMuchas instalaciones comeroiales que utilizah el dis
positivo giratorio emplean tales velocidades de rotacién cue las —

. fuerzas electrostéticas siguen siendo todavia la prinecipal fuerza -
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atomizadora y esto presenta a veces dificultades en ocuanto a asegurar 7

particulas de pulverizaciln de uns deseada fihurﬁ. BEsto es particular-—
mente clerto respecto a determinados materialés de revestimiento que ~
son més dificiles de atomizar elsctrostiticamente gue los esmaltes y
lacas cominmente usados; ejemplos de tales materiaies mis diffciles son
las pinturas pigmentadas y 1aslpinturas de emulsibn de agua en asceltss
La introduccidn de los anteriormente citados dispositivos de atomiza~
cibn sin aire propproionaron asi sistemas comerciales de pintado por
pulverizacidn que vencieron la desventsja de unos fuertes chorros Qe
aire y mejoraron materialmente la eficacia de depdsito, pero presentan
la desvenfgja de que con clertos tipos de materiales de revestimiento
resulta difieilvasegurar particulas de pulverizacidn que sean suficien-
temente finas en su tamaflo para los deseados acabados comerciales de -
pintados |

ﬁtilizando un inyector a elevada presidn con ciertas ocaracteris—
ticas deseables para la atomizacibn de la pintura u otro material de
revestimiento liguido, pueden volverse a introducir sustanciales fuerza
‘mecénicas efectivas pare la atomizacidén en el sistema, al tiempo que se
mantiene tranquila la atmésfera en lavsuperficie, o cerce de ella, del
artfculo que se eztéd revistiendo. El término "tranquilo" se emplea agui
para indicar la ausenéia de corrientes de aire de tal velocidad y vo-
lumen que vencerian, en muchas de las particulas préximas a su depdsito
las fuerzas depositadoras electrostiaticas y causarian por consiguiente
un escape al depdsito sobre el trabajo u obra de una sustanoial propor—{
0idn de las partioculss. En lugar de emitir un chorro de aire que choca
contre la pintura vars efectuar su atomizacidn como en la pistola cone
vencional de pulverizacibén con aire, se provoca la salida de una delga~
da pelicula de pintura a elevada velocidad y con dilatacidn a uh aire
’relativamente tranquilo con tal elevada velocidad relativea respecto al
‘mismo que la interaccidn entre ambos proporcicna una fuerza atomizadora

mecidnica muy apreciable. Una corriente circular compacta de liquido,

- aun cuando se desplace a través del aire circundante s Velocidades —
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~relativas iy elevadas, no produce una atomizacidn de un tipo deseado ™

direccibén y del momento de las particulas que permiten un dbntrol del”

“ espesor de la pelicula en situaciones que de otra manera ofrecen difi-

‘blanco adecuado bajo condiciones controladas. Las condiciones que se

‘ pulverizacibn y a una distancia de unas 12 pulgadas de la fuente de la

| pulverizaoidn, con suficiente rapidez para que la cara expuesta del -

y adecuado para un deseado control de campo y para acabados de calidedi
pero la salida del 1fquido en una delgada pelicula extensible, tanto
en forma de cono hueco ¢ a modo de abanico, si concurren ciertas condi-
clones tales como velocidad y forma, tiene por resultado ﬁna atomiza~
cibn en particulas finfsimas que permiten el deseado control de campo
¥ una elevada calidad de acabado; y mediante el uso de tal dispositi-
vo atomizador bajo condiciones adecuadas de espaciamiento e intensidad
de campo, puede légrarse un depdsito electrostédtico Sptimo. El uso de
un inyeotor hidrostdtico, aungue evita las desventajas de un chorrb de
aire portador en un sistema electrostitico, proporciona factores de -
control hasta ahora no obtenibles con la eliminacidén de la pistola de
pulverizacibn por aire. El inyeotor, con una delgada pelicula exten~
sible y a elevads velocidad, no sdlo permite un control de la finura
de atomizaoién a pesar de otros factores no ficilmente ocontrolagbles

(como el tipo y viscosidad de la pintura) sino ademds el control de %a

cultades en un sistema eléoﬁrostético; oomo el aplicar suficlente pip—
tura en el fondo de una depredibdn u otro drea en donde el campo por si
solo podrfa tener por resultado un revestimiento inconvenientemente‘~
delgado;

Un métpdo de determinacidn de si la atomizaoién es adecusda en
cuanto a tamafio de las particulas, consiste en medir el didmetro de maq—

chas formadas por particulas de pulverisacidn que inciden sobre un -

han empleado en la practica incluyen el paso de un blanco plano de
4 x 6 pulgadas a través de la pulverizacidn longitudinalmente a su -

dimensibén mayor, con uns cara en un plano perpendicular al sje de la
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blanco quede sustancialmente exenta de manchas superpuestas. Si el

yector con un orificio muy pequeiio que obligue al material de revesti-~
clertos casos, tales velocidades pueden ser, por lo menos inicialmente#

“en un campo electrostético unas relaciones entre carga y masa suficien

" fuerzas electrostéticas y alcancen elevadas eficacias de depbsito. L

didmetro medio de las diez manchas mayores del 51anoo es inferior. a
0,015 pulgada aproximadamente, la pulverizacidn es capaz de producir
acabados de elevada calidad, si bien cuando los requisitos del adabado
son menos exigentes pueden resultar satisfactorias unas pulverizacioneh
gque produzcan un tamafio mé#imo dé mancha de 0,020 pulgada, deblendo
usarse una pulverizacibn ooh un tamafio mdximo de mancha superior a
0,020 pulgada solamente cuando la calidad del acabado no sea un faotor
critico, por ejemplo en el pintado de conservacién de muros de fébrica#
o el revestimiento de equipo pesado, tal como maguinaris agricola. En
adelante, cuando se haga referencia al tamafio de las manchas produci-
aas por las particulas de pulverizacidn depositadas, se entenderd que
tal tamafio es el determinado bajo las condiciones que se goaban de -
indidaro

Bn la presente memoria deberdn tensrse en cuenta las siguientes
equivalencias: 1 pulgada = 2,54 cm. 1 pulgada2 = 6,45 om2, 1 libra =
453 g -

En general, el depbsito de un acabado fino con elevada eficacial

en un sistema electrostdtico se obtiene mediante el empleo de un in-

miento lfiguido que se suministra al mismo a presiones muy elevadas a

salir en forma de pelicula extensible con velocidades muy elevadas. En

de]l orden de 10.000 pies por minuto o mids. Las partfculas de pulve—

rizacibn asi formadas pueden producir sgatisfactorios acabados y poseer

temente elevadas psra hacer Que respondan considerablemente a las -

campo clectrostitiom empleadolse extiende preferiblemente hasta un -

electrodo de carga de la pulverizacidn dispuesto cerce de la zona de

atomizacidn, debiendc tener tal campo un gradiente medio de potencial
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mﬂe 5.000, por lo menog, y preferiblemente 10.000 voltios por pulgada, -

Nl preferiblemente de un didmetro de 0,01 & 0,02 pulgadas. El eleotrodo.

0o

por lo menos.

Mediante la sigulente descripoidn y adjuntos dibujos, resuita—
rén evidentes varios aspectos v ventaja® adicionales de esta invenéiéni
en los dibujos:

Lo fig. 1 es uﬁa vista en secoidn longitudinel que ilustra un
aparsto atomizador que incorvpora una versidn dé la invencidn.

La fig. 2 ee una vista en proyeceidn vertical lateral, parcial-
mente secoionads, de la poroidn dereohs de la fig. 13 y

La fig. 3 es una vista en proyeccidn vertical superior, parciald
mente fraccionada, del extremo derecho del aparato de la fig. 1.

La versién de ls invenoidn ilustrada en la fig. 1 muestra un -
dispositivo pulverizador 100 provisto de un cilindro 101 de material
aislante. 81 cilindro 101 esté asegurado a un cuerpo metdlico 103 de
manera’ adecuada y d¢icho cuerpo esté el8ctricamente ligado a tierra.
Bxtendidndose a través del cuerpo 103 y del cilindro 101, hay un com—
ductor 104 cubierfo oon un alslamiento, conectadc al terminal caliente
.delin sistema productor de energfa (no mostrado) y por medio de una -
conexibn eléctrica 105, a'un resistor1106. El resistor 106 puede tener
una reeistencia del orden de 160 megachmios y estd conectado en su —‘
extremo derecho a un miembro de contacto 106a que a su vez lo estd a
un electrodo 107 de alambre fino que tiene una porcién terminal 108
gue se ektiende al exterior de uns tapa terminal 109 y una placa de
tobera 109a, cuyos elementos pueden ser de material eléctricamente ~
aislante, y se enouentia estrechanente adyscente pero radialmente espa-
ciado respecto a un orificio 110 desde el que se expulsa la pinturao
ia distancia de la poroidn terminal del electrodo & la parte nas préximL
de la pistola ligada a tierra (él extremo anterior del cuerpo atomiza~
| cor 103) es de unas 6 pulgadas. Es preferible usar un electrodo delga~

' do, que no tenga més de 0,1 pulgada aproximadamente de didmetro, y més
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"eerd preferiblemente puntiagudo.
Bl oritficio 110 estd formadc en una toberé 126 preferiblemente
de matédrial muy resistente al desgaste, tal como carburo de tungsteﬁo
o dismante, pudiendo tener un diémetro minimo de 0,005 pulgada y un -
didmetro mayor de C,015 pulgada, produciendo tal combinascidn un orifi-
cic sproximadanente equivalenté a‘uno circular que tenga un didmetro
de 0,009 pulgada. Bl orificic ha de ser de tamafio suficientemente pe-—
gueiic para que, conjuntamente con las elevadisimas presiones utiliza-
das, produzcan la deseada finura de atomizacibn a la requerida veloci-
dad de suministro. Cuando se han de pintar articulos abiertos, tales ~
como estructuras de sillas de acero tubular o estructuras de bicicletas

gon muy satisfactorias unas velocidades de suministro inferiores a 250

cm3 por minuto y en el pintado de tales artfculos se consigue el maximo

pueden aumentarse las veloslidades de suministro a 400 cm3 por minuto,
pudiéndose aumentar més gin dicha velocidad al incrementarse la rela-
eibn entre &rea superfioiul y drea ablerts del articulo.

La pinturs se suministra al atomizador desde unas fuente (no -
nostrada) a través de un ;onducto 111 éituado en el ocuerpo del atomizaw-
dor que conduce a otro conduoto 112 longitudinalmente extendido en el
cilindro y que terminﬁ en un asiento valvular 113 situado eu el extremo
del conducto immediatamente adyacente a la tobers 126 y Que comunica oof
el orificio 110. Ia vilvula es controlada por el extremo ahusado de un
miembro valvuler 114 conectado s una barra accionadora 115 de material
aislante, a gu vez conectada a un dispositivo aocionador no mostrado.

Ee¢ importante propbrcionar una suficiente presibn y velocidad
de fliido en la pelicula extensible para mantensr los lados de la peli-
cula sustancialmente rectos, preferiblemenge casi exactamente rectos,
e fin de conseguir la atomizacidén de la finura deseada. EL éngulo -

incluido entre tales lados ha de ser por lo menos de 252 para la obtenci

bensficio de las fuerzas electrostdticas. Con articulos menos "abiertod"
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~de los resultados deseables, aumjue en ciertos casos tal 4ngulo puede |

' contacto 106a del elsctrodo. Gomo el cilindro 101, la barre 115 acciod

SWAE

ser de sblo 15¢, pero preferiblemente serd de 50 § 602 por lo menos,
Cuando se suministra liquido a elevadag presiones a travé8 de orificiod
slargados muy pequefios del tipo aqui desorito, se produce clerta ten-
dencia a formarse "dardos" a cada uno de los lados. Loz "dardos! éon
muy inconvenientes en el aepééito de materiales de revestimienté ﬁor—
que no sblo estropean el trazado del depdeito mino que ademds forman
4dreas de tamafio grénde de particula con una resultante disminucidbn en
el control del campo y en la calidad del acabado que se esté aplicando,
A Tin de evitar tales dardos en estos pequetios orificios es necesario
usar presiones en el liguido del orden de 250 libras por pulgads cua~-
drada y preferiblemente bastante superiores a 300 libras por vulgada
cuadrede. Tn el trabajo comercial, con las variables que surgen en uns
1ines de pfoducoién comercial, es con frecuencia deseable-usar una -
presiéh que séa por lo menos del orden de 800 libras por pulgads cua-
Grada. #n efecto, se han conseguldo unos trazados de depdsito muy
patisfactorios y una atomizacibn de esmalte sintético también miy sg-
tigfactoria con el orificio inyector desorito empleando presiones pré-
ximas a 1700 libtras por pulgads cuadrado, por ejemplos

La pintura bajo laé elevadas presiones anteriormente descritas
aqui es suministrada al atomizador a través del conducto 111 y sale
del orificio 110 en forma de uns pelicula 121 en forma de abanico como
se muestra en las figuras 2 y 3, que en una zona de atomizacidn 122
situada en el borde de la misma pelfcula se abre en una pulverizacién
123 en forpga de abanico de particulas atomizadas que se depositan so-
bre el articulo, gque puede ser traunsportado y ligado a tierra a través
de un transvortador de manera conocida. ILa fuga de pintura al area
Gel cilindro ocupada por sl remistor 106 es evitada por una anilla 132-

en O que rodea & un racor 133 a través del cual pasa el miembro de -

nadora de la vilwula, la tapa termingl 109 y la placa de tobera 109a,
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- ¢l racor 133 es de materisl alslante.

~- 10 - H

Se observaré en las figs. 2 y 3, que el extremo 108 del electro-
do 107 estd espaciado de una superficie del abanico 121 de la pelicula
y termina también cerca de la zona de atomizacibén 122. Asf, el cable
del electrodo queda situado fuera de la corriente de pintura que sale
del orificio 110 y su poreién terminal estd mituada entre el 6rificio
v la zona de atomizacidn donde la pelfcula se desintegra en partficulas
de pulverizacibn. &n la particular versidn ilustrada, la porcidn ex-
puesta de] electrodo estd desviada aproximadaménte 1/8 de pulgada de
la superficie de la pelicula y la porcidn terminal 108 queda aproxima-—
damente a 1/8 de pulgada hacia atras respecto a la zona de atomizacibn
122. Se ha observado que situando la punts del electrodo hacia atrés
respecto a la zona de atomizaciédn en esta versién, se consigue ung -
carga mis efeotiva de las particulas de la pulverizaoién,.y oon ello
una superior eficacia de depbsito respecto a la que se obtendria si el
electrodo se proyectase rebasando la mona de atomizacidn. Situando el
electrodo espaciadamente respecto a la pelicula se evita un embotamien-
to eléotrico del electrodo por la pintura e igualmente se impide que
el eleotiodo obstaculice la formacidn de la deseada pelicula y el desam
rrollo del proceso de atomizaciln. Aungue se ﬁuestra un slectrodo que
se prefiere pars obtener la mejor eflcacia de depbsito, puede emplearse
mis de un electrodo. Por ejemplo, se han obtenido satisfactorios resul-
tados cuando se extienden dos electrodos en lugar de uno por delante de
atomizador genscralmente en un plano paralelo a la cara de la pelicula -
1fquida y terminan a 1/8 de pulgada hacia atrés respecto a la zona de
atomizaci8n, quedando ademis separados en 1/8 de pulgada de la cara de
la pelicula 1liguida, al tiempo que sus porciones terminales estén es-
paciadas entre s1 en 0,09 pulgada apréximadamente.

. Bl eleotrodo 107 se mantiene a un elevado potencial electrosti-
tico conectdndose de la manera descrita a un sistema de suninigtro de

energia de manera ¢.e se produzca normalmente un potencial sobre la -

-
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k-porci&n terminal 1lo8 del electrodo del orden de 50.000 voltios. Como |

- 11 - ‘ oy <Y

gquiera gue el extremo anterior de la pistola atomizadora 100 se encuen
tra adyacentemente situado respecto al electrodo 107 y estd alslado de
tierra, adquiere un potencial que normalmente es igual al potencial del
electrodo 107, o por lo menos un potencial que difiere del potencial
del electrodo s8lo en un reducido porcentaje, genepalmehte inferior al
10% del voltaje aplicado al electrodo. Suponiendo un espaciamiento de
10 pulgadas entre eléctrodo y blanco, elld proporcionaria uncampo al
artfculo con un gradiente medio de potencial de 5.000 voltios por pul-
gada, y con el cuerpo 103 del atomizador ligado a tierra espaciado 8619
unas 6 pulgadas hacia atris respecto a la porcidn terminal 108 del eleg
trodo, habria también un campo para el cuerpo ligado a tierra con un -
gradiente medio de potencial superior a 8.000 voltios por pulgada. La
presencia del cuerpo atomizador ligado a tlerra a una distancia fija y
relativamente corta del elecctrodo tiene ciertas ventajas. Hetando fijo,
se asegura un minimo gradiente de potencial junto al electrodo a pesar
de cualesquiera variaciones de distanda entre el atomizador y los -
articulos a pintar. La distancia relativamente corta entre el eleotro-
do de carga y el cuerpo ligado a tisrra permite conseguir un elevado
gradiente de potencial local adyacente al extremo del electrodo y por
consiguiente una efootiva carga de la pintgra atomizada con un inferioﬂ
voltaje aplicado al electrodo, y el uso de un inferior voltaje aplica~-
do permite & su vez el empleo de un sistema de suministro de energia
més pequefio y menos costoso y un conductor de elevado voltaje mis lige
ro 7 flexible, siendo este Gltimo de particular importancia cuando el

atomizador he de utilizarse manualmente. Fuede congeguirse una mayor

[

reduccibn en el potencial del elsctrodo sin seria pérdida en la eficacq

@

del depdsito reduciendo més aln la distancia entre el electrodo de carg
v el buerpo ligado & tierra. Se han obtenido resultados muy satisfac-
toriog con un dispositivo de este tipo emtableciendo un espaciamiento

entre eleotrodo y tierra de unas 3 pulgadas y operando con un potencial '

en el eleotrodo del orden de 25.000 voltios.
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e Bl uso de un electrodo de carga de la pulverizacibn como el 107 7
en el aparato mostrado en las figs. 1 a 3 permite una ocarga mucho més
eficaz de lag particulas de la pulverizacidn respecto a lo que ha re-
sultado posible ocuando sbélo se¢ mantiene la tobera a un elevado voltaje
con el fin de ocurgar la pelicula. Puede utilizarse un electrodé como
el 107 ouando la diferencia de potencial entre tal electrodo y el ar-
tfoulo proporciong el Unico campo de carga. BEsto puede conseguirse eli—
minando la porcidn de cuerpo 103 ligada a tierra, en cuyo caso la tota-
1idad del dispositivo atomizador puede ser de materlal conductor ade-
cuadamente aislado de tierra. Para la obtencidén de los mds efectivos
resultados, esta disposicibén requiere unos voltajes muy elevados para
contrarrestar la mayor distanocia entre los electrodos, siendo el segun-
do elesctrodo el srticulo., Asimismo, en esta disposicibn, si la distan~}
cia entre el electrodo y el articulo varia apreoiablemente; es preciso
realizar un noteble cambio de voltaje compensador a fin de mantener una
consistente eficucia en la carga. Puedén obtenerse satisfactorios re-
sultados, sin embuargo, con un constante voltaje aplicado particularmen—
te cuando la diwtancia entre el atomizador y el artfculo no varia re-
basando unos amplios limites. En la disposicldn mostrada en las figs.
1 a 3, la eficacia de la carga se mantiene razonzblemente congistente
gun cuando se produzca cambios relatlvamente grandes en la separacidn
entre el atomizador y el articulo sin efectuar apreciasbles cambios de
voltaje compensadores.

Aunque se han mostrado y descrito ciertas versiones de la inven-
cibn, se entiende que &sta puede admitir muchas modificaciones. FPor —
ejemplo, el dispositivo atomizador 100 puede adaptarse para su empleo
como pistols mamual de pulverizacidn formando el cuerpo metdlico 103
en el extremo posterior de dicha pistola pare que comstituys la empuiia=
dura. Bl uso del resistor 106 es particularmente ventajoso en una pis—

tola manual por servir para limitar la intensidad de toda descarga -
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~el8otrica que tuviese lugar al aproximarse el electrodo 107 a cualguier

cio, caracterizado el método por la wroyeccidn del material de revesti4

- 13- -

objeto ligado a tierra o cualquier parte del cuérpo del operario, re-
duciendo por comnsiguiente los peligros de fuego y shock. En los casos

en que la reduccidn de tales peligros constituye un factor importante,
es aconsejable realizar el miembro de contacto 106a y el eleotrodo 107
tan pequetios como seaAposible a fin de reducir su capacitancia eléctrid
ca. Por la misma razdn, puede ser convéniente realizar la tobera 126,
el asiento valvular 113 y por lo menos sl extremo gnterior del miembro
valvular 114, de material aislante. 81 la porcidn anterior de la pis-
tola se construye de material conductor, no se eliminardn los citados

peligros.

REIVINDICACIONES

En resumen, la Patente de Invencibn que se solicitg, recaerd
sobre las sigulentes reivindicaciones:

1. Método y aparato para el revestimiento mediante pulverizacidy
electrostitica de un articulo, en el que se suministra material 1fguidq

de revestimiento bajo elevada presibn hidrostdtica a un pequefio orifi~

miento desde dicho drificio a la atmbsfera circundante en forma de -
pelicula delgada y extensible para efectuar la atomizaciln desde el ~
borde de la citada pelicula en particulas finas de pulverivacibn, el
mantenimiento de un campo de carga electrostdtica extendido desde un
electrodo situado estrechamente adyacente pero espaciado de la citada
velfcula liguida pars cargar las particulas atomizadas de la pulveri-
zacibn y transporter y depositar sobre dicho articulo, mientras se ~
encuentra todévia en estado lfquido, uns popcibn sustancial de particud
las de pulverizacidn que de otro modo no se habrfan depositado sobre eﬂ
articulo.

2, Wdtodo y aparato segin la reivindicacién 1, en cuyo método sl
gradiente medio de potencial de dicho campo de carge 68 por 1o MENOS dJ

5.000 voltios por pulgada (2,54 cm.),
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3, Método y aparato degin laus reivindicacionss 1 6 2, caracte- -
rigado el método por la realizacién de un movimiento relativo entre
8l citado orificio y la superficie del a&ticuié transversalmente a lg
direccibn general de desplazamiento de las particulas de la pulveriza
cién durante el depdsito de tales particulas, y el mantenimiento de
uns zona tranquila en la atmbsfera adyacente al articulo.

4. M8todo y aparato segiin la reivindicacién‘3, caracterizado el
método porque el material de revestimiento lfquido es suministrado -
bajo presibn hidrostédtica superior a trescientas libras por pulgada
cuadrada (136 Kg. por cada 6,45 cm2) a un orificio que tiens una -
abertura efectiva equiyalente a un orificio circular de un didmetro
no superior a quince mildsimas de pulgade (0,038 mm)., proyectindo-
se dicha pelicula desde el citsdo orificio en una distancia no supe=
rior a»una pulgada (2,54 cm), siendo sufiéiente la distancia desds
el orificio al articulo para permitir una sustancial dispersidbn de
las particulas de la pulverizacidn y teniendo dicho campo electros-—
tdtico um total diferencia de potencial de veinticinco mil voltios
por 1o menos.

5. Método y aparato segin cualquiera de las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizado el método por el mantenimiento de un -
campo de carga elestrostdtica extendido entre dicho eledtrodo ¥y un
contre~electrodo situado por detrde de aquél, y el mantenimiento de
un campo depositador electrostdtico extendido entre dicho eleotrodo
v el artioulo.

6. létodo y aparato para el revestimbmso mediante pulveriza~
cidn electrostédtica de un artfculo, cuyo aparato incluye una sola =—
cabeza stomizadora de £l(ido provista de un pequetio orificio y medios
para conectar dicho orificio a una fuente de material revestidor ligu)
do bajo elevada presidn hidrostitica, caracterizsdo por la proysccidn

del material revestibr a travéds del citado orificio y a la atmbésfera

| —
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circundante con una velocidad muy elevada en forme de pelicula liquida
delgada y extensible para efeotuar la atomizacién desdé el borde de -
dicha pelfcula en finas particulas de pulverizacidn, y por un electrodd
dotado de una porcidn terminal situada estrechamente adyacente, pero -
espaciada, respecto a la citada pelfculs liquida, y un sistema de sumid
nistro de enerzfa de alto voltaje conectado a dicho electrode para -
crear un campo electrostdtico due tieme un término ern la citada porcids

terminal del electrodo para cargar las partfculas atomizadas de la pul-

[#]

verizacibén y para transportar y depositar sobre dicho articulo, mientri
se encuentra afin en estado 1lfguido, una poreibdn sustancial de las par—
ticulas de la pulverizazidn, que de otro modo no se habrian depositado
sobre el articulo.

T. Método y aparato segfin la reivindicacibn 6, caracterizandose
el aparato porque el extremo anterior de dicha cabezs atoﬁizadora se
construye sugtancislmente por entero de material aislante, a exocepoidn
del electrodo y de la tobere oitados.

8. M8todo y aparato seglin las reivindicaciones 6 6 7, caracteri-
zandose el aparato porque la poroldn terminal de dicho electrodo estéd
situada en un punto intermedio al bordse atomizador anterior de dicha
pelicula lfguida y al citado orificioc.

9o Método y aparato seglin cualquiera de las reivindicaciones 6 a
8, caracterizandose el aparato-porque dicho electrodo e® sustancialmen-
te ysralelo a la superficie de una cara de dicha pelfcula liguida.

10. 1&todo y aparato scglin ocualouiera de las reivindicaciones 6
a 9, caracterizandose el aparato porque el citado campo electrostdtico
tiene un gradiente medio de potencial de $.000 voltiog por pulgada
(2,54 cm.) por 1o menos.

11. ¥étodo y aparato seglin cualquiera de las reivindicaciones 6 al
10, o;racterizandose dicho aparato porque dioho orificio tiene una aber

ture efectiva equivalente a une abertura circular de un didmetro no su~
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™ Perior a quince milésimes de pulgada (0,038 mm.) 2 8 \ 7 7 Hy

12. #8todo y aperato segln cualquiera de las reivindicaoiones
6 a 11, caracterizad el aparato por un contra~electrodo montado por
detris de dicho electrodo, y un sistema de suministro de energfa de
elevado voltaje conectado a dicho electrodo para frear un campo de
curga electrostitica extendido entre dicho eledtrodo ¥y el citado con-
tra-~eleotrodo pars carger las partfculas de la pulverizecién y formar
un campo depositador electrostdtico extendido entre dicho electrodo y
el articulo.

13. 8¢ reivindics por Gltimo como objeto sobre el que’ha de re-
caer la Patente de Invenoién que se solicitas "METODO Y APARATO PARA
EL REVESTIMIEWTO MEDIANTE YULVERIZACION ELECTROSTATIOA DE UN ARTICULO.

Todo conforme se reivindios y describe en & presente memoria,
que consta de dieciseis piginas escritas a méquina y dibujos adjuntos,

' Madrid, 22 octubre 1962

ALFONSO UNGRIA
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