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MEMORIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Introduccidn a nombie de:
ERNST CVIKL Y OTMAR NERATH, de nacionalidad
austriaca y alemana respectivemente, doﬁici-
liados en WIEN VIII, Wickenburggasse, 23/12
y en MODLING BET WIEN, Steinfeldergasse, 81
(Austria); por: "PROCEDIMIENTO PARA IA FABRI-
CACION DE UNA VIGA DE CELOSIA TRIANGULAR SOL-

st e svwamesns 0O 00000 0 0 memesmsssme cmscens

El invento concierne a una viga de celosia de seccién
triangular en construccién soldada, brevista para construccién
de techos y cubiertas y también para otros elementos de cons-
truccidn, para lo cual los perfiles de acero redondo estédn in-
dicados muy ventajosamente como elementos de construccién. Una
viga de celosia de esta clase ha de tener en el plano de su ca~-
beza superior bipartida una superficie de apoyo, libre de partes
salientes, lisa, particularmente ventajosa para sus aplicaciones
preferentes, y en su estructura general ha de estar ooncebida de

manera que, con medios sencillos y el menor tiempo y trabajo in-
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vertido posible, pueda ser construida en serie,

Para ello, el invento parte de una construccidn de la
viga en cuestidén en la que dos barras de la cabeza superior y dos
barras de la cabeza inferior estdn abrazadas en determinados lugaw-
res a lo largo de la viga por un arco 10 en forma de V soldado a
dichas barras de cabeza, y los dos lugares de enlace del arco con
las barras de la cabeza superior estdn unidos entre si por un ner-
vio transversal 4 adosado por el lado inferior de las barres 1 de
la cabeza superior.

El presente invento tiene por objeto un procedimiento
para la fabricacién de una viga de esta clase, que permita su
confeccidn en serie con sencillos medios y en forma renfable. Pg-
ra este procedimiento de fabricacidn sugiere el invento las me-
didas de confeccionar primero una parte de viga a base de una

cabeza superior y una cabeza inferior y del correspondiente arrios-

tramiento, de enderezar las dos partes de viga en sendas escotaduras

de una superficie de trabajo hasta que gqueden reciprocamente ajus-
tadas las dos barras de la cabeza inferior, y de soldarlas una a
otra a lo largo de estas barras, después de lo cual se procede a
la colocacidn y soldadura de los arcos, de los nervios transver
sales y de los arriosiramientos.

Seguidamente se explica con mds detalle el invento a
base de un ejemplo de realizacién representado en el dibujo que
nuestra:

en la Figura'l, 1la seccién transversel y
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en la Figura 2, una vista lateral de la viga a confeccionar, as{
como,
en la Figura 3, en el curso de su confeccidn.

La viga de celosfa triangular tiene dos perfiles de
acero redondo 1 como cabeza superior y dos perfiles de acero redon=
do 8 como oabeza inferior. Distribuidos de determinada manera a
lo largo de la viga van colocados unos arcos 10 en férma de V
abiertos por arriba, asimismo de perfil redondo, en cuyas gargén-
tas van embutidas las barras 8 de la cabeza inferior, y en donde
los extremos de cuyos lados quedan junto a sendas barras 1 dé la
cabegza superior, sin sobresalir fuera de ellas. Por sus puntos
de contacto, las barras 1, 8 estan soldadas a los arcos 10 asi
como a sendos nervios transversales 4, los cuales quedan situa-
dos junto a las dos barres 1 de la cabeza superior por la parte
inferior. En cada una de las tres caras laterales de la seccién
transversal de la viga existe un arriostramiento 5 y 6 en forma
de zigzag, compussto de perfil de acero redondo dé menor seccidn
los cuales, por sus dobleces, estdn soldados a las barras de
cabeza 1 y 8, con lo cual cada parte lateral 1,5,8 de la viga re-
presenta una forma de por si.

E1 procedimiento para la fabricacidén de la viga segln
figura 1 y 2 se realiza conforme la figura 3, de la siguiente ma-
nera:

Primeramente se confeccionan dos partes de la viga por

soldadura, compuesta cada una de una barrs 1 de la cabezs superior,
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de una barra 8 de la cabeza inferior y de una riostra 5. Las dos
partes de viga se colocan luego, cada una, en una garganta 12 de
seccibn triangular de una base de trabajo 11 y en ésta se las le~
vanta hasta dejarlas juntas con las barras 8 de la cabeza inferior
de modo que queden mutuamente apoyadas; entonces se las suelda en-
tre s{ por esta linea de contacto. Los arcos 10 en forma de V, con
la abertura hacia abajo, se colocan entonces derechos en determi-
nadas separaciones sobre las barras 1 y 8, y se sueldan con éstas.
Ahora se colocan los nervios {ransversales 4 sobre las dos barras
1 de la cabeza superior y se sueldan con las mismas. Por dltimo
se coloca la riogstra 6 entre las dos barras 1 de la cabeza superior
y se la suelda con ellas, |

Como puede verse por lo expuesto, el procedimiento segln
el invento puede realizarse en poco tiempo con unas pocas medidas
apropiadas que, ademds, permiten llevar a cabo cémodemente y sin
impedimentos los trabajos de soldadura, y con empleo rentable de
mano de obra asicomo cmwn sncillo dispositivo de trabajo, todo
lo cual hace posible una fabricacién en serie de la viga con ele-

vado rendimiento.

L L

1,= Procedimiento para la tabricacidn de una viga de
celogia triangular soldada, ceracterizado porque primero se con-
feccionan dos partes de viga sensiblemente simétricas, cada una

de ellas a base de una cabeza superior y otra inferior formadas
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por gendas barras y de las correspondientes riostras; seguidamen-
te las dos partes de viga se enderezan en sendas muescas de una
superficie plana de trabajo hasta que se toquen mutuamente las dos
barras de la cabeza inferior de cada una de las partes antedichas,
y se las suelda entre sf a lo largo de estas barras, después de
lo cual se procede a la colocacidn y soldadura de los arcos, de
los nervios transversales y de las riosiras.

2.~ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA VIGA DE
CELOSIA TRIANGULAR SOLDADA.

Tal como se describe y reivindica en ia presente Meﬁo~
ria Descriptiva, que consta de cinco hojas escritas a mdquina por

una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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