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Ia presente invencidn se refiere a una portezuela
para vehiculos automéviles y a un procedimiento de montaje de

1z misma a la carroceria.

Normzlmente, la portezuelz para vehfculos automdédviles

estd constituida por un revestimiento exterior y un armazén in
terior.

En el estado actual de la técnica, el revestimiento |
exterior procedente del estampado y conformado de una chapa,
un merco y varios travesaiios se monta en lfnea en la carroce-
r{a y después, junto a lz misma pasa por los bafios de pintura.

En el armezén interior, que procede iguzlmente del
estampado ¥y lleva ya en su conjunto la chapa ¥y varios travesa-
fios, se montan, en uns zona fuera de la lInea d4e montaje, una
serie de detalles como por ejemplo, el cristal, el grupo ele;
valune, la cerradura y el panel de acebado.

Posteriormente, este armazdén se inserta de forma es-
table sobre el revestim;ento exterior, que llegs Junto éun la

carrocerfa de los bafios de pintura, procediéndose & hates coin

montado previamente en el hueco para la portezuels de'&é'iarrg
ceria, a fin de permitir el cilerre de la portezuela y la co-

rreccidn de los posibles errores de estampado del revedtimien~
to exterior que pueden causar desbordamientos del filé-é;'este

dltimo con el filo de la carroceria. AN
Ocurre que, durante el recorrido de le estacidhfen
donde estd situado el bafio de pintura por donde transitan la
carrocerfa y el revestimiento exterior de la portezuela, a la
estacién en donde se montz el armazdén dotado de los detalles
anteriormente citados, el revestimiento exterior, por efecto

de posibles desbordamientos del propio filo reapecto al filo
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de la carrocerfa, por las razones antes mencionadas, puede ro-
zar contra cuerpos salientes, produciéndose asf rayaduras en la
pintura apenas ha sido ejecutada.
Ademds, despuds de la ejecucidén de esta pintura sobre
la carrocerfa y el revestimiento exterior, no pudiéndose garan-
tizar el cierre respecto a la carroceria de este Wltimo, que
carece todavia del armazén interior y por consiguiente de 1a
cerradura, puede ocurrir que el revestimiento efectde un movi-
miento respecto a la carrocerfa de manera que se mueva hacia
el exterior provocando, ademfs de dalios & la pintura, verdade-
ras abolladuras. |
Debido & ésto, debe recurrirse =2 la ejecucidn de 16—
gicas operaciones de adicién a le citada portezuela, provocan-—
do un notable aumento de los tiempos de produccién y, por con-

siguiente, un aumento de los costes del citado vehfculo automé
vil.

s finalided de la presente invencidn es la ‘&e ‘reali
zar une portezuela en la que se pueda, con un particul&é‘érocg
dimiento de montaje, garantizar el clerre y coincidencia de su
revestimiento exterior sobre la carrocerfa en fases an%a?iores
respecto a la téenica conocida, a £in de evitar loe inconvenien
tes arriba descritos y que sea de fdeil construcecidn y'ﬂﬁzbauo
coste de produccidn. l ' X

Ie presente invencidén alcanza estos objetos‘ﬁgéiante
une portezuela para vehiculos automéviles que comprendé.ﬁé re-—
vestimiento exterior montado en linea de montaje y un armazén
interlor en 21 que van montados una serie de elementos fuera de
lfnea, caracterizada porque sobre dicho revestimiento exterior

se monta un elemento de eclerre que coopera con un hueco situado

en el borde del hueco para la portezuela de la carroceria del
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vehiculo automévil, mientras que en dicto armazén interior va
montado un elemento estético dotado de un portillo mévil.

" A continuacidn describimos la invencién con particu=-
lar referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

loa figura 1 representa, en vista ablerta, el revesti-
niento exterior y el armazén interior de la portezuela en cues-
tién, dotados ya ambos de una serie de elementos.

Ia figura 2 representa en perspectiva el citado arme-
zén interior, visto desde la parte opuesta a la que se ve en la
figura 1.

Como se puede ver en lz figura 1, con 3 se indiea un
revestimiento exterior, conformado en su conjunto por estampa-
do, de m=nera que presenta, en su parte inferio:, un travesafio
4 que atraviesa una chapa 6 gue termin= por la parte superior

por un borde 7 que define la sbertura de la ventanilla de la
portezuela. .

- »
L] L]

A lo largo de todo el perimetro del borde hay @ﬁ -

asiento 8 destinado a =zlojar une guarnicidn de estanqnéiﬁidi no
ilustrada en la figura.

En un tramo de la parte frontal interior de 1k *chapa
6 va fijada uns cerradura 10 que coopera con uns pieza 11 repre
sentada con linea discontinua en la figura 1, montada ﬁié?lameg
te en el borde del hueco para la puerta de la carrooerf%?y; en
correspondencie con dicha cerradura. Lo

Un armazén interior indicado en su conjunto pgr“514
estd conformado por estampado de manera que preseﬁta una caja
16 visible en las figuras, de donde salen una serie de travesa-|
fios 18, en dos de los cuales estdn insertados de manera fﬁja un
puente 20 destinado a hacer de apoyo parz blocaje de un soporte

del cristal 24 que forma de un grupo elevaluma 26, y dos ojetes
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28 destinados a contener de mano deslizante un cable flexible
30 gue forma parte iguslmente del citado grupo elevelun=z.

En un tercer travesafio de la serie indicada con 18
van montados respectivamenté una rueds de mando 32 que forma
parte del grupo elevaluns y un mando 34 con las articulaciones
correspondientes 36, destinado a ser.conectado por un Zlado & li
cerradura 10 y por el otro & una palanca 38 incorporada a un
pestillo 40 que puede verse en la figura 1.

En los dos lados de la psred frontal interna de la
caja 16 van fijadas dos columnas gufas 42 visibles en la figuré .
2, que van dotadas de asientos 44 que sirven para contener cadg
una una guarnicidén estanca no visible en lz figura 2, dentro
de las cusles van alojados de modo desiizante los bordes de un
eristal 46 bloqueado ademfs a través de medios conocidos, como
por ejemplo permos eldsticos, sobre el soporte del cristal 24.

Un panel de acabado indicgdo con 48 lleva en. su_par-
te superior un portillo mévil 50 visible en la figura 3;:fque
se obtiene mediante un cordén de soldadura dieléctricanéﬁé cres
une bisagra de pelicula 52 que se extiende a todo lo’'largq del
panel. eets

Este portillo mévil puede girar a lo largo del eje

de la'bisagra y asume dos posiciones lImites, una de las pualeq

es perpendicular respecto al plano del panel y, en abeﬁﬁ@@a,
como puede verse en 1a figura 1, mientras que en la otfgﬁébsi-
cidn se diépone al filo de la pared del panel, es dscif?’éh P9
sicién de cierre. |

En el citado panel de acabado van adends dos asiento#
no vieiblies en las figuras, que permiten, respectivamente, uno

insertar el pestillo 40 que incorpora la pzlanca 38 y el otro

insertar un mando 53 destinado a conectarse a un vdstago 54 qu%
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se observa en la figura 1, que forma parte del mecanismo de
mendo 32 del grupo elevalunz. |

Un reposabrazos indicado con 56 estd destinado a ser
insertado de modo estable en el panel de acabado, blogueando
el reposabrazo contra uno de los travesailos 18 de la caja 16,
a fin de sujetar el panel.

Ademds, el panel de acabado puede también llevar
unos enganches y asientos varlos pars insertar altavoces para
autorradio y bolsillos o depésitos par=z docﬁmentos no visibles
en las figuras.

Describimos ahorz el procedimiento de montaje.

Desde las estaciomnes ée estampado llega a la linea
de montaje, en donde se mueve la carrocerfa en la que se ha in
sertado ya la pieza para la cerradurza, el revestimiento exte-

rior 3 ye preformado en su conjunto con la chape 6, el travesa«

fio 4 ¥ el marco 7.

Al mismo tiempo, pero en una zona situads fﬁﬁﬁs'de

L

1a 1fnes de montaje, donde estdn ya presentes los elemeéntbs
mencionados, llega el armazén interior 14, previamente.fo?mado
en su conjunto con la caja 16 y los travesafios 18. LPRRE

El revestimiento exterior 3 se monte a le carroceria

bloéueando las bisagras que lleva esta ¥ltima con torniiTos Yy

tuercas. ' .. o

LI Y

Despuds de esto; la carroceria junto con el fevesti-
miento exterior, recorre la lInea de montaje pasando péfﬁios
bafios de pintura para llegar despuds a la estacidn en donde se
monta, en un tramo de la pared frontal interior de l& chapa 6,
¥ en correspondencla con la pieza 11, la cerradura 10 ¥y una
guarnicidén estanca, dentro del asiento 8 del marco o borde 7.

En esta estacidén, se procede ademds a hacer coinaidir
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la cerradura 10 con la pieza 11, dispuesta en el borde del hue
co para la puerta de la carrocerlas, a fin de garantizar el cie
rre del revestimiento respecto & la carroceris y corregir en
esta posicién de cierre las positles salidas del filo del re-
vestimiento exterior‘respecto al filo de la carrocerfa debidas
a errores de estampado ds esta Wltime.

En este punto, el revestimiento exterior, en la con=-
dlicidén de cierre completo sobre la carrocerla, continds & lo
largo de la linea de direccidén de le estacién sucesiva de mon-
taje, es decir, aquélla en la que se inserta el armazén inte~
rior y= dotado de los elementos_anterig§msnte descritos.

Al mismo tiempo, en la citade zonm, fuers de ls 1f-
nez de montaje, se procede a insertar de mndo £ijo el puente
20y los dos ojetés 28 en los travesafios 18 de ia caja 16 del
armazén interlor.

Después de esto, se monta en el armazén el grupo ele
valuna 26, dotado ya en su condunto del cable flexible 3b el
mecanismo de mando 34 ¥y el soporte de cristal 24, inse£§;hdo
el czble flexible 30 dentro de los dos ojetes 28 y apqyando y
bloqueando el soporte del cristal 24 sobre el puente 20.

2osteriormente, se insertan de modo fijo & la caja
16 las dos columnas gufa 42, disponiéndolas a una distancia

entre sf tal que permite, despuds de haber introdnoido entre

sus asientos 44 dos guerniclones estancas, el alodamienwo de
modo deslizante de los bordes del cristal 46. el

A continuecién, se fija el cristal con el soporte de
eristal 24, 2 través de medios conocldos como, por ejemplo,
pernos eldsticos, haclendo de este modo que el cristal quede
golidario al grupo elevaluna.

Después de ello, se procede 2l montaje del mando 34
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con las articulaciones correspondientes 36 & uno de los trave;
safios 18.

Mfs terde se fija el panel de acabado 48, preformado
con los diversos asientos y con el portillo mévil dispuesto me
diante la ejecucidén de una soldadura dieldctrica contfnua, --
contra los bordes de la pared frontal exterior de la caja 16,
disponiendo respectivamente dentro de un primero de &ichos
asientos del panel, el mendo 53 y conectando €ste al vistago 54
del mecanismo de mando 32, & fin de permitirle el m=ndo del mo-
vimiento vertical del cristal 46, disponiendo dentro de un se-
gundo de estos asientos la chapa 40 que incorpora la palance
38, poniendo esta ultim= en conexidn con el mando 34. )

Despudés de esto, se inserta de modo fijo en el panel
de acabado el repossbrazos, bloguedndoleo contra uno de los tra-|
veszfios 18 a fin de sujetai- el panel.

'~ En este punto, el armazén interior dotado de, 1gs ele-
mentos arriba descritos, se envia a la estacién de mmn%&jé, yor
donde transita, procedente de los bafios de pintura, lauéaéroce—
ria, junto con él revestimiento exterior ya dotado de la cerra-

dura ¥y en condiciocnes de completo cierre respecto a la’'tairoce=
ria.

interior con el revestimiento exterior, insertando la paréd
frontal interna de la caja 16 contra 1la pared frontal iét;rna
de la chapa 6, ¥y blogueando una contra la otra mediante tbrni-
llos y tuercas.

Después de esto, se ccnecta el mando 34 del armazén
interior con la cerradurs 10 del revestimiento exterior, por
medio de las articulaciones 36, accediendo manualmente & estas

Hltimas a travéds del paso que deja libre la posicidn de apertu-
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ra que se hace asumir al portillo 50 mediante su rotacidn.

) Una vez reelizada esta opéracidn Se gira el portillo
50 en sentido opuesto 2l citado arriba hasta que se apoye coﬁ
su pared interna frontal contra la pared frontal correspondien-
te de la caja 16, fijando este portillo a ig caja.

En este momento, la portezuela estd ya completa y
puede continuar, junto con la carroceria, hacia las estaciones
sucesivas de montaje.

Como es evidente por la presente descripeién, con la
rarticular conformacién del panel de acabado se realiza un pro
cedimiento de montaje en donde se obtiene una portezuelz en ls
que se puede iﬁsertar, en el revestimiento exterior, una cerra-

dura gque coopera con una pieza presente en el borde dsl hueco

rara la portezuela de la carroceria, cuando estz Wltima, junto

con el revestimiento exterior sale de la estacidn de los bafies

de pinturs.

De este manera, pudiendo hacer coincidir la éefgadn-
ra con la pleza, se corrigen los posibles errores de eé%gﬁiado,
que, provocando el desbordemiento del filo del revestimlento
exterior respecto al filo de la carroceria, pueden proéBég; en
el recorrido que sigue a la estacidén de los bafios de pintura

Posibles rayaduras de esta Ultima contra cuerpos salientes.

- * .

Ademds, pudiendo bloguear el revestimiento ex?ég}or
a la carroceria medisnte la cooperacién de la cerradnraﬁfr?sen—
te en el primero con la pleza presente en la segunda, sb“iﬁpi-
den posiblees movimientos del revestimiento respecto a la carro-
cerfa, y por consiguiente se evitan posibles daiios provocados
Por diversos golpes.

Descrita suficientemente la naturaleza‘del invento,

as! como la manera de realizarlo en la prdectica, debe hacerse
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constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son sus-

ceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren su

Principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.- Portezuela para vehiculos automéviles, del tipo -
gue comprende un revestimiento exterior montado en linep ¥y un
armazén interior en el que vén montados una serie de elementos
fuera de linea, caracterizada porque sobre dicho revestiﬁie?io
exterior v4 insertado un elemento de cierre gque coopera cQn hna
pieza insertada en el borde del hueco para la portezuela de la
carroceria del vehiculo autom6v1l mientras que sobre diche, armg
z6n interior va montado un elemento estético dotado de un.ﬁartl
1lo mévil.

2.- Portezuela segin la reivindicacidn 1, caractéEi;a-
da porque los elementos montados fuera de linea al armazén.iu;

terno son, respectivamente, un puente, dos ojetes, dos col&mﬁés

guia, un grupo eleva-luna,.un cristal, un mando con sus artieu-
laciones correspondientes y el citado elemento estético.

3.- Portezuela segin la reivindicacién 1, caracteriza-
da porgque sobre el elemento estético v4 insertado un reposabra-
z0, un mando conectado al vdstago de una articulacidn de mando
del grupo eleva-luna y un pestillo que incorpora una palanca co
nectada al mando.

4.~ Portezuela para vehiculos automdviles; tal y como
queda sustancialmente descrito en la presente Memoria, e ilus-
trado en los dibujos adjuntgs.

Esta Memoria consta de 11 hojas escritas a méquina
por ura sola cara. o s
Mearia, 2! AR At
FIAT AUTO, S.p.A.
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