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Este ihvento se refiere a un elemento de molde
de insercién de plédstico que tiene una pieza metdlica in-
sertada 0 introducida en el mismo.

'El elemento de molde de insercién que se obtiene
por moldeo de insercién de una pieza metdlica con un miem-’
bro de plédstico y que permite que la pieza metdlica cumpla

una funecién previamente establecida, haciendo para ello; .Z

que la parte de la pieza met4lica que sobresale del miem-
bro de pldstico sea agarrada y extralda, ha venido depen-
diendo hasta -el presente, en diversos tipos, de las clases:
de funciones gque hubiese de cumplir. En el elemento de nbl
de de insercién de uno de tales tipos, cuando se desea:ggg
la parte innecesaria de la pieza metdlica que sobresale -
del niembro de plédstico sea retirada, después de haberQEEL
do extraida la pieza metdlica, ha sido usualmente necesa-
rio preparar unos medios de cizalladura, tales como un cor
taddr, para retirar la parte innecesaria de la pieza meté-
lica.

Un objeto del presente invento es proporcionar
un elemento de molde de insercidn de plédstico que confiere
a la pieza metdlica lo que puede denominarse como wna "fun
cién de éuto-cizalladura", es decir, una capacidad para
efectuar la retirada regquerida de la parte inﬁecesaria de
la pieza metdlica mediante el trabajo de sacar la pieza ne
tdlica, ac0plaao con el subsiguiente trabajo de ejercer
traccifén sobre la pieza metdlica.

De acuefdo con el presente invento, se ha previs
to un elemento de molde de inserciénm de pldstico gque com~
prende un miembro hembra de plédstico que tiene una parite

de cabeza con forma de pestaiir y una pluralidad de venta~
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nas; y un miembro de pieza metdlica que tiene una parte def
cabeza y un vdstago que se extiende hacia abajo desde la
parte de cabeza ¥y parcialmeﬁte moldeado por insercién den-
tro del miembro hembra, estando provisto dicho véstago de

una o més partes frangibles que constituyen un liImite de...}

una parte innecesaria gue sobresale del miembro hembra
cuzndo se tira del miembro de pieza metdlica para realizar]
la fijacién de objetos, de modo qdue las partes frangibles
son arrancadas mediante una fuerza de traccién adicional ™)
ejercida sobre el miembro de pleza mefélica, para retiféiri
por consiguiente la parte innecesaria que sobresale del . -

miembro hembra. ' e

a A

Mientras que el miembro de pieza metdlica se tﬁé
quela de una placa metdlica, las partes frangibles se for-
man cortando para ello una perforacibn o similar en el
miembro de pieza metélica. »

Una parte del miembro de pieza metdlica que so-
bresale del miembro hembra como resultado de tirar del
miembro de pieza metdlica hacia fuera para sujetar objetos
tales como placas y que deja de ser Util, puede ser arran-
cada del miembro de pieza metdlica, mediaﬁte el trabajo
continuo de traccién, por las partes frangibles formadas
en el miembro de pieza metélica.

El miembro de piesza metédlica puede extenderse ha
cia abajo desde el miembro hembra, de modo que forme un
terminal eléctrico,lpara peryitir con ello que sea estable
cida una conexién eléetrica entre el terminal a un lado
del ohjeto y una pzrte eléctrica sujeta del otro lado del

mismo, por medio del elemento de molde de jinserciébn de

/
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acuerdo con este invento.

Los otros objetos y caracteristicas del presente
invento sSe pondrén de manifiesto en la exposicién adicio-
nal del invento que se hard agui en lo que sigue, con refe|
rencia a los dibujos que se acompaiian. “a-

A continuacién se describirdn un elemento de mol
de de insercién anterior y una reslizacién del presente-ln-
vento, con referencia a los dibujos que se acompafian, en
los cuales:

la Fig. 1 es una vista frontal que ilustra en”*~

corte parcial un remache ciego usual, SR

[s
“na

La Pig. 2 es wna vista en. corte tomada a lo 1a

u“t

go de la linea II-II de la Pig. 1. N
La Fige. 3 es una vista frontal que ilustra i;‘mé

nera en gue se usa el remache ciego usual para fijar dos

‘placas entre si. - | |

Las Flgs. 4 y 5 son una vista frontal y una vis-
ta lateral que ilustran el miembro macho de un elemento de
molde de insercién de la primera realizacién de acuerdo
con el presente invento,

Lag Figs. 6 y 7 son una vista frontal y una vis-
ta lateral, cada una de las cuales ilustra en corte par-
cial el elecmento de molde de insercién de las Pigs. 4 y’S.

Las Figs. 8 a 10 son vistas explicativas que
ilustran un modo de sacar y arrancar el miembro macho.

Las Figs. 11(A) y 11(B) son una vista lateral y
una vista parcialmente a escala ampliada del elemento de
molde de insercién en el modo de fijado.

La Fig. 12 es una vista en planta de la Fig.
11(4).
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La Fig. 13 es una vista parcial a escala emplia-

conectados entre sl lateralmente. .
ReciZ:temente ha 1legad0-a obtener una acepta-
cién general un remache ciego 1 hecho de pléstico, como* el
ilustrado en las Figs. 1-3 (Patente para los EE,UU. Némero
4.222,3C4). Brevemente expuesto, se obtiene el remachefﬁgé
g0 1 preparando para ello d% miembro macho 4 qué comprend;
una parte de cabeza 2 y wn védstago 3 que se extiende hac;a

abajo desde la parte de cabeza 2, y moldeando subsiguiegﬁg

mente por inyeccién con un material plédstico un miembro-..

hembra 5 que tiene la forma.de un remache envuelto alnedd-
dor del miembro macho 4 excépto en cuanto a la parte ﬁéfég
beza 2 y a una parte superidr del véstago 3. En este caso,
puestovque el miembro macho 4 ha sido también moldeado de
un material plastico en wn molde primario, eé necesaric
que por'lo menos la parte del miembro macho 4 destinada a
ser recibide en un molde secundario usado para la conforma
cién del miembro hembra sea de antemano;fecubierta, en for
me de aplicacién o en forma de depbsito, con un agenie pa~
fa desprendimiento del molie.

E1l miembro hembra 5 éomprende una parte de cabe-~
za 6 que tiene 1a forma de wna pestafia y un miembro cilin-
drico 7 que se extiende hacia abajo desde 1la parte de cahg
z& 6, La parte periférica 8 del miembro cilindrico 7 estd
dividida circunferencialmente en uvns pluralidad de partes,
dos partes 8 en el presente caso, mediante una pluralidad
de ventanas 9, que en el presente caso son un par de venté'

nas diametralmente opuestas.

La parte inferior 10 del miembro cilindrico 7 ¥y
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la parte inferior 11 del véstago del miembro macho 4 estén
unidas entre sf de modo que cuando.se efectia trabajo para
sacar el .miembro mecho 4 del miembro hembra 51 como se des
cribird detalladamente en lo que sigue, la fuerza ejercida
para sacar o extraer el miembro macho 4 puede ser trangmis
tida ‘en grado suficiente al miembro hémbra 5. En este ca—

so, la unién necesaria para este fin se obtiene aguf eé?%é
éiendo radialmente el eztremé inferior 11 del véstago 3. ‘

Una vez que el remache ciego usual, construido
como se ha ilustrado en las Figs. 1 a 3, ha cumplido sE""
funciébén de unir dos paneles opuestos P., P2, la parte ?ﬁ:'
del miembro macho 4 que.sobresale hacia arriba desde la.'par
te 6 de cabeza de forma de pestafia se convierte en algo- -
indtil y que obstruye. Ha sido, por consiguiente; lo acos-
tumbrado, cortar esa parte 12 innecesaria, como se ha indi
cado mediante la linea imaginaria, por las flechas C-C. Pa
ra este corte ha sido necesaria la adopeién de wn cortador
13 separado,. por ejemplo, como el que se ha ilustrado es-
quendticamente en el dibujo,

Otra deqvenbaaa es gque se ekﬁke que el vistago
del miembro macho 4 sea de menor didmetro cuando se desee
que los agujeros en los que ajusta tengan menor didmetro.
Si se disminuye en aproximademente 3 mm, por ejemplo, el
didmetro de los agujeros en los que ajusta, un vistago he—
cho de wn material plédstico no puede ya soportar la carga
que se apliczs al mismo,

Cuando se corta la parte 12 innecesaria del vés-
tago 3, se ccmprueba que la parte de cabeza'de forma de
postafia del miembro hembra, vista desde arriba, lleva en

la misma una gran marca rgdonda producida por el corte. La
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marca hace que el remache ciego éea desagradable a la vis-
ta. Este remache ciego, por consiguiente, no puede usarse
para unir partes para las cuales sea muy importante lo
atractivo del disefio. '

" En contraposicién con esto, cuando se aplica'éEﬁ
te invento a tal remache ciego, la retirada de ia parte in
necesaria se efectda antes de la unién de los paneles,fpgé
cretamente a2l mismo tiempo que se tira del véastago extra-
yéndolo del miembro hembra del remache. Mejora por tanto
notablemente el rendimiento del trabajo gque se efectﬁé.éé:
el uso‘real del remaché ciego. Cuando se desee, ‘todos iés’

inconvenientes incidentales o inherentes antes mencionadds
pueden ser eliminados por completo mediante este inveﬁﬁﬁéi
Con referencia a las Figs. 4-13 se describird el remache
ciego que realiza el presente invento.

El miembro nmacho 14 comprende una parte de cabe~
za 15 y un vidstago 16 que se extliende hacia abajo desde la
parte de cabeza. Puesto que el miembro macho 14 estéd tro-
quelado de una placa metdlica mediante una prensa, tanto
la parte de cabeza como el vdstago estin formados de una
place plana (Figs. 4-5). Para esta placa se puede usar
cualquier material +tal, por ejemplo; bronce fosforoso. En
particular, cuando se exige que la placa tenga suficiente
resistencia como para que un vastago de didmetro pequefio
soporte su carga, se puede usar ventajosamente el acero
inoxidable como materizl para la placa.

E1l miembro hembra 17 que estd destinado a servir
como remeche, comprende una parte 18 de cabeza de forma de
pestafia y vn miembro cilindrico 19 que se extiende hacia

abajo desde la parte de cabezz. Se hace que una parte perd

/
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férica intermedia 21 sea ligeramenté‘frangible, relativa-
mente, mediante la incorporacién en la misma de una venta-
ne 20 perforada en la parte central en direccidén longitudi
nal, para permitir la inspeccibén a su través de la superﬁi
cie principal del védstago plano 16, La parte 21 se expende
radialmente hacia fuera cuando se empuja al miembro cilin-
drico 19 en direccidén vertical hacia el centro del misiio. .
Es necesario, mientras tantb, que la parte in%e—
rior 22 delnvéstago plano 16 y lea parte inferior 23 del ]

miembro cilindrico 19 estén unidas entre si, para que no

se separen la una de la otra. La unién de las dos partes.:
inferiores se efectla en la presente realizacidn por p%éﬁa
sado de la parte inferior 22 del véstago plano 16, prq?@LE
ciéndose con ello una protuberancia 24 en la parte infe-
rior 22 y permitiéndose que la protuberancia 24 sea empo-
trada dentro de la parte macize de la parte inferior del
miembro hembra 23, de modo que la fuerza de traccién ejer—
cida sobre el vdstago plano 16 sea ampliamente transmitida
al miembro cilindrico 19, como se describird més detallada
mente, en 1o gque sigue, No siempre se requiere que esta
protuberancia 24 de conexifén tenga tal forma de protuberag’
¢ia, Opeionalmente, se puede formar simplemente doblando
sobre si misma la parte inferior del védstago plano.

El véstago planc 16 estd provisto, en uno u otro
de los dos bordes laterales,y de preferencie en ambos, de
la parte del mismo que queda dentro del miembro hembra des
pués de efectuada la extraccilén, como se describird mis de
talladamente en 10 que sigue, de garras 25 de retencidn,
cada una de las cuales se forma practicando un corte hacia
dentro en la direccién de la anchura y luego un corte hacia

/
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arriba corto en direccién axial y doblando después la par-
te cortada de modo que se pueda rebatir el borde inferior
de la parte cortada desde la superficie principal del véds-
tago plano. En este caso, el par de garras de retencién
son rebatidas desde el vdstago plano en direcciones oPuGQﬁ
tas, como se ha ilustrado claramente en la Fig.5 y en la
Fig. T. ' {.;f
Se precisa, por consiguiente, que el miembro hem
bra 14 incorpore en el mismo caras 27 de aplicacién escalo

LIRS

nadas, que sean llevadas a aplicacién con las garras de Irg

.

tencién 25 después de haber sido extraldo el véstago pltmd

16 en una distancia previamente estzblecida. Para que'ééEL
van como moldes para tales caras de aplicaci&n escalon%;';

das, =e forman concavidades 26 para conformar las caras de
aplicacién escalonadas, por estampacidén en los bordes late
rales opuestos del véastago plano 16, desde cuyas caras sge

rebaten las garrag de retencién,

Cuando se introduce el miembro macho; provisto
de una pluralidad de concavidades 26, como se ha ilustrado
en la Fig, 5, dentro del miembro hembra, por moldeo de in-
sercibn como se ha ilustrado en la Pig. T, las partes de
resina pldstica que llenan esas concavidades forman las ca
ras de aplicacidén escalonadas 27. Cuando se forman las ca-
rés de aplicacién escalonadas 27 en una multiplicidad de
operaciones, como en la presente realizacién, el remache
ciego usado para sujetar paneles admite Gna ligera varia-
cién en cuanto a la distancia en que se extrae el vastago
plano 16, debido a un cambio del grosor combinado de los
paneles que se unen, ya que las garras de retencién 25 es-

tablecen aplicacién con la més préxima de la multiplicidad

/
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v

de caras de aplicacién escalonadas e impiden que el miem-

bro mecho retroceda y quede suelto. La disposicién de tal

pluralidad de caras de aplicacién escalonadas 27 ha resul-
tado, por consiguiente, sumamente deseable, }

El véstago plano estd provisto, en la posiciéﬁ”z
que finalmente constituye el limite inferior de la parte
innecesaria, de una o mis partes frangibles 28 de una §?5f
quefia anchura S, que gueda después de introducir las mues-
cas 29 hacia dentro desde los bordes laterales opuestos
del védstago plano, y de taladrar una perforacién triangéé.
lar 30 en el centro de la superficie del védstago plano?:Eh
este caso, la fuerza que se necesita para arrancar 1aé-£é;
tes frangibles 28 puede determinarse mediante la anchu%;?
S, cuando se fijan el material y el grosor del véstago pla
no, Iia anchura S est4d diseiiada de modo que se puedan arran
car las partes frangibles 28 con una fuerza mayor que la
fuerza de elevacidén que se necesita para expandir amplia-
mente en direccidn radial la parte periférica 21 del miem-—
bro cilindrico 19, y tan pequeiia como sea posible. Las par
tes frangibles 28 no han de ser necesariamente formadas
por el método ilustrado., Cuando las muescas 29 introduci-
das desde los bordes laterales opuestos sean profundas, se
puede omitir‘la perforacién central 30. A la inversa, se
pueden onitir las muescas 29 cuando la perforacidn 30 sea
de una gran anchura. Por lo demds, se pueden formar las
partes frangibles 28 introduciendo una garganta de forma
de V, que sirve para disminuir el grosor de la pared, en
la superficie principal del vastago plano. En este caso,
la fuerza que se hecesita para arrancar las partes frangi-

bles, es decir, el esfuerzo de cizalladura de estas partes,

.
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puede proyectarse para la profundidad de la garganta de
forma de V o para el grosor de la pared gque queda en la
garganta, ' |

La deseada sujecibén de dos paneles Pl’ P2, en es
tado de superpuestos, mediante el uso del remache ciegd- " "°
construido como se ha descrito en lo que antecede, se efec
tia perforando para ello agujeros de ajﬁste coincidentég;é
través de los dos paneles Pl’ P2,
paso a su través del cilindro 19, introduciendo a través

.
s a0e

e los agujeros de ajuste el remache formado combinando a2

de modo que permitan el

ra ello el miembro macho 14 con el miembro hembra 17, ccmo
se hs ilustrado en la Fig. 6 y en la Pig. 7, hasta que 1&

rarte 18 de cabeza del miembro hembra establezca conté@}ﬁ

con la superficie dei panel Pl ¥, siendo mantenida sujeta

la parte de cabeza 18 contra el panel, agarrando la parte

de cabeza 15 del miembro macho, por ejemplo con una herra-
mienta adecuada (no ilustrada), y tirando de ella.

Por consiguiente, la parte inferior 23 del-cilig
dro 19 que estd unida d la parte inferior 22 del véstago
plano 16 empieza a subir, debido a que recibe una fuerza
de elevacién., Luego, debido a que el esfuerzo tiende a ha-
cer disminuir la distancia entre la parte de cabeza 18 del
miembro hembré, que es mantenida sujeta, y el extremo infe
rior del cilindro, la parte periférica 21 del cilindro em~
pieza a expandirse radialmente como si se desprendiera del
véstego plano 16, como se ha ilustrado en ls Fig, 8, Final
mente, la parte periférica 21 del ecilindro, totalmente ex-
randida, y le parte ds cabeza 18; agarran los paneles P

11
P2 ¥ los sujetan en su estado de superposicién, como se ha

ilustrado en la Fig. 9.

/
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De acuerdo con la construccibn de este invento,
1a actuacién que, por naturaleza, deberia consistir en las
dos fases separadas, es decir, una fase para elevar el vég
tago 16 en una distancia previamente establecida, necesa-
ria para la finalidad de expandir radialmente el cilindro..
19, y otra fase de tirar con fuerza subsiguientemente del
védstago 16 con el fin de cizallar la parte innecesaria;-_
prede efectuarse mediante una fase continua de tracciéﬁ;"'
que se realiza de un modq bastante natural mediante un es-
fuerzo ejercido por parte del operario. Por consiguien?éf‘

el presente invento permite una considerable mejora deL:.:

rendimiento del trabajo que se realiza para poner en u?ﬁ:.
el remache ciego. : ~ S

Como se ha ilustrado enm las Figs. 10 y 11, la
rarte de vidstago 16 que permanece dentro del miembro hembrs
17 después de haber sido arrancada la parte innecesaria 31,

no debe caer a su primitiva posicibén sino gque debe perma-

necer en posicién con el fin de mantener la parte periféri
ca 21 del cilindro en su estado de expandida radialmente.
A este respecto, se cumple este requisito debido a que las
garras de retencién 25 formadas en los bordes laterzles
opuestos del védstago plano 16, como se ha descrito en lo
que antecede, quedan aprisionadas en las caras de aplica-
cién escalonadas 27, como se ha ilustrado a escala amplia-
da en la Fig. 11,

La parte de cabeza 15 del miembro macho, previén
dose el uso exclusivo de una herramienta de elevacién para
ella, tiene una forma bastante peculiar en la que las par-
tes 15’ que constituyen las mitades de la anchura del bor-

de superior de la parte de cabeza estdn dobladas en direc-

rd

Ve




10

15

20

25

30

27025

' Flojn nuam.

ciones mutuaménte opuestas. Por supuesto, la parte de cabe
za 15 puede ser conformada con cualquier forma que se de-
see, que se adapte a la herramienta pafticular que se haya
de usar para efectuar la elevacién de la parte de cabeza.
La marca que queda después de la separacién por™
corte de la parte innecesaria aparece sélo muy ligeramente
en la superficie superior de la parte de cabeza 18 del{ X
miembro hembra, como se ha ilustrado en la Fig. 12. Est; .
significa que el remache céége’ae este invento puede ser

o
s 064

aplicado prdcticamente en su forma no modificada, incluso

a una parte que lleve un dibujo. ' --.:

Ademds, no se necesita agente alguno para dé§§:°
prerndimiento del molde que acttéie entre el védstago 16 ji?i
miembro hembra, debido a que el védstago 16 estd hecho de‘
un material metdlico. Esto significae que se puede dismi--
nuir proporcionalmente el c¢oste y que se puede eliminar el
trab2jo que en caso contrario habrla que efectuar para la
aplicacibn del agente de desprendimiento del molde. Inclu-
80 en el caso en que el remache ciego que esté ya actuando
para sujetar paneles, por ejemplo, sea expuesto al czlor
¥, por consiguiente, se reblandezca en cierta medida el
miembro hembra, el miembro macho permanece sin reblandecer
se y mi4s bien se produce medisnte el calor una mejora del
contacto Intimo entre le garra de retencién y las caras de
aplicacidn escalonadas, 10 que se afiade a la fuerza de
apriete ejercida sobre los paneles.

Mediante la aplicacién del presente invento a es
te tipo de remache ciego como se ha descrito en lo que an-
tecede, se pueden eliminsay por completo las desventajas de

que adolecian los dispositives usuales, y se pueden comuni

[

e

__iéu y
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car efectos no conseguidos hasta el presente.

Se pueden obtener una multiplicidad de miembros.
macho 14 ordenados lateralmente y conectados a través de

las caras laterales opuestas de sus respectivas partes de:

formadas gargantas de forma de V, a través de cada una de

las partes conectadas 32, de modo que se puedan separaF...

los miembros machos 14 a lo largo de las gargantas,
~

Como se ha descrito con detalle en lo que antece
de, este invento.prOPOrciona una construccién mejorada. pes

ra dotar de una versatilidad muy srande al elemento de.ndl
de de inserciofn, : LS

e =
‘s @ -
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* REIVINDICACIONES

S

Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modeld
de Utilidad en Espaiia, por VEINTE afios, son los que se re-

. -

cogen en las reivindicaciones siguienteg: | LN

~18,- Un elemento de molde de insercién que tiene
un miembro de pieza metidlica moldeado por insercién par—-
cialmente dentro de un miembro de pldstico y que tieneiaﬁé
parte innecesaria que sobresale de dicho miembro de pl%?%i

co cuando se tira de una parte de dicho miembro de pices.
metdlica que sobresale de dicho miembro de'pléstico cdb}ah
fin de que realice su funcién requerida, caracterizado por
que estd prevista una parte frangible que constituye un 11
mite de la parte de dicho miembro de pieza metdlica empo-
trada todavia dentro de dicho miembro de pldstico y dicha
varte innecesaria, presentando dicha parte frangible un eg
fuerzo de cizalladura superior a la fuerza de traccidén a
fin de permitir gue la parte de dicho miembro de pieza me-
td4lica que sobresale de dicho miembro de pldstico realice
su funcién requerida. |

28 .= Unnelemento de molde segun la reivindica-
cién 18, en el que dichas psrtes frangibies se forman por
taladrado de una perforacién central en dicho miembro de
pieza metdlica, |

38,~ Un elemento de molde segin las reivindica-
clones 18 6 28, en el gque dichas partes’frangibles se for~-
man cortando muescas en dicho miembro de pieza metdlica.

48, Un elemento de molde segin la reivindicacién

e
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1§,\gg_el que dicho miembro de pieza me?élica estd ademds
provisto de garras de retencibén y dicho miembro de plésti-
¢o incorpora en el mismo caras de aplicacidn escalonadas
que son llevadas a contacto con dichas garrasg de reten-
¢ién formadas en dicho miembro de pieza metdlica cuandd’ '$é
tira de éste.

58.- Un elemento de molde segin la reivindicé;ﬁf
cién 18, en el que diého miembro de pieza metdlica estd
gdemés provisto en su parte inferior de una protuberaq?iq

de conexién para transmitir amplismente & dicho miewbro,de

plistico la fuerza de fraccién'éjercida éobre el miemﬁfb“

¢ Sq
’ ’ -
s e®e

de pieza metdlica.

68,~- Un elemento de molde segin la reivindiéé;;
cibén 12, en el que 1a parte superior del miembro de pieza
metdlica estd provista ademds, en las caras laterales
opuestas, de partes de conexién a través de las cuales son
llevados a conexién integral entre si una multiplicidad de
miembros de pieza metdlica introducidos en los respectivos
miembros de pléstico,

78.~ Un elemento de molde segin las reivindica-
ciones 19, 48, 58 6 68, en el que dicho miembro de pieza
metdlica estéd ademds provisto de un miggpro terminal que
se extiende hacia fuera desde la paffg/inferior del mismo.

8e.~ Un elemento de molde segin la reivindica-
cién 78, en el que dicho miembro terminal que se extiende
hacia fuera desde la parte inferior de la citada pieza me-~
tdlica, tiene una perforacién para permitir que sea hecho
pasar a su través un hilo conductor eléectrico. -

g8,~ Un elemento de molde segin la reivindica-

cién 82, en el gque dicha perforacién comprende un agujero

\ /(/
t
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de diémetro grande para hacer pasar a su través un hilo
conductor que tiene un nidcleo, y un agujero de rendija pa

ra hacer pasar a su través solamente dicho nvcleo del hi-

lo conductor.

108.~ Un elemento de molde segtn la reivindica=’

cién 12, en el que dicha parte superior del miembro de

pieza metilica tiene ademZs en su borde superior un pal,.)-!

de partes dobladas hacia fuera en direcciones nutuamente

opuestas. '

r
T I N,

116.- Un elemento de molde segin las reivindiag

» »

ciones 18 6 108, en el que dicha parte superior del mi eri-

bro de pieza metZlica tiene ademds un agujero para'api?éé
cién de una herramientsa. - ‘ 1.5:

128,—- "UN ELEMERTO DE MOLDE DE INSERCIOR".

Tal y como se ha deserito en la memoria que an-
tecede, répresentado en los dibujos que se acompafian y pa
ra los fines que se han especificado.

Esta memoria consta de dieciséisf|hojas escritas

a mdquina por una sola cara.

Madrid,
P. A, Fernc!_ do de E!:;mburu

o : -
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