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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a una caja provista de asa

para el transporte de botellas o recipientes similares, del
tipo que se arma a partir de una ldmina de cartdn o cartonci-
llo, en la que se realizan distintos troquelados, se marcan

lineas de doblez y se aplican adhesivos.

Dada la naturaleza del objeto a ser transportado: botellas,
muchas veces frdgil y desde luego sonoro por causa de las

vibraciones, se ha venido imponiendo la presencia d¢ tgbiques

que aislen o separen unas botellas de otras evitando su

contacto, al tiempo que se incrementa la robustez y duracidn

del embalaje fransportador. "%

Naturalmente, tal mejora de las condiciones de transporte ha

traido consigo una mayor complejidad para el troquelado,

marcado, plegado y encolado de la limina de cartén éghﬁfitu-

tiva, que tiene su reflejo en una myor dificultad pafaﬁﬁonse-

guir un llenado mecdnico del embalaje, debiendo recurnirbe en

algunas ocasiones al llenado manual.

Tanto la firma solicitante como otros fabricantes, han desa-
rrollado diferentes modelos, muchos de ellos patentados,
dentro de este tipo comin, y cada uno de tales modelos rei-

vindica frente a los anteriores unas u otras ventajas.

Teniendo en cuenta que el resultado final es una caja de
interior compartimentado por medio de tabiques y provista de

asa, para el modelo de caja de la invencidén pueden enunciarse
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las siguientes ventajas:

- Mejor aprovechamiento en el troquelado de la plancha ”off

ldmina original, o lo que es lo mismo, menor desperdicio de

material o recortes.

- Mayor facilidad de marcado de las lineas de doblez.
- Mayor facilidad en la aplicacidn del adhesivo.

- Mayor facilidad en 1la constitﬁcién de los tabiques diviso-

rios del interior de la caja.

- Mayor solidez de la caja, que en consecuencia supone un

mejor acondicionamieento de las botellas.

Las ventajas enunciadas se derivan, por una parte, del hecho
de que la plancha o ldmina inicial es de una forma sensible-
mente rectangular, aprovechdndose prdcticamente su totalidad,
y todos sus cortes o troquelados se realizan a partir del
perfmetro de dicha lédmina y son rectos, es decir, no hay
troquelados o vaciados interiores, ni cortes curvos o en

l1fneas quebradas, ni tampoco las habituales y complicadas

pestafnas y orejetas,

Por otra parte, la lidmina resulta simétrica segin uno de sus

ejes y una mayoria de las solapas y tabiques que se determi- .

nan son de una misma forma y dimensidn. (

Finalmente, todos 1los plegados a realizar, ademds de ser,
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naturalmente, simétricos, lo sbn‘eh.digebcidﬁeé oftoéonales,
lo que facilita considerablemente el armado mecdnico de la‘"i

caja, al no existir pestafias o solapas de retencidn que se

introducen en ranuras, etec.

Una mejor comprensidn de la caja de la invencién y de 1las
ventajas que aporta sobre lo conocido en 1la materia, se
obtendrd a partir de la descripcidn detallada que sigue de un
ejemplo pridctico de realizacidn ilustrado, sin cardcter 1li-
mitativo, en las hojas de dibujos adjuntas, en las cuales:

o [ ]
¢ .

L ]
....

La Figura 1 es una vista en planta de la ldmina o plancha

inicial, una vez troduelada y marcada;

La Figura 2 es una vista de dicha lidmina después°'5§ una

primera operacidén de doblado:

L
[ KR X}

La Figura 3 es una vista de la ldmina después de unén;ébunda

operacién de doblado: cese

La Figura 4 es una vista de la ldmina después de una tercera

operacién de doblado:

La Figura 5 es una vista de la limina después de una cuarta
operacién de doblado y en un momento inmediatamente anterior

al de quedar armada y lista en situacién plegada, y

La Figura 6 es una vista en perspectiva de la caja en su

situa~idn desplegada o de utilizacidn.

<
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En dichas figufaé,>v1a$?i£hgééf¢6hfihﬁééiéétf&éponéep_ég“loS‘
contornos y cortes de la léminéid,d§~shs_sdiapas: las lineas
discontinuas indican las de iobléz, y‘lés zonas sombreadas

corresponden a las de aplicacidén preferible de materia

adhesiva.

Segin se observa en la Figura 1, la ldmina constitutiva de 1a‘1
caja-transportédora de boteilas de la invencién, es simétrica
respecto de uno de sus ejes medios: en el caso ilustrado el
transversal o vértical segin la posicidn ilustrada en 1la

figura. Como consecuencia de esta simetria, 1las partes co-
rrespondientes de céda mitad de la 1lamina reciben igual

N

nimero de referencia, distinguiéndose entre si por la adicidn

del indicativo (').

La caja reultante tendrd una forma aproximada a un cuerpo

paralelepipédico abierto por una de sus caras, emergiendo por

la mitad de 1la cara abierta un tabique que se .brﬁlonga

constituyendo el asa. Cada uno de los espacios determfhados

por dicho tabique intermedio presenta, a su vez, uné-éhreja
de tabiques divisorios que forman tres compartimentos. Todo

seglin se puede apreciar en la perspectiva de la Figura 6.

A partir de esa estructura final, pueden identificarse en el
despliegue de lidmina de la Figura 1 las siguientes partes o
solapas : las caras laterales mayores (1,1'); 1la pareja de
caras laterales menores, cada una, a su vez, formada por un?”
pareja de sulapas (2,2') y (3,3'); y el fondo de 1la caja&
también formado por dos solapas (4,4'); el doble tabique

intermedio (5,5') que por su lado opuestc¢ al correspondiente
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’:al fondo de la caJa se prolonga en las zonas de asa (6,

6')
las cuales Se unen las solapas ' tambien de asa (7 70 ). Restafhy
una serie de solapas que constituirdn tanto los -fabiqu337 E
divisorios de compartimentos como refuerzos del tabique' iﬁ{r
termedio, Y que se identifican con las referencia;z.'
(8,9,10,11,12,13) y sus correspondientes (8',9',10*,11',12"' ¥y
13).

Es de observar que las solapas {2,3,8,9,10,11,12,13) vy sus
homélogas con el indicativo (') son de una misma forma,

rectangular, y dimensidn, lo que es origen de la cara¢teris-

tica ventajosa antes apuntada de facilidad y sencillez en el

marcado Yy troquelado de laz ldmina. De la misma manera, se

observa que las caras laterales mayores (1,1') y...tabique
intermedio (5,5') son en su anchura miltiplos de laé";olapas

iguales antes mencionadas, y de igual altura en el caso de
las caras mayores (1,1'). .

Otra caracteristica ventajosa apuntada anteriormente}:zfue la
de un mixime aprovechamiento de la ldmina constitutiva ® ini-
cial de forma rectangular. En efecto, aunque la ilustracidn
de la Figura 1l no permite apreciarlo plenamente, nada impedi-
rfa que las solapas (1,2,3,8,9,10,11,12,13) y sus homdlogas
con el indicativo (') tuviesen una mayor altura, manteniendo

siempre su igualdad, hasta quedar enrasadas con el borde de

las solapas de asa (7,7'), en cuyo caso se apreciarfa que

completaban prédcticamente un rectdngulo para la ldmina. En la #

realidad, este aspecto de la dimensidn de la serie de solapas
mencionadas sélo tiene influencia sobre la proporcionalidad y

funcionalidad de la caja terminada (Figura 6).
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 ;:E1 armado de la lémlna se real;za mediante una suceslon d

doblados de la lamlna que quedan retenidos medlante la ap11

cacidén de adhesivo, preferiblemente en las zonas marcadas en,"}

‘las figuras.

Un primer doblado tiene lﬁgar_eh-ei'seatido‘de iés-Ffi~cha“
(a/a') gue se incluyen en la'ﬁiqura 1, fectando a las sola- )
pas de asa (7,7°') que vendran a co;ncidir sobre las zonas
(6,6'), y a las (8,9,10,11,12) y sus homdlogas con el indica;
tivo ('), que vendrdn a coincidir con las (2,1,3) y homélo-

gas. Es de observar gue las solapas (9,10,11) ocuparén la

cara lateral mayor (1) al igual que sus homdlogas, y que sdlo
se produce adhesidn entre las solapas o zonas (6,7), (6' "),

-...0

(10,1) y (10*',1*). El resultado de este doblez se aprecia en

la Figura 2. ‘ Tt

La siguiente operacién de doblado tendrd pér objeto B%éparér

la constitucidén de los tabiques divisorios de comp;%éi&entos
y por tal razdén afectaré_a las solapas (8,9,10,11.iéii3) y
homolégas con el indicativo ('). Por una parte, lagzbblapas ;
(9,9') se abaten sobre las (10,10') y las (8,8') sobre las
(9,9') formidndose as{ un zig/zag con dichas solapas (8,9,10)
y homdlogas. ng otra parte, las solapas (12,12') se abaten
sobre las (11,11'), vy las (13,13') sobre las (3,3'}. En esta
operacidn no se produce adhesidn y el resultado es el que se

observa en la Figura 3.

El siguiente doblado tiene lugar en el sentido indicado por
la flecha (b) en la Figura 3, esto es, las solapas (5,5') y

(2,2') se abaten sobre las restantes, para quedar adheridas.
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las (8,12,13) Y homélogas con las (5,5'). Segin 1lo indicado;¢f
anteriormente. a 1la hora de identificar la funcidn de 1as~?:
distintas solapas, el tabique intermedio (5,5') se ha asocia=-

do en esta operacidn con los tabiques divisorios.

" La situacidén de la caja después de este doblez es el ilustra-

do en la Figura 4. ~

Se finaliza el armado de la caja mediante la unién entre las
solapas (5,5') segin un doblez en el sentido de las flechas

(c/c') de la Figura 4, ilustrandose en la Figura S5.una posi-

cién inmediatamente anterior a la adhesidn entre dichas sola-

pas.

®%e
° °
tee®

Se ha llegado asi a un armado de la caja que queda en situa-

cién plegada. Para desplegarla, se hace presidén en el sentido

_de 1la flecha (d) en la Figura 5 sobre 1las caras (2,2'),

complementada © no con una presién simultdnea asé@ﬁdente
sobre las caras de fondo (4,4'). Si el despliegue sé"ééaliza
a miguina, serd también posible ejercer traccidn en.:sabaram

a

cién de las caras laterales mayores (1,1').

El aspecto desplegado de la éaja de la invencidn es el que se
ilustra en perspectiva en la Figura 6, en la cual se observa,
como detalle que contribuye a la robustez de la caja el hecho
de que el tabique intermedio, ademds de estar formado por las
solaﬁas (5,5') adheridas entre si, duplica su grosor mediante
las zonas de las asas (7,7') ¥ las solapas
(8,8',12,12',13,13*) asociadas a los tabiques divisorios

(9,9',11,11'). Algo similar ocurre con la zona central, y por
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| ténfb méS frégil : de las caras 1atera1es mayores (l 1 )

v‘,,_y

cuales duplican su grosor en dlcha parte mediante las solapasg

(10,10+).

Una de las caracteristicas ventajosas de la caja de la inven-
cién"enunciadaS'al comienzo de esté;mé@briai”ftesidia'en'-élfé;
hecho  de que"hna mayoria de sus soia§§s' tiéneﬁ' una misha ,}
forma y_.dimesién. llo cual no es apreciable en los dibujos

explicgtivos adjuntos si se tomén en su exactitud y detalle,ifﬁ

Yya que en los mismos se ha tenido en cuenta los grosores de :

‘material que se van incrementando con los dobleces,* gor lo

‘que, en particular para el armado mecdnico, resulta conve-

niente suprimir parte»de7los mérgénes de 'las solapas. No

obstante, se hace constar que nada impedlria mantenep.estric-

tamente dicha caracter;stlca.

[ ]
eetse

Una observacién similar puede hacerse en relacién con las

solapas (10,10°), las cuales se representan prolonga&hs en

§...

‘porciones (14,14'). Estas porciones (14,14') tiene pcm“ﬂisién

lograr una adhesién en la inmediata proximidad de 1a$--1Yneas

de doblez de las caras de fondo (4 ,4'), siendo su presencia

Vconveniente, pero no imprescindible para lograr las ventajas

de la caja de la invencidn.

Las modificaciones gue puedan ser introducidas en el objeto
descrito y que no alteren su esencialidad caracteristica, se
entenderdn incluidas en el marco de las reivindicaciones que .

sigﬁen. | Q
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REIVINDICACIONES

l.- Caja para el transporte de botellas, provista de asa, del .

tipo en que una ldmina de cartén o similar se dobla hasta

constituir un cuerpo sensiblemente paralelepipédico abierto

por su parte superior y dividido interiormente mediante wun .

tabique intermedio que se prolonga superiormente para consti-

tuir el asa, Yy una serie de tabiques divisorios determinantes
de compartimentos para las botellas, caracterizada porque
tanto las solapas determinédas en la l3mina inicial constitu-
tivas de las caras laterales menores de dicho cueréqnéarale-
lepipédico como las constitutivas de los tabiques divisorios,
tienen una misma forma y dimensién, . mientras que lffuﬁonsti"

tutivas de las caras laterales mayores tienen una- misma

altura que las correspondientes a los citados tabiques y su

anchura es un miltiplo de la'correspondiente a cada uno de

estos udltimos. . e%e
a0

2.- Caja para el transporte de botellas, provista'@é' asa,
segin la reivindicacién primera, caracterizada porq&é% para
determinar los tabiques divisorios se utilizan una serie de
solapas iguales, unidas a la cara lateral mayor del cuerpo

por su borde opuesto al fondo de la caja, abatiéndose sobre

la superficie interior de esa cara lateral mayor, y determi-

nindose cada tabique divisorio por al menos dos de esas
solapas, una de las cuales, la extrema, se adhiere ;l tabique
intermedio y la otra queda libre para poder orientarse per-
pendicularmente a dicho tabique intermedio y Ef;a cara late-

ral mayor correspondiente, cuando la caja es desplegada.

\
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3.- Caja para el transporte de botellas, provista de asa,ﬂl
seguin las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
para determinar los tabiques divisorios se utilizan una serie
de solapas iguales, unidas a la cara lateral mayor del cuerpo
por su borde opuesto al fondo de la caja, abatiéndose sobre
la superficie interior de esa cara lateral mayor, Yy determi-
ndndose cada tabique divisorio por al menos tres de esas
solapas, adhiriéndose las‘extremas respectivamente al tabique
interm=adio y a la cara lateral mayor, gquedando 1libre 1la

intermedia para poder orientarse perpendicularmente a dichos

tabique y cara, cuando la caja es desplegada.

4.~ CAJA PARA EL TRANSPORTE DE BOTELLAS, PROVISTA D§_5§P°

*®e
. .
LY 3

Todo tal y como ha quedado descrito ilustrado y reivindicado

en la presente Memoria Descriptiva, que consta de diez, pagi-

nas mecanografiadas y dos de dibujos.

Madrid, 3 de Octubre de 1984,

JORBA, S.A.

P.a.:

10
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