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PATENTE DE INVENCION

que por veinte aflos se solicita a favor de REAL PKTENTAUSWERTUNGg'
ANSTALT, con domieilio en Vaduz/Liéhtenstein, y que ha de re-

éaer sobre " PROCEDIMIENTO Y UTILLAJE PARA LA FABRICACION DE

PUNTAS DE BOLIGRAFO"

oo Jorebovedeor St ien it b e parin e enie e dp e

Memoria descriptiva

Bl registro de la FPatente de Invencidn que se soliéité
tiene por objeto garantizar la explotacidn exclusiva en todo
el t erritorio naecional y sus posesiones de un proéedimiento
¥ utillaje‘pafa la fabriéaéién de puntas de boligrafo, conforme-
se describe & continuacién y se representé gréficamente en los

adjuntos dibujos, & titulo de ejemplo.
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Ia presente inveneién tiene por objeto un procedimiento

y medios para la'fabricacién rapidisima de puntas de boli-

grafo semiterminadas o terminadas partiendo de una banda me-~

t41lica.

El procedimiento se caracteriza en que dichas puntas

son obtenidas por estampacibn, embuticidén, extrusidén u opera-

ciones similares, efectuadas en fases suceslvas, partiendo

de una pequefia lémina.

Segin una forma preferente de reglizacidén, el proce-

dimiento se caracterize por las sigulentes operaciones sucesi-

vag:

a)

b)

e)

d)

ge corja, ern un estampado previo,da una lémina,
preferentemente en forma de banda, un disco de

didmetro y espesor éalculado a base de la dimensién

- de la puhta g obtener y se 5omprﬁme, preferentemente

entre los punzohes constitutivos de la herramienta
de estampado, de suerte que se le dé la forma de una
cazoletas

se transporta diéha cazoleta, mediante dSrganos trans-
portadores, a través de una sucesién de herremien-—
tas de estampaéién hasta alargarla, disminuyendo
gimultdnesmente su difmetro para transformarla en
un tubito de fondo bieggq

se seééiona el fondo de dicho tubito para érear la
parte que aloja la bola;

ge reduce, poOr una sucesibén de operaciones, el did-
metre anterior, es deéir, el del lado destinado a

1s bole én dicho tubito;

ge 6rea,‘mediante reéaléado, un ensanéhamiento

intermedio entre la parte de didmetro mayor y la de
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didmetro menor del tubito y se configura en forma

oéniéa la extremidad anterior del propio tubo
destinada a recibir la bolag

se éqnfigura también la extremidad -posterior del
tubito en forma ligerzmente cénica para faéilitar
su introduccién en el continente de la tinta;

se efgétuan eventualmente por estampaéién opera-—
é;ones suéesivaa gue ncrmglmente se realizan éon
utensilios o herramientas especisles, tales éomo:
1a formaeidn del alojamiento de la bola,
"la ejecucidn de las canales para el paso de la tin-
ta,

la colocacidn de la bola,

la opresién de la bola contra su asiento,

el rebordeado del borde de la punta para que man-
tenga la bola, ]
gonstituye también objeto de la presente invenéién
Je espeéial para la reaglizacién del prOQedimiento
se ha desérito, utillaje éonsistente ens:

une, primera herramienta de estampacién bapaz de
cortar un pequefio disco en una lémina y transfor-
marlo, en la fase immediata siguienﬁe al éorte,
en una cagoleta;

una sucesién de dtiles de estampado capaces de
reducir el didmetro de dicha cazoleta y trans-
formarla en un tubito de fondo ciegog
un dtil para la operacidén de corte del fondo del
tubito en la parte donde, mas tarde, se obtendré
el alojamiento de la bola;

una sucesidn de estampas capaces de reducir el
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didmetro anterior del tubito con respecto al del

didmetro posterior;
- egtampas para érear el ensanbhamiento intermedio;
- estampas que permitan dar éonfiguracién céniéa a
la extremidad anterior, asi éomo g la posterior
del tubito;

- una eventual sucesién de estampas éapaces de reali-
zar las operaéiones para alojar la bole, normalmen-
te efectuadas mediante utensilios o herramientas
especilales; estas operaéiones son el estampado del
alojamiento de la bola, la ejeéucidn de los canales
para el paso de la tinta,la’apliéaéién de la bola,l

la opresidén de la bola contra su asieﬁto y el re-
bordeado de los bordes de la punta, para retener la
bola.

Por dltimo constituyen parte de la inveneién las pun-

tas realizadas por el utillaje seguin el proéedimiento antedicho.

Para la mejor éomprensién, se representan en los

disefiog adjuntos, esquemétiéamente, las sucesivas fases del
proéedimiento que permite obtener, partiendo de una bande
laminar, las puntas segun la presente invencién.

las figuras 1 al 19 representan las fases de elabo~

racién para obtener la punta en bruto, mientras que las fi-

_guras 20 a 24 representan las fases por las que se obtiene

por estempacién el terminado de la punta propiamente dicha,
con laJapliéacién de 1la bola y el rebordeado de los bordes.
En la figura 1 se ha representado una herramienta
de éstampaéién que éomprende dos punzones éoaxiales 1y 2
deslizable uno dentro del otro: el externo 1 sirve para cortar,

de la banda laminar 40, que avanza el el sentido de la flecha
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41 a través de la matriz 3, un pequeflo disco laminar 4; el
segundo punzén 2 sirve para éomprimir dicho pequefio disco

laminar 4 en la matriz de posicién inferior 5 de suerte que

le haga afectar la forma de una cazoleta 4a. E1 expulsor 6

que aééiona de abajo hacia arriba, sirve para elevar al nivell
de la banda 40 la éazoleta, de modo que pueda ser llevada

por un transportador de pinza ( no representada ) a ls estam-
pa siguienfe representada en la figura 2. Dicha estampa de

la figura 2 éomprende el punzén 7, la matriz de posiecién in-

ferior 8 y el expulsor 9. Mediante esta estampa, la éazoleta

4a queda estrechada, es decir, con su didmetro reducido N

alargada.

Medlante las estampas sucesivas repreéentadas en las
figuras 3 & 11, dicha cazoleta 4a queda ulteriormente re—
duéida de didmetro y alargada hasts transformarse en un fu—
bito de fondo éiego.

Ia estampa de la figura 12 extirpa el fondo 4b.

En la estampa de la figura 13 el tubito, que puede
serhde latdn, de éobre, de aluminio, de aecero inoxidable o
de éualquier otro material adeéuado, eg empujado por el pun-
zon 21 y llevado desde la caja 20 a través de la matriz 22
para que ge reduzea el diémetro de su parte anterior 4¢ res-

eéto al didmetro de la parte posterior 4b ( por "parte an-

terior™ debe entenderse aquella que sirve para recibir la bola).:A

Ultimada la operacidn, el extractor 23 empujae la pun-
ta hasta la posieidn inieial a fin de permitir que la to-
me la pinza del transportador y la transpofte a las estampas
suégsivas,

En las estampas suéesivas que eparecen en las figuras

14 a 17, tienen lugar unas ulteriores reduééioneS'de didmetro

de la parte anterior 4c.
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» En la estempa de la figura 18 se obtiene el cdilafiﬁ
4¢ comprimiendo el tubito precedente entre las dos matrices
30 y 31, asi como, simultdneamente, la extremidad anterior 4f
se hace cénica.

Rl proéedimiento para obtener exactamente la forma
deseada es el siguiente: la matriz 31 estd fija,mientras que
la matriz 30 y el punzén 32 se hallan a una distancia igual
o mayor que la longitud de la punta que se estd elaborando.
La ?inza del trgnqurtador_( no representada ) emplazs la punta
en corregpondencia con el.eje de las matrices. El punzén 32
es oprimido en el interior de la punta en forma que la retenga.
Ta pinza del transportadoer se aleja y, tanto la matrig 30'éomo
el punzén 32, se aproximan a la matriz 31 la éual presenta
el hueco correspondiente a la forma que se quiers dar a le
punte. Antes de iniéiarse,la éompresién verdadera, el punzdﬁ
32 y la matriz 30 se encuentran reciproéamente en la poéiéién
definitiva, de suerte que, al continuar ambos su curso, compri-
man tanto el ensanchamiento 4é como el cono 4f. Durante la fase
de gpertura, e1~punz6n 32 se retira primero, de suerte que el
ensanéhamiento 46, retenido por la matriz 30, permita a la
punta permaneéer en la posicién'inicial. A éomtinuacién, tam—
bidn le matriz 30 ase aleja de la matriz 31, liberando la punta.
El expulsor 33 empuja la punta hacia afuera de manefa que la
pinza del transportador pueda de nuevo tomarla y transportar-
la a la estampa representada en la figura 18.
) En la estampa de la figura 19, mediante el punzén
cénico 34, se hace también ligeramente cbénieca la extremidad
posterior 4g de la punta, para fa@ilitar la introduocidn de
1a misms en el contignente de la tinta.

Bn este momento, la puntapresenta ya su forme interna

¥ extérna terminada éon exclugidn del alojamiento de la bola.
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Ias operaciones subesivas para obtener el alojamien-
to de la bola pueden gser llevadas a éabo bien por medio de
utensilios paras gseparar las irrsgularidades existentes,
adaptados a méquinas’espeéiales construidas a propoesito
pare tal fin, o bien medlante operaciones de estampacién sin
separacién de las irregularidades, merced a una secuencia
de operaciones como las ilustradas en las figuras 20 a 24.

Ta figura 20 representa esquemdticamente la formacién
del alojamiento para la bola 41', es decir, la preparaéién
del hueéo donde seguidsmente serd introducida la bola. Esta
operacidén es muy importante puesto que exige tolerancias
minimss del Srden de unos pobos micrones. Realizdndola me~
diante estampaciédn se tiene la ventaja de obfenerse puntasg
perfectamente iguales unas a otras. La punta 4h estd mante-
nida exteriormente medisntelas matrices 35, 36 y 3bbis, las
éuales enéierran totalmente la punta. Bl punzdén 38 penetra
en el intefior de la punta ocupando enteramente su espaéio
Entre la matriz externa y el punzén interno, la punta queda
golidamente aprisionada, éuando el punzdén 37 desciende para

éomprimir el material ( para poder obtener el alojamiento

de la bola), este dltimec, no pudiendo salir ni ceder por

ninguna parte, se ve obligado a éomprimirse alrededor' del
punzén 37, de suerte que se obtiene la forma deseada.
Eh lasfigura 21 se muestra como un punzén apropiado
39 ejecuta los éanales 49 que posibilitan el paso de la tinta. o
En la estampa ilustrada en la figura 22 es introduéida
la bola 41'en el asientc 4m y, en la estampa de la figura 23,
la- bola 41'es oprimida, mediante el punzén 42, de tal suer-

te que el fondo del hue@o que antes presentaba una superficie
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tronco~¢6nica gsume luego una superfiéie esfériéa adaptén-
doge a la bolg misma.

Enh la estampa de la figura 24, el borde 4n de la
punta eé rebordeado ligeremente hacia el interior ( a fin de
impedir laz salida de-la bola 41') nmediante el punzdén 43 que
presenta la cavidad cbnica 43"

gomo ya se ha seﬁaladg, las operaciones ilustradas
en las figuras 21 a 24 son faéultativas, pudiendo ser efec-
tuadas tembién mediante mdquinas herramientas, como ya se ha
indierado.

Estd previsto que la forma de los punzones, la de las
matrices, asi como la del tubito obtenido con ellos puedsa
?ariarse de cualquier forma sin rebasar el dmbito devproteé—

cién de la patente.

NOTA DE REIVINDCACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invencién a favor
de la firma REAL PATENTAUSWERTUNGS -~ ANSTALT, con domiéilio
en VADUZ/Eiéhtenstein, éonforme se espeéifiéa en las siguientes
reivindiéaciones:
PRINERA.- Procedimiento para la fabricaci6n rapidisima y sin
apreciable pérdida de puntas bastas, semi-elaboradas o termi-
nadas, para boligrafos, caracterizado en que dichas puntas
86 obtienenrpor estawpacién, embuticién, extrusidén u opera-
ciones similares efeétuadas en fases sucesivas, partiendo
de una lémina. ‘
SEGUNDA.- Procedimiento segin la reivindicacién primera ca-
racterizado en que se realizan las siguientes operaéiones

sucesivas:

a) de una ldmina preferentemente en forme de banda se

corta mediante una primera estampa (1), un pequefio
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disco de didmetro y espesor calculados a base de la

dimensién que ha de tener la punta a fabriégr,
bomprimiendolo después, preferentemente entre pun—
zones que forman parte de la misma estémpa,'de me-—
nera que se le haga tomar la forma de una éazoléta;
b) se transporta dicha cazoleta mediante érganos trans-
portadores, a través de una sucesién de estampas
( figuras 2 a 11 ) hasta alargarla, disminuyendo
gimultdneamente su didmetro, para transformaerla en
10 - un Fubito de fondo_éiego;

c) se éorté'( figure 12 ) el fondo de dicho tubito;

d) se reduée mediante una subesién de 0peraéiones
( figuras 13 al 17 ) el didmetro de la parte an-
terior de dicho tubito, es decir, de aquella en

15 cuya extremidad ha de alojarse la hola;

e) se crea, mediante recalcado, un ensanchamient o in-
termedio entre la parte de didmetro mayor y la de
didmetro menor del tubito y se éonfigura en forma
oénieca la extremidad anterior del tubito propia-

20 mente dicho, destinada a recibir la bolaj

f) se configura también la extrewmidad posterior del
tubito en forma ligeramente cdénica para facilitar
su introduccién en el continente de la tinta;

g) se efeétuan e ventualmente operaéiones sucesivas e

25 normalmente ge logran éon utengilios ¢ utillajes
espeéiales, a gaber:

- estampado‘del alojamiento de la bola ( fig. 20);

- ejecuéidn de los éanalillos para el paso de la tinta
( figura 21);

30 - eo0locacién de la bola ( figura 22);

~ 1recalcado de la bola contra su asiento ( fig. 23);
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~ rebordeado de los bordes de la punta para retener

la bola ( figura 24).
TERGERA.~ Utillaje para realizar el procedimiento a que se
refiere la reivindiéaéién primera, éaraéterizado por éom—

5 prender:

-~ Una primera herramienta de estampaéién éapaz
de éortar un pqueflo disco de una lémina N t:ans—'
formarlo, en lavfase que sigue inmediataﬁente;an
una cazoleta;

10 - una sucesién de herremientas de estampacién ca-
paées de reduéir el didmetro de diéha éaﬁoleta
para transformarlo en un tubito de fondo ¢iego del
cual se corta y se separa dicho fondo;

- unae suéesién de herramientas de estampaéién capa-

15 ces de redusir el didmetro anterior del tubito con

respecto al didmetro posterior del mismo;

- herramientas de estampacién que permiten haéer
4¢6ni¢a la extremidad anterior o posterior del
tubito eresndo el ansanéhamiento.intermedio;

20 , ~ una hgrramienta de estampacién constituida de

forma que retenga el material de la punta por

éada una de sus partes interna y externamente,

de suerte que el punzén con la forma deseada

para el alojamlento de la bola, pueda comprimir

el material reproduciendo exaétamente la forma

25 adecuada sin gue ceda ni sobresalga el propio

naterial;
- una herramienta de estampaéién éapaz de ?ealizar
las Operaéiones, normslmente efeétuadas éon uten—

silios o utillajes especiales, a saber: ejecucidn

30 de los éanalillos para el paso de la tinta, éolo—
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éaéién de la bola, reéaléado de la bola nontra su

fL\

asiento, rebordeado de los bordes de la punta M e man-

tengan la bola.
CUARTA.~ Utillaje segun la reivindicacidén tercera, éarabteri-
zado en que la primera estampa ( figura 1) éomprende dos pun—
zones coaxiales ( 1-2 ) deslizable el uno en el otro y de los
cuales el externo (1) sirve para cortar el pequefio disco de
la lémina en banda y el otro (2) sirve para éomprimir dicho
pequefio disco en una matriz de posicién inferior (5), de suer-
te que le haga afebtar la forma de una cazoleta, mientras
que un expulsor. (6), accionado de abajo a arriba, sirve para
emplazar la cazoleta en el nivel de la banda (4) de modo que
pueda ser empujada habia la estampa siguiente ( figura 2).
QUINTA.~ Utillaje seguin las reivindiéaéiones tercera y éuafta
caraéterizado en que las estampas suéesivas ( figuras 2 a 11)
para transformar la cazoleta en un tubito de fondo éiego,
comprenden cada una un punzén (7) una matriz en posieidén in-
ferior (8) y un expulsor (9).
SEXTA.-Utillaje segin las reivindicaciones tercera a quinta
caracterizado en que las estampas suéesivas ( figuras 13 a 17)
que reducen el didmetro anterior del tubito éomprendeh un
punzén impulsor (21), una matriz en posicidn inferior (22)
¥y un expulsor inferior (23).
SEPTIMA.- Utillaje segin las reivindicaciones tercera a
sexta.éaraéterizado en que la estampa que sirve para produéir
el collarin (figura 18) comprende dos matrices (30-31) vy un
punzén impulsor (32), mientras que el expulsor inferior 33

éonstribuye también a formar la extremidad édnica anterior

- del tubito.
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yOCTAVA, - Utillaje segin las reivindicaciones tercera a sépti-
me, caracterizado en que la estampa que nontribuye & hacer
ednica la extremidad posterior del tublto (figura 19) come
prende un punzdén eénico 34 superior y una matriz inferior.
NOVENA.~ Utillaje segin las reivindieaeiones teréera a octava
Qaracterizado en que le estaumps eventusl que sirve para for-
mer el asiento de la bola éomprende (figuré 20) dos matrices
(35~36) que mantienen el tubito invertido ¥ on el cual ze
deslizen uniformements dos punzones (37-38).

DECIMA,= Utillaje segdn las relvindicaeiones teréera g novena

ecanalillos destinados al paso de la tinta.-éomprande un pun-
%6n (39) v una matriz en posicién infsrior,
UNDEGIMA.~ Utillaje segin las'reivindicaéionas teréera a
déeima caraétérizado en que la estampa que sirve para opri-
mir la bola (figura 23) éomprende un impulsor 42 y unas matriz
en posicidnvinferior. |
DUODECINMA.~ Utillaje segin las reivindicaciones tersera s
undd eima caraéterizado en que la estampa que sirve pars re-
bordear la punta comprende un pinzdén de éavida‘ cdniéa Yy una
matriz de posicién infsrior.
DECTMOTERCERA, - "PROCEDIMIENTO Y UTILLAJE PARA 1A FABRICACION
DE PUNTAS DE BOLIGRAFO * '

Tal y como se deja descrito en la memoria precedente
qua éoneta de doce hojas foliadas y meéanOgrafiadas por uns
gola de sus caras y dos de planos,

Madrid, 19 de Odtubre de 1962

P.A, de Real Patentauswertungs - Anstalt
Vietor Gil Vega '
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