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.un grénulo bonito, firme y que soporte bien el transporie en sacos.

| miz répidamente y sin molestias, 10 ocual no ocurre actualmente ni mucho me-

Le preasente patente de invencidn se refiere a mejoras en
dispositivoa de cambio a distancia de tamices en los molinos de mertillos,

ouyos molinoa se utilizan en la industiria de los piensos compuestos, en la

que la finura del grado de molturacidn varia extensamente segin los prodnc-i
tos & moler, por lo que hay que cambiar con frecuencla dichos temices en ol|
curso de la fabricacién, si se dessa mantensr une rinura determinade en la
mezcla ulterior.

Esa finura varia ademds segin el tipo de animales a los
euales se destine el pienso preparado; por ejemplo los c¢erdos goouitgn una
mezcla de productos molturados muy fingmente, para evitar moléstias en su
digestidn, y por es0 a6 utiliza generalmente un tamiz con perforaciones do'
dos milimetros de didmetro, misntras que para preparar los plensos destine-
dos a las gallines, se emplean tamices cuyos orificics son de ocuatro milin_o_
tros.

Perc si la misme mezole para gallines no es vendida en
harina, sino aglomerada en grdnulos, Por una prensa granuladora apropiada, :

es impresoindible molturar al tamiz de dos milimetros, si ae desea obtener

Ea decir, es muy importante el consegulr cambiar de ta-

nos, ya que toda la operacién regquiere: parar el molino; abrirlo; cambiar ol
tamis; cerrar el molino; y ponerlo en marcha otra vez.

Para remediar eatos inconvenientes, las mejoras que se
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reivindican establecen un alaterma de sustitucion de tamices practicamente
instantaneo, con la posibilidad de mando a diatanoia, y sin gue sea neceaa-
rio parar el molino.

Las caracteristicas esenciales de tal disposicion, son
las siguientes:

- se monteados o varios tamices sujetos sobre una aimadu
ra comin, que puede desplazarse en relacion con la oaroasa del molino, pre-
sentando asi a voluntad uno u otro tamiz como separacion, o pared paroial &
la camara da molturasién, con lo que se consigue cambiar la finura de la mo |
turacion, de acuerdo con el diametro de las perforaciones de los tamices;

- la forma del porta-tamiz, que impide pueda producirse j
una ligera deformacion del mismo que difioulte su movimiento;

- la eeguridad del oierre estanco, entre el porta-tamiz
mévil y el cuerpo del molino, que evita la posible pérdida de mercancia en
el curso de la molturaeién, sin que tales medios de estanqueidad conatituyai.
obstéaculo para el facil y rédpido movimiento de permutacién de tamices, en
el momento oportuno;

- loe propios dispositivos de mando a diatanoia, para i
realizar tal cambio da tamiz, con plana seguridad de que la operacidén ae
cumple perfectamente y es controlada a distancia;

- la posible combinacién con los dispositivos de alimen-
tacion del molino en géneros a molturar, de modo que automaticamente se sus
pende tal alimentacion, mientras los tamices realizan su permutacion, para
reanudar la alimentacion una vez acabado dicho cambio, y colocado perfecta-
mente en la nueva poaioidn el porta-tamiz.

Para mayor claridad concretaramos las caracteristicas de

loa dispositivos que ae reivindican, con referencia a las adjuntas figuras,
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que correspondan unioamente a una forma de ejecucion, sin caracter alguno
limitativo, que ae preaanta a titulo de ejemplo de realizacién con el fin
indicado, ya que la forma, dimanaiones y materiales con los cuales se fabri
quen sus piezas, saran en cada caso los que se estimen pertinentes para la
aplicacion concreta de que se trate, sin que tales variaciones, asi como

las que se hagan en detalles de presentacién u organizacion, afécten a la
esenolalidad reivindicada, por lo que los dispositivos de cambio a distancia
do tamicss en los molinos de martillos, que se fabriquen, dentro de la idea
general resefiada, con cualquiera de eaas modificaciones, no seran sino va-
riantes igualmente comprendidas y protegidas por el presante registro.

La figura 1 praaenta la viate en alzado del cuerpo del
molino, el porta-tamiz y el ouerpo da bomba de accionamiento del miamo, asi
como el esquema del dispoaitivo que regula su movimiento.

La figura 8 se refiara a la aeocién A-B indioada sobra
Is figura 1.

La figura 3 mneatra la viata exterior del molino segun
las flachas C y D sefialadas en la figura 1.

La figura A es una seocidén ampliada indioada an E-T sobre
la figura 3.

La figura 5 ilustra en seooidn el dispositivo meoanioo
da mando a distancia.

La figura 6 corresponde a la proyeccién en planta de la
ranura guia de la palanca de mando.

La figura 7 detalla la disposicién de la leva montada en!
1
el eje movido por la palanca de mando.
La figura 8 de modo analogo que la figura 5, indica el

dispoaitivo de mando electromagnético.

La figura 9, en representacion analoga a la figura 6, es
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la planta correspondiente a dicho diapoaitivo de mando electromagneético.
La figura 10 representa el wssquems completo de la dispo- |
sioidn de mando eleotromagnético. \
Con referencie & dichas figuras y a los mimeros que desig
nan las partes de los elementos representados, que interesan a los fines de
eata memoria, su desoripcidn es ocomo sigue: ’

En la figura 1 se apreocian el cuerpo 21 del molino, el

cuadro 4, sobre el cual van sujetos los temices 3 y 3, siendo este dltimo |

ol que en el momento oonsiderado se encuentra colocado en la posicidn de !
trabajo, dentro del cuerpo 21.

En el cilindro newndtico 7, Va alojado el pistin 9, que
puede desplazarse en ambos sentidoa, por la acoidn de aire comprimido o hi-
draulicemente, arrastrando aonsigo al citado porte-temices 4 (fig. 2), al
cual ¥a unido, por medio de la articulacidn 5. E) cilindro 7 va sujeto por
medio de la silla 10 a la plataforma 11, sobre la oual desosnsa también el

ecuerpo al.

La leva 19 (fig. 1), sujeta al porte-tamices ¢, se dupl%
za con é1, de modo que al final del recorrido apoye aobre un conbactor, tal
como 18 y 30, estableciendo el contacto correspondiente al llegar el porta-
tamices a su poasicidn rinal.

Cada uno de los contactorea produce, alternativamente, 1?!
excitacidn de lg bobina del relé 17, por medio de los conduotores 12 y 13,
siendo as{ interrumpida la alimentaecidn de dicha bobina, si ninguno de los
contactos 18 y 20 estdn apretados por la leva 19.
EL re1é 17 alimenta el distribuidor vibrador 16, que pro.

poreiona al molino el género & molturar, y también el piloto 14, ocolocado en

la proximided de le pelanca de mando 16.
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3n la figura 8 ae presentan el porta-tamiz 4 y el tamiz
8 en posicién de trabajo, dentro de la camara do molturaolén 88, conoantri-
oa con el eje 88 del rotor.

El cilindro neumdtico o hidraulico 1 (fig. 3), aloja el
pistén 36, y en 33 ae indioa una sirga, cadena (o elemento analogo) sujeta
por un extremo en el punto fijo 3S, y por el otro en el pistén 36 (Fig- 3).
Esta cadena 33 o similar, pasa entre los sectores 34 (fig. 4), cuya curvatu
ra interior es igual a la exterior del porta-tamices 4, de modo que pueden
Juntarse perfectamente los sectores y la parte exterior del porta-tamices,
cuando la cadena 33 estéa tensada.

Cada uno de esos sectores 34 lleva uno o varios esparra-
gos, tales como el 30, guiado por la pieza 38 y sometido al eafuerzo que el
resorte 31 ejercita haoia el exterior.

La oubierta 89 (fig. 4), sujeta por los tomillos 88,
tiene por objeto mejorar el aspecto exterior del oconjunto, a la vez que air
\/S para mantener a loa seotores 34 apoyados contra el cuerpo 81 del molino,
mientras el porta-tamices 4 se desplaza transversalmente.

Hay que observar, en la figura 4, el gran espesor relati
vo del porta-tamices 4, que permite una deformacidén bastante apreciable de j
un tamiz hacia el exterior, cuando existe un cuerpo extraHo, que haya entra!
do por accidente en la camara de molturaciéon, sin que por ello deje el por-
ta-tamiz de estar libra de moverse transversamente, por la accién del pis-
ton 9. En 86 se indica el abultamlento produoido en tal caso, y en 87 la
holgura necesaria para el libre movimiento transversal del porta-tamioea 4,
por al citado pistdon 9. Precisamente la mision de los seotores 34, es ta-
par el espacio 87, cuando sa ha terminado la maniobra de deslizamiento trena

veraal del porta-tamioea, para permutar a los miamos.
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Por lo que aa refiere al modo da realizar el mando a dia

|
i tanda (fig. 5), hay que considerar: la liberacion del porta-tamiz 4 del
1
apriete de estanqueidad, al cual eata normalmente sometido, por parte de lotj

elementos representados en Las figuras 3 y 4; y el movimiento transversal,

; mandado a continuacién, a efectos de sustitucidén de tamiz, produoido por el
piston 9 y cilindro 7 (fig. 1); y, a este efeoto del mando, sigue otra vez
el apriete de loa elementos de eatanqueidad, sectores 34, una vez terminado

al movimiento de oambio de tamiz, por el desplazamiento del porta-tamiz 4.

—

El indicado mecanismo de mando, se compone (Fig. 5) de
~un cuerpo 58, en el cual estan practioados los dos cilindros 49 y 47, que
I
sirvan de alojamiento a los dos distribuidores 51 y 45.

i En la parte superior va dispuesto un aja 54, provisto en

" la parte izquierda de una leva ob6nica 83, y en la parte derecha de una hor-

h quilla 48, en la cual oscila la palanca de mando 40, cuya extremidad infa-

I rior 44 ea de forma esférica, y pueda desplazarse en une canal semicircular

: 43, ouyo centro se encuentra sobre el eje do la horquilla 48.

é El tubo 46 (fig- 5) recibe aire comprimido de un oompre-

i sor no representado en laa figuras, y el tubo 84 va ooneotado a la parte po:
terior de los oilindros gemelos 1 (figo, 1 & 3), mientras que el tubo 83 a
té4 enlazado a la parte anterior de los miamos cilindros. EIl tubo 6 esta eo-
neotado a una extremidad del cilindro 7 y el 6 a la otra (fig. 1).

En el eje 54 (fig. 5) eata dispuesta le ranura 37, mas
larga que el espesor da la chaveta 39, sujeta a la leva 38, ouyo perfil se
apreoia en la figura 7. Eeta lava 38 puede oaoilar cuando lo hace la horqui!
lia 48, por medio de la palanca 40, debido a la chaveta 39; pero la leva no
pueda desplazarse axilmente, por estar comprendida entre dos salientes del

ouerpo 58.

Sin embargo, como el ajuste de la leva 38 sobre el eje 84
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o8 suave, puede deslizarse el eje 54 axilmente ain difiocultad, ya que la ra-
nura 37 es mias larga que la chaveta 39 y 10 permite.
Respacto al mecaniamo de mando {fig. 5) hay que obsgervar:
la ranura guia 58 (fig. 6), de la palanca 40, es de seccidn en U. Cuando
esa palanca oscila del punbo 56 al 56 (figs. 6 y 7) el diatribuidor 45 ae

mueve de arriba hacia ebajo, y reciprocamente, por medio de la leva 38

(rig. 5).

En la figura 8 se representa un dispositivo de mando eleg
tro-neumdtico, en el cual los distribuidores de fiufdo eaquematizados en 51{
v 45 (£ig. 5), ae sustituyen por los contactores eléctricos 61, 62 y 63, |
gue tienen por objeto mendar los movimientos del porta-tamiz 4 a través de
vdlvulas electro~neumdticas. Bn este caso la ranura 58, guia de la palanca

40, se modifica como se indiocs en la figura 9.

En ese mando elestro-neumdtico (fig. 10) la leva doble aﬂ.
sustituye a la 38 (fig. 5); el contactor 81 reemplaza al distribuidor 51 y
los contactores 62 y 63 al diatribuidor 48, En 64, 65 y 68 sae indicen ele
tro-vdlvulas de tipo corriente, que realizan la conqxién entre la presidn
¥ la utilizacidn, cuando su sslenoide estd excitado, y conectan otra vez
utilizacidn al escape libre cuando cesa la excitacidn. .

Finalmente, por lo que a la desoripeidn se refiers: en 6#‘
ge indica un contactor auxiliar de seguridad; en 86 el compresor de aire,
fuente del fluido motor; 70 y 69 son los tubos de conexidn en paralelo de
los oilindros 1 entre sf, lo que permite utilizar una vdlvula 88 iunica, pa
ra acclonar esos cilindros gemelos, que actian simultdneamente sobre las
cadenas 33 de los dos dispoasitivoa de estanqueidad.

El funcionamiento de la disposicidn descrita es como si-

guet el aire comprimido que entra en el tubo 48 (fig. §) pase por el 23,




mientraa que el tubo 34 esta en conexidon con el aire libre por el orificio
60. De este modo, exiate preaidon aobre la cara derecha del piaton 38 (Fig.
3) y la cadena o analogo 33, ejeroe una fuerte traooidén aobre el punto 38,
aei como en loe sectores de eatanqueidad 34, apeear del antagonismo de loa
resortes 31.
Si se deaplaza la palanca 40 de izquierda a derecha
(figs. Sy 6), pasandola del punto SO al punto 86, el eje 84, arraatrado por
h la horquilla 48 (fig. 8), desplaza la lera 83 hacia la derecha y al distri-
I buidor 81, sube y conecta el tubo 48 con el 84, asi como el 83 al escape.
De esta modo, loa pistonea 36, de los cilindros gemslos
, 1, cambian el sentido de aue esfuerzos y aflojan a las cadsnas 33, en cuyo
momento los reaortas 31 (figs. 3 y 4) pueden levantar a los aeotorea 34, li
} brando asi al porta-tamices 4 de la preaioén ejercida por diohoa sectores,
II con lo que ya nada impida si desplazamiento del porta-tamiz a derecha o iz-
i quierda segun el caeo.
Bate desplazamiento se obtendra moviendo la palanca de

i mando 40 (fig- 6) del punto 56 al 58, lo oual, como ee apreoia en la figura

1 7, parmite a su vez si distribuidor 45 desplazaras hacia arriba, de acuerdo!

Yem

i
Eate desplazamiento del distribuidor 48, deja que el airé

I con si perfil da la leva 38.

comprimido, suministrado por el tubo 48, paae al tubo 8, mientraa que el del
tubo 6 va al escape.

Oon referencia a la figura 1, puede apreciarse que el
aire que llega por 8, empujara al piston 9 hacia la izquierda, desplazando
asi el porta-tamioes 4, y sustituyendo el tamiz 3 al 8 dantro del molino.

En el curso da este desplazamiento, la leva 19 ha dejado de apretar al oon-

taoto 18, de modo que se ha cortado la corriente que pasa de la linea 18
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hacia la 13, interrumpiéndose el suministro da fluido al relé 17, parandose
asi el distribuidor 16, al mismo tiempo que se apaga el piloto 14, que se
encuentra a la vista del operario que maneja Is palanca de mando a distan-
cia 40.
Cuando al porta-tamiz llega al extremo izquierdo, por me
dio de la leva 19 y del contacto 30, se restablece el oirouito entre las li
naas 18 y 13, reanudando su marcha el distribuidor 16 y luciendo da nuavo
al piloto 14, que avisa asi que el tamiz 3 ha quedado listo an su sitio.
Entonces el operario deaplaza la palanca de mando 40 .
(fig. 6) del punto 56 al 57, lo cual da lugar (fig. 5) a que el egje 54 vueA-
va a deaplazarae hacia la izquierda, empujando a la leva 63 y moviendo el
distribuidor 51 (fig. 6) haoia abajo, con lo cual ae restablece la presion
del aire en la tuberia 83, a la vez que ae conecta otra vez la tuberia 84
al escapa. Bato tiene como consecuencia que las oaras derechas da los pito

nss 36 satén otra vez sometidas a presion, y que las cadenas o anadlogos 33

queden en tensién, al mismo tiempo que loa sectores de eetanqueidad 34 (Figo.

} 3y 4 ae vuelven a aplioar de nuevo al porta-tamices 4.

Para retroceder a la posicion anterior del porta-tamices
4, es suficiente realizar las maniobras descritas en sentido inverso; es de
decir, pasar la palanca 40 (fig. 6) al punto 56 y después al 56, hasta que
la lampara 14 luzca otra vez, y terminar pasando la palanca 40 de 56 hasta
60, volviendo asi a sustituir el tamiz 8 al tamiz 3. Se continua sucesiva-
mente de ese modo, segin las necesidades da la fabrioaolon.

En las figuras 8, 9 y 10 se aclara oomo funciona al eia-j
tema de mando, cuando se realiza por electro valvula neumatica, en lugar dej
emplear Unicamente disposicion neumatical! al tirar de la palanca 40 hacia

la derecha, pasa del punto 57 al 55 (fig. 9), lo que provooa el cierre del
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oontacto 61 (Ffig. 8), por deaplazamiento del eje 54 y su leva 53. Este oie{
rre provoca la excitacion de la valvula 68, cuya excitacion produce la comu:
nicacion entre el aire comprimido del compreaor 66 (fig* 10) y la cara iz- {
quierda del piaton 36, a la vea que aatablece también comunicacién al cilln—
dro gemelo, por la tuberia 70.

Aai ae aflojan, como anteriormente aé ha indicado, loa i
diapoaitivoa de eatanqueidad, por deaplazaree loa pistonea hacia la derecha
y al final del reoorrido ae cerrara el contaoto 67.

Si del punto 55 ae paaa al 56 (fig- 9), el balancin 38
ea obligado a aegulr la oacilaoidon de la palanca 40, por la acoién de la oha
veta 39, y cerrara el contaoto 68 (fig- 10), paaando corriente, procedente
da la red, a la valvula 64, a travaa del contacto 67.

Eaa valvula 64 suminiatrara aire comprimido a la oamara
izquierda del cilindro 7, con lo que ae mueve el piatdon 9 hacia la derecha,
arraatrando oonaigo al porta-tamioea 4, auatituyendo en el molino el tamiz
2 al 3, en la oamara de molturaoiodn.

Cuando el piloto 14 indica al encenderae que ae ha termi—{
nado el movimiento del porta-tamioea, ae afloja la preaion aobre la palancaj
40, ya continuacion ae la empuja de la poaioidon 56 a la 60 (figa. 9 y 10),
volviéndola a la posicion de la figura 8. Eato da lugar al deaplazamiento
de la leva 53 hacia la izquierda y a la apertura del oontacto 61.

Al abrirae el contacto 61, ae corta la oorriente del aole®
noide de la valvula electromagnética 68, dejando escape al aire libre de la i
oamara izquierda del cilindro 1, y, por medio del tubo 70, a la cémara aimé-
trica dal oilindro gemelo, no representado. En sata aituacléon, el aire actué

aobre la cara derecha de loa piatonea diferenciales 36, de loa dos cilindros

gemelos, eatando aatoa conectados constantemente uno a otro, por el tubo 69,
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loa pistones 36, de los oilindros gamaloa, se desplazaran

otra Yaz haoia la izquierda, tensando a las cadenas o similares 33, e inte-

§ rrumpiendo al oontaoto 67, de modo que el adenoide 64 dejara de recibir e?
rriente y no estara sometido constantemente a la fatiga da una tenaian oon-j

tinua.

-\
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La presante patente de invencion comprende las siguientes”
reivindicaciones:

1.- Mejoras en dispositivos de cambio a distanoia da temi
cea en loa molinoa de martillos, caracterizadas porque dos o maa tamices
van montados en una armadura oomin, desplazable respecto a la oaroaaa del
molino, ouyo porta-tamices se une mediante una articulacion al vastago de

2
un piston, que se desplaza en ambos sentidos en un cilindro neumatico o hi-
draulico, montado en la misma plataforma que la referida oarcaaa; yendo dia
puesta una leva en el porta-tamices que, en la posicion final del recorrido
en amboa sentidos, actla en un oontactor, dando lugar alternativamente a Il

t
exoitaoion de la bobina de un relé, que alimenta el distribuidor vibrador j
que proporciona al molino el género a molturar, al mismo tiempo que enciende

N
un piloto, dispuesto en la proximidad de la palanca de mando.

8.- Mejoras segun lo reivindicado en el punto anterior,
caracterizadas porque entre el porta-tamioea movil y el ouerpo del molino,
ae asegura el cierre estanco mediante sectorea, por loa que pasa un tirante
0 cadena, sujeta por un extremo en un punto fijo de la caroasa, y unida en
el otro al pistén de un cilindro neumdtioo o hidraulico, que recibe fluido !
para moverse apretando o aflojando los aeotores de estanqueidad, cuya ourva,

tura interior es igual a la exterior del porta-tamices.

34- Mejoras segun lo reivindicado en los puntos anterio- t
1

res, caracterizadas porque cada uno de loa aeotores de estanqueidad es solij
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darlo de esparragos, unidos a vastagos, que a su vez son solidarios de pia-
tonas en los que actuan resortes que tiendan a aflojar el cierre.
4. - Mejoras segun lo reivindicado en los puntos
res, caracterizadas porque el porta-tamices es de grueso superior a loa ta-
mices, oon margen suficiente para admitir la deformacion de los mismos por

pequefios cuerpos extrafos.

5. Mejoras segin lo reivindicado en loa puntos anterio- j

ras, caracterizadas porque el mando a distancia realiza{ la liberacion del !

porta-tamiz del apriete de estanqueldad, el movimiento transversal corres- ,
pondiente a la sustitucion de tamiz por el cilindro neumatico o hidraulico,
y el nuevo apriete de cierre de estanqueldad, una vez realizado el cambio
de tamiz.

8.- Mejoras segun lo reivindicado en los puntos anterio-
res, caracterizadas porque el mecanismo de mando se compone de un cuerpo,
en el que estan practicados los cilindros que alojan loa doa distribuidores!,
sobre loa cuales va dispuesto un eje provisto en un extremo de una leva co-
nica, y en el otro de una horquilla en la cual se articula y oaoila una pa-j

lanoa de mando, cuya extremidad inferior esférica se desplaza en una oanal !

aemi-circular, con su centro situado sobre el aje da la horquilla.

anterio

7. - Mejoras segun lo reivindicado en los puntos anterio-

res, caracterizadas porque el cuerpo del mecanismo de mando recibe aire pro
cadente de un oompreaor, al que da paso a ambos cilindros distribuidores,

uno de loa cuales comunica, en distintos puntos del recorrido del distribujw,
dor, oon la parta posterior y con la anterior de los cilindros que mueven
los sectores de aatanqueidad, mientras que el otro esta oonectado, de modo
analogo, a las extremidades del cilindro de accionamiento del porta-tamices.

8. - Mejoras segun lo reivindicado en los puntos anteriora™,
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caracterizadas porgque al eje movido por la palanos de mando, lleva una ranuj

ra da longitud superior a la anchura de la ohaveta de sujecién de una leva.j
que acciona el distribuidor de fluido para el oilindro que mueve el porta-j
tamices, mientras que la leva o6nioa del extremo de dicho eje acciona el
otro distribuidor} ambos distribuidores estan impulsados hacia dicho eje
por sendos resortes.
9. - Mejoras segun lo reivindicado en los puntos anterio-
res, caracterizadas porque la ranura guia de la palanca de mando tiene for-
ma de U, y determina cuatro posioione* de las mismas, correspondientes a
los extremos da loa brazos de la U.
10. - Mejoras aegun lo reivindicado en loa puntos anterio
res, caracterizadas porque el dispositivo da mando ea elaotroneumatico, aun
tituyéndoae loa distribuidores de fluido por contactores eléctricos, que ri
gen los movimientos del porta-tamiz, a travéa da valvulas elaotroneumaticaal,
siendo en este caso la forma de la ranura guia de la palanca da mando en U,j
oon la baee de la misma prolongada ligeramente a ambos lados.
11. - Mejoras segun lo reivindicado en los puntos anterio-
res, caracterizadas porque la leva que acciona el distribuidor que rige el
movimiento del porta-tamiz, estd sustituido por una leva doble, reemplazan
do a ese distribuidor dos oontactores, y al otro uno solo, a cuya disposi-

cion se aflade un oontaetor auxiliar de seguridad.

12.- Mejoras en dispositivos de cambio a distancia de ta-

mices sn los molinos de martillos.

Segun se describe y reivindica en esta mbria descriptiva
y se ilustra con los planos reglamentarios que a la mi A se acompafian, la !

cual consta de quince hojas foliadas y escritas a ma por una sola cara
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