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E1 ob jeto  de la  presente s o lic itu d  de Modelo de U tilidad lo  
constituyen unas cubetas modulares ensamblables, para formar com­
partim ientos, que preferentemente son de configuración p a ra le lep i- 
pédica y cuyas paredes la te ra le s  longitudinales presentan un per­
f i l  quebrado, idéntico en ambas caras externas opuestas, constitu ­
yendo dicho p e r f i l  una sucesión de grupos dispuestos verticalm en­
te  y regularmente espaciados, formados por un dentado sa lien te , a 
modo de guia y un entrante que determina una cavidad o canal, cuya 
sección interna se corresponde con l a  de lo s  re sa lte s , estando des­
plazados lo s  elementos sim étricos, en una determinada proporción, 
de uno y otro la te ra l, a f in  de que el dentado sa lien te  de uno de 
lo s  lados quede alineado con e l canal correspondiente d e l 'lá te r a l  
opuesto.

Dicha d isposición  permite que, al co locar , en forma contigua
y adyacente, dos om&s cubetas, se produzca el ensamblado la te ra l***.
inmediato de la s  mismas, a l introducirse loa  dientes o sa lien tes 
de uno de lo s  la tera les  de una cubeta, en lo s  canales o entrantes 
correspondientes del la te ra l oontiguo de la  otra  cubeta. ...*.

Este tip o  de cubetas modulares, que pueden destinarse*^ lo s  
más variados usos y aplicaciones y cuyo tamaño y configusaQión va­
r ia ré  aeg&n lo s  ob jetos que deban contener, estén especiáHménte
concebidas para poder eompartimentar ca ja s , cajones y otróe'espa?- 
c io s , en lo s  que deban a lo ja r  ordenada o clasificadam ente artícu ­
lo s  de naturaleza, formatos o tamaños d iversos.

Además de lo  dicho, se ha previsto  la  p osib ilid a d  de que car­
da cubeta modular, a su vez, pueda ser subdividida mediante l a  d is ­
posición  de unos tabiques, que se colocan verticalm ente y que en 
ambos lados estén dotados de un engarce acanalado, que encaja coní 
e l p e r f i l  interno de lo s  la tera les  de l a  cubeta, quedando dispues­
tos alternadamente, cada uno de lo s  canales del tabique, en una de
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la s  caras d e l mismo. La sección  interna de cada uno de lo s  canales 
del tabique guarda correspondencia con l a  sección  externa de lo s  
entrantes o canales de lo e  la tera les  internos de l a  cubeta, p re c i­
samente para lograr su respectivo encajado. Dicho tabique de com- 

35 partimantación, una vez colocado, queda en p osición  v e r t ica l per­
pendicular a l fondo de cada módulo-cubeta.

En lo s  dibujos adjuntos, que constituyen parte integrante de 
la  presente memoria d escrip tiva , se ha representado, a t itu lo  de 
ejemplo ilu s tra t iv o , pero no lim ita tiv o , una rea liza c ión  p rá ctica  

40 de las cubetas-modulares ensamblables, para formar compartimien­
tos , que constituyen e l ob jeto de este Modelo de U tilidad.

Dichos dibujos muestran:
F ig. 1 . -  V ista  en planta de una cubeta ensamblable.
F ig. 2 . -  V ista  en sección  transversal de l a  misma cubeta, se - 

45 g&n la  lin e a  de corte A-A* de F ig. 1.
F ig. 3 . -  V ista  en perspectiva  de dos cubetas ensamblb&pá, una

de la s  cuales presenta acoplado un tabique d iv is o r io , mientras que
sobre de l a  o tra  cubeta se ha representado el tabique en p os ición
de ser colocado, lo  que permite apreciar, con más claridad ,.^us. . .

50 ca ra cter ís tica s . ***
* * e

Haciendo referen cia  a dichos d ibu jos, pasamos seguidamente a 
d escr ib ir , más detalladamente, las  particu laridades de cop&jfitución 
3 montaje de las cubetas-modulares y sus tabiques d iv iso r io s , que 
constituyen e l objeto del Modelo de u tilid a d , cuyo reg istro  se so - 

55 l i c i t a .
Según se aprecia por la  v is ta  en planta de F ig . 1 y perspec­

t iv a  de l a  Fig* 3, cada cubeta está constitu ida  por un recip ien te  
de planta rectangular - 1 - ,  cuyo fondo es l is o  por ambas caras, e l 
cual es de configuración paralelep ipedica , más o menos alargada,

60 que se ca ra cteriza , esencialmente, por el hecho de presentar en
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su8 paredes longitudinales -2 -----2 * -, un p e r f i l  quebrado -3 -  de
sucesión regular en ambas caras, estando constitu ido dicho per­
f i l  por una sucesión de grupos, formados por canales entrantes 
-4 -  y por sa lien tes o dientes - 5 - ,  que establecen unas guias 

65 v e r t ica le s , regularmente espaciadas, siendo coincidentes l a  sec­
ción interna de lo s  canales -4 -  y l a  externa de lo s  dientes - 5 - ,  
con ob jeto de perm itir un encaje correcto  y f á c i l ,  al yuxtaponer 
lateralmente dos cubetas, a cuyo f in  dichos elementos sim étricos 
están desplazados, en una determinada proporción, de uno a otro  

70 de loa  la tera les  de una misma cubeta, para que se produzca e l 
ensamblaje la te ra l inmediata*

La configuración interna de lo s  grupos -3 -  de entraxftp§ - 4 -  
y sa lien tes - 5 - ,  dá lugar a la  formación de unos sa lien tes rec­
tangulares v ertica le s  - 6 - ,  que emergen del plano interno de am- 

75 bos la te ra le s  -2 -----2*- de l a  cubeta. **.
El ensamblaje la te ra l de dos o más cubetas-modular ee.^*!-, 

p o s ib i l i t a  gubdividir o compartimentar cualquier espacio delim i­
tado por un cajón , ca ja  o bandeja. .....

Según ae demuestra gráficamente por la  perspectiva  áa.jLa
*.* *

80 F ig. 3* ae ha previsto l a  posib ilid a d  de gubdivid ir, cadpjcubeta- 
modular, mediante la  d isp osición  de uno o más tabiques -7 *y  que 
ae colocan transversal y vertioalm ente, quedando fijed oa lp ór  am­
bos lados, en combinación con loa  sa lien tes rectangulares v e r t i ­
cales -6 -  de la  cara interna de lo s  la tera les  - 2 -  -2 * -  de la  cu - 

85 beta - 1 - ,  a cuyo f in  lo s  tabiques - 7 -  están dotados, en ambos la ­
dos, de unos enganches angulares - 8 - ,  que encajan con lo s  p e r f i ­
le s  v e r t ica le s  - 6 - ,  estando dichos enganches - 8 - ,  dispuestos en /  
d irección  inversa respecto al plano del tabique, al ob jeto  de que \ 
coincidan, en posición  de enganche, con sendos sa lien tes  rectan - 

90 guiares - 6 -  que, a su vez, están ligeramente desplazados'para p er-
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m itir el acoplamiento de lo s  tabiques - 7 - ,  a cualquier d ista n cia  
entre s i ,  pero siempre v e rtica le s  respecto al fondo de la  cubeta 
- 1- .

por consiguiente que la s  cubetas podrán moldearse, preferen - 
95 temante, a base de cualquier material termopl&stico adecuado, o 

bien con otro susceptible de ser fundido, estampado, o prensado 
para, darle l a  configuración que dejamos d escrita .

Igualmente podrán variar la  forma y dimensiones de la  cube­
ta  y el número y d isp osición  de lo s  p e r file s  angulares y dentados 

100 para el ensamblaje la te ra l de las cubetas y para l a  inserción  de 
loa tabiques d iv is o r io s . También cabe l a  p osib ilid a d  de disponer
e l p e r f i l  dentado en lo s  la tera les  menores de la s  cubetas*. ;

*.**!
¿1 Modelo de U tilidad , por: "CUBETAS ENSAMBLADLES, PARA FOR­

MAR COMPARTIMENTOS", cuyo p r iv ile g io  de explotación en España se
105 s o l ic i t a  por un periodo de 20 años, deberá recaer sobre la á 'p a r—

. .**.
ticu laridades que se concretan en la s  sigu ientes, . . . .

* **.
* '  a a 

* a a

* * * *
*

a
a a. . .  *

(
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1 * .-  "CUBETAS ENSAMBLABLES, PARA FORMAR COMPARTIMENTOS", caracte­
rizadas por e l hecho de que están constitu idas por un recip ien te  

110 de configuración paralelepipádica , de longitud variab le  que pre­
senta en sus paredes longitudinales un p e r f i l  quebrado, de suce­
sión regu lar, formando grupos compuestos por canales v e rt ica le s  
entrantes y por dientes sa lien tes p a ra le los , que establecen unas 
guías regularmente espaciadas, siendo coincidentes l a  sección  in - 

115 terna de lo s  canales y l a  externa de lo s  sa lien tes , con ob jeto  de 
perm itir un ensamble correcto y f á c i l ,  al yuxtaponer lateralmente 
dos cubetas, a cuyo f in  dichos elementos sim étricos están despla-
zades, en una determinada proporción, de uno a o tro  de loa . ^ate-

*.
ra les de una misma cubeta.

120 2 6 .- "CUBETAS ENSAMBLARLES, PARA FORMAR COMPARTIMENTOS", según la
1& re iv in d icación , caracterizadas por e l hecho de que lo s  p e r f i -
le s  quebrados d istribu id os a l o  largo de la  cara extemá*&p*los
la tera les  de cada cubeta, determinan unos sa lien tes rectangulares
v e rt ica le s , que emergen d e l plano interno de ambos la te ra le s , lo s

125 cuales están destinados a r e c ib ir  uno o más tabiques d iv iaop ios
*.* .

de la s  cubetas, que se introducen verticalm ente en l a  cubóte, co - 
locándolos transveraalmente respecto a l a  longitud de la'misma,
resultando fija d o s  por ambos lados, en combinación can lá ¿ 's a l ie n ­
tes v e rtica le s  existentes en ambas caras internas de lo s  la te ra - 

130 lee  de cada cubeta, a cuyo f in  lo s  tabiques d iv iso r io s  presentan, 
en sus aristas v e r t ica le s , unos enganches angulares, qne encajan 
con lo s  citados sa lien tes internos de la  cubeta, estando lo s  re­
feridos enganches angulares dispuestos en d irección  inversa r e s -   ̂
pecto al plano del tabique. ^

135 33 .- "CUBETAS ENSAMBLABLES, PARA FORMAR COMPARTIMENTOS".- Tal co­
mo se ha d escrito  y demostrado en lo s  dibujos adjuntos.



7 . -

Consta de s ie te  hojas fo liadas y mecanografiadas por una so­
l a  cara

Barcelona a 1 9 SEÍ. NM

P.A. de Industrias Conesa, S.A.

MARÍA REN
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