e T

10

15

Dn. Jaime Biges Rovira, de nacioualidad espafiola, esta-
blecido en Barcelona, calle Travesera de Gracia, n¢ 13, solici-
ta registrar una Pateute de Introduccifn, por‘lovaﬁos, para -
Espaila y sus Posesiones, que se refiere a: »PROCEDIMIENTO DE
FABRICACION DE PUNDAS FARA ASIENTOS DE COCHE,QUE SE ADAPTAN -
PERTECTAVENTE”? .~

El objeto de la preseate spliocitud de Patente de Intro-
duccibn es dar a couocer, en nuestro pafs, uu procedimiento

de fabricacidu de fundas pars asientos de coche, mediante al

cual se logra uua perfectas adaptacibdo de la funda al tapizado

f propio del coche, sim peligro de gque se produzcan deslizamien-—

tos, que puedau 1uégo determinar arrugas el diéhas fundas.~
Este procedimieuto ha sido explotado, cou Jxito, en Iugla-

terra, especialmeute, y en otros paises extranjeros, y hasta —

el presente uo ha sido diyulgado, practicado, ui puesto en eje~-

cucibn en Espafia, por cuya razfn y de acuerdo con la Tey vigen~-

te sobre la materia, se solicita la correspoudiente Pateunte de

Introduceibn, que garautizarsd, a su peticionsrio, el derecho -

exclusivo de explotacidu eu Espafia, por un periodo de 10 afios.-
El procedimiento cousiste eseuncialmente, eu uvilizar, co-

mo género para forrar los asientos del coche, ya sean tejidos

de lana imitando mauta, tejidos de algoddu formando rizo, o de

. pléstico, u otra clase de g<iero apropiado, cuyo dorso lleva -

incorporada une capa, de poco espesor, de un material esponjo-
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80, que presenta una superficie rugosa y por lo'tauto adheren-
te respecto a la tapicerfs propias del autombvil.- Dicha caps
egponjosa esté uuida, de modo permanente, &l géuero que cong-
tituye la funda, ya sea por adherencie de dicha cepa, extendi-
da y prensada countrs el dorso del gfnero que sirve para Ffabri-
cer la funda, O bien constituyendo una limina obteuida a parte,
e iucorporada al tejido por pespuuteado, practicado en varias
direcciones o franjas.-

con el género gue reune las caracteristicas autes expresa-
das se cortan las fundas, segiu patrones adecuados a la forma
de cada tipo de asiento y se complementa su fijacibn cou tiras,
correas o ciutas, sean 0 Qo eldsticas, que pasan por debajo -
del asieuto o por detrés del respaldo y que contribuyen a ten-
sar el gluero, a fiu de lograr una perfeota adaptaqi6n del mis—
mo sobre la tapiceria ya existente.- |

El hecho de incorporar al dorso del tejido con el cugl se
fabrica la funda, ls capa de matexrial esponjoso, coutribuye, -

ademds de evitar el deslizamieuto de la funda sbbre la tapice~-

ria del coche, & dar a dicha funda un apresto y una soliddz =~

nuy superior @ la del tejido‘que no lleva incorporada dicha ca-
pa esponjose en su GOrso.-

81 se emplea para la confeccién.de la funda un tejido de
rizo que‘esté dotado de la ecapa de material espoujoso, se pue-
den proteger las tapicerf{as de los coches cou unas fundas de -
un tejido absorbente, muy adecuadas pars lss estancias veranie-
gas ei la playa, lo gue permite sentarse en el coche alln lle--
vaudo mojado, o porllo menos himedo el traje de bafio, siu peli-
gro de que dicha lmedad pase a la tapiceris propia del coche.-

Cusndo se emplea un género de lena imitendo el tejido de
las mautas, pueden hacerse las fundas a base de patrones que -

permitan su fécil extraccifén y colocacibn, lo que les coufiere
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la posibilidad de emplear las fundas de los aesientos de mayo-
res dimeusiones, para abrigo, en determinados casog y cirouns—
tanciasg.-

La adherencia lograda entre el dorso del tejido empleado
para confeccionar las fundas y la tapicerias propia del coche
es tal,que no es necesario que diches fundas resigen completa=-
mehte el contorno del asiento y del respaldo, sino gue pueden
cousistir eu piezas més 0 menos anchas y rectilineas, tensadas
gobre el asiento y el respaldo, medieute tiras, correas o cin-
tas elésticas, que contribuyen a su adeptacidu, la cual es per—
fecta, eu virtud de la citada capa asdherente incorporada al -
tejido, por pegado o0 por cosido.-

Hoturelmeute que la forma, dimensiones y cluse de tejido
o de pléstico empleado para la confacoifn de la funda, podrdn
varier, dentro de los limites del inveuto, siempre gue no se
altere la esenciglidad del mismo y que estribe eu diéponex, en

el dorso de un tejido, la cepa o pelicula de material esponjo-

80, con superficie rugosa, gque preste adherencis cou la tapi-

cer{a del coche.-

Para dar cumplinmiewto @ lo dispuesto en el articulo 70
del vigeute Estututo, se hace congtar, como fuente informativa,
que fundas febricadas segin el procedimiento & que wos hemos
referido en el transcurso de esta memoris, hai sido producides
y vendidas desde el afio 1958 en/Inglaterra, por la firma »THE
CAR MaT, CO, Ttd”, residente en Tondres, Colville Road ug¢ 16.-

Te Patente de Introduccibn por: »PROCEDIMIENTO DE FABRICA-
CICY DE FUNDAS PARA ASIENTOS DE COCHE, QUL SE ADAPTAN PERFECTA~
MENTE?, ouyo privileglio de explotacibu en Espafia y sus Posesio-
nes, se solicita por uu periodo de 10 saflos, deberg recaer so-—

bre las particularidades, que se concretan en las siguientes,
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REIVINDICACIONES

18 .~ »PROCEDIMIELTO DL FABRICACION DE FUNDAS PARA ASIENTOS DB
COCHE, QUE sE ADAPTAN PERFECTAMENTE», ceracterizado por el he-
cho de gue psrs confecciounar las fundas, se cortan, gegin pa-
trones, gue no es necesario resigan completameute lu forma del
asiento y del respaldo qué hau de cubrir, empleando géueros -
de tejidos de lana, teales como mautas, vejidos absorbsntes, -
como son los de algodbi: que forman rizo, y 1los plésticos o de
0tra clase, log cuales llevein iuncorporada, en su doiso, una -
capa de poco espesor de uu material esponjoso, gue presenta -
una superficie rugosa de condiciones adherentes, a fin de.que
se acople y no se deslice sobre ‘la superficie de la tapiceris
propie del coche, quedsndo perfectamente adaptade la funda, -~
ya sea con o siu lg eyuda de tirantes tensores, uuidbs a las
fundes, formedor por ciutas, correes, o tiras, rigidas o elds-
ticas, que pasan por debajo del asiento y por detrds del res-

p8ldo.~

28 ,— PPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FUNDAS PiRs ASIENTOS DE
COCHE, QUE SE ADAPTAN PERFECTAMENTE», segun ls primere reiviu-
dicacibn, caracterizado por el hecho de que lé capa de pocoO -
espesor de material esponjoso y superficie rugosa, iucorpora-
da al dorso del tejido, que constituye la funda, es uuida al -
mismo de menera permenente, por adherencia, &l distribuir dicha
capa y someterla a uu prensado, 0 bien se fabrica ls referida
léaminag espoujosa por separado y se incorpora al dorso del teji-
40, por pespunteado, prascticsdo en variss direcciones, parale-

las 0 entrecruzadag.~

58~ 7PLRFECCIONAMIENTO D PABRICACICUN DE PUNDAS PARA ASIENTOCS
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DE COCHE, QUL :SE ADAPZAN PERFECTAVENTE?.~ Tal como se ha des~
crito en la presente memoria.-~

Consts de cinco hojas foliadas y mecauografiadas por una

s0l& CHYE .~

2 0 OCT. 1962

P. 4. de Dn. Jsime Biges Rovirg.-

Madrid a

JUAN B, RENTER) RIDAURS
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