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Dn. Jaime Bigas Rev ira , de nacionalidad española, esta­

b lec ido  en Barcelona, c a l le  Travesera de Gracia, na 13, s o l i c i ­

ta r e g is t r a r  una Patente de in troducción , por 10 años, para -  

España y sus Posesiones, que se r e f i e r e  a: "PROCEDIMIENTO DE 

FABRICACION DE FUNDAS PARA ASIENTOS DE COCHE,QUE SE ADAPTAN -  

PERFECTAMENTE".-

El ob jeto  de la presente sp l io i tu d  de Patente de In t r o ­

ducción es dar a conocer, en nuestro pa ís , un procedimiento 

de fab r icac ión  de fundas para asientos de coche, mediante a l  

cual se lpgra una perfeo ta  adaptación de la  funda a l  tapizado 

propio del coche, sin p e l ig r o  de que se produzcan deslizam ien­

to s ,  que puedan luego determinar arrugas en dichas fundas.-

Este procedimiento ha sido explotado, con é x i to ,  en In g la ­

te r ra ,  especialmente, y en otros países ex tran jeros , y hasta -  

e l  presente no ha sido diyulgado, practicado, n i puesto en e je ­

cución en España, por cuya razón y de acuerdo con la Ley v igen ­

te  sobre la materia, se s o l i c i t a  la correspondiente Patente de 

Introducción, que garantizará , a su p e t ic io n a r io ,  e l  derecho -  

exc lus ivo  de exp lotac ión  en España, por un periodo de 10 años.- 

E1 procedimiento cons is te  esencialmente, en u t i l i z a r ,  co­

mo género para fo r r a r  los  asientos d e l  coche, ya sean t e j id o s  

de lana imitando manta, t e j id o s  de algodón formando r i z o ,  o de 

p lá s t ic o ,  u otra c lase de género apropiado, cuyo dorso l le v a  -  

incorporada una capa, de poco espesor, de un m ateria l esponjo-
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so, que presenta una su p e r f ic ie  rugosa y por lo  tanto adheren- 

t e  respecto  a la ta p ic e r ía  propia de l au tom óvil.-  Dicha oapa 

esponjosa está unida, de modo permanente, a l  genero que cons­

t i tu y e  la funda, ya sea por adherencia de dicha oapa, extendi­

da y prensada contra e l  dorso d e l  genero que s i r v e  para fa b r i ­

car la  funda, o bien constituyendo una lámina obtenida a parte , 

e incorporada a l  t e j id o  por pespunteado, practicado en va r ia s  

d irecc iones  o f r a n ja s . -

Con e l  género que reúne las  c a ra c te r ís t ic a s  antes expresa­

das se cortan las futidas, según patrones adecuados a la  forma 

de cada t ip o  de as ien to  y se complementa su f i j a c i ó n  con t i r a s ,  

correas o c in tas , sean o no e lá s t io a s ,  que pasan por debajo -  

d e l  as ien to  o por detrás d e l  respaldo y que contribuyen a ten­

sar e l  género, a f i a  de lo g ra r  una per fec ta  adaptación d e l mis­

mo sobre la ta p io e r ía  ya e x is t e n te . -

E l hecho de incorporar a l  dorso de l t e j id o  con e l  cual se 

fab r ica  la funda, la capa de m ateria l esponjoso, contribuye, -  

además de e v i ta r  e l  deslizam iento de la funda sobre la tap ioe ­

r ía  de l coche, a dar a dicha funda un apresto y una so l id e z  -  

muy superior a la d e l t e j i d o  que no l le v a  incorporada dicha ca­

pa esponjosa en su dorso.-

Si se emplea para la confección de la funda un t e j id o  de 

r i z o  que esté  dorado de la oapa de m ateria l esponjoso, se pue­

den proteger las  ta p ic e r ía s  de los coches con unas fundas de -  

un t e j id o  absorbente, muy adecuadas para las  estancias veran ie ­

gas en la playa, lo  que permite sentarse en e l  coche aún l l e ­

vando mojado, o por lo  menos húmedo e l  t r a je  de baño, sin p e l i ­

gro de que dicha humedad pase a la ta p ic e r ía  propia d e l  coche.-  

Cuando se emplea un género de lana imitando e l  t e j id o  de 

las mantas, pueden haoerse las fundas a base de patrones que -  

permitan su f á c i l  ex tracc ión  y co locac ión , lo  que les  con f ie re
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la  p o s ib i l id a d  de emplear las  fondas de los asientos de mayo­

res  dimensiones, para abr igo , en determinados casos y circuns­

tancia s . -

La adherencia lograda entre e l  dorso d e l  t e j i d o  empleado 

para confeccionar las fundas y la ta p ic e r ía  propia d e l  coche 

es tal,qu.e no es necesario  que dichas fundas res igan  completa­

mente e l  contorno de l as ien to  y d e l  respaldo, sino que pueden 

c o n s is t i r  en p iezas  más o menos anchas y r e c t i l ín e a s ,  tensadas 

sobre e l  as ien to  y e l  respaldo, mediante t i r a s ,  correas o c in­

tas  e lá s t ic a s ,  que contribuyen a su adaptación, la c u a l e s  per­

fe c ta ,  en v ir tu d  de la c itada capa adherente incorporada a l  -  

t e j id o ,  por pegado o por o os id o .-

Naturalmente que la  forma, dimensiones y c lase  de t e j id o  

o de p lá s t ic o  empleado para la confección de la funda, podrán 

v a r ia r ,  dentro de los l ím ite s  d e l  In ven to , siempre que no se 

a l t e r e  la esencia lidad de l mismo y que estriba  en disponer, en 

e l  dorso de un t e j id o ,  la capa o p e lícu la  de ma.terial espon jo­

so, con su p er f ic ie  rugosa, que preste adherencia con la ta p i ­

ce r ía  de l coche.-

Para dar cumplimiento a lo  dispuesto en e l  A r t íc u lo  70 

d e l  v igen te  Estatuto, se. hace constar, como fuente in form ativa, 

que fundas fabricadas según e l  procedimiento a que nos hemos 

r e fe r id o  en e l  transcurso de esta memoria, han s ido producidas 

y vendidas desde e l  año 1958 en In g la te r ra ,  por la firma "THE 

CAR MAT, CO, L td ", res idente  en Londres, C o lv i l l e  Road na 16.- 

La Patente de introducción por: "PROCEDIMIENTO DE FABRICA­

CION DE FUNDAS PARA ASIENTOS DE COCHE, QUE SE ADAPTAN PERFECTA­

MENTE", cuyo p r i v i l e g i o  de exp lo tac ión  en España y sus Poses io ­

nes, se s o l i c i t a  por un periodo de 10 años, deberá recaer so­

bre las part icu la r idades , que se concretan en las siguientes*,
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18.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FUNDAS PARA ASIENTOS DE 

COCHE, QUE SE ADAPTAN PERFECTAMENTE", caracter izado  por e l  he­

cho de qu.e pera confeccionar la s  fundas, se cortan, según pa­

trones, que no es necesario  res igan  completamente la forma de l 

65 as ien to  y de l respaldo que han de cubrir , empleando gáneros -  

de t e j id o s  de lana, ta le s  como mantas, t e j id o s  absorbentes, -  

como son los de algodón que forman r i z o ,  y los p lá s t ic o s  o de 

otra o lase , los cuales l le van  incorporada, en su dorso, una -  

capa de poco espesor de un m ateria l esponjoso, que presenta -  

90 R"a su p e r f ic ie  rugosa de condiciones adherentes, a f in  de que 

se acople y no se d es lice  sobre la su p e r f ic ie  de la ta p ic e r ía  

propia d e l  coche, quedando perfectamente adaptada la funda, 

ya sea con o sin la ayuda de t ira n te s  tensores, unidos a las  

fundas, formador por c in tas , correas, o t i r a s ,  r íg id a s  o e lá s -  

95 t ic a s ,  que pasan por debajo de l as ien to  y por detrás de l res­

pa ldo .-

28 .-  "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FUNDAS PARA ASIENTOS DE 

COCHE, QUE SE ADAPTAN PERFECTAMENTE", según la  primera r e iv in ­

d icac ión , caracterizado por e l  hecho de que la capa de poco -  

100 espesor de m ateria l esponjoso y su p e r f ic ie  rugosa, incorpora­

da a l  dorso d e l  t e j id o ,  que constituye la funda, es unida a l  -  

mismo de manera permanente, por adherencia, a l  d is t r ib u ir  dicha 

capa y someterla a un prensado, o bien se fab r ica  la r e fe r id a  

lámina esponjosa por separado y se incorpora a l  dorso de l t e j i -  

105 do, por pespunteado, practicado en va r ia s  d irecc iones , para le ­

las  o entrecruzadas.-

38.- "PERFECCIONAMIENTO DE FABRICACION DE FUNDAS PARA ASIENTOS
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DE COCHE', QUE :SE ADAPTAN PERTECTAI^NTE^.- Ta l como se ha des­

c r i t o  en la presente memoria.- ,

Consta de cinco hojas fo l ia d a s  y mecanografiadas por una 

sola ca ra .-

2 0 OCT. 1962Madrid a

P. A. de Dn. Jaime Higas Rovira.-

JUAN 8. RENTMDAUR
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