
REG)STRO DE LA PR0P!EDAD !NDUSTR)AL O E S %O
NUMMO ^

8  ¡ 7 ¿ y
FKCMA DK PRMKMTAC)OW

4 de febrero 198!

@ y

MODELO DE UTiUDAD 1-  MAY01985

PK 2085 -Skierski
(̂ PH)eWtOABMt^WMMWO @WCHA @p*ta
prov. 346.023 5 de febrero de 1.982 ESTADOS UNIDOS

e (o t ) C LA «f)C AC )O N  [MTtHMAOOMAL

25/0 0

- ̂ 9TITULO BK WVRMCÍOM

"SUJETADOR TALADRADOR Y FORMADOR DE ROSCAS"

(?t)aeLte)TAMTt tat
USM CORPORATION

eaMtoue etL aouetTANit
426 Colt Highway# Farmington, Connecticüt 06032'(EE=UU)

t̂wvaMTaa taa!
Edwin John Skierski

â) TtTUt-AR taat

^  RtPMaawtAwta
D. JOAQUIN BOLIBAR PERA

uwa 4 - 4 Mee. aao4 UTtLtCHSH COMO PRtMKRA PAOtMÁ OH LA MKMORtA



La presente invención se refiere a un suje­
tador o tornillo roscado giratorio# y más particular­
mente a un sujetador del tipo que practica un orificio 
de guia y forma una rosca en una pieza de obra# sin ne 
cesidad de pretaladrado# roscado interior del orificio 
o similar.

En la Patente estadounidense ns 3.395.603 
concedida al mismo titular de la presente invención# 
se aporta un tornillo taladrador y formador de rosca 
que ha sido fabricado en grandes cantidades y ha te­
nido una gran aceptación en varios campos# como en la 
fabricación de automóviles# construcción de edificios 
metálicos# fabricación de aparatos# etc. El sujetador 
comprende en general un extremo de avance o guia y tie 
ne un eje transversal mayor y un eje transversal menor 
siendo la longitud del eje mayor substancialmente igual 
que la del eje menor. En el extremo de avance están 
formados un par de canales# que definen cada una super 
ficies de corte esencialmente coincidentes con el eje 
mayor y superficies de arrastre esencialmente coinci- 
dentes con el eje menor.

Aún cuando la invención objeto de la preci­
tada patente se ha empleado hasta la fecha con varias 
gamas de tamaños de sujetadores y para varias aplica-
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ciones, se ha presentado la necesidad de un sujetador 
del tipo descrito en el que se requiere una reducción 
importante del extremo de avance de manera que la par 
te roscada del sujetador se extiende substancialmente 
hasta muy cerca de la punta que en la mayoría de apli 
caciones en las que se emplea el sujetador. No obs 
tante, se ha podido apreciar que reduciendo la longi 
tud de la punta del sujetador, la superficie de arras 
tre tal como se describe en la citada patente estado­
unidense na 3.395.603, cuando se mantiene como una 
superficie sustancialmente plana, se inclina con un 
ángulo que impide prácticamente el paso de las virutas
producidas durante la operación de taladrado en.la.

*****abertura que se forma.
En vista de lo expuesto, la presente *j.nvpn- 

ción tiene la finalidad de aportar un sujetador tala­
drador y formador da rosca provisto de una punta de 
broca con una configuración que coadyuva a la qxtrac-
ción o retirada de las virutas producidas en la.qpera* * * * *

* * * *ción de taladrado y que se puede emplear en una.amplia* * *
gama de tamaños de la punta de broca.

La indicada finalidad, y otros objetivos que 
se pondrán de manifiesto a través de la descripción si 
guíente, se consiguen mediante la provisión de un su­
jetador taladrador y formador de rosca que comprende un 
vástago roscado posterior y un extremo de avance, cuyo 
extremo de avance presenta un eje transversal mayor 
y un eje transveral menor en el que en el extremo de



avance se extienden longitudinalmente un par de ca­
nales que proporcionan un par de superficies de cor­
te. Cada una de las superficies de corte está arquea 
da en dirección longitudinal para proporcionar una 
adecuada inclinación o ángulo de salida para el tala­
drado y las canales están orientadas de manera que las 
superficies de corte quedan dispuestas en general a lo 
largo del plano definido por el eje mayor del extremo 
de avance y son coincidentescon dicho eje mayor. Los 
bordes de corte asociados con las superficies de cor­
te describen un circulo que tiene un diámetro mayor 
que el eje menor cuando se hace girar el sujetador* y
las superficies de arrastre formadas por las capaíes+ *+*
están dispuestas en general a lo largo del eje menor 
y son coincidentes con el mismo. Las zonas deatalp-* *w
nadas intermedias entre las superficies de arrastre
y las superficies de corte aumentan de anchura gropre
sivamente en dirección radial desde la superfic#.?*de
arrastre hacia las superficies de corte, con lq'tyue

*  *  * *

las citadas zonas intermedias no se ponen en cotit¡,apto 
con la pared lateral del orificio de guía formado por 
las superficies de corte. El sujetador está mejorado 
porque las superficies de arrastre son arqueadas en 
dirección longitudinal, determinando un espacio o 
separación para permitir el p^so de las virutas de ma 
terial producidas durante el proceso de taladrado.

Para una compresión más completa de la in­
vención se hace referencia a los dibujos adjuntos 
considerados conjuntamente con la siguiente descrip-
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ción de una forma de realización preferida, en los que!
La figura 1 es una vista en alzado de un su 

jetador taladrador y formador de rosca constituido de 
acuerdo con la técnica anterior.

La figura 2 es una vista en alzado lateral 
del sujetador taladrador y formador de rosca conoci­
do ilustrado en la figura 1, considerado a 90B respec 
to a dicha figura 1.

La figura 3 es una vista extrema del sujeta
dor conocido de las figuras 1 y 2.

La figura 4 es una vista en perspectiva de
un sujetador taladrador y formador de rosca construí
do de acuerdo con los principios de la presentá'ihVen

* ***ción. I.;*
La figura 5 es una vista en alzado lateral

* *
que ilustra el sujetador de la figura 4. !*..*

La figura 6 es una vista en alzado del suje
tador de las figuras 4 y 5 considerado a 90a con*res-

* **.pacto a la vista ilustrada en la figura 5y y
****La figura 7 es una vista extrema del*5Rá&ta-
* edor representado en las figuras 4 a 6 y que mue3tk& más 

detalles de la invención.
Con referencia a las figuras 1, 2 y 3, que 

corresponden a la técnica anterior, se ilustra un su­
jetador convencional, del tipo taladrador y formador 
de rosca, substancialmente como el que se describe en 
la citada patente estadounidense ns 3.395.603.

El sujetador comprende en general un cuerpo
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de tornillo -10- que presenta un vástago alargado 
-12- en cuyo extremo posterior presenta una cabeza -14- 
que forma una sola pieza. El cuerpo de tornillo -10- 
presenta un extremo de avance -16- que tiene una confi 
guración transversal substancialmente elíptica. Como 
en la estructura de la técnica anterior, el término 
elíptico se utiliza aquí simplemente con fines descrig 
tivos y de visualización y no se debe considerar en un 
sentido estrictamente matemático. En cuadrantes opues 
tos del extremo de avance -16- están formadas canales 
o ranuras longitudinales -18- y -19- de construcción 
similar. La canal -18- está definida por una superfi­
cie de corte -20- que presenta bordes de corte -22- y

*  * * *

:  * *-24- y por una superficie de arrastre -26-. La'd&nal 
está definida por una superficie de corte -28- que

I* Ytiene bordes de cortes -30- y -32- y por una superfi­
cie de arrastre -34-. Las superficies de corte -20- 
y -28- son ligeramente arqueadas y están dispuésf&b en 
general en un plano que forma un pequeño ánguló'*eoh 
respecto al eje longitudinal del tornillo para'íáolli-* s

^ s etar la retirada del material de los bordes de corte 
durante la operación de corte. El contorno délas su­
perficies -20- y -28-, tal como se ilustra, proporcio­
na el ángulo de corte y ángulo de salida idóneos en 
los bordes de corte -22- y -24-. Las superficies de 
arrastre -26- y -34- están dispuestas angularmente con 
respecto al eje longitudinal del tornillo para facili­
tar la descarga de material retirado durante la opera­
ción de corte.



Según la figura 3, la anchura máxima de las 
superficies de corte —20— 6 —28— es mayor que la an­
chura máxima de las superficies de arrastre -26- 6 
-34-. Las superficies de corte -20- y -28- están en 
general desplazadas y paralelas respecto del eje ma­
yor transversal .--a- del extremo de avance elíptico pa 
ra definir el eje mayor. Las superficies de arrastre 
-26- y -34- están en una relación similar con el eje 
transversal -b-. Por tanto* un orificio de guía corta 
do por los bordes de corte -22-* -24- y -30-* -32- ten 
drá mayor diámetro que el eje menor -b- del extremo de 
avance. Así, las superficies de arrastre -26- y -?34-
que definen el M e  menor -b- no se extienden radialmen

+ ** +
te hacia el exterior para ponerse en contacto contra
las paredes laterales del orificio de guía cortado, por
los bordes de corte. Del mismo modo* las porciones ar
queadas del extremo de avance situadas entre las super
ficies de corte y las superficies de arrastre* .dgaprni-
nadas zonas destalonadas -36- y -38- no se ponen..Qn con

*  +  *  * *  

* * * *tacto contra las paredes laterales del orificio.de.guia* . .T , ****'ha descripción de las figuras 1 a 3 hasta 
aquí ha sido la de la estructura ilustrada en la pa­
tente estadounidense na 3.395.603* y en dicha patente 
se puede encontrar una mayor descripción con respecto 
a las ventajas y detalles de la indicada estructura.

Con referencia a las figuras 4 a 7 se ilus­
tra un sujetador similar al descrito hasta ahora* pero 
con la incorporación de los principios de la presente



invención.
En las figuras 4 a 7 se representa un suje­

tador que tiene un cuerpo de tomillo -110- que com- 
prenda^un vástago -112- y un extremo de avance -116-.
El sujetador presenta canales longitudinales -118- y 
-119- formados en cuadrantes opuestos del extremo de 
avance -116-. La canal -118- está definida parcial­
mente por una superficie de corte -120- que tiene bor 
des de corte -122- y -124-. De igual modo, la canal-lig- 
está definida parcialmente por una superficie de cor­
te -128- que tiene bordes de corte -130- y -132-. Las
porciones arqueadas del extremo de avance -116- que*
están definidas por las superficies de corte -120^ y

* *<-128- se denominan zonas destalonadas -146- y -Y48-. ̂
El sujetador descrito hasta ahora es.de cons- 

trucción similar al sujetador descrito al principio 
ilustrado en las figuras 1 a 3 y las partes iguales se
designan con referencias numéricas iguales con^adición
del prefijo -1-. '*"*

* * 1
Con referencia a la figura 6, la lonqitúd

* . !
-L- del extremo de avance -116- se indica medida des­
de la punta del extremo de avance hasta el último fi­
lete de rosca designado con -T- . Como se ha explicado, 
en muchas aplicaciones del sujetador es deseable que 
la longitud -L- esté disminuida con el fin de propor­
cionar una mayor penetración del filete de rosca del 
vástago del sujetador, mientras se mantiene la longi­
tud normal del sujetador. En este ejemplo, el ángulo
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que la superficie de arrastre -26- ó -34- del sujeta­
dor de la técnica anterior adopta con respecto a la 
superficie a la que se aplica el sujetador resulta me­
nor, determinando un área menor en la que se pueden re 
tirar las virutas del taladrado a través de las cana­
les -18- 6 -19- del sujetador convencional. Esta si­
tuación determina el atascamiento de la canal con el 
material taladrado y puede hacer que el tiempo de 
taladrado del sujetador sea más largo, determinando 
un funcionamiento no satisfactorio del sujetador.

En el sujetador mejorado que se iltistra en 
las figuras 4 a 7 se ha aliviado el problema mediante
la provisión de superficies de arrastre -40- y ?4.2r
constituidas de manera que determinan un espacio con
un volumen mayor a través del cual pasa el material de

V* '*taladrado y proporcionan una superficie que guia el ma 
terial de taladrado hacia arriba y hacia el exterior

n* + t
del extremo de avance -116- del cuerpo del tornillo

*  *  *
- * * * +Como se apreciará en la figura 7, las. super-* . .

ficies de arrastre -40- ó -42- están formadas en un 
plano que está dispuesto formando un adgulo % con el 
plano del eje geométrico del cuerpo -110- del sujetador 
que está dispuesto formando 90S con el plano de la su­
perficie de corte -120- ó -128-, respectivamente. Es 
decir, el plano de las superficies de arrastre -4o- 
6 -42- está dispuesto formando un ángul. "e 90B más 0 
desde la superficies de corte -120- ó -1<. . En la
práctica, el ángulo % es en general de 15S y el ángulo
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de la superficie de arrastre -40— 6 —42— con las super 
ficies de corte -12o- ó -128- es de 105B. Este ángulo 
se ha empleado en construcciones de la técnica anterior 
pero no ha solucionado de por si los problemas anterior 
mente expuestos, cuando la superficie de arrastre -40- 
6 -42- se dispone formando un ángulo agudo extremo 
con la superficie de trabajo a taladrar-? por el suje­
tador.

En la presente forma de realización, está for
mado un radio -R- de manera continua y es constante des
de la punta del sujetador hasta un punto substancialmen
te adyacente al último filete de rosca -T- del sujetador.*
El radio -R- que puede ser de una longitud suficiente

. I * *para conseguir el espacio necesario para la extjAfcdión 
de las virutasl, forma ángulo recto con un plano ima- 
ginario a 1053 del de la superficie de corte -12o-*ó 
-128- a lo largo de una linea que sigue substancialmen­
te el eje indicado en la figura 6. Se trata dei*plano

* *t $ %imaginario citado como el plano de la superficie'dé**.-
arrastre, de acuerdo con la técnica anterior. Bn<3La* ** * tpráctica se ha podido apreciar que el radio -R-*̂ fuje es 
substancialmente igual que el empleado en las super­
ficies -120- y -128- para determinar el adecuado ángulo 
de corte en los bordes de corte, proporciona un relieve 
satisfactorio para permitir el paso suave del material 
a través de las canales -118- y 119-.

En efecto, la superficie arqueada continua en 
la dirección longitudinal del sujetador proporciona un 
espacio para la retirada de las virutas durante la ope
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ración de taladrado, así como una superficie que es con 
ductora para el movimiento de las virutas de una mane­
ra continua desde la abertura que se práctica con el 
sujetador -110-. Así, la finalidad de la invención 
se logra simplemente mediante la formación de una su­
perficie arqueada continua en la superficie de arrastre 
-40- y -42- del sujetador similar a la de las superfi­
cies de corte -12o- y -128- del sujetador, con la que 
se consigue el propósito de proporcionar el área aumen 
tada requerida para la extracción de virutas durante 
la operación de taladrado, y una superficie que en to­
dos los aspectos es conductora para el movimiento de 
las virutas formadas por el sujetador taladrador hacia 
arriba y hacia el exterior de la abertura.

N O T A

Se reivindica como objeto del Modelo de
Utilidad:

1.- Sujetador taladrador y formador de ros­
ca provisto de un vástago roscado y un extremo de avan­
ce en el que se ha previsto una pluralidad de canales 
longitudinales, y en el que dicho extremo de avance pre 
senta en sección transversal un eje mayor y un eje me­
nor y en el que las superficies de corte formadas por 
dichas canales longitudinales están en el plano del eje 

' mayor y son coincidentes con el mismo* caracterizado 
porque comprende un par de superficies de arrastre



12

5

* 10

15

20

(40,42) formadas por dichas canales (118,119)siendo 
cada una de dichas superficies de arrastre (40)42) una 
superficie arqueada que tiene un radio (R) substancial­
mente constante en toda su longitud y que se extiende 
desde un puntó adyacente a la punta de dicho extremo 
de avance (116) hasta un punto adyacente a dicho vásta 
go roscado (112).

2. - Sujetador taladrador y formador de ros­
ca, según la reivindicación 1, caracterizado porque 
dicha superficie de corte (12o?128) y dicha superficie 
de arrastre (40?42) tienen substancialmente la misma 
configuración arqueada.

*3. - Sujetador- taladrador y formador &S"fos-
^ ***

ca, según la reivindicación 1, caracterizado poryplg
dicha superficie de arrastre (40?42) y dicha superfi-

** **cié de corte (120?128) forman un ángulo mayor dp'lpos 
en dicha punta del sujetador.

4. - Sujetador taladrador y formador áe-*rosca.
* *'Esta memoria consta de doce páginas ágyysitas

*
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