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Memoria descriptiva

- (]

La presente invencién se refiere a un suje~
tador o tornillo roscado giratorio, y mds particular-

mente a un sujetador del tipo que pr%ctica un orificio

 de gufa y forma una rosca en una pieza de obra, sin ne

cesidad de pretaladrado, roscado interior del orificio

o similar. .

En la Patente estadounidense n® 3,395,503
concedida al miémo titular de la presente invencién,
se aporta un tornillo taladrador y formador de rosca

que ha sido fabricado en grandes cantidades y ha te-

- nido una gran aceptacidn en varios campos, como en la

fabricacién de automéviles, construccidén de edificios
metdlicos, fabricacidn de aparatos, etc. El sujetador
comprende en general un exiremo de avance o gufa y tie
ne un eje transversal mayor y un eje transversal menor
siendo la longitud del eje mayor substancialmente igual
que la del eje menor. En el extremo de avance estdn
formados un par de canales, que definen cada una super
ficiés de corte esencialmente coincidentes con el eje
mayor y superficies-de arrastre esencialmente coincie
dentes con el eje menor,

Adn cuando la invencidn objeto de la preci=-
tadd patente se ha empleado hasta la fecha con varias

gamas de tamafios de sujetadores 'y para varias aplica-
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ciones, se ha presentado la necesidad de un sujetador

del tipo descrito en el que se requiere una reduccidn

importante del extremo de avance de manera que la par
te roscada del sujetédor se e*tiende substancialmente
hasta muy cerca de la punta que en la mayoria de apli
caciones en las que se emplea el sujetador. No obs
tante, se ha podido’apreciar que reduciendo la longi
tud de la punta del sujetador, la superficie de arrég
tre tal como se describe en la citada patente estado~
unidense n? 3.395.,603, cuando se mantiene como una
superficie sustancialmente plana, se inclina con un

dngulo que impide prdcticamente el paso de las virxutas

. Tenep

producidas durante la oéeracién de taladrado en. la

abertura que se forma,.

En vista de lo expuesto, la presente :inven-

cién tiene la finalidad de aportar un sujetador tala-

drador y formador de rosca provisto de una punta de

broca con una configuracidén que coadyuva a la gx{race
il‘.

cibén o retirada de las virutas producidas en la. qpera

cién de taladrado y cue se puede emplear en unq,ﬁpplia
gama de tamafios de la punta de broca, .

La indicada finalidad, y otros objetiVos que
se pondrdn de manifiesto a través de la descripcién si
guiente, se consiguen mediante la provisién de un su-

jetador taladrador y formador de rosca que comprende un

vdstago roscado posterior y un extremo de avance, cuyo

extremo de avance presenta un eje transversal mayor

y un eje transveral menor end que en el extremo de
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avance se extienden longitudiralmente un par de ca-

' nales que proporcionan un par de superficies de cor-

te., Cada una de las superficies de corte estd arquea
da en direcci&n longitudinal para proporcionar una
adecuada inclinaci6n o 4ngulo de salida para el tala=
drado y‘las canales estdn orientadas de manera que las
superficies de corte quedan dispuestas en general a lo
largo del plano definido por el eje mayor del extremo
de avance y Sson coinciéentescon dicho eje mayor. Los
bordes de corte asociados con las superficies de cor-
te describen un efirculo que tiene un didmetro mayor
que el eje menor cuando se hace girar el sujetadar, Y
las superficies de arrastre formadas por las caé§?§s
estan dispuestas en general a lo largo del eje menor
y son coincidentes con el mismo. Las Zonas de%tq{pu
nadas intermedias entre las superficies <z arrastre
y las superficies de corte aumentan de anchura pregre

givamente en direccidén radial desde la superficy.¢‘de
arrastre hacia las superficies de corte, con 1lq’ tue

las citadas zonas intermedias no se ponen en cahiarto

L4 .'

con la pared lateral del orificio de gufa formado por

las superficies de corte. El sujetador estd mejorado
porgue las superficies de arrastre son arqueadas en
direccidn longitudinal, determinando un espacio o
separacidén para permitir el paso de las virutas de me
terial producidas durante el proceso de taladrado.
Para una compresién mds completa de la in-
vencidn se hace referencia a los dibujos adjuntos

considerados conjuntamente con la siguiente descrip-
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cién de una forma de realizacién preférida, en los ques

La-figura 1 es una vista en alzado de un su
jetador taladrador y formador de rosca gonstituido Ae
acuerdo con la técnica anterior.

La figura 2 es una vista en alzado lateral

del sujetador taladrador y formador de rosca conoci-

do ilustrado en la figura 1, considerado a 902 respec

to a dicha figura 1.

La figura 3 es una vista extréma del sujeta

dor conocido de las figuras 1 y 2,

La figura 4 es una vista en perspectiva de
un sujetador taladrador y formador de rosca construl

do de acuerdo con los- principios de la presenté'iﬁVeg

Ciéno A %t v

La figura 5 es una vista en alzado lateral

que ilustra el sujetador de la figura 4. o

‘e

ILa figura 6 es una vista en alzado del suje

tador de las figuras 4 y 5 considerado a 902 con+res-

pecto a la-vista ilustrada en la figura 5; y *°..

S eg o

La figura 7 es una vista extrema del ‘gpjtta-
dor representado en las figuras 4 a 6 y que mué%ﬂr% mas
detalles de la invenéién.

Con referencia a las figuras 1, 2 y 3, que
corresponden a la técnica anterior, se ilustra un su=-
jetador convencional, del tipo taladrador y formador
de rosca, substancialmente como el que se describe en
la citada patente estadounidense n¢ 3,395,603,

El sujetaiﬂr comprende en general un cuerpo
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de tornillo =10- que presenta un vdstago alargado -

=12~ en cuyo extremo posterior presenta una cabeza =14 ..

que forma una sola pieza. El cuerpo de tornillo =10-

presenta un extremo de avance -16- que tiene una confi

guracidén transversal substancialmente eliptica, Como

en la estructura de la téqnica anterior, el término

' elipticb se utiliza aqui simplemente con fines descrip

tivos y de visualizacidén y no se debe considerar en un

seritido estrictamente matemdtico. En cuadrantes opues

tos del extremo de avance =16~ estdn formadas canales

o ranuras longitudinales =18- y -19=- de construccién

similar. La canal =18~ estd definida por una superfi-

e ‘..

cie de corte =20- que presenta bordes de corte ~22- y
-24= y por una superficie de arrastre =26-, La‘dhnal
estd definida por una superficie de corte -28=- que

tiene bordes de cortes -30= y =32« y por una superfi-

.cie de arrastre -34-. las superficies de corte -20=

Y -28- son ligeramente arqueadas y estén dispueseék en

general en un plano que forma un peduefio éngulo-c@h

respecto al eje longitudirmal del tornillo para €aolli-
tar la retirada del material de los bordes de é;f%;
durante la operacidénh de corte. El contorno délaé su-
perficies =20= § ~28=, tal como se ilustra, proporcio=
na el &ngulo de corte y 4ngulo de salida iddneos en
los bordes de corte =22- y =24=. Las superficies de
arrastre =26« y =34= estdn dispuestas‘angularmente con
respecto al eje loﬁgitudiﬂal del tornillo parélfacilif

tar la descarga de material retirado durante la opera-

cién de corte.

L3
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Segin la figura 3,‘la anchura mdxima de las
superficies de corte =20- 6 =28= es mayor que la an-
chura mdxima de las superficies de arrastre =26- 6
-34=, Las superficies de corte =20= y =-28=- estdn en
generél deSplazast y paralelas respecto del eje ma=-
yor transversal ~A- del extremo de avance elfptico pa
ra definir el eje mayor. Las superficies de arfastre
=26= y =34~ estdn en una relacién similar con el eje
transversal =be, Pbr tanto, un orificio de guia corta
do por los bordes de corte =22=, =24= y =30=, =32=- ten
drd mayor didmetro due el eje menor =b=- del e#tremo de
avance., Asi, las superficies de arrastre =26~ y =34-

dv dva

que definen el ~ie menor =b- no se extienden rqd%ﬁlmeg

te hacia el exterior vara ponerse en contacto contra

las paredes laterales del orificio de guia corgﬁda,por
® ‘q.

los bordes de corte. Del mismo modo, las porciones ar &

queadas del extremo de avance situadas entre las super
ficies de corte y las superficies de arrastre, dguomi-
L IR ]

‘nadas zonas destalonadas ~36= y =38= no se ponen, gn con
s & s

tacto contra las paredes laterales del orificic::'d'e.. guia.
La descripcién de las figuras 1 a 3 ﬂ;;%h

aqu{ ha sido la de la estructura ilustrada en la pa-

tente estadounidense n® 3,395,603, y en dicha patente

se puede encontrar una mayor descripcién con respecto

a las ventajas y detalles de la indicada estructura,

| Con referencia a las figuras 4 a 7 se ilus~

tra un sujetador similar al deserito hasta ahora, pero

con la incorporacidén de los principios de la presente
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invencién.

En las figuras 4 a7 se representa un suje=
tador que tiene un cuerpo de tornillo =11l0=- que com-
prend¢ un véstago -112- y un extremo de avance =116-,
El syijetador presenta canales longitudinales =118« y
=119~ formados en cuadrantes opuestos del extremo de
avance ~-lié-. La canal =118= estd definida parcial=

mente por una superficie de corte =-120- que tiene bor

des de corte =122~ y =124-. De igual modo, la canal =119
estd definida parcialmente por una superficie de cor-
te =128~ que tiene bordes de corte =130- y -132-, Las

porciones arqueadas del extremo de avance =1ll6- que
¢

estén definidas por las'superficies de corte =120~ Yy

. s
«128~ se denominan zonas destalonadas =146= y -148=-, .

El sujetador descrito hasta ahora es,de cons-

truceién similar al sujetador descrito al prindipio

ilustrado en las figuras 1l a 3 y las partes iguales se -

designan con referencias numéricas iguales con'égicién
[ “

del prefijo =l=, :;:

Con referencia a la figura 6, la longi Qd

-L- del extremo de avance =116- se indica medida des—
de la punta del extremo de avance hasta el dltimo fi=-
lete de rosca designado con =T= , Como se ha explicado,
en muchas aplicaciones del sujetador es deseable due

la longitud =L~ esté disminuida con el fin de propor=-
cionar una mayor penetracidén del filete de rosca del
véstago del sujetador, mientras se mantiene la longi=

tud normal del sujetador. En este ejemplo, el &ngulo
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que la superficie de arrastre =26-= 4 =34- del sujeta=-

~ dor de la técnica anterior adopta con respecto a la

superficie a la que se aplica el sujetador resulta me=-
nor, determinando un &rea menor en la que se pueden re

tirar las virutas del taladrado a travéds de las cana-

fles'-la- é =19~ del sujetador convencional., Esta si=-

tuaciédn determina el atascamiento de la canal con el
material taladrado y puede hacer que el tiempo de
taladrado del sujetédor sea mds largo, determinando
un funcionamiento no satisfactorio del sujetador.

En el sujetador mejorado que se ilustra en

" las figuras 4 a 7 se ha aliviado el problema mediante

FERYES

la provisién de superficies de arrastre =40- y s42r

.
ved o

constitufidas de manera que determinan un espacio con

un volumen mayor a través del cual pasa el material de
. e o

, _ .
taladrado y proporcionan una superficie que gufa el ma

terial de taladrado hacia arriba y hacia el exterior

LN 3 ¥

del extremo de avance =-116=- del cuerpo del tornillo
e

LI
v 8 s

Como se apreciard en la figura 7, 1as:§uber-

ficies de arrastre =40= & =42- estdn formadas en un

-llO" .

plano que estd dispuesto formando un aﬂgulo.g con el
plano del eje geométrico del cuerpo =110- del sujetador
que estd dispuesto formando 902 con el plano de la su-
perficie de corte =120~ § =128-, respectivamente. Es
decir, el plano de las superficies de arrastre =40-

6 =42- estd dispuesto formando un &ngul. °e 902 mis &
desde ia superficies de corte =120~ § =l.. , En la

préctica, el &ngulo g es en general de 152 y el 4ngulo
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de la superficie de arrastre =40~ 6 =42~ con las super

ficies de corte =120~ 6 -128- es de 1052. Este dngulo

se ha empleado én construcciones de la técnica anterior
pero no ha solucionado de por sf{ los problemas anterior
mente expuestos, cuando la superficie de arrastre =40=-
& =42~ se dispone formando un &ngulo agudo  extremo

con la superficie de trabajo a taladrar.: por el suje-

tador.

En 1a‘preéente forma de realizacién, estd for
mado un radio =R- de manera cantinua Yy es constante des
de la punta del sujetador hasta un punto substancialmen
te adyacente al dltimo filete de rosca =T= del suj?taddr.
El radio -R- que puede ser de una longitudisufi%;ééte
para conseguir el espacio'necesario para la ext?#ééién
de las virutasl, forma &ngulo recto con un plano ipa—
ginario a.loss'del de la superficie de corte -1%62;6
~128= a lo largo de una linea due sigue subsgancialmen-

te el eje indicado en la figura 6. Se trata del’ Plano

. s 44y
imaginario citado como el plano de la superficié“ﬁé

20,

arrastre, de acuerdo con la téecnica anterior. Bnfa
pfdctica se ha podido apreciar que el radio -R~3qﬁé es
substancialmente igual que el empleado en las super-
ficies =120- y =128~ para determinar el adecuado 4ngulo
de corte en los bordes de corte, proporciona un relieve
satisfactorio para permitir el paso suave del material
a travéds de las canales =118= y 119,

En efecto, la superficie arqueada continua en

la direccién longitudinal del sujetador proporciona un

espacio para la retirada de las virutas durante la ope
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racién de taladrado, as{ como una superficie que es con
ductora para el movimiento de las virutas de una mane-
ra continua desde la abertura que se pr&ctica con el
sujetadér -110~, Asf, la finalidad de la invencién

se logra simplemente mediante la formacién de una su-
perficie arqueada continua en la superficie de arrastre
=40= y =42« del sujetador similar a la de las superfi-
cies de corte =120~ y «-128- del sujetador, con la que

se consigue el propdsito de proporcionar el &rea aumen
tada requerida para la extraccidn de virutas durante

la operacién de tala@rédo. y una superficie que en to-

dos los aspectos es_donductora para el movimiento de

~las virutas formadas por el sujetador taladrador hacia

arriba y hacia el exterior de la abertura,

NO;Z_[‘A‘
EEmmmmmmssss
Se reivindica como objeto del Modelo de
Utilidads
l.= Sujetador taladrador y formador de ros-
ca provisto de un vidstago roscado y un extremo de avan-
ce en el que se ha previsto una pluralidad de canales
longitudinales, Y en el dque dicho extremo de avance pre
senta en seccidn transversal un eje mayor y un eje mee
nor y en el que las superficies de corte formadas por
dichas canales longitudinales estdn en el plano del eje
mayor y son coincidentes con el mismo, caracterizado

porque comprende un pér de superficies de arractre
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(40,42) formadas por dichas canales (118,119)siendo

cada una de dichas superficies de arrastre (40,42) una

lsuperficie arqueada que tiene un radio (R) substancial-

' mente constante en toda su longitud y que se extiende

desde un punto adyacente a la punta de dicho extremo
de avance (116) hasta un punto adyacente a dicho vidsta
go roscado (112), | |

2.=- Sujetador taladrador y formador de ros-
ca, seqin .la reivindicacién 1, caracterizado porque
dicha superficie de corte (120:;128) y dicha superficie
de arrastre (40742) tienen substancialmente la misma

configuracidén arqueada,

3.~ Sujetador taladrador y formador &t ‘tos-
ca, segin la reivindicacién 1, caracterizado pogqﬁé
‘dicha Superficie de arrastre (40;42) y dicha superfi-
cie de corte (120:;128) forman un &ngulo mayor dg%iEOQ‘
en dicha punta del sujetador.

4¢,~ Sujetador taladrador y formador de<rosca.

a 6’
Esta memoria consta de doce pdginas egqmitas

por -una sola cara.

BARCELONA,

4 FEB. 1079 Sab

P.A,
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