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En la  industria elaboradora de materiales s in ­

té t ico s  se empleaban hasta ahora m ateriales s in té t ico s

term oplásticos, ta les  como cloruro p o lv in ílic o  o p o l ie s -  

t i r o l ,  con valores K de 60 -  80. Los materiales s in té ­

t ic o s  term oplásticos con un va lor K considerablemente



in fe r io r  se consideraban In ú tiles , ya que muestran pro­

piedades de res is ten cia  más reducidas y no tienen esta  

b ilidad  térm ica.

Se ha descubierto ahora que los  m ateriales 

s in té t ico s  term oplásticos con un v a lor  K reducido se 

pueden emplear con especia l ventaja en la  fabricación  

de m ateriales fib rosos  impregnados con m aterial s in té ­

t i c o .

Bajo materiales s in té t ico s  term oplásticos se 

entienden según la  presente invención lo s  polim eriza- 

dos, polimerizados mixtos y mezclas de polimerizado de 

compuestos v in í l i c o s ,  t a l  como cloruro v in í l i c o ,  c loru ­

ro v in ilid é n ico , acetato v in í l i c o  a s í como e s t i r o l  y 

áster d e l ácido a c r í l i c o .  E l va lor  K de estos polim eri­

zados deberá encontrarse por debajo de 55, preferente­

mente entre 20 y 50.

El empleo de los  compuestos según la  presente 

invención en la  fabricación  de m ateriales fib rosos  en­

tremezclados con m aterial s in té t ic o  se efectúa agregán­

dole a una suspensión de m aterial f ib ro so  e l  m aterial 

s in té t ic o  term oplástico en forma de polvo finamente 

d istribu id o  o en forma de una d ispersión  antes de la  u l­

t e r io r  elaboración , por ejem plo, en la  máquina de fa ­

b ricar  papel. Estos m ateriales s in té t ico s  se pueden em­

plear también junto con otros m ateriales s in té ticos  con 

un va lor K más elevado.

Las ventajas que se logran con e l  empleo de 

los  m ateriales s in té tico s  term oplástico según la  pre­

sente invención consisten, por una parte en que los  ma­

te r ia le s  fib r o s o s , ya con un contenido en m aterial s in -
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t é t ic o  relativamente ba jo , se pueden prensar para formar 

productos transparentes, lib re s  de poros, y por otra  pan 

te  en que se encuentra una retención  excelente en e l  de­

sagüe. Las dos ventajas d e l procedimiento mencionadas con 

ducen a un considerable ahorro en m aterial s in té t ic o  cos­

toso . Los materiales fib rosos  entremezclados con los  ma­

te r ia le s  s in té t ico s  según la  presente invención muestran 

además, después d e l prensado, unas e la stic id ad  superior a 

aquellos que se rellenaron con m ateriales s in té tico s  t e r -  

m oplásticos de va lor K más elevado. Finalmente sea des­

tacado que en la  elaboración de los  m ateriales fib rosos  

rellenados, porejemplo en las prensas de placas, bastan 

presiones más bajas y temperaturas in fe r io r e s , lomque 

repercute favorablemente en la  velocidad de trabajo y en 

la  calidad de los productos.

Como m ateriales fib rosos  se emplean las fib ra s  

naturales y /o  s in té tica s  a base de ce lu losa  o también 

pulpa de madera yAL otras fib ra s  vegeta les, así como mi­

nera les, animales o totalmente s in té t ica s .

Para lograr unos e fectos  especia les se le  pue­

den agregar a los  materiales s in té t ico s  term oplásticos 

según la  presente invención también reblandecedores, es­

ta b iliza d ores , medios d es lizan tes , co loran tes, todo e l lo  

en forma ya conocida. Además, lo s  m ateriales s in té t ico s  

term oplásticos según la  presente invención se pueden f i j a r  

en la  f ib r a  en forma conocida con medios de p recip ita ción  

esp ecia les .

E j a m p i o s

la ) A 100 partes de ce lu losa  de madera sin  

blanquear de 303 SR, que están suspendidas en 3000 partes



de agua) se agregan. 100 partes de cloruro p o l iv in í l ic o  

en forma de polvo con un va lor K de 30 y 1,5 partes de 

imino p o l ie t i le n ic o  d isu e lto  en 20 partes de agua. Se­

guidamente se agrega una emulsión acuosa de 25 partes 

5. de f ta la to  d io o t í l i c o ,  y se mezcla bien. Entonces se

mezcla con 1,2 partes de p o lia c r ila to  ácido de sodio d i ­

suelto  en 100 partes de agua y la  mezcla de m aterial 

fib roso -m a teria l s in té t ic o  se introduce en una máquina 

de fa b r ica r  papel. E l papel a s í fabricado, de 200 g/m^ 

10. de peso por su p e r fic ie , contiene un 48% de m aterial s in ­

t é t ic o ,  15 capas de este papel se prensarán en una pren­

sa de placas a una temperatura de 1503C y una presión 

de 40 kg/cm^ formándose un cuerpo de capas prensadas.

Ib) Para fa b r ica r  con un cloruro p o l iv in í l ic o  

15. d e l v a lor  K 60, bajo condiciones por lo  demás igu a les, 

un m aterial que después d e l prensado muestre una trans­

parencia y densidad de poros igu a l de buena que e l  pro­

ducto obtenido según la ) ,  se necesitan por 100 partes 

de ce lu losa  de madera l80 -  200 partes de cloruro p o l i -  

20. v in í l i c o  y sobre la  prensa de placas se ha de trabajar 

a unátemperatura de 17030 y una presión de 80 kg/cm^.
t

2. A una mezcla de m aterial de fib ra s  de 50 

partes de ce lu losa  de madera sin  blanquear, 40 partes 

de pulpa de madera y 10 partes de papel v ie jo  se agre- 

25. gen en d ispersión  acuosa 80 partes de p o l ie s t ir o l  d e l

va lor  K 45 en forma de d ispersión  acuosa. Se mezcla se­

guidamente con 1 parte de imino p o l ie t i le n ic o  d isu elta  

en agua, se mezcla bien y después se agregan 0,8 partes 

de p o lia c r ila to  ácido de sod io . La mezcla de m aterial 

fib roso -m a teria l s in té t ic o  se elabora en la  forma usual30
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en una máquina de fa b r ica r  papel dando lugar a un papel 

de 300 g/m^ de peso por s u p e r fic ie . El m aterial seco 

contiene 43% de m aterial s in te t ic o y  se puede prensar a 

24OSO y 50 kg/cm^.

N O T A

D escrita  suficientem ente la  naturaleza d e l 

Invento así como la  manera de re a liza r lo  en la  prác- 

t ic a ,  debe hacerse constar que las d isp osicion es ante­

riormente indicadas son susceptib les de m odificaciones 

de d eta lle  en cuanto no a lteren  su p r in cip io  funda­

mental. También se hace constar que e l  invento se r e f ie ­

re a una s o lic itu d  de patente presentada en Alemania 

con fecha 21 de octubre de 1961 ns Z 9026 V Ib /55f, aco­

giéndose por lo  tanto a los  b en efic ios  que conceden los  

Convenios Internacionales en v ig or  y siendo lo  que cons­

titu ye  la  esencia d e l re fer id o  invento y por lo  que se 

s o l i c i t a  patente de invención por 20 años en España:

" PROC".3DI7'.'IIENTO DE OBTENCION DE MATERIALES DE FIBRAS EN­

TREMEZCLADAS CON SUSTANCIAS TERMOPIASTICAS"; ca ra cter i­

zándose por lo  sigu iente :

1 § .-  Procedimiento de obtención de m ateriales 

de fib ras  entremezcladas con sustancias term oplastioas, 

caracterizado porque las sustancias term oplastioas pre­

sentan un va lor  II in fe r io r  a 55, preferentemente entre 

20 y 50.

2&.- Procedimiento, según lo  esp ecificad o  en 

la  reivindica,cien 1, caracterizado, porque como mate­

r ia le s  s in té t ic o s  se emplean polim erizados, polim erisa- 

dos mixtos o mezclas de polimerizados de cloruro v in í -  

l i c o ,  cloruro  v in ilid é n ico , acetato v in í l i c o ,  e s t i r o l



3S,-  Procedimiento, según lo  esp ecificad o  en 

las reiv in d icacion es 1-2, caracterizado porque los ma­

te r ia le s  s in té t ico s  se emplean en forma de una dispersión  

acuosa o de un polvo en una pulpa acuosa de m aterial 

fib roso .

4 3 .-  Procedimiento, según lo  esp ecificad o  en 

las reiv in d icacion es 1 -2 , caracterizado porque los ma­

te r ia le s  s in té t ico s  se emplean en forma de polvo y en 

mésela con m ateriales fib ro so s  secos.
55. -  Procedimiento, según lo  esp ecifica d o  en 

las re iv in d icacion es 1 -4 )en la  fa b r ica c ión  de papeles, 

cartones, cartonajes o cuerpos de capas, rellenados de 

m aterial s in té t ic o , en caso dado bajo prensado a tem­

peratura más elevada y /o  presión aumentada.
6§.-Procedim iento de obtención de materiales 

de fib ras  entremezcladas con sustancias teim oplasticaa ;


	Bibliographic data
	Description
	Claims



