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Para obtener papeles rellenados con materia­

les  s in té t ico s  term oplásticos ya se conoce, e l  agre­

gar a la  pulpa d e l papel m ateriales s in té t ico s  en fo r

ma finamente distribuida* por ejemplo, en forma de 

5, polvo o de d ispersiones, y a continuación elaborar esta

Mod. fl3



Con esta fina lidad  ya se le  han agregado, en 

e l  molino de pulpa, a los m ateriales fib rosos  materia­

les s in té t ico s  tanto de e fe cto  ca t ié n ico , así como anió­

n ico , o bien dispersiones de m ateriales s in té t ic o s . Al 

emplearse c ierta s  dispersiones de e fe cto  ca tion ico  se 

ha comprobado que s in  la  ad ición  de medio de p recip ita ­

ción  se montan directamente sobre las f ib r a s . Las d isper­

siones de m aterial s in té t ic o  de e fe c to  aniénico se pre­

cip itan  sobre las f ib r a s , por reg la  general con ayuda 

de medios de p recip ita ción  , t a l  como alumbre. También 

se conoce e l  ap licar  sobre las fib ra s  primeramente una 

resina de condensación ca tión ica  y después a la  pulpa 

de fib ras  una dispersión  de un m aterial s in té t ic o  t e r -  

m oplástico aniónico.
Aquí se ha demostrado que estos procedimien­

tos conocidos so lo  se pueden emplear en papeles con 

un contenido de m aterial p lá s tico  relativamente ba jo ,

E l ob jeto  de la  presente invención es por lo  tanto de­

s a r ro lla r  un procedimiento para la  obtención de pape­

les con elevado contenido en m aterial s in té t ic o . Se ha 

descubierto que se pueden obtener papeles con un e le ­

vado contenido en m ateriales s in té t ico s  term oplásticos 

en forma muy se n c illa  s i  a la  pulpa de f ib ra s , antes 

de la  elaboración , por ejemplo sobre la  máquina de fa ­

b ricar  papel, se le agregan m ateriales term oplásticos 

de e fe cto  aniónico y m ateriales s in té t ico s  de e fecto  

c at i  onr c o.

Como m aterial f ib ro so  se emplea según la  

invención, fib ras  de ce lu losa , naturales y /ó  s in té t ica s ,
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pulpa de madera, fib ras  vegeta les, m inerales, animales 

y /o  totalmente s in té tica s  y /o  mezclas de las mismas.

Para e l  presente procedimiento se pueden em­

plear m ateriales s in té tico s  term oplásticos de base s in -  

5. t é t ic a  y /o  natural, ta les  como los polím eros, políme­

ros mixtos y mezclas de polímeros de cloruro v in í l io o ,  

cloruro v in ilid é n ico , acetato v in í l i c o ,  e s t ir o l ,  é ste r

del ácido a c r í l i c o ,  n i t r i l o  de /ácido a c r í l i c o ,  d e f in a s ,
!

ta les  como a tile n o , propileno, butadieno y cloropreno,

10. a s í como lá tex  de caucho. Estos m ateriales s in té t ico s  

se polimerizan en formas ya conocidas. Aquí importan 

las condiciones de ap licación  s i  se forma un m aterial 

s in té t ic o  de e fecto  ca tión ico  o de e fe c to  anionico. Para 

e l  presente procedimiento entran en consideración e s - 

15. tos m ateriales s in té t ic o s , term oplásticos en forma de pol­

vos o d ispersiones.

Según e l  procedimiento de la  presente inven­

ción  se agregan los m ateriales term oplásticos de e fe c ­

to  ca tión ico  y de e fecto  anionico a la  pulpa de fib ra s  

20. bien ambos en forma de d isp ersiones, o un m aterial s in ­

t é t ic o  en forma de polvo y e l  otro en forma de d isper­

s ión , ó ambos materiales s in té t ico s  en forma de polvo, 

en este último caso convenientemente en forma de un 

agente de dispersión  no íonógeno. Las proporciones cuan ti- 

25. ta tivas de los materiales s in té t ico s  de ^ecto  aniónico 

o, ca t ió n ico , dependen de la  fuerza d e l carácter ió n ico  

d e l m aterial s in té t ico  correspondiente. Por reg la  gene­

ra l se emplean cantidades de igu a l actividad ión ica . Al 

emplear simultáneamente polvo y d ispersión  hay que tener 

30. especialmente en consideración que aquí e l  carácter i ó -
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n ico  de la  dispersión  puede estar más fuertemente des­

tacado. Para obtener una p recip ita ción  completa de los  

materiales s in té t ico s  sobre la  f ib r a  ha demostrado ser 

por lo  tanto conveniente e l  emplear e l  m aterial s in té ­

t ic o  aplicado en forma de d isp ersión , en una cantidad 

algo in fe r io r  que e l  polvo de m aterial s in té t ic o .

Según una forma de ejecución  especialmente 

conveniente d e l procedimiento según la  presente inven­

ción  se agrega a la  pulpa de f ib r a , primeramente un 

polvo anióníco y seguidamente una dispersión  de e fecto  

c atiónico d e l mismo o de un m aterial s in té t ic o  t e r -  

m oplástico d is t in to , éste último en una cantidad de 

5 -  25) preferentemente 10 -  15% (calcu lado en seco) 

re ferid o  a la  parte en polvo.

De acuerdo con la  presente invención se pue­

den obtener papeles con un contenido de m aterial p lás­

t ic o  de más d e l 20%, preferentemente 40 -  70% que, de­

bido a sus excelentes propiedades de f lu id o s , son es­

pecialmente adecuados para su u lte r io r  elaboración , por 

ejemplo, en planchas prénsalas o m aterial prensado 

en capas. En comparación con los procedimientos cono­

cidos ae caracteriza  e l  presente procedimiento e sp e c ia l­

mente porque, a pesar de una elevada parte de m aterial 

s in té t ico  en e l  papel, ae encuentra muy elevada la, re ­

tención d e l m aterial s in té t ic o .

Otra ventaja d e l procedimiento según la  pre­

sente invención consiste en que las propiedades té r ­

micas y mecánicas de la  parte en m aterial s in té t ic o  se 

pueden graduar en escala  muy fin a  y que, la  mezcla de 

fib ra -m ateria l s in té t ico  se puede desecar muy b ien , a
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pesar d e l elevado contenido en m aterial s in té t ic o ,p o r  

ejemplo en la  máquina de fa b r ica r  papel. De esen cia l 

importancia es además que según e l  procedimiento de la  

presente invención se ev ita  una formación de espuma que, 

5* como es sabido, en las meadas de m ateriales fib rosos  y

polvos de m aterial s in té t ico  o d ispersiones de m aterial 

s in té t ico  produce grandes d ificu lta d es  y conduce a ave­

rias en e l  s e rv ic io . Esto es de esp ecia l importancia con 

respecto a l  comportamiento en e l  secado y para la  d is -  

10. tribu ción  igualada d e l m aterial s in té t ic o  en e l  mate­

r ia l  fib ro so .

A base de los sigu ientes ejemplos se exp lica  

e l  procedimiento con más d e t a l le :

1) A 100 kgs de ce lu losa  de madera blanqueada 

15. de 358SR, con una densidad de m aterial d e l se agre­

gan 140 kgs de un polímero mixto de cloruro v in í l i c o -  

acetato v in i l i c o  finamente pulverizado, de e fecto  anió­

n ico (90:10) y se mezcla bien. Seguidamente se efectúa 

la  adición  de una dispersión  acuosa de e fecto  ca tión ico  

20. que contiene 15 kgs de cloruro p o l iv in í l i c o .  Da pulpa

d el m aterial fib ro so  se vuelve a mezclar brevemente y 

seguidamente se diluye con agua a una densidad de mate­

r ia l  d e l 0 , 5'P, se llev a  a una máquina de fa b r ica r  papel
O

y a l l í  se elabora un papel de 200 g/m . Se obtiene un 

25. papel con un 53 -  50% de contenido en m aterial s in té ­

t ic o .
10 capas de este papel se comprimen seguida- 

mente en una prensa de placas, a 15080 y 60 kgs/m fo r ­

mándose una plancha de capas prensadas con un peso e s - 

30. p a c ífic o  de 1,3<
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2) A u.na mezcla de Diaterial fib roso  que con­

tiene 50 partes de ce lu losa  de madera sin  blanquear 

de 203SH, 30 partes de papel v ie jo  y 20 partes de p u l- ' 

pa de madera, se le  agrega a una densidad d e l mate- 

5. r ia l  d e l 3%, 100 partes de una dispersión  de e fe cto  ca - 

t ió n ic o , a l  40%, de un polim erizado de cloropreno 

y se mezcla bien. Seguidamente se mezcla la  pulpa de 

m aterial f ib ro so  s in té t ico  con 50 partes de un p o l i ­

merizado de acetato v a n ílico  de e fe cto  an ión ico, in te -  

qO. riormente reblandecido, en forma de una dispersión  d i ­

lu ida con agua con un contenido en materia seca d e l 1%. 

La mezcla se diluye a continuación a una densidad d e l 

0,8% y , como de costumbre, se elabora en una máquina de 

fa b r ica r  cartón , un cartón de 900 g/m^. El m aterial seco 

15. contiene aproximadamente 42-45% de m aterial s in té t ic o .

El cartón se comprime a 140BC y 30 kg/cm^ 

en una prensa de placas y se obtiene una plancha e lá s ­

t ic a ,  lib re  de poros , que se puede u t i l iz a r  por ejem­

plo para revestim iento de pared.

20. N O T A

D escrita  suficientem ente la  naturaleza d e l 

invento así como la  manera de re a liza r lo  en la  p ráctica , 

debe hacerse constar que las d isp osicion es anteriormente 
indicadas son susceptibles de m odificaciones de d e ta lle  

25. en cuanto no alteren su p rin cip io  fundamental. También 

se hace constar que e l  invento se r e fie re  a una s o l i ­

citud de patente presentada en Alemania con fecha 21 

de octubre de 1961 nS Z 9025 VIh/55ft acogiéndose por 

lo  tanto a lo s  ben eficios  que conceden los  Convenios 

30. Internacionales en v ig or, y siendo lo  que constituye la
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esencia d e l re ferido  invento y por lo  que se s o l i c i t a  

Patente de Invención por 20 años en España: " PROCEDI­

MIENTO PARA LA OBTENCION DE MATERIALES FIBROSOS, CON UN 

ELEVADO CONTENIDO EN MATERIALES SINTETICOS TEHCiOPLASTI- 

OOS"; caracterizándose por lo  s ig u ien te :

l a . -  Procedimiento para la  obtención de ma­

te r ia le s  fib rosos  con un elevado contenido en materia­

les  s in té t ico s  term oplásticos; caracterizado, porque a 

la  pulpa d e l m aterial f ib r o s o , antes de la  elaboración , 

se le  agregan m ateriales s in té t ico s  term oplásticos de 

e fe cto  aniónico y e fe cto  ca tión ico .

2 3 .-  Procedimiento, según lo  esp ecifica d o  

en la  re iv in d icación  13, caracterizado porque los ma­

te r ia le s  s in té t ico s  se emplean en forma de polvos y /o  

d ispersiones.

3 § .-  Procedimiento, según lo  especificado en 

las re iv in d icacion es 13 y 23, caracterizado porque a 

la  pulpa d e l m aterial fib ro so  se le  agrega e l  componen­

te de e fe cto  aniónico en formáde polvo y e l  componen­

te de e fe cto  catión ico  en forma de d ispersión  en una 

cantidad de 5 -  25! preferentemente 10 -  15%, re ferid o  

a la  parte en forma de polvo, calculado cada vez en se­

co.
43. -  Procedimiento, según lo  esp ecifica d o  

en las re iv indicaciones 13 á 3^?caracterizado porque 

la  pulpa de m aterial fib ro so  se gradúa, después de la  
ad ición  de los  m ateriales s in té t io o s  de e fecto  aniónico 

y de e fe cto  ca tión ico , hasta una d ilu c ión  usual para 

la  elaboración en una máquina de fa b r ica r  papel, se­

guidamente se seca en uná máquina de fa b r ica r  papel
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ó cartón y se elabora papel o cartón , que seguidamente, 

en caso dado., se prensa en una o varias capas bajo pre­

sión  y ca lo r .
53. -  Procedimiento, según lo  especificado 

en las reiv indicaciones 1§ a 3-? caracterizado porque 

la  pulpa d e l m aterial f ib ro so , después de la  ad ición  

de los m ateriales s in té tico s  de e fe cto  anióníco y de 

e fe cto  ca t ió n ico , se deshidrate hasta una densidad de 

m aterial d e l 10 -  40%, se seca, y en caso dado, con 

y sin  moldeamiento, se prensa.

6 § .-  Procedimiento para la  obtención de ma­

te r ia le s  fib r o s o s , con un elevado contenido en ma­

te r ia le s  s in té t ico s  term op lésticos , t a l  y como queda
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