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La presente mentor te se refiere, como su enun­

ciado índice, a un procedimiento pare !e fabricación 

de betoosas y piscas ptenas de cemento y otres mate­

rias endurecibtes, por medio de centrifugación de di- 

5 che materia, debidamente acopiada en e) interior de 

unos moides de forma adecuada.

Con este nuevo procedimiento, se consiguen uno 

serie de ventajas sobre e) procedimiento ciéstco de 

fabricación en prensé, que se traducen, en ventajas 

Í0 económicas, de resistencia a i a comprensión, imper- 

meabiiidad y desgaste a! rozamiento, uniéndose a és­

tas e) togro de un aspecto estético exterior, de gran 

efecto, ya que pueden imitarse toda ciase de piedras 

naturates y artificíaies, sin variar en nada ei pro- 

Í5 cedimiento, con soiamente empiear materia prima ade­

cuada a cada ceso.

En esencia, consiste et procedimiento citado, 

en coiocar ta materia endurecíbtá, en et interior de 

unos motdes, debidamente acondicionados pera que per- 

20 mitón te setide det agua sobrante, así como dotados

de unes ptacos para motdeado de te betdosa o obtener. 

Estos motdes se introducen en unos tambores girato­

rios de forme que quedan formando tas caras de un pris­

ma inscrito en et cttindro det tambor, y et giro de 

25 éste, hace que ta materia se prense contra ta bese det 

motde, por fuerza centrífuga.

Posteriormente se extraen tas ptaces obtenidas 

y se procede at secado de Íes mismas.

A continuación se haré una detattada descrip- 

30 ción det procedimiento etudido, con referencia a un
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ejempto de ejecución no [imitativo, y susceptibte 

de todas aquettas variaciones de detai te que no 

supongan una a iteración fundamenta! de tas carac­

terísticas esenciaies de! mismo.

5 Según e! citado ejempto, e! procedimiento que

se preconiza, consiste, en co!ocar te materia endu- 

recibte que se trate, bien sea cemento, o mezcte de 

distintas materias, en e) interior de unos motdes 

de dimensiones adecuadas, en !os que se ha previsto 

¡0 en su fondo, unas ptacas de materia!  p!estico, apo­

yadas sobre otras meta!i cas perfectamente tisas y 

piañas.

Una vez introducida !a materia en estos motdes, 

se cierran por medio de tepes perforadas,y se coto- 

!5 can tos motdes en e! interior de un tambor girato­

rio, de forma que tos mismos formen tas cares de un 

prisma inscrito en et cittndro det tambor.

Et rápido giro det tambor, hace que por fuer­

za centrífugo ta moteria se prense sobre te ptaca 

20 etostica apoyada sobre te rígida, exputsando et tf- 

quido sobrante por to tapa perforada.

Detenido et giro det tambor, tras un tiempo ade­

cuado y proporciona! o ta materia empteade en cada 

caso, se extraen tos motdes det tambor, y se extraen 

25 tas ptacas apoyadas sobre tg ptaca rígida y sobre

esta ta etástica que mantiene ta ptaca o b t e n i d a , N e ­

vándose et conjunto at secador, de donde une vez ex­

traído, después de secado, se separa ta ptaca rígi­

da, y posteriormente !a eiástica aprovechando ta 

30 etasticidad de ta misma.



-4  -

28i  7i  i
Ls piaca obtenida, es totetmente t'sa y pta- 

na por ambas caras, y presenta tas característicos 

de cotor, jornia y dimensiones que se desee, sin más 

que une acertada eteccián de tos materias primas a 

5 emptear.

Otcho materia prima, además de H e n a r  tos moi- 

des, se introduce en et interior de! tambor, con 

et fin de que !a misma fuerza centrífuga, se intro­

duzco por tos orificios de ios topas de tos motdes 

)0 y retiene siempre totatmente éstos.

La forma, materiates y dimensiones podrán ser 

varíabtes así como cuanto sea accesorio y secunda­

rio, siempre que no attere, cambie o modifique to 

esencia!tdad det procedimiento que se describe.

15 Los términos en que queda redactada esta me­

moria Son ciertos y fie! reftejo det procedimien­

to descrito, debiéndose tomar con carácter ampiio 

y nunca en forma ¡imitativa.

Ei peticionario se reserva et derecho de ob- 

20 tener tos certificados de adición comptementarios 

por tas mejoras o perfeccionamientos que en to su­

cesivo pudiera aconsejar tg práctica.

N O T A

Descritas suficientemente ta naturateza y at- 

25 canee de ta invención, asf como ta forme de N e v a r ­

te a ta práctica, se reivindican a títuto privati­

vo tas siguientes particutaridades sobre tas cuates 

ha de recaer ta concesión det privitegio de Patente 

de invención que se soticite!

30 1.- Procedimiento para ta fabricación por fuer



m

 ̂ 2 8 i 7 n
za centrífuga de batdosas y ptacas ptanas por ambas 

superficies, de materias endurecibtes, caracteri­

zado por preverse ¡a cotocación de motdes en et in­

terior de un cittndro giratorio atrededor de su eje,

5 de forma que dichos motdes forman !as caras de un

prisma inscrito en e! citindro, y dotados de orifi­

cios en tas ceras que cierran tos motdes por et in­

terior, a fin de que por fuerza centrífuga se intro­

duzco en ettos ta materia endurecibte, y se cons+i- 

tO tuyan tas ptacas ptanas o b a !coses que se desean.

2. - Procedimiento pora te fabricación por fuer­

za centrífuga de batdoses y ptacas ptanas por ambos 

superficies,de materias endurecibtes, según to rei­

vindicación 1, caracterizado por preverse en e! fon-

!$ do de tos motdes unas ptacas de materia) etástico, 

que motdean ta cara tisa de ta batdose durante su 

fabri cae i ón.

3. - Procedimiento para to fabricación por fuer­

zo centrífuga de batdosas y ptacas ptanas por ambas

20 superficies, de materias endurecibtes, según tas rei­

vindicaciones 1 ^ 2 ,  caracterizado porque terminada 

te centrifugación, se extraen tos moides y de ettos 

tas batdosas, ttev'andotas at secadero, donde des­

pués de un tiempo adecuado, se desprende ta ptace 

25 etestica aprovechando ta etasticidad de to misma.

4. - PROCEOtMtENTO PARA LA FABRiCACiON POR FUER­

ZA CENTRÍFUGA DE BALDOSAS 

SUPERFiCtES, DE HATERÍAS E

Todo conforme se dase 

antecede y se reivindica e30
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Esta memoria consto de sets hojas ^otíadas 

y escritas a máquina por una sota cara.

Madr!d,jq de Octubre de t.962 

Bernardo García-Forte Pérez y 

Car tos Domenech Mire 

P. A.
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