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La presente memoris se refiere, como su enun-
giado indica, a un procedimiento pars lo fabricacidn
de baldoses v placas planas de cemento y otras mate-
riss endurecibles, por medio de centrifugacién de di-
cha materis, debidamente acoplada en el interior de
unos moldes de forms odecuada.

Con este nuevo procedimiento, se consliguen unes
serie de ventojas sobre el procedimiento cldsico de
fabricacidn en prenss, que se traducen, en ventajas
econdmicas, de resistencis a la comprersidn, imper-
meabilided y desgaste sl rozemiento, uniéndose s és-
tes el logro de un aspecto estético exterior, de gran
efecto, ys que pueden imiterse tode clase de piedres
neturales vy artificisles, sin variar en nade el pro-
cedimiento, con solamente emplear msteris prims ade-
cuade o cade Caso.

En esencia, consiste el procedimiento citado,
en colocar lp materie endurecibl8, en el interior de
unos moldes, debidemente acondicionados psre que per-
miten le salids del agus sobrante, asi como dotados
de unes ploces pare moldeado de ls baldose & obtener.
Estos moldes se Introducen en unos tambores glirsto~
rios de forme que quedan formando las caras de un pris-
ms inscrito en el cilindro de!l tesmbor, y el giro de
gste, hace que lo materia se prense contra le base del
molde, por fuerzs centrifuga.

Posteriormente se extraen las places obtenidss
y se procede al secedo de los mismas.

A continuascidn se hard uns detsllads descrip-

cibén del procedimiento eludido, con referenciec o un



0

20

25

30

-2~ 281711

ejemplo de ejecucidn no limitotivo, y susceptible

de todes aquellas variasciones de detalle que no
supongan una alterocidn fundamental de lss corace
teristices esenciales del mismo.

Seqin el citedo ejemplo, el procedimiento que
se preconiza, consiste, en colocer la moteria endu=-
recible que se trate, bien ses cemento, o mezcla de
distintses materiass, en el interior de unos moldes
de dimensiones adecuodas, en los que se ha previsto
en su fondo, unas placas de msterial plastico, apo-
yades sobre otras metdlicas perfectamente lisss y
plonas.

Una vez introducida la materia en estos moldes,
se cierran por medio de tepas perforadss,y se colo=-
con los moldes en el interior de un tembor giroto~
rio, de forme que los mismos formen las cares de un
prismas inscrito en el cilindro del tambor,

El répido giro del tombor, hoce que por fuer-
zs centrffugs lo materia se prense sobre la placa
eldstice apoyads sobre ls rfgide, expulssndo el If-
quido sobrante por la tapa perforada.

Detenido el giro del tambor, tras un tiempo éde-t.
cuado y proporcional ¢ |la meteria emplesds en ceda
ceso, se extraen los moldes del tombor, y se extraen
las ploces spoyadas sobre ls place rfgids y sobre
ésto lo eldstice que mantiene la placa obtenids, | le-
vandose el conjunto ol secador, de donde uns vez ex-
trofdo, después de secado, se separs lo place rfgi-

de, y posteriormente la cldstica aprovechando la

‘elasticidad de lo misma.
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Lo placa obtenids, es totelmente lisa y ple~
na por ambss caras, y presenta lss carascteristicas
de color, forms y dimensiones que se desee, sin mas
que une acertads eleccién de las materiss primas s
emplear.

Dicho moteria prims, ademds de |lenar los mol-
des, se introduce en el interior del tambor, con
el fin de que lo misms fuerzs centrfifugs, se intro~
duzce por los orificios de lss topas de los moldes
y rellene siempre totalmente éstos.

La forms, materiales y dimensiones podran ser
veriables osi como cuanto sea sccesorio y secunda-
rio, siempre que no sltere, cambie o modifique lo
esencialided del procedimiento que se describes

Los términos en que queds redactade esteo me-
moria son ciertos y fiel reflejo del procedimien-
to descrito, debiéndose tomar con caracter amplio
y nunce en forma limitativas

El peticionario se reserva el derecho de ob-
tener los certificados de adicidn complementarios
por lss mejorss o perfeccionamientos que en lo su=
cesivo pudiera aconsejsr la practices.

N O T A

Descrites suficientemente |y naturaleze y al=
cence de lo invencidn, asl como ly forme de llevar—
le o lo préctics, se reivindican o tftulo privati-
vo las siguientes particularidades sobre las cusles
he de receser la concesidn del privilegio de Patente
de Invencidn que se sollcitas

1.~ Procedimiento para ls fabricecién por fuer-
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za centrifugs de baldosas y placas plsnes por ambas
superficies, de materias endurecibles, caracteri-
zedo por preverse ls colocacidén de moldes en el in-
terior de un cilindro giratorio alrededor de su eje,
de forme que dichos moldes forman las caras de un
prisma Inscrito en el cilindro, y dotados de orifi=
cios en las caras que clierron los moldes por el in=
terior, a fin de que por fﬁerza centrifugs se intro-
duzca en cllos la materia endurecible, y se consti-
tuyan las places planas o baldoses que se desesn.
| 2.~ Procedimiento pars la fabricacidn por fuer-
za centrifugs de beldosas y placas planas por smbas
superficies,de materies endurecibles, segin lo rei-
vindicacldn 1, caracterizado por preverse en el fon-
do de los moldes unas placas de material eladstico,
que moldean la cars lisa de le baldose durante su
fobricecién,

3.= Procedimiento pare la fobricacidn por fberw
zo centrifuge de baldosas y placas planas por ambes
superficies, de moterias endurecibles, segin las rei-
vindicaciones 1 § 2, cerscterizado porque terminade
le centrifugacidn, se extraen los moldes y de ellos
las boldosas, llev'andolas al secadero, donde des-
pué€s de un tiempo adecusdo, se desprende la placa
el4stice aprovechando ls elasticidad de lo mismae

4.~ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION POR FUER-
ZA CENTRIFUGA DE.BALUOSAS PLACAS PLANAS POR AMBAS
SUPERFICIES, DE MATERIAS ENDNRECIBLES.

Todo conforme se describe\en ls meworia que

sntecede y se reivindica en su
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Esto memeoria consts de seis hojes {oliadas
y escritas a maquina por unas solo cera.
Madrid, |q de Octubre de 1.962
Eernerdo Garcfe~Forte Pérez y
Corlos Domenech Mira
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ACITELLA MONTOYA



	Bibliographic data
	Description
	Claims



