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RESUMEN

Une leva de tricotar y cambio de mallas para maquinas tri-
cotosas planas de plato en V, con talones de agujas (l10) -que
pueden hacerse descender selectivamente, a través de un dispo
sitivo selector de agujas, en los canales de agujas de loslgf;:
tos de agujas- de los cuerpos basicos de agujas empujadoras, cu
yos empujadores provistos de talones empujadores (11) estaé:ééh
figurados para la entrega de mallas, presenta partes de lé%a'éé
tacionarias y connutables destinadas a ponerse en contacto con
los talones de agujas (10) y los talones de empujadores (lfT;:
asf como partes de leva de presién. Con el fin de poder }eéii-
zar durante cada paso de carro cualesquiera combinacionesidé}
formacibn de mallas y formacién de bucles de retencibn, Qf;):ar.a
poder efectuar a discrecibn el cambio de mallas sin levas adi-
cionales de cambio de mallas, se ha previsto al menos una parte
de leva (1, 2), que puede maniobrarse con movimiento pendular
en los puntos de inversibn del carro y esté destinada para aga-
rrar los talones de aguja (10) durante la formaci6n de mallas,
se han previsto partes de leva conmutables simétrizas (4, 30, 31)
para agarrar los talones de aguja (l10) o los talones de empuja-
dor (11) durante la entrega de mallas, las partes de leva para
agarrar los talones de empujador (11) estén configuradas de for
ma estacionaria o conmutable y de tal manera que, en un movi-
miento relativo entre cuerpo bésico de aguja y empujador en la di
reccién longitudinal del empujador, forman canales de talbn de

empujador delimitados por ambos lados, y se ha dispuesto un pun

to de seleccibn (8) para los talones de aguja {(10) en el eje
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transversal central (M) de la leva, y se han dispuesto sendos
puntos de seleccién (7, 9) para los talones de aguja en las
caras frontales de la leva.

Figura 1.

El invento se refiere a una leva de tricotar y cambio de
mallas para mdquinas tricotosas planas de plato en V, con tas, ..
lones de agujas -que pueden hacerse descender selectivament§:°}
a través de un dispositivo selector de agujas, a los canales .
de agujas de los platos de agujas- de los cuerpos bédsicos dg_ .

agujas empujadoras cuyos empujadores provistos de talones emp,

n..‘

jadores estdn configurados para la entrega de mallas, con pats

tes de leva estacionarias y conmutables, dispuestas simétrééél
mente respecto al eje transversal central de la leva y de§£fﬁ£
das a ponerse en contacto con los talones de agujas y los ta-
lones de empujadores, y con partes de leva de presibn que coo-
peran con el dispositivo selector de agujas.

Una leva de tricotar y cambio de mallas de este tipo se
ha dado a conocer, por ejemplo, por la solicitud de patente
alemana publicada DE-0S 22 28 547. Esta leva de tricotar y cam
bio de mallas conocida presenta partes de leva conmutables, tan
to para los talones de las agujas como también para los talones
de los empujadores, y hace posible, durante un paso de carro,
en cada caso, una formaci6n de mallas, formaci6n de bucles de
retencibn, entrega de mallas del plato de agujas delantero al

plato trasero o una entrega de mallas del plato de agujas tra

sero al plato delantero.
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Se conocen, ademds, levas para méquinas tricotosas con agu
jas de lengiieta que, yuxtapuestas, s6lo pueden tricotar o sblo
pueden hacer el cambio de mallas. Se conocen, ademds, levas
que estdn dispuestas unas debajo de otras y que trabajan con
agujas de dos talones. Por Gltimo, se conoce una leva doble **
combinada de tricotar y cambio de mallas para agujas de lengie-
ta, con la que se pueden cambiar mallas Gnicamente con la-ieva
que esté avanzando y en una direccibn, por ejemplo con la 'fevg-
avanzando de la derecha a la izquierda se pueden cambiar mallas

hacia adelante, y con la leva avanzando de la izquierda a.l3:,

derecha, se pueden cambiar mallas hacia atrds. P

El invento se basa en el cometido de crear una levacde-tri

cotar y cambio de mallas del tipo descrito inicialmente, Xon

la que se puedan realizar, en cada paso de carro, cualesquiera
combiraciones de formacibn de mallas y formaci6én de bucles de
retencién, o0 en la que, sin levas adicionales de cambio de ma-
llas, se pueda efectuar cualquier cambio de mallas, es decir,
independientemente de 1a direccibén de la marcha del carro y de
la direccibn del cambio de mallas, desde delante hacia atrés,
desde atrds hacia adelante, o simult&neamente en las dos direc-
ciones.

Seglin el invento, este problema se resuelve gracias a que
a) al menos una parte de leva conmutable con movimiento pen
dular en los puntos de inversifn del carro, estd prevista pa-
ra agarrar los talones de aguja durante la formacifn de mallas;
b) se han previsto partes de leva simétricas conmutables para

agarrar los talones de agujas y de empujadores durante la en-
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trega de mallas;

c) las partes de leva para agarrar los talones de empujadores
estdn configuradas, con excepcibn de las partes que intervie-
nen en la entrega de mallas, de forma estacionaria y de tal
manera que, durante un movimiento relativo entre cuerpo bésice
de aguja y empujador en la direccibn longitudinal de los empuja-
dores, forman canales de talones de empujadores delimitadas ..
por ambos lados; v

d) un panto de seleccifn para los talones de aguja estd dis-
puesto en el eje transversal central de la leva, y sendos_pgp-

tos de seleccién para los talones de aguja, estdn dispiestes

en las caras frontales de la leva. teee

Con esta leva combinada de tricotar y cambio de mallgs,

use °

pueden confeccionarse, a discrecidn por delante y detréas y de
forma independiente de la direccién de la marcha del carro,
todas las combinaciones de mallas, de bucles de retencibn y
de no-tricotado, 0 se puede efectuar selectivamente el cambio
de mallas, independientemente de la direccién de la marcha del
carro y de la direccibn del cambio, desde delante hacia atrés,
desde atrds hacia adelante o simulténeamente en ambas direc-
ciones. Como la leva es una leva totalmente simétrica, puede
yuxtaponerse tantas veces como se quiera, por ejemplo como le
va doble, leva triple, leva cuddruple, etc.

Una forma de realizacibn ventajosa de la leva segfin el
invento esté estructurada de tal manera que, simétricamente al
eje transvErsal central de la leva, se han previsto dos partes

de leva que, en los puntos de inversibn del carro, pueden acti-
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varse en cada caso con movimiento pendular y de avance, y estdan
destinadas a agarrar los talones de agujas durante la formacién.
de mallas, que las partes de leva conmutables para aé rrar los
talones de agujas durante la entrega de mallas, son una parte de
retirada, simétrica al eje transversal central de la leva)'y""
que las partes de leva conmutables para agarrar los talones de
empujadores durante la entrega de mallas, son dos partes ‘de¢ “ax-
pulsién dispuestas simétricas respecto a la parte de retﬂggﬁh.
Es ventajoso que las partes de leva estacionarias y conmu-
tables para agarrar los talones de empujadores formen canalées
de talones de empujadores para la formacibén de bucles dei;@f{

tencibn y la recepcibn de mallas, para la formaci6n de maldds

y para la entrega de mallas. .:._

Por Gltimo, es conveniente aqui que las partes de ;;va
conmutables para agarrar los talones de empujadores durante la
entrega de mallas, sean partes de expulsibn dispuestas por
encima de una parte de leva estacionaria y simétrica al eje
transversal central.

En lo que sigue, el invento se explica detalladamente con
ayuda de un ejemplo de realizacibn preferido y de los dibujos,
mostrando:

La figura 1, una forma de realizacibn preferida de una
leva de tricotar y cambio de mallas segin el invento, para un
plato de agujas de una mdquina tricotosa plana, maniobrada pa
ra la formaci6n de mallas;

la figura 2, una leva de tricotar y cambio de mallas se-

gin la figura 1, maniobrada para la formacién de bucles de
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retencidn y recepcibn de mallas, respectivamente;

la figura 3, una leva de tricotar y cambio de mallas se-
giin la figura 1, maniobrada para técnica de tres vias (malla,
retencién, no-tricotar);

la figura 4, una leva de tricotar y cambio de mallas‘kgh
gln la figura 1 para ambos platos de agujas, en cuyo caso la
leva para el plato de agujas delantero estd maniobrado p%ﬁéﬁz
la entrega, y la leva para el plato de agujas trasero est .:'
maniobrado para la recepcibn de mallas;

la figura 5, una aguja empujadora en la posicién para'fa

entrega de mallas y LIRS
las figuras 6 a 8, diferentes posiciones del empujaaéi}

en funcibn de entrega y de la aguja en funcibn de recepgi@n_

durante el cambio de mallas.

La forma de realizacibn representada en las figuras | a 4,
de una leva combinada de tricotar y cambio de mallas para agu-
jas empujadoras, sirve para el mando del cuergo bésico de agu
ja y para el mando del empujador de las agujas empujadoras du-
rante el tricotado de mallas y la formacibn de bucles de reten
cibn, asf como en la combinacién de ambas formas de tricotar en
la técnica de tres vias (malla, retencifn, no-tricotar) y, res-
pectivamente, en la entrega y la recepcifn de mallas, asf como
en ambas operaciones al mismo tiempo, cada vez durante la con-
feccibn de una fila de tricotado, es decir, durante un curso
del carro de la izquierda a la derecha o de la derecha a la iz-

quierda. la leva estd estructurada de forma totalmente simé-

trica respecto al eje transvErsal central M. Por tanto, la
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leva puede yuxtaponerse todas las veces que se quiera, por ejem
plo como leva doble, leva triple, leva cuddruple, etc.. Cada
leva tiene una regién A para el mando del cuerpo basico de
aguja, asf como una regidn B para el mando del empujador de la
aguja empujadora. Todas las partes de leva estacionarias ho'®
conmutables, estdn dibujadas con trazos verticales. Todas

las partes de leva conmutables estén dibujadas, correspod@f?&-
temente, sin trazos (desactivadas) o con trazos obltcuos{@méﬁg
vadas). Todas las partes de leva en la regidon B para el mando
del empujador, con excepcifn de las partes de leva 30 y 3i3-son

partes de leva estacionarias. L
En la forma de realizaci6n de la leva de tricotar y, Gali-
bio de mallas seglin las figuras 1 a 4, las partes de leyé:k_y
2 para agarrar los talones de aguja 10 durante la formacién de
mallas, son partes de leva que en cada caso pueden activarse,
en los puntos de inversifn del carro, con movimiento pendular
y de avance, y que forzosamente se maniobran durante la inver-
sibn del carro a la posicifn de trabajo mediante elevacibén o
fuera de trabajo mediante descenso.. Las partes de leva 4, 30
y 31 se necesitan para la entrega de las mallas. Dichas par-
tes se activan o desactivan conjuntamente. La parte de leva
conmutable 4 estd dispuesta en la zona de leva A para el mando
del cuerpo base de la aguja. Las partes de leva 30 y 31 con-
mutables, que se necesitan para la entrega de las mallas, es-
tén dispuestas en la regifn B de la leva para el mando del
empujador de la aguja empujadora. Todas las otras partes de

la leva en la regibn B para el mando del empujador, son par-
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tes de leva estacionarias. Las partes de leva 30 y 31 con-
mutables, estan dispuestas simétricas respecto al eje trans
versal central M de la leva encima de la parte de leva 19
estacionaria.

Las partes de leva 6 sefialadas con una flecha doblese™
son tridngulos de retirada que pueden desplazarse en la di-
reccibn de la flecha doble y en el plano de la leva. Gada
leva presenta un punto de seleccibn 8 para los talone{iﬁi-
aguja en el eje transversal central M de la leva, as{ como
sendos puntos de seleccibn 7, 9 para los talones de aguja.
en las caras frontales de la leva. Las correspondiedtesﬁ

partes de la leva para el plato de agujas trasero, estdp-,

sefialadas en cada caso con trazos (figura 4). Entre los

puntos de, seleccién 7, 8 y 9 se necesitan, en cada caso,
los dos puntos de seleccibn precursores, es decir, durante
un curso del carro de la izquierda a la derecha, se nece-
sitan los puntos de seleccién 9 y 8, y durante un curso del
carro de la derecha a la izquierda, se necesitan los puntos
de seleccibn 7 y 8.

La figura 1 muestra la posici6n de mando de las par-
tes de leva para la formacibn de mallas durante el curso del
carro de la izquierda a la derecha en la direccién de la fle
cha S. Las partes de leva | y 2 pueden activarse forzosa-
mente con movimientos pendular y en avance y desactivarse
en seguimiento. En el curso del carro de la izquierda a la
derecha, la parte de leva 2 estd activada con movimiento

pendular. La parte de leva 4 en la regibn A de la leva, asf
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como las partes de leva 30 y 31 en la regién B de la leva,
estdn desactivadas.

El punto de seleccibn 9 es el Gnico activado. Allf se
seleccionan las agujas que han de tricotar mallas. En es-
te caso, los talones de aguja 10 salen del plato de agufas;™.
de modo que pueden ser agarrados por_la parte de leva 12:_”¢I
Los talones empujadores 11 son agarrados-por la parte desié.
va 16 y realizan un movimiento ascendente y descendente.':l:)i-
rante este tiempo, los talones de aguja 10 se mueven hacia
arriba. | sedl

En la regifn de la parte de leva 13 se termina un‘mg:-

vimiento relativo de los talones de agujas y empujadorgs'y es

aavse

decir, que el gancho de aguja estd abierto. EIl empujador

se apoya ahora contra el cuérpo bdsico de la aguja y es -
arrastrado hacia arriba por &ste durante la expulsifn ulte-
rior a través de la parte de leva 2 hasta que el talén empu
jador 11 ha alcanzado la posicibn por encima de la parte de
leva 19. En esta posicibn, la aguja propiamente dicha ha
alcanzado su expulsibn més alta, de modo que, durante la re
tirada en seguimiento, se puede colocar el hilo.

La figura 2 muestra el mando de las partes de leva en
la formacibn de bucles de retencibn y en la recepcibn de
mallas, respectivamente, durante el curso del carro de la
izquierda a la derecha en la direccibn de la flecha S. El
mando de las partes de leva es el mismo que el descrito en
relacibn con la figura 1, sin embargo, el punto de selecci6n

8 estd activado aquf y selecciona las agujas que han de tri-
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cotar bucles de retencifn. Los talones de aguja 10 en-
tran en este caso en la regibn A de la leva y son expulsados
por el canto expulsador de la parte de leva 17. Durante es
te tiempo, los talones empujadores 11 se ven sujetos por la
parte de leva 19 para que se abra el gancho de aguja. ???éa
to que la parte de leva 1 estd desactivada con movimiento
pendular y en seguimiento, las agujas permanecen paradas a,

la altura de retencibn y se retirar en seguimiento para.da,
insercifn del hilo y la formaci6én de bucles de retenciciﬂf'
La figura 3 muestra la posicibn de mando de las partes

A
Seagq

de leva durante el tricotado en t&cnica de tres vias du-

. 0%,

rante el curso del carro de la izquierda a la derecha ERFQ%

direcci6n de la flecha S. Aquf estd activada de nuev&iii’
parte de leva 2 en avance y con movimiento pendular y~éé§b
activada la parte de leva 1 con movimiento pendular y en se
guimiento, mientras que las partes de leva 4, 30 y 31 estén
desactivadas. En el curso del carro hacia la derecha, el
punto de seleccién 9 selecciona los talones 10 de las agu-
jas empujadoras que han de formar mallas y el punto de se-
lecciébn 8 selecciona los talones 10 de las agujas empujado-
ras que han de formar bucles de retencibn. Todas las agujas
no seleccionadas se encuentran desactivadas. El paso de
las agujas es el mismo que el que se ha descrito ya.

La figura 4 muestra la posicién de mando de las partes
de las levas encima de los platos de agujas delantero y tra

sero para la entrega de mallas desde delante hacia atras

durante el curso del carro de la izquierda a la derecha en
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la direccibn de la flecha S. Con un mando correspondiente de
las partes de leva, &sta puede efectuar el cambio de mallas

a discrecibn también desde atrds hacia adelante o al mismo
tiempo en ambas direccicnes y también en las dos direcciones
del curso del carro. Las partes de leva 2, 2' estdn actiGéi';
das con movimiento pendilar en avance, y las partes de leva
1,1' estdn desactivadas con movimiento pendular en seguimiﬁg“
to. Las partes de leva 30 y 4 estan activadas y la partéfﬁéﬁ
leva 31 estd desactivada.

Los talones 10 de las agujas empujadoras que han de eRr<.
tregar mallas, son seleccionadas por el punto de selecci%pfgf
y expulsados por las partes de leva 12 y 2. Los talones{?@ﬁu-
jadores 11 se ven sujetos por la parte de leva 13 hasta ng.
estd abierto el gancho de la aguja y el empujador es ar;éstqg
do forzosamente por el cuerpo bdsico de la aguja. En la posi-
ci6én de expulsién mds alta, los talones empujadores 11 son re-
cibidos por la parte de leva 19, mientras que los cuerpos bd-
sicos de las agujas se ven retirados de nuevo hasta estar al
ras sus puntas, a través de la parte de leva 4 que ataca eh los
talones de aguja 10. En esta posicibn, la aguja empujadora de
lantera permanece hasta que la aguja empujadora trasera ha si-
do seleccionada por el punto de seleccibn 8' para la recepcidn
y expulsada por la parte de leva 17'.

Cuando las agujas empujadoras traseras han alcanzado la
primera etapa de la parte de leva 17', el gancho de la aguja es

td abierto y se efectla el enhebrado entre las chapas disponi-

bles del correspondiente empujador delantero, tal como se ha
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representado en la figura 6. Ahora se expulsan los empujadores
delanteros, en sus talones 11, por la parte de leva 3. Al mismo
tiempo, la malla es levantada y hecha pasar por el elemento de
apoyo de malla encima del gancho de la aguja trasera receptora:
tal como se ha representado en la figura 7. Una vez alcanéé&é.
esta posicién, la aguja empujadora receptora trasera es levantada
por la parte de leva 17*' a la posicibn de recepcibn (alturét@g're-
tencibn). Al mismo tiempo, el gancho de la aguja receptoré“pa;B
por la malla, tal como se ha reresentado en la figura 8. Durante
la retirada posterior del empujador entregador, la malla s ‘Cde
al gancho de la aguja receptora, de modo que &sta puede rétﬁg&ar

. e

luego también a la posicibn de puntas enrasadas. .

La figura 5 muestra una aguja empujadora en funcio.nf da
entrega de malia, con un cuerpo bdsico de aguja 26 y un empuja-
dor 27 en el plato de agujas 28, en la posicibn en la que la ma-
lla para la entrega se apoya contra el elemento de apoyo de malla
del empujador 27 y estd abierta. El cuerpo bdsico de la aguja tie
ne un talbn 10 y el empujador un taldén de aguja ll.Una aguja em-
pujadora en funcibn de recibir malla, estd a disposicidn para re
cibir una malla en el plato de agujas opuesto.

En las figuras 6,7.y 8, en las que el cuerpo bdsico de la
aguja estd sefialado con 26, el empujador con 27 y la malla a cambiar con
29, se aprecia claramente que, durante la entrega de la malla 29, las
chapas del ampujador 27 en funcibn de entrega se ven abiertas irreprochablemen-
te a través del gancho de la aguja y el cuerpo basico de la aguja

26 de la aguja empujadora receptora.

Descrito que ha sido el objeto del presente Modelo de Uti-
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lidad, se declara que lo que constituye la esencialidad y no-

vedad del mismo, es 1o que se concreta en las siguientes:
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REIVINDICACIONES

l.- Leva de tricotar y cambio de mallas para miquinas
tricotosas planas de plato en V, con talones de agujas -que
pueden hacerse descender selectivamente, a través de un dis-
positivo selector de agujas, a los canales de agujas de los
platos de agujas- de los cuerpos b&sicos de agujas empuja- ***+*
doras cuyos empujadores provistos de talones empujadores es
tan configurados para la entrega de mallas, con partes de «...%
leva estacionarias y conmutables, dispuestas simétricamenté:::-
respecto al eje transversal central de la leva y destinadas
a ponerse en contacto con los talones de agujas y los talon, .,
nes de empujadores, y con partes de leva de presibn que cqoz°.

peran con el dispositivo selector de agujas, caracterizadp-s-

porque s,

a) al menos una parte de leva (1, 2; 25) conmutable con mo-

vimiento pendular en los puntos de inversién del carro,
estd prevista para agarrar los talones de aguja (10) du-
rante la formacibn de mallas;

b) porque se han previsto partes de leva (4, 30, 31) simé-
tricas conmutables para agarrar los talones de agujas (10)
y de empujadores (11) durante la entrega de mallas;

c) porque las partes de leva para agarrar los talones de em
pujadores (11) estdn configuridos, con excepcibn de las
partes que intervienen en la entrega de mallas, de forma
estacionaria y de tal manera que, durante un movimiento
relativo entre cuerpo bésico de aguja (26) y empujador

(27) en la direccibn longitudinal de los empujadores, for
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man canales de talones de empujadores delimitados por am-
bos lados; y

d) un punto de seleccibn (8) para los talones de aguja (10)
estd dispuesto en el gje transversal central (M) de la

leva y sendos puntos de seleccidén (7, 9) para los talones

de aguja (10), estdn dispuestos en las caras frontalessde.%.
la leva.

2.- Leva de tricotar y cambio de mallas segln la reivin
dicacién 1, caracterizada porque, simétricamente al eje tqﬁ?&{.
versal central (M) de la leva, se han previsto dos partes de
leva (1, 2) que, en los puntos de inversibn del carro, pueden
activarse en cada caso con movimiento r- dulér y de avance,.
estén destinadas a agarrar los talones de agujas (10) dugéggé

3e%ae

la formacibn de mallas, porque las partes de leva conmutab)es

para agarrar los talones de agujas (10) durante la entre§3°de
mallas, son una parte de retirada (4), simétrica al eje trans
versal central (M) de la leva, y porque las partes de leva
conmutables (30, 31) para agarrai los talones de empujadores
(11) durante la entrega de mallas, son dos partes de expulsibn
dispuestas simétricas respecto a la parte de retirada (4).

3.- Leva de tricotar y cambio de mallas segln la reivin
dicacibn 2, caracterizada porque las partes de leva estacio-
narias y conmutables para agarrar ]os talones de empujadores
(11), forman canales de talones de empujadores para la forma-
cibn de bucles de retenci6n y la recepcibn de mallas, para la
formacibn de mallas y para la entrega de mallas.

4.- Leva de tricotar y cambio de mallas segln las rei-
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ca al eje transversal central (M)
“LEVA DE TRICOTAR Y CAMBIO DE MALLAS PARA MAQUINAS
TRICOTOSAS PLANAS DE PLATO EN V", segflin queda sustancialmente

cisiete hojas escritas a miquina por una sola cara y acompafia-
da de dibujos.

EL AGENTE: JULIO HERRERO

vindicaciones 2 6 3, caracterizada porque las partes de leva
conmutables (30, 31) para agarrar los talones de empujadores
durante la entrega de mallas, son partes de expulsién dispues-

tas por encima de una parte de leva estacionaria (19), simétri-

descrito en la presente memoria descriptiva, que consta de die-
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