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RESUMEN

Una leva de tricotar y cambio de mallas para mdquinas tri-
cotosas planas de plato en V, con talones de agujas (10) -que
pueden hacerse descender selectivamente, a través de un dispo-
sitivo selector de agujas, en los canales de agujas de los pla-
tos de agujas- de los cuerpos bdsicos de agujas empujadoras. gy
yos empujadores provistos de talones empujadores (l1), estdn
configurados para la entrega de mallas, presenta partes de leva
estacionarias y conmutables destinadas a ponerse en contag}b‘x
con los talones de agujas (10) y los talones de empujadores.}ll).
as{ como partes de leva de presidn. Con el fin de poder reali-

zar durante cada paso de carro cualesquiera combinaciones de.,

formaci6n de mallas y formaci6n de bucles de retenci6n, gfﬁgia
poder efectuar a discreci6n el cambio de mallas sin leva§1§é{-
cionales de cambio de mallas, se ha previsto al menos und*parte
de leva (25), que puede maniobrarse con movimiento pendular en
los puntos de inversidn del carro y est8 destinada para agarrar
los talones de aguja (10) durante la formacidn de mallas, se han
previsto partes de leva conmutables simétricas (21, 22, 23,24)
para agarrar los talones de aguja (10) durante la entrega de
mallas, las partes de leva para agarrar los talones de empujador
(11) estdn configuradas de forma estacionaria y de tal manera
que, en un movimiento relativo entre cuerno bésico de‘aguja y
empujador en la direcci6n longitudinal del empujador, forman
canales de tal6n de empujador delimitados por ambos lados, y se
ha dispuesto un punto de seleccidn (8) para los talones de agu-

ja (:0) en el eje transversal central (M) de 1a leva, y se han

dispuesto sendos puntos de selecci6n (7, 9) para los talones de
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aguja en las caras frontales de la leva.
Figura l.

El invento se refiere a una leva de tricotar y cambio de
mallas para miquinas tricotosas planas de plato en V, con sba=’
lones de agujas -que pueden hacerse descender selectivamente,
a través de un dispositivo selector de agujas, a los canales..,
de agujas de los platos de agujas- de 10s cuerpos basicosigé}
agujas empujadoras cuyos empujadores provistos de talones em-
pujadores estén configurados para la entrega de mallas, cQu .
partes de leva estacicnarias y conmutables, dispuestas simétri
camente respecto al eje transversal central de la leva x-.d:e.s:-
tinadas a ponerse er contacto con los talones de agujas %:ias
talones de empujadores, y con partes de leva de presibn°&ﬁe.
cooperan con el dispositivo selector de agujas.

Una leva de tricotar y cambio de mallas de este tipo se
ha dado a conocer, por ejemplo, por la solicitud de patente
alemana publicada DE-0S 22 28 547. Esta leva de tricotar y
cambfo de mallas conocica presenta partes de leva conmutables,
tanto para los taiones de las agujas como también para los ta-
lones de los empujadores, y hace posible, durante un paso de
carro, en cada caso una formacién de mallas, formaci6n de bu-
cles de retencibn, entrega de mallas del plato de agujas de-
lantero al plato trasero o una entrega de mallas del plato de
agujas trasero al plato delantero.

Se conocen, ademds, levas para midquinas tricotosas con

agujas de lenglieta que, yuxtapuestas, s6lo pueden tricotar o
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s6lo pueden hacer el cambio de mallas. Se conocen, ademis,
levas que estdn dispuestas unas debajo de otras y que traba-
jan con agujas de dos talones. Por Gltimo, Se conoce una le
va doble cumbinada de tricotar y cambio de mallas para agujas
de lenglieta, con la que se pueden cambiar mallas ﬁnicamen.t.e_...
con la leva que esté avanzando y en una direccibii, por ejemplo
con la leva avanzando de la derecha a la izquierda se pueden
cambiar mallas hacia adelante y con la leva avanzando de:;;..
izquierda a la derecha, se pueden cambiar mallas hacia atr&s.
El invento se basa en el cometido de crear una leva de
tricotar y cambio de mallas del tipo descrito inicialueg&égu
con la que se puedan realizar, en cada paso de carro, cé%ié%—
quiera combinaciones de formacién de mallas y formacioﬁagé:'g
cles de retenci6n, o en la que, sin levas adicionales dé-Can-
bio de mallas, se pueda efectuar cualquier cambio de mallas,
es decir, independientemente de la direccién de la marcha del
carro y de la direccibn del cambio de mallas, desde delante
hacia atrds, desde atrds hacia adelante, o simult&neamente en
ias dos direcciones.
Segln el invento, este problema se resuelve gracias a que
a) al menos una parte de leva conmutable con movimiento pendu
lar en los puntos de inversién del carro, esté prevista pa
ra agarrar los talones de aguja durante la formacibn de ma
llas;
b) se han previsto partes de leva simétricas conmutables para
agarrar los talones de agujas durante la entrega de mallas;

¢) las partes de leva para agarrar los talones de empujadores



estan configuradas de forma estacionaria Yy de tai manera
que, durante un movimiento relativo éntre cuerpo basico
dé aguja y empujador en la direccién longitudinal de los
empujadores, forman canales de talones de empujadores de-
limitados por ambos lados; v ...
d) un punto de seleccion para los talones de aguja esta dis-
puesto en el eje transversal central de la leva, y sendos.
puntos de seleccion para los talones de aguja, estan dts*
*kx
puestos en las caras frontales de la leva.
Con esta leva combinada de tricotar y cambio de mallas,
pueden confeccionarse, a discrecion por delante y detras.y.de
forma independiente de la direccién de la marcha del carfo™*

*

todas las combinaciones de mallas, de bucles de retenciéq?y'ae
a a
no-tricotado, o se puede efectuar selectivamente el camufd de
mallas, independientemente de la direccidon de la marcha del
carro y de la direccion del cambio, desde delante hacia atras,
desde atrés hacia adelante o simultaneamente en ambas direc-
ciones. Como la leva es una leva totalmente simétrica, puede
yuxtaponerse tantas veces como se quiera, por ejemplo como le
va doble, leva triple, leva cuadruple, etc.
Una forma de realizacion ventajosa de la leva segun el
invento, estd estructurada de tal manera que se ha previsto
una parte de leva que puede activarse por movimiento pendular,

en cada caso con avance en el plano de la leva frente al eje

transversal central de la leva y en los puntos de inversion
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del carro, y estd destinada a agarrar los talones de aguja du-
rante la formaci6n de mallas, y de tal manera que las partes
de leva conmutables destinadas a agarrar los talones de aguja
durante la entrega de mallas, son en cada caso una parte de ex-
pulsibn precursora y una parte de retirada seguidora, a ambos.
lados del eje transversal central de la leva.

En este caso es conveniente que una parte de expulsibn

precursora y una parte de retirada seguidora de las parte;;;;:
leva conmutables para agarrar los talones de agujas duran€:°'
la entrega de mallas, estén asentadas sobre una placa comin y
sean activables y desactivables conjuntamente. Gracias a -e:i}.«a,
se consigue también una simplificacidn de la conmutaci6n :aé'ia

leva 2 la operacifn de entrega de mallas en los puntos de";‘n:

versién del carro. soe ¢

Las partes de leva estacionarias para agarrar los talo-
nes de empujadores, forman ventajosamente canales de talones
de empujadores para la formacibn de bucles de retencibn y la
recepcibn de mallas, para la formacién de mallas y para la en
trega de mallas. Gracias a ello, se asegura una separacifn
irreprochable de los diversos movimientos de los empujadores
en relacién con los cuerpos bisicos de las agujas ddrante las
diversas operaciones de trabajo.

Las partaes de leva estacionarias entre el canal de talén
de empujador Jestinado a la formacibén de bucles de retencibn
y recepcibn d» mallas, y el canal destinado a 1a formacidn de
mallas, estdn formadas convenientemente por una parte central

que, respecto a dos partes exteriores, presenta ur hueco. Gra
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cias a ello se consigue que los talones de empujadores puedan
entrar debidamente, durante la formacién de mallas, en cual-
quier direccibn del curso de la leva, en el correspondiehte
canal de talén de empujador.

Las partes de leva estacionarias para agarrar los talg-, .
nes de empujadores durante la entrega de mallas, tienen con-
venientemente dos salientes. Gracias a estos dos salientes, ,

la malla a cambiar es aproximada con seguridad durante Su -avan
ce al elemento de apoyo de mallas en el empujador, y a co;{fz
nuacibn se dispensa algo la malla para que la aguja receptorf
delante de las mallas pueda entrar entre las dos capas qyé:;f
constituyen el empujador. El saliente seguidor conduce igigé
11a que estd en el empujador a la posicifn de entrega yiépz‘.
una marcha sincronizada respecto a ello, la aguja recept&éi‘
atraviesa la malla abierta.

En lo que sigue, el invento se explica detalladamente con
ayuda de un ejemplo de realizacién preferido y de los dibu-
jos, mostrando:

La figura 1, una forma de realizacién preferida de una
leva de tricotar y cambio de mallas segln el invento, para un
plato de agujas de una mdquina tricotosa plana, maniobrada pa
ra la formaci6n de mallas;

la figura 2, una leva de tricotar y cambio de mallas se-
gln la figura 1, maniobrada para la formaci6n de bucles de re
tencibn y recepcibn de mallas, respectivamente;

la figura 3, una leva de tricotar y cambio de mallas se-

gln la figura 1, maniobrada para tricotar en técnica de tres
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vias (malla, retencidn, no-tricotado);

la figura 4, una leva de tricotar y cambio de mallas se-
gbn la figura 1 para ambos platos de agujas, en cuyo caso la
leva para el plato de agujas delantero estd maniobrado para
la entrega y la leva para el plato de agujas trasero esta....n
maniobrado para la recepcibfn de mallas;

la figura 5, una aguja empujadora en la posicidn para la,

L1 X XY

entrega de mallas; y e
“ogt’

las figuras 6 a 8, diferentes posiciones del empujador’en

funcifn de entrega y de la aguja en funcifn de recepcibn du-

rante el cambio de mallas.

‘. -
La forma de realizacién representada en las figuras [°a

Ly L]

4, de una leva combinada de tricotar y cambio de mallas &gﬁa’
agujas empujadoras, sirve para el mando del cuerpo bisice :ﬁ'
aguja y para el mando del empujador de las agujas empujadoras
durante el tricotado de mallas y la formaci6n de bucles de

retencibn, asf como en la combinacién de ambas formas de tri-
cotar en la técnica de tres vias (malla, retencibn, no-trico-
tar) y, respectivamente, en la entrega y la recepci6n de ma-
llas, asf como en ambas operaciones al mismo tiempo, cada vez
durante la confeccibn de una fila de tricotado, es decir, du-

rante un curso del carro de la izquierda a la derecha o de la

~ derecha a la izquierda. La leva est§ estructurada de forma

totalmente simétrica respecto al eje transversal central M.
Por tanto, la ieva puede yuxtaponerse todas las veces que se
quiera, por ejemplo como leva doble, leva triple, leva cuddru

ple, etc. Cada leva tiene una regién A para el mando del
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cuerpo bdsico de aguja, asf como una regibn B para el mando

del empujador de la aguja empujadora. Todas las partes de le
va estacionarias no conmutables, estdn dibujadas con trazos
verticales. Todas las partes de leva conmutables estén dibu-
ja das, correspondientemente, sin trazos (desactivadas) o con_.
trazos oblfcuos (activadas). Todas las partes de leva en la
regién B para el mando del empujador, son partes de leva es- ,

tacionarias. e
- L Y

En la forma de realizacién de la leva de tricotar y cam

L

bio de mallas segln las figuras 1 a 4, la leva presenta partes
de leva conmutables 2] y 22, asf como 23 v 24 para la enyre;;r
de las mallas. La parte de leva de expulsibn 21 y la partéﬂde
leva de retirada 22, asf como la parte de leva de expulsfﬂh 24
y la parte de leva de retirada 23, estin asentadas en catla- ca
so conjuntamente sobre una placa y pueden maniobrarse para su
activacibn o desactivacibn, correspondientemente de forma se-
parada. Ademds, se ha previsto una parte de leva 25 que, en
el plano de leva respecto al eje transversal central M de la
leva en los puntos de inversibn del carro, puede activarse for
zosamente con movimiento pendular y en avance para agarrar los
talones de aguja 10 durante la formacién de mallas. Las figu-
ras 1 a 4 muestran la posicidn pendulante de la parte de leva
25 en caso de direccifn de marcha del carro de izquierda a de
recha en el sentido de la flecha S.

Las partes de leva 6 sefialadas con una flecha doble, son

tridngulos de retirada que pueden desplazarse en la direccifn

de la flecha doble y en el plano de la leva. Cada leva pre-
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senta un punto de seleccidn 8 para los talones de aguja en el
eje transversal central M de la leva, as! como sendos puntos

de seleccibn 7, 9 para los talones de aguja en las caras fron
tales de la leva. Las correspondiantes partes de la leva pa-
ra el plato de agujas trasero, estdn sefialadas en cada casq .
con trazos (figura 4). Entre los puntos de seleccibn 7, 8 y 9
se necesitan, en cada caso, los dos puntos de seleccién pre- |

LA X XY

cursores, es decir, durante un curso del carro de la izqugev».
da a la derecha, se necesitan ios puntos de seleccién 9y 8,
y durante un curso del carro de la derecha a la izquierda, se

-
ote

necesitan los puntos de seleccién 7 y 8. . oo
*

En la figura 1 se ha representado la posicién de mﬁbég:
de las partes de leva para la formaci6n de mallas. Las partes
de leva 21, 22 y 23, 24 estdn desactivadas, y la parte da:;éi
va 25 que puede hacerse efectuar forzosamente un movimiento
pendular, se encuentra en la posicién derecha para la direccion
de curso de carro de la ifzquierda a la derecha. Los talones
de aguja 10 cuyas agujas empujadoras han de formar mallas,

son seleccionados por el punto de seleccibn 9, es decir, los
talones de aguja 10 son levantados del plato de agujas y lle-
vados a la regifn A de la leva. La parte de leva 12 mueve las
agujas empujadoras, juntamente con los talones de aguja 10, ha-
cia arriba. La parte de aguja 18 mantiene el empujador en el
talon del empujador 11, durante este movimiento ascendente,

en su posicién, de modo que el gancho cerrado de la aguja se
abre durante este tiempo y el extremo delempujador se apoya

contra el cuerpo bdsico de la aguja.
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Después de 1a apertura del gancho de aguja, la parte de
leva 25 se encarga de la expulsidn ulterior. La parte de le-
va entera estacionaria entre el canal de taldn de empujador
para la formacién de bucles de retencifn y recepcifn de mallas
y el canal para la formacibn de mallas, esté formada aquf por
una parte 20 central que presenta un hueco con respecto a dos.
partes exteriores 18, 18. Durante la expulsién ulterior ééf..
cuerpo basico de la aguja a través de la parte de leva 25, los
talones empujadores 11 se deslizan sobre la parte 20. Esﬁé::;
es la posicibn en la que las mallas antiguas vienen a cofbqu
se sobre el empujador. El movimiento de retirada subsiguiente
a eilo del cuerpo bisico de aguja (talén de aguja 10) y dér**
empujador (talén empujador 11), a través de las partes dé.iél
va 14 y 15, conduce la aguja empujadora a la posicibn dé{ﬁﬁ}
sercién de hilo. La parte de leva 16 mueve el empujador eiv.
la direccibn del gancho de la aguja, mientras que la parte de
leva 6 retira el cuerpo bdsico de la aguja hacia abajo. El mo
vimjiento. relativo que se produce en este caso entie el cuerpo
b&sico de la aguja y el empujador, termina cuando el gancho
de aguja estd cerrado, cuando el hilo recien colocado estd si
tuado en el gancho de la aguja y cuando la malla antigua es-
td situada sobre el empujador. Durante el movimiento de re-
tirada comln ulterior del cuerpo bdsico de aguja y del empuja
dor, se expulsa luego la malla antigua por encima del gancho
de aguja cerrado, y el anilo recien colocado se configura en
malla.

En la figura 2 se ha representado la posicién de mando
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de las partes de leva durante la formacién de bucles de reten
cifn y la recepcidn de mallas durante un curso de carro en la
direccibn de la flecha S desde la izquierda hacia la derecha.
Las partes de leva 21, 22, 23 y 24 se encuentran desactivadas
Los talones 10 de las agujas empujadcras que han de formar
bucles de retencifn, se seleccionan en el punto de selecc{Qq.q
y, durante el curso del carro hacia la derecha, son expulsados
por la parte de leva 17 a la altura de retencién. ODurante

este tiempo, los talones empujadores 1l se ven sujetos pqr-la
parte de leva 20, de modo que el gancho de la aguja se abre y
se encuentra listo para la insercibn del hilo. Durante la re

tirada en seguimiento, la malla antigua y el hilo recien.cq;

locado estén situados juntamente en el gancho de la agujqi‘&'

Sen
[ 3 Y

la vez que el hilo recien colocado, durante la retirada utte-
rior y estando al ras las puntas, se configura en bucle ~de-
retencibn.

La figura 3 muestra la posici6n de mando de las partes
de leva en el caso de tricotar en técnica de tres vias duran-
te el curso del carro de la izquierda a la derecha y en la
direccifOn de la flecha S. Las partes de leva 21, 22, 23 y
24 se encuentran desactivadas. Aquf son seleccionados por el
punto de seleccibn 9 los talones 10 de las agujas empujadoras
que han de formar mallas y por el punto de seleccibn 8, los
talones 10 de las agujas empujadoras que han de formar bucles
de retencibn. Las aguyus empujadoras aue no han de tricotar
permanecen en su posicidn bésica, en la que los talones de

aguja 10 permanecen sumergidos en el plato de agujas y no pue
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den ser agarrados por la leva.

La figura 4 muestra la posicién de mando de las partes
de las levas scbre los platos de aguja delantero y trasero
para la entraga de mallas desde delante hacia atr§s durante
el curso del carro de la izquierda a la derecha en la direc-:
cibn de la flecha S. las partes de leva 23 y 24 estdn acti- ,
\Vadas. N

Los talones 10 de las agujas empujadoras que han de en
tregar mallas son activados por el punto de seleccibn 9. 661..
rante la expulsién de las agujas empujadoras con los talonés
de aguja 10 por la parte de leva 24, los talones empujadores

11 se ven sujetos por la parte de leva 13 hasta haberse abier-

to el gancho de aguja y hasta que el empujador se ve arrase.’
trado forzosamente, a continuacibn, por el cuerpo basicoiég}
la aguja. En el punto de expulsibn mds alto, el empujada&:he
llegado con su talén 11 a la zona de la parte de leva 19. En
esta posicibn, las mallas estdn abiertas y se ven conducidas

a la posicibn en la que la aguja empujadora puede introducirse
desde el plato de agujas trasero. Sin embargo, antes de que
pueda tener lugar esto, el cuerpo bdsico de la aguja tiene que
ser hecho retornar en el plato de agujas delantero a la posi-
c¢ién de puntas enrasadas. La parte de leva 23 retira la agu-
ja empujadora juntamente con el tal6n de aguja 10 mientras que
el empujador con el talén empujador 11, sujeto por la parte de
leva, conserva la posicién que ha ocupado.

Las partes de leva 21 y 22 estén desactivadas.

Cuando la aguja empujadora con el talén de aguja 10 ha
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alcanzado en el plato de agujas delantero su posicién de pun-
tas enrasadas, se activan en el plato trasero las agujas em-
pujadoras con los talones de agujas 10', en el punto de se-
leccion 8', para recibir las mallas. Las partes de leva 21°.
22' y 23', 24', se encuentran desactivadas. Las agujas empu-
jadoras seleccionadas, juntamente con los talones de aguja
10', son conducidas por la parte de leva 17' a la posicioa‘;;.
retencibn y recepcibn, respectivamente. Durante la expulsiOg.

(AN XX

los talones empujadores 11' se ven sujetos por la parte de,Je
va 20', de modo que el gancho de la aguja se abre y puede**’
introducirse en la malla mantenida a disposicién. El cambio

de mallas en una direccién de curso de carro, puede tener lu-

gar al mismo tiempo desde el plato de agujas delantero ai*trd

sero y del trasero al delantero. sete

La parte de leva 19 estd provista de salientes lBaEv:'-
19b, que tienen la misién de hacer que la malla a cambiar se
apoye con seguridad contra el elemento de apoyo de mallas en
el empujador, y la de distensar luego un poco la malla para
Gue la aguja empujadora receptora pueda insertarse delante de
la malla entre ambas chapas del empujador. A continuacibn se
lleva la malla, por medio del saliente seguidor 19b, a la po-
sicibn de entrega, y en marcha sincronizada respecto a ello,
la aguja empujadora receptora atraviesa la malla abierta.

La figura 5 muestra una aguja empujadora en funcibn de
entrega de malla, con un cuerpo bisico de aguja 26 y un empuja-
dor 27 en el plato de agujas 28, en la posicién en la que la

malla, para la entrega, se apoya contra ejelemento de anouyo
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de malia del empujador 27 y est§ abierta. El cuerpo bésico
de la aguja tiene un taldn 10, y el empujador un talén de
aguja }1. Una aguja empujadora en funcibn de recibir malla,
estd a disposicidn para recibir una malla en el plato de agu-
jas opuesto.

En las figuras 6, 7 y 8, en las que el cuerpo bdsico

de la aguja est§ sefialado con 26, el empujador con 27 y la

malla a cambiar con 29, se aprecia claramente que, durante

la entrega de la malla 29, las chapas del empujador 27 en,

furcifn de entrega se ven abiertas irreprochablemente a tf‘af.

vés del gancho de la aguja y el cuerpo bdsico de la aguja

26 de la aguja empujadora receptora.
Descrito que ha sido el objeto del presente Modelo 'dt‘a.:

Utilidad, se declara que 1o que constituye la esencialidadt.’

y novedad del mismo, -3 lo que se coiicreta en las siguiepi:'gs:
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REIVINDICACIONES

ls= Leva de tricotar y cambio de mallas para maquinas
tricotosas planas de plato en V, con talones de agujas -que
pueden hacerse descender selectivamente, a través de un dis
positivo selector de agujas, a los canales de agujas de los
platos de agujas- de los cuerpos b&sicos de agujas empujadoe
ras cuyos empujadores provistos de talones empujadores es-
tén configurados para la entrega de mallas, con partes de-d&
va estacionarias y conmutables, dispuestas simétricamentéi:}
respecto al eje transversal central de la leva y destinadas
a ponerse en contacto con los talones de agujas y los talones
de empujadores, y con partes de leva de presibn que cooperan
con el dispositivo selector de agujas, caracterizada po;;;;;

a) al menos una parte de leva (25) conmutable con mov imign-

to pendular en los puntos de inversibn del carro, estd
prevista para agarrar los talones de aguja (10) durante
la formacibn de mallas;

b) porque se han previsto partes de leva (21, 22, 23, 24)
simétricas conmutables para agarrar los talones de agu-
jas (10) durante la entrega de mallas;

¢) porque las partes de leva para agarrar los talones de
empujadores (11) estdn configurados, de forma estaciona-
ria y de tal manera que, durante un movimiento relativo
entre cuerpo bésico de aguja (26) y empujador (27) en
la direccibn longitudinal de los empujadores, forman ca-
nales de talones de empujadores delimitados por ambos

lados; y
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d) un punto de seleccibn (8) para los talones de aguja (10)
estd dispuesto en el eje transversal central (M) de la
leva, y sendos puntos de seleccibn (7, 9) para los ta-
lones de aguja (10) estdn dispuestos en las caras fron-
tales de la leva.

2.- Leva de tricotar y cambio de mallas segiin la rei-
vindicaci6n 1, carecterizada porque se ha previsto una péﬁQ‘z
te de leva (25) que puede activarse por movimiento pendular,
en cada caso con avance en el plano de la leva frente al*tje
transvErsal central (M) de la leva y en los puntos de idié}}
sién del carro, y estd destinada a agarrar los talones de
aguja (10) durante la formaci6n de mallas, y porque las pars
tes de leva conmutables (21, 22, 23, 24) destinadas a aégffar
los talones de aguja (10) durante la entrega de mallas €og "

eede

en cada caso una parte de expulsifén precursora (21, 24) 3r..
una parte de retirada seguidora (22, 23) a ambos lados';gl
eje central transversal (M) de la leva.

3.- Leva de tricotar y cambio de mallas seglin la reivin
dicacibn 2, caracterizada porque una parte de expulsién pre-
cursora (21; 24) y una parte de retirada seguidora (22; 23)
de las partes de leva conmutables para agarrar los talones de
agujas (10) durante la entrega de mallas, estdn asentadas en
cada caso sobre una placa comln y son activables y desacti-
vables conjuntamente.

4.~ Leva de tricotar y cambio de mallas segln las rei-
vindicaciones 2 6 3, caracterizada porque las partes de le-

va estacionarias para agarrar los talones de empujadores (11)
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forman canales de talones de empujadores para la formaci6n
de bucles de retenci6bn y la recepcion de mallas, para la
formacion de mallas y para la entrega de mallas.

5. - Leva de tricotar y cambio de mallas segun la rei-
vindicacion 4, caracterizada porque las partes de leva es-
tacionarias (18, 20) entre el canal de talén de empujador
destinado a la formacién de bucles de retencion y recepcidn
de mallas, y el canal destinado a la formacién de mallas,
estan formadas por una parte central (20) que, respectotk
dos partes exteriores (18, 18), presenta un hueco. *

6. - Leva de tricotar y cambio de mallas segun una*cuaé
quiera de las reivindicaciones 2 a 5, caracterizada porqué"

* %

las partes de leva estacionarias (19) destinadas a agarfar.*
los talones de empujadores (11) durante la entrega de ma}i;é,
presentan dos salientes (19a, 19b). LR
7. - "LEVA DE TRICOTAR Y CAMBIO DE MALLAS PARA MAQUINAS

TRICOTOSAS PLANAS DE PLATO EN V", segun queda sustancialmente
descrito en la presente memoria descriptiva, que consta de
dieciocho paginas mecanografiadas por una sola cara y acompa
fiada de dibujos.

Madrid,

EL AGENTE: JULIO HERRERO

P.P.
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