PATENTE DE INVENCION

por veinte afios,

para todo el territorio espaiiol, por "PROCEDIMIENTO
PARA LA FABRICACION DE ESTATORES DE ELECTROMOTORES®,
cuyo privilegio sé golicita & favor de Don JOSE NOGUE-
ROL MATEC, de nacionalidad espaiiola, doﬁieiliado en
HOSPITALET DE LLOBREGAT (Barcelona), calle Onésimo

Redondo, 158 y cuyo inventor es el propio solicitante.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente solicitud de Patente de
Invencién estd constituido, conforme se desprende
de la lectura de su enunciado, por un procedimiento
para ls fabricacién de estatores de electromotores,
especialmente de motores de induccién monofdsicos,
con el cual se facilita la operacidén de bobinado que
puede realizarse con mayor rapidez. Por otra parte,
al aplicar este proéedimiento, se consigue obtener

un estator mds ligero que los tipos convencionales,
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con lo cual se consigue un considerable ahorro de
plancha magnética, y, por lo tanto, una mayor econo-
mia de construccién.

Bn esenciz, el procedimiento que se pretende regis-
trar, consiste en obtener una serie de piezss igua-
les de plancha metdlica que, convenientemente api-
ladas y solidarizadas entre si, constituyen una secciédn
del paquete estatdrico. Cada una de estas secciones
lleva sendas expansiones,interior y exterior; la ex-
terior lleva a ambos lados sendos encajes complemen-
tarios mientras que la zona central comprendida en-
tre ambas expansiones lleve una bobina.‘

Una vez preparadas las secciones del paguete esta-
térico, se montan una serie de munera continua cons-
tituyendo un c¢ilindro que, introducido a presién en
una carcasa tubuler, forma el estator propiamente
dicho.

En el adjunto plano se ha representado una reali-
zacibén prdctica de la invencidn ejecutada de acuerdo
con los principios enunciados, ddndose a continua-
ci6n una descripcidén en que se nace referencia & los
dibujos adjuntos, la cual se da unicamente a titulo
de ejemplo, como demostracién de gue la invencién
es reaslizableg,y, por lo tanto, sin cardcter limita-
tivo alguno.

La figura 1 representa una vista en perspectiva
de una seccidn del estator,

To figura 2 representa una vista frontal del esta-

" tor montad segin el procedimiento preconizado.
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La figura 3 representa una de laéqﬁiezas de planchs

,\,

metalica.

El procedimiento cénsiste en obtener una serie de
piezas tales como la 11 de igual tamafio y forma, de
plancha metdlica, lag cuales,apiladas convenientemente
y solidarizadas entre sf, constituyen una seccibn del
paquete estatbrico tal como el representado en la fi-
gural. Dichas secciones llevan una expansiébn interior
12 y otra exterior 13, entre las cuales queda dispues-
ta la bobina para 1o cual se prevé la colocacibn de
las piezas aislantes 14,

La expansidn externa 13 lleva sendos encajes couple-
mentarios 13 132, que permiten la inmovilizacién de -
dos piezas clntiguas.

A continuscibn se procede & montar una serie de
secciones contiguss que constituyen un cilindro tal
como el gue se vé en le figura 2, el cual se introduce
a presién en la carcasa 15, constituyendo, el conjun~
to de cilindro y carcasa, del paquete estatbrico.

Descerita suficientemente la invencién, asi como
la manere de realizarla précticamente, debe hacerse
constar que la misma es susceptible de cuantas modifie
caciones de detalle se estinen convenientes, siempre
que no alteren su fundamento, a cuyo fin se declaran
de novedad y propia invencién del solicitante las

siguientes reivindicaciones que constituyen la

HNOTaA REIVINDICATORTIA
12 « "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION UE ESTATORES

DE ELECTROMOTORES", que se caracteriza, esencialumente,
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por comprender la obtencién de una serie de pieszas
iguales de plancha metdlica que, apilades y solida-
rizadas entre si, constituyen una seccién de vaquete
estatdrico, cada una de las cuales lleva sendas ex-
pansiones interior y exterior, entre las cuales queda
dispuesta la bobina; la expansién externa lleva, s
embos lados, sendos encajes complementariog; a con-
tinuacidn se procede a montar una serie de secciones
contiguas que constituyen un cilindro que se intro-

duce a presidn en la carcesa.

28 - PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DI BSTATORES
DE EIECTRCHOTORES |

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en
la Memoria descriptivae que antecede y que consta

de cuatro hojas esoritas a mdquina por una sola ée

sus caras y un plano que la ilustra.
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