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Este modelo se re fiere  a eslabones de cadenas y, de 
un modo más particular, eslabones de cadenas que se pueden uti­
lizar en une cadena con baja presión de empuje.

Cuando se transportan artículos por medio de ún trans 
portador, hay muchos casos en los  que los artículos se amonto­
nan o acumulan en el transportador. Cuando se acumulan artícu­
los , ejercen empuje unos contra otros, acumulando presión de en 
puje. Una gran presión de empuje es inaceptable cuando los  ar­
tícu los  transportados por el transportador son frág iles , porque 
la fuerza de los artículos que empujan unos contra otros, tien­
de a deteriorarlos. Ls presión de empuje impone también una caí 
ge extra en el transportador y las ruedas dentadas y d3,lugar 
a fr icc ió n  por deslizamiento y abrasión del transportador.

Se ha intentado resolver este problema en el pasado 
montando rod illos  en un bastidor del transportador y moviendo 
los rod illos  por medio de una pluralidad de pequeñas correas,

* w *

de modo que los rod illos  resbalaran con relación a los'&'jbs 
cuando comenzaba a producirse presión de empuje. Este sistema 
es relativamente complicado y exige un considerable trabajo de 
mantenimiento para tener la seguridad de que todas las**dói?rees 
funcionan. Además, este dispositivo no es autolimpiante.y«¡ por 
lo tanto, los rod illos  tienden a agarrotarse si ese entre los 
rod illo s  vidrio roto u otros fragmentos de material. **-*-

Otro método para el tratamiento de la presión^**dé em­
puje consiste en unir conjuntos de soportes a cadenas ¿é*T?odir 
l ío s , de forma que cada soporte tiene ranuras en su suplgnficie 
superior destinadas a recib ir un eje y cada eje lleva montado 
un ro d illo .

El presente modelo pretende resolver el problema de 
la presión de empuje por habilitación de ejes montados en esla
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gimen de desgaste resultante es también bajo.
El dispositivo segán e l modelo utilizado para unir eT 

eje a la qnidad de eslabón de material polímero, cómo se ilu s ­
tra eñ varias modalidades de la presente memoria, comprende ele 
mentos de sustentación integrales en cada extremo del eslabón, 
teniendo cada elemento de sustentación un receptáculo en su su 
p erfic ie  interior y una rampa que se dirige desde su superficie 
superior hasta e l receptáculo. El eje se puede introducir, por
lo<tanto, empujándolo por la rampa, haciendo que los elementos/
de sustentación flexiones en sentido contrario entre s i hasta 
que el eje salta introduciéndose en el receptáculo. El uso de 
receptáculo indentados, en lugar de ánimas que atraviesen com­
pletamente los elementos ¿e sustentación, crea un "ojo ciego", 
por io  que no surge problema alguno de que un eje recto se des 
lice  y se salga por una abertura en el elemento de sustentación
y también agilizar y sim plifica la fabricación desde un.punto

***1de vista de reducción de coste y mejor fiab ilidad  del conjunto, 
Otras modalidades del presente modelo proporcionan 

nuevos medios pare unir ejes con rod illos en un tramo de cade­
na compuesto por eslabones de casquillo y eslabones de^asado- 
res huecos. Otra modalidad del presente meáelo proporciona un 
nuevo tipo de^transportador no conducido compuesto por una plu
ralidad de eslabones de cadena fijados al menos en un punto a. ...
un bastidor de transportador. Este transportador no con&ubido

* * w w

ofrece diversas ventajas sobre la tecnología anterior/.én*el 
sentido de que la cadena se puede reemplazar fácilmente .y*el 
trayecto del transportador se puede cambiar con facilidad sim­
plemente moviendo la cadena a otra posición.

Se observará también que, en varias modalidades, el 
diámetro exterior de los rod illo s  y la relación del diámetro
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in terior están dentro de unos margenes que se consideran ó^ 

timos para proporcionar una superficie de transporte re la tiv a ­

mente continuo, pero permitiendo a&n asi que la fr icc ión  de 

lo s  artículos sobre la cadena haga girar fácilmente lo s  rod i- 

l í o s .  á

Para una mejor comprensión del presente modelo se ha 

ce a continuación- una descripcióndetallada con referencia a iLos 

dibujos adjuntos, en lo s  cuales:

La figura 1 es una vista  frontal de la cadena del 

presente modelo.-

La figura 2 es una vista superior de la cadena i lu s ­

trada en la figura 1 . ^

Las figuras 1 y 2 , ilu stran  une cadena 150, que com­

prende tres tramos de cadena recta 152 proporcionando de este  

modo un soporte cen tral. Los tramos de cadena 152 se ensamblan

con pasadores huecos 154 y lo s  ejes 156 se montan en lo s  pasa- *
* + *

dores huecos 154 como ya se ha d escrito . Antes de introducir 

lo s  e jes 156, se montan lo s  accesorios 158, 160, 162 áóWe los  

pasadores de cadena hueca 15^* La superficie'superior dé los  

accesorios 158, 160, 162 quedan a rás de la  parte superior de 

lo s  r o d illo s  164, de nuevo de manera que lo s  articulo&.gá* pue­

dan desplazar lateralmente a través de la  ca dena 150 sin en­

gancharse en ninguna parte. *****

Descrita suficientemente la naturaleza del invento.
* * * *

asi como la manara de rea liza rlo  en la práctica , debe.T13c.erse 

constar que la s  disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

Ir.- Cadena, cáracterizada porque comprende una plura 
lidad de eslabones de casauillo y eslabones de pasador y pasa­
dores de cadena que unen entre s i dichos eslabones para formar 
un tramo de cadena; y una pluralidad de placas superiores mon­
tadas sobre los eslabones de pasador, comprendiendo cada placa 
superior una parte de base que tiene superficies superior e in 
fe r io r ; un primer y un segundo elementos de sustentación de 
eje  que se extienden hacia arriba desde la superficie superior 
de la parte de base, comprendiendo cada elemento.de sustenta­
ción de eje un dispositivo de montaje de e je ; por lo menos un 
eje que se extiende entre el primer y segundo elemento de sus­
tentación de eje y se monte en e l dispositivo de montaje de 
eje de los elementos de sustentación del e je ; una pluralidad 
de rod illos  montados giratoriamente sobre e l eje; dos.patillas *
separadas que se proyectan hscia abajo desde la superficie in -

!
fe r io r , teniendo^ca^e una de las patillas dos aberturas alinea 
das con las dos aberturas correspondientes en la otra de las 
p a tilla s , por lo  que las p a tilla s  se adaptan sobre uno de los
eslabones de pasadorí y dos pasadores de cadena monted&g'a tra

* - 1ves de los eslabones de pasador y a través de las aberturas co 
rrespondientes en las plecas superiores.

* **
2 .- Cadena según la reivindicación 1, caracterizada 

porque cuando se emplea en un transportador del tipo quá.bom- 
prende un bastidor de transportador que comprende medáoá-de 
sustentación, para fija r  y sostener la cadena, dicha cadena 
comprende una pluralidad de eslabones de cadena y UU3 p lu ra li­
dad de pasadores de cadena uniendo entre si eslabones adyacen­
tes, donde al menos uno de los  eslabones de cadena comprende
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un dispositivo de montaje de e je ; un eje montado en el disposi 
tivo de montaje de eje ; y una pluralidad de rod illos  montados' 
con holgura para girar sobre e l eje .

3 . -  Cadena<según la reivindicación 2, caracterizada 
porque cada uno de los eslabones de cadena comprende: una par­
te  de base que tiene superficie superior e in ferior; un primer 
y un segundo elementos de sustentación de eje qué se extiende 
hacia arriba desde la superficie superior de la parte de base, 
comprendiendo al elemento de sustentación de eje un d ispositi­
vo de montaje de e je ; por.lo  menos un eje que se extiende en­
tre el primer y el segundo elementos de sustentación ds eje
y se monta en el dispositivo de montaje del eje de los elemen­
tos de sustentación del eje; una pluralidad d e 'rod illos  monta- . 
dos para girar el eje ; y una pluralidad de partes de ojo que 
se extienden desde la superficie in ferior de la parte de base 
plana.

4 . -  Cadena según la reivindicación 2, caracterizada 
porque comprende,además: dos tramos paralelos de cadena de ro- 
d illo s  comprendiendo cada tramo de padena de rod illos  eslabo-' s
nes de caequillo y eslabones de pasador y pasadords^huécós que

/- unan los eslabones entre.si; una pluralidad de ejes, donde los 
extremos de cada eje se montan en los pesadores huecos; y una

Q -
pluralidad de rod illos  montados para girar sobre cada ÜÚó de 
los e jes .

 ̂ * * *

5 . " Cadena con baja presión de empuje, carabfefizada 
porque comprende: un primer y segundo tramos paralelos^ *de cade 
na, comprendiendo*cada tramo de cadena una pluralidad de esla­
bones de casquillo y eslabones de pasador y pasadores huecos

- que unen entre si los eslabones una pluralidad de e jes, cada 
eje montado por'un extremo en uno de los pasadores huecos en30
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e l primer tramo de cadena y e l otro extremo en el pasador hue­

co correspondiente del segundo tramo de cadena; y una p lu ra li­

dad de rod illo s  montados con holgura para girar en cada uno de 

lo s  e je s .

6 . . -  Cadena según la reivindicación 5, caracterizada 

porque lo s  ejes se fija n  en lo s  pasadores huecos par^ evitar  

la rotación de lo s  ejes en lo s  pasadores.

7 * - Cadena según la  reivindicación 6 , caracterizada 

porque los cantos superiores de lo s  tramos de cadena quedan a 

rás de lo s  r o d illo s , por lo que se pueden mover lus artícu los  

a través de la cadena sin quedar enganchados en lo s  r o d illo s .

8 .  -  Cadena según la reivindicación 3 , caracterizada 

porque a l menos una de las partes de ojo de cada eslabón de ca 

dena se ensancha para permitir que la cadena flexe lateralmen­

t e .

9 .  -  Cadena según la reivindicación 3, caracterizada

porque e l bastidor del transportador comprende carriles -de sus 

tentación, y la  superficie in feriores de la s  partes d'é'base de 

lo s  eslabones de cadena estén sostenidas por los ca rriles  de 

sustentación. —

1 0 . -  Cadena según la reivindicación 6, carpp&eriza- 

da porque se comprende además un tercer tramo de cadena para 

la sustentación intermedia de lo s  e jes .

1 1 . -  Cadena según la s  reivindicaciones 6 , 7*y*3-0, es

racterizad3 porque se comprende además accesorios montados so-
* * * * *

bre lo s  tramos de cadena, teniendo cad;. accesorio una'pgrte su 

perior que queda a l rás de la  superficie superior de lo s  rodi­

l l o s .

1 2 . -  Cadena según la s  reivindicaciones 6, y 7 y 10, 

caracterizada porque cada eslabón de cadena comprende una p ía -



ca exterior y una pisca interior y la placa exterior compren­
de una proyecci6n que queda a rás de la superficie superior de 
los ro d illo s .

13 .- Cadena, ta l y como queda sustancialmente des­
cr ito  en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a máqui­
na por una sola cara.

Madridi 
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