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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento 
para la fabricación de cajas de re lo j.

En el proceso daracteristico de la invención, se logran 
por embutición, repulsado o moldeo, la s  diversas partes que a l  
concertarse sin emplear to rn illo s , grapas u otro elemento simi­
lar, nan de formar la caja del re lo j, obteniéndose en este  aco­
plamiento, no solo la fijación  del conjunto mediante sus me­
dios e lá sticos desmontables, sino que la parte portadora de 
la maquinaria y la de contorno exterior forman en su acuaamien- 

10. to , un especio circular interior que permita asentar en é l ,  e l



contorno o pestaña de la tapa del mecanismo a través de la cual 
asoman las agujas y soore esta pestaña, en perfecto asentamien­
to prensor, queda e l contorno periférico  del c r is ta l ,  en d is­
posición ta l que este c r is ta l queda notoriamente separado del 
plano que recorren las agujas, haciendo e l  grabado de los núme­
ros y esfera precisamente en e l  reverso del c r is ta l ,  lo  que ha­
ca que dada la separación cr ista l-agu jas, estas se destaquen 
siempre claramente, dando una sensación de una profundidad con 
respecto a la graduación da esfera, quedando ópticamente mejo­
rado e l conjunto indicador, no logrado en otros relojes y que­
dando fa c ilita d a s otras técnicas complementarias que se pueden 
aplicar por medios conocidos.

Con e l fin  de fa c il ita r  la explicación, se acompaña a 
la presente memoria descriptiva de una lámina de dibujos en la 
que se na representado un caso da realización  que se c ita  a t í ­
tulo de ejemplo.

En los dioujos:
La figura 1, muestra en alzado y sección diametral par­

c ia l ,  e l conjunto de elementos que forman la caja, juntamente 
con su c r is ta l acoplado.

La figura 2, indica la sección diametral de la envoltur a 
(I) que forma el cuerpo exterior y al propio tiempo prensora 
del c r is ta l, la sección (II) del c r is ta l ,  la sección dimaetral
(III) de la caja de pestaña que cierra e l mecanismo y sirve 
para la salida de agujas y finalmente la sección dámatral
(IV) del cuerpo de la caja del mecanismo con su borde en curva 
e lá stic a .

La figura 3, es una sección diametral del conjunto 
armado en la que se demuestra gráficamente la profundidad de- 
visión  de la lectura noraria.
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Haciendo referencia a los dibujos, se aprecia en su 

realización una pieza -1 - troncocónica y exterior, obtenida 
por embutición, repulsado o moldeo, la cual presenta su embo­
cadura superior vuelta, para realizar apoyo sobre e l  c r is ta l  
-2 -, ligeramente en depresión, e l cual a su vez asienta sobre 
la pestaña periférica -3- de la tapa -4- del mecanismo, dota­
da del o r if ic io  central -5 - , para salida de las manecillas indL- 
cadoras -b -, Esta tapa -4 -, asienta mediante su. pestaña peri­
férica -3-^ sobre e l escalón obtenido en la pieza -7- o caja 
del mecanismo e l cual se prolonga según un borde semitórico -8 -, 
que constituye una embocadura e lá stica  que ajusta perfectamente 
sobre la periferia del c r is ta l -2 - y pestaña -3 - .

El conjunto de piezas, una vez concertadas, quedan vin­
culadas entre s i  firmemente, formando un todo único, mediante 
muelles laminares -9 -, indicados esquemáticamente en la figura 
1, que apoyan sus extremos en la vuelta -10- de la envolvente 
exterior -1- y e l otro en la zona interior del borde sem itóri- 
c o "*8-* *

La tapa -4 - puede presentar una variahte ta l  como 
indica la figura 1, en la que se aprecia en línea de puntos 
-11- una tapa de mayor profundidad con una elevación circular  
cilin d rica  y central -12-, a travás de la cual salen las mane­
c i l la s .

La figura 3, muestra al conjunto en su posición nor­
mal de uso, aplicado contra un paramento, apreciándose gráfi­
camente por las flechas F y F ', la profundidad de visión , ca­
ra cterística  de la invención.

En la zona interior del c r is ta l -2- o reverso, se ha 
procedido a grabar los números o indicaciones que constituyen 
la esfera, y sobre los que se realiza la lectura noraria.

La invención, dentro de au esencialidad, puede ser l i e -
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vada a la práctica en otras formas de realización que difieran  
en detalle de la indicada a t itu lo  de ejemplo en la descripción, 
a las cuales alcanzará igualmente la protección que se recaoa. 
Podrá, pués, construirse en cualquier forma y tamaño, con los 
materiales mas adecuados, por quedar todo e l lo  comprendido en 
e l espírutu da las reivindicaciones.

N O T A

Hecna la descripción del presente invento, se declaran 
como nuevas y de propia invención, las siguientes reiv indicacio­
nes.

1. Un procedimiento para la fabricación de cajas de 
re lo j, caracterizado por e l nacho de obtener por embutición, 
repulsado o moldeo un conjunto de tres piezas concertaoles en­
tre s i  sin to rn illo s  y operativamente dispuestas para proporcio­
nar un apoyo plano y periférico  a u n 'crista l; en obtener una 
retención marginal e lástica  de este c r is ta l y para que una de 
las piezas que determinan este asiento periférico sea al propio 
tiempo cubrición del mecanismo y plano de salida de las agujas; 
en mantener estas agujas distanciadas en profundidad con res­
pecto del reverso del c r is ta l y en marcar los signos o números 
precisamente en este reverso, eliminando la esfera conocida, que 
ahora queda substituida por la lámina de c r is ta l  bajo la cual 
quedan e l juego de agujas indicadoras distanciadas con sansa* 
ción de profundidad, con respecto a e lla .
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2. Un procedimiento, según la anterior reivindicación,
en e l cual una de las piezas fabricadas está prevista para consti 
tu ir por s i sola e l contorno externo de la caja, realizando to ­
ta l o parcialmente según una superficie sübstancialmente cónica, 
y en reoordear e l contorno de la Doca menor de manera que pre* 
sente una convexidad con borde nacía e l in terior , trabajando es- 
te borde para que forme un plano normal a l eje de figura de la 
pieza, practicando en e l borde de la oase mayor un rebordeado 
nacía adentro de poca amplitud.

3. Un procedimiento, según 1 reivindicación, en e l ctaL 
la segunda de las piezas integrantes de la caja, es una placa 
embutida formando plano central o con saliente central destaca­
do sobre una depresión marginal, trabajándose los bordas de 
esta placa para que formen una pestaña a escuadra con su pared 
le te r a l, haciendo en esta pestaña ún pulimento externo .para 
formar un plano en e l contorno.

4. Un procedimiento, según 1 a 3 reivindicación, en e l  
cual 1a tercera pieza se caracteriza por ser una cnapa embutida 
a profundidad adecuada para contener e l mecanismo, formándose 
en la pared la tera l y cerca de su barde un escalón hacia e l  
exterior y por trabajar un rebordeado en su contorno de manera 
que resulte formado un bordón abierto nacía abajo y saliente en 
todo e l contorno, cuyo bordón merced a su curvatura transver­
sa l presenta una elasticidad su fic ien te para presionar contra 
e l canto del c r is ta l .

5 . Un procedimiento, según 1 a 4 reivindicación, carac­
terizado por e l  hecno de disponer dentro de la envoltura del 
mecanismo toda la máquina del r e lo j, por cuorir esta máquina 
con la placa embutida dotada de pestaña, haciendo sobresalir  
por e l  centro de esta e l  eje de agujas, asentando 1a pestaña
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por su parte inferior sobre e l escalan que forma e l contorno 
de lg envoltura áel mecanismo, en colocar sobre esta pestaña 
ya asentada e l contorno del c r is ta l que se ajusta ceñido a 
presión contra e l bordón de la envoltura del mecanismo y por 
asegurar por la parte superior este c r is ta l  mediante e l encaje 
sobre e l del oorde vuelto de la envoltura exterior, inmovili­
zando esta lámina y todo el conjunto por medio de muelles de 
alambre que se acuñan entre e l borde inferior rebordeado de 
la pieza exterior y e l bordón acanalado que lleva le envoltura
del mecanismo en su borde.

6. Un procedimiento pare la fabricación de cajas de
r e lo j .

Según se describe y reivindica en la presente memoria 
que consta de se is  paginas foliadas y escritas a maquina por 
una sola de sus caras, acompañadas de una lamina de dibujos. 

Madrid, a 17 da Octubre de 1962 
LUIS CAMPDERA SALA
p. a.
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