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PATENTE

DE

INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA METALIZACION DE PLASTICOS TRANS-
PARENTES Y SU CONVERSION EN ESPEJOS Y LAMINAS DECORATIVAS",
a favor de Dofia Alfonsina Carcla Martin y Don Pélix Ontal
ba Herndndegz, ambog de nacionalidad espaiiola, domlciliados
en Madrid, calle de Fuenoarral ndmero 117, piso primero de-

roohs.

MEMORIA DESCRIPTIVA

la presente invencién se refiere a un procedimiento
para la metalizacién de pldstiocos tremsparentes y su cone
versién en eepejos y léminas decorativas,

Este procedimiento es aplicable a todae olase de su—~
perficies plésticas, cualesquiera que sean su forma, dimen-
sién, espesor, ooloracién y composicion.

El procedimiento objeto de esta invenoién consiste
esencialmente en conseguir la metalizacién uniforme inicial

de las superfioies plésticas que se trate de tramnsforman

en espejos, como base indispensable para adherir ocon eficae=
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cia e igualdad sobre las mismas otras capas metdlicas de

mayor grosor, bien por medios quimicos, electroquimicos,
fisioos, 0 de otras olases, con objeto de que las imdge=
nes y la luz se reflejen con fuerza y limpileza.

Para oonseguirlo, se somete la superficie pléstica que
se trate de metalizar, a un lavado minucioso, empleando
ocualquier producto detergente que moje bien la superficie
¥ limple y demengrase a fondo sin llegar a ataocar o alte-

rar los plésticoss conviniendo, para mejor efeocto, mezclar
al producto detergente preferiblemente rebajado con agua,
una pequefia cantidad de cloruro de estario, con'objeto de gue,
al mismo tiempo que la superficie pléstica se vaya limpian-
do, simulténesmente ze vayas también metalizando,

Una vez realizado este tratamiento de limpieza, desengrase
y metaligacidén simultdneos, se procederd al enjuague corresm
pondiente de la citada superficie pldstioca, empleando prime-
ro agua oorriente o comin, para el arrastpe de grasa y polvo,
¥y después agua destilada, pero pudiendo adicionarse, lo mig~—
mo a la une que a la otra, una pequeiin oantidad de cloruroc de
estafio &iluido, con objeto de que el arrastre de residuos que
produgean los enjuagues, no perjudique la metalizacién inicia-
da, sino que se mantenga o refuerce.

Y por dltimo, para garantizar plenamente el buen resultado

de la metalizacién, y antes de aplicar el bafio argéntico o de

la olase que convenga para conseguir el espejo, se extendersd
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sobre la superficle pldstica que interese metalizar a fondo,
en su oara correspondiente, una solucién oompuesta de agua
destilada, alcobol y cloruro de estafio, que a titulo de ejem—
plo no limitativo, puede ir en una proporcién de un litro de
agua destilada, quinientos centimetros odbicos de alcohol y
doscientos cincuenta miligramos de cloruro de estafio, no dee
biéndose de enjuager esta solucién para no perjudicar la fi-
jacién del cloruro de estafio, sino que se procederd asaplicar
sobre la misma gl bafio o procedimiento de metalizacifn que se
desee, preferiblemente a base de sales de plata, pudiéndose
aplicar un segundo bafio en el caso de que la éapa metélica ob~
tenida en el primero no resultara suficientemente espesa.

Una vez lograda una capa metédlica suficientemente fuerte,
se procederé 8 secarla y barnizarla, para su debida proteccién,
limpiando los residuos que hayan quedado en el anverso de la
superficie pléstioa, con objeto de que las imdgenes destaquen
oon brillantez, quedando asi oonseguido y terminado el espejo
pléastico.

Entre los diferentes materiales plésticos que pueden utili-
zarse para fabrioar estos empejos, figuran los celuloides, ace~
tatos de celulosa, cloruros de polivinilo, poliestireno, metaw

orilato de metilo y otros.

NOTA

Hecha la desoripcién del presente invento, se declaran como
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nuevas y de propia invenoién , las reivindicaciones siguientes:

60. 18, Procedimiento para la metalizacidén de pléstiocos transpa-
rentes y su conversién en espejos y léminss decorativas, carac-
terizado porque se somete la superficie pldstica que se trate de
metalizar, 2 un lavado minucioso, emplsando ocualquier producto
detergente que moje bien la superficie y que limpie y desengrase

65. a fondo sin llegar a8 atacar o alterar los plédsticos; pudiéndose,
para mejor efectok, mezclar al producto detergente preferiblemen~
te rebajado con agua, una pequeiia cantidad de cloruro de estartio,
con objeto de que, al mismo tiempo gue la superfioie pléstioa se
vaya limpiando, simultédneamente se vaya metalizando.

T0. 2% - Procedimiento, segin la reivindicacién primera, ceracteri-
zado porque se prooede después al enjuague de la citada superfi-
oie pldstioa, pudiéndose emplear primero agua corriente o comin,
pars el arrastre de grasa y polvo, y después a base de agua des-
tilada, pero pudiendo adioionar lo mismo a la una que a la otra,

T5. una pequefia cantidad de cloruro de estaiio dilufdo, al objeto de
que, con el arrastre de residuos que produzcan loe enjuagues, no
se perjudique la metalizacién iniciada, antes bien se mantenga o
refuerce, pudiéndose incluso proceder a efectuar sobre la super-
ficle algunos frotamientos con cepillo de fieltro o elemento oon-

80. veniente impregnado de agua destilada con el cloruro de estafio ci-
tado dilufdo.

39,- Procedimiento, segin las reivindicaciones primera y segun-

da, oaraoterizado porgque después del enjuague de agua destilada

con clorurc de estaiio diluido, se procederd para garantizar total-
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8s. mente el buen resultado de la metalizacién, y antes de apli-
car el bafio argéntico o de la clase que oonvengs para CONgem
guir el espejo, & extender sobre la superficie pldstioa en su
oara inicialmente metalizada, una solucién compuesta de agua
destilada, aloohol y cloruro de estafio, bien agitado en emal-
90. eién, que a titulo de ejemplo no limitativo, puede ir en una
proporeién de un litro de agua destilada, quinientos centime-
tros cdbicos de aloohol y doscientos cincuenta miligramos de
oloruro de estafio; no debiéndose de enjuagar sobre esta solu-
cién para no perjudicar la fijeoilén del oloruro de estafio sobre
95. la superfiocie tratada; aino que se procederd a aplioar sobre
la misma el bafio o procedimiento de metalizacidn que se desee,
preferiblemente a baze de nitrato de plata con potasa ecdustica
¥ glucosa, en soluoiones smoniacales convenientes; permitiendo
aplioar un segundo bafio en el supuesto de que la oapa obienida en
100, el primero no resultara con el espesor necesario para apliocar
sobre ellay una vez seca, el barniz proteotor, fase que igual-
mente se ejeoute en los espejos de vidrio, haciéndose constar
que la adicién de aloohol al agua destilada, en emulsgién, contri-
buye al reparto uniforme del cloruro de estafio, asl ocomo syuda &
105. limitar la metalizacién solamente a la zona que interese tratar,
evitando enojosas y costosas menipulaciones ulteriores. Por otra
parte, el agua destilada de la emulsién da la blancurs y brillo
conveniente a la capa metilica, asf como refuerza la adherencia

sobre el pléstico de un modo sumamente eficaz, preparédndola para

110, resistir después del secado, las tensiones que puedan producir
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los barnices protectores que sobre ella se apliquen, sin te-

mor a desprendimiento alguno,

4%, - Procedimiento, segin las reivindicaciones primera, ge
gunda, y tercera, caracterizado porque una vez efeotuado el
lavado y enjuague correspondiente, puede aplicarse sobre la
gona a2 metalizar, el cloruroc de estafio disuelto en un fluiido
apropiado, en forma de ocapa muy fina, dejando transourrir un
tiempo hasta que el flifdo se seque, consiguiendo zsi que las
particulas o moléculas del citado cloruro queden adheridas al
plédstico, y né en flotacién, 10 que representa una ventaja no-
table, porque este sistema permite efeotuar.la metalizacién
definitiva en la posicién que convenga, sea horigzontal, verti-
cal o inclinada, ganando mucho tiempo y evitando que los resi-
duos sédico-potdsicos, que son dafiinos para la plata, no queden
incrustados en ls oapa metélica de la misma, sino completamente

expulsados.

81 ge deseara un mayor espesor, permite aplicar mobre la

| ocapa de metalizacién iniolal desecada, otra capa por via hime-

da, sin detrimento de les ventajas expuestas,

58, ~Procedimiento, segin las reivindicaciones primera, segunda,

tercera y cuarta, caracterizado porque una vez lavados y enjuae
gados convenientemente los plésticos, se someten a una inmersién
prolongada, preferiblemente por la cara a metalizar, de forma
que la misma quede cubierta completamente de una solucién de
cloruro de estaiio y agua destilada, pudiéndose hacer hacis arri-

ba o haoie abajo, y en este supuesto volviendo a situar el plég-
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tioco haoia arriba tan pronto esté bien bafiado por dioha oa-

ra, la cual deberd guedar cubierta uniformemente por dicha
soluoién, sin disgregacién alguna, pues ésto daria lugar
140, a que después saliesen zonas sin metaligsar, mientras que
otras zonas resultarlian ennegrecidas por la reaccién odus-
tica que se produciria entre el nitrato de plata ¥y el cloru-
ro de estafio concentrado, mientras que si la solucién estéd
repartida con igualdad, entonces las moléoulas del eloruro
145. al irse depositando sobre la superficie pldstica en virtud
de la ley de la gravedad, en forma uniforme, el espejo se lo-
graré con toda perfecoiéns y dada la oirouns£anoia de qﬁe es
impogible aplicar a los pldsticos el procedimiento que se usa
en los vidrios, ya que estos son porosos y mojan por simple
150, contacto, mientras que los plédsticos son impermeables y desli-
zantes, es8 de todo punto necesario utilizar estos procedimienw
tos para obtener verdaderos espejos.
6#.- Procedimiento, gegdn las reivindicaciones primera, se—
gunda, tercera, cuarta y quinta, caracterizado porque la for-
155. wa de efectuar estas operaciones, podrd ser en ocada oaso oomo
convenga, segiin el material plédstico a emplear, admitiendo las
consiguientes variantes de detalle en oada'oaso, asi como que
la capa metélioca definitiya podré aplicarse en forma quimioa,
electroquimica, fisica, etodtera, pudiendo ser la capa a bame
160,  de plata u otros metalesjy permitiendo suprimir, interpclar o

combinar algunas de las formas expuestas dentro del espiritu
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de la invenoilén, que se refiere esencialmente a conseguir
la uniforme metalizacién inicial, para después sobre ella
fijar la capa o capas metdlicas reflexivas, como asimismo
podrédn modificarse las cantidades de las soluciones, em~
pleando para su aplioacién en cada oas0, los elementos me-
oénicos mds idbéneos, incluido el aerogridfioo.

Te2.- Procedimiento, segdn las reivindicaciones primera,
segunda, tercera, ocuarta, quinta, y sexta, caracterigzado
porque todas las operaciones descritas en lag mismas, son
aplioables a toda olase de superficies pldsticas, especial-
mente a las transparentes, tales como oeluloidea, acetatos
de oelulosa, oloruros de polivinilo, poliestireno, metacri-
lato de metilo y otros, cualesquiera que sean su forma, di-
mensién, espesor, ooloracién y composicién.

88, Procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores,
oaracterizado porque la circunstancia de las propiedades de
resistencia que a los golpes y roturas ofresen estos materiaw
les, permitirdn aplicarlos transformados en espejos y super
fioles decorativas al adorno de todos los lugares donde re-
sulte peligroso el empleo de espejos de vidrioj; tal como en
la marina, aviacidén, ferrocarriles, etcétera; asf como por
su pooo peso y faoilidad de moldeo, entre otras propiedades,
rermitird multitud de aplicaciones decorativasj lo que unido
a los diferentes colores congue pueden fabricarse estos espe-
Jos, sin olvidar lo asequible que resultan para la talla y el

grabado, hacen resaltar a simple vista la importancia y utili-
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dad de esta consecucidn.
9%,- PROCEDIMIENTO PARA LA METALIZAGION DE PLASTICOS TRANS4
PARENTES Y SU CONVERSION EN ESPEJOS Y LAMINAS DECORATIVAS.
Segin se desoribe y reivindica en la presente memoria, que
oonsta de nueve hojas foliadae y mecanografiadas por una so~
la oara.

Madrid, a 18 de Octubre de 1.962 {.\\_

FPirmados Alfonsina Garcfa Martin.~ Firma Dnttalba Hernéndeg.
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