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I N V E N U I O N

por "DISPOSITIVO PARA EFECTUAR EL CAMBIO DE MASA EXIRE 

LIQUIDOS Y GASES O ENTRE LIQUIDOS Y VAPOR", a favor de 

la  firma italiana. MONTECATINI, Societá. Genérale per 1 'In­

dustria Minoraría.e Chinaca, domiciliada en MILANO ( I t a l ia ) ,  

Largo G. Donegani, 1-2.

I..LÍ1C . Î¿ DESCRIPTIVA

Este invento se re fie re  a un dispositivo para e l 

cambio de material entre una fas., gaseosa y una fase liquida, 

d ispositivo que es u tilizá b le , por ejemplo, como placa de un̂ ,

columna de rec tificac ión .

Se sabe ape para efectuar e l cambio de masa entre 

liquido y gas y entre líquido y vapor se emplean elementos 

llamados "placas", a través de los cuales burbujea e l liquido 

junto con e l gas o e l  vapor.

La elección del número Je dichas placas para una 

operación on que debe efectuarse un cambio nado de masa se10.



efectúa a'basa del número'teórico de dichas placas, que se 

determina per comparación entre las condiciones ^ e q u ilib r io  

y las condiciones de trabajo, y se efectúa a baso de la  e f i ­

ciencia del tipo de placa adoptado con respecto a l valor teó­

r ico  máximo.

-*n consecuencia, cuando se adopta una placa con e f i ­

ciencia E y Hp es e l número teórico para efectuar una operación 

dada, e l  número de placas que han de tomarse en la  práctica 

para efectuar dicha operación dada es de

E

De ahí se desprende que cuando más e fic ien te  es e l  

tipo de placa adoptado, menor es en la  práctica e l número de 

placas. Sin embargo, e l diseñador está movido también por otra 

consideración a l e le g ir  e l tipo de placas que ha de adoptarse 

para efectuar una operación dada, a saber, la  del precio P de 

cada placa, e l cual depende de la  sen cillez  de construcción.

Normalmente sucede que cuando más e fic ien te  es una 

placa, tanto más elevado es e l precio de construcción P de e lla , 

de modo que la  elección del tipo de placa se hace por compara­

ción de los valores derivados de

Ro
---------- x.P

E

para los tipos de placas considerados



Otros factores por los qué" se gobierna e l diseñador 

eon la  flexib ilidad  y el valor de la  caída de presión que 

pnede permitirse a travos de cada placa.

Ob jete de este invento es un dispositivo n tiliza - 

ble como na tipo particular de plaoa, qne demnestra gran f le ­

xibilidad fde 100% a 30%), caída de presión suficientemente 

baja, gran eficiencia admisible (hasta 30-35%) y. sobre todo, 

bajo oeste a oansa de sn sencillez de constrnccián, ya qne sálo 

ae necesitan para e lla  láminas moldeadas, sin agujeros, y no 

existe ninguna otra aplioaoián qne pneda reoargar an ooste.

La placa a qne so refiere este invento ae compone de 

dos láminas apropiadamente configuradas por simple prensado. 

Estas láminas están snperpnestaa de modo qne originan, en la  

direocián de la  corriente gaseosa, qne es transversal, nn oon- 

áncto provisto de dilataciones y eatrangnlamientoa euoesivoe.

B1 líquido que debe cambiarse con e l gas es aspirado 

per e l gas y oompelido a pnlve rizarse pér la  oorriente tnrbn- 

lenta qne adqniere el gas durante sn paso por las dilataciones 

y sstrangalamisntos suoesivoa, de modo qne el contacto entre e l 

gas y si líquido resulta intimo.

Asi, la  plaoa es reoorrida por el gas y si liquido en 

direocián transversal; en la  primera parte de la  trayectoria, 

e l gas o el liquido son oompelidos a mezclarse entre s i  intima­

mente, mientras qne en la  segunda parte de la  trayeotoria el 

gas y el liquido se separan de modo qne e l liquido desciende 

a la  plaoa anbyaoenta, para enooatrar e l gas que pasa por esa 

placa, mientras qne el gas asciende a la  plaoa snprayaoente, 

para eatableoar contacto con el líquido más fresco.

B_n 1$ figura 1 de los dibujos se representa 

esquemáticamente una seoeiáa de una columna provista de



esteta plaoas

Bn A, B, C y D de laa figuras 1, 2, 3 y 4, res­

pectivamente, se muestras ouatro modalidades de realiza­

ción de las atunerosas y diversas formas factibles o la  

se ose ñola de dilataciones y e strangulamie nto s .

Bn D se ilustra  ana modalidad de realización de 

la  placa que tiene un solo estrangnlamieato seguido de 

una dilatación.

La Linea seooional de trazos I  indica la  tra­

yectoria del gas, mientras que la  línea llena I I  indica 

la  trayectoria del líquido. Como se desprende del dibujo, 

laa láminas de que se haoen las plaoas moldeadas pueden 

configurarse por prensado. Las láminas oareoen de agujeros 

u otros dispositivos, que no pueden obtenerse moldeando 

cada lámina individual.

Loa dispositivos B, C y D están ooneotados entre 

sí, oomo lo está el dispositivo A de la  figura 1. Puede 

emplearse cualquier nómero de estos dispositivos para 

extenderse sobra la  altura de una columna rectificadora  

alta.

Bn la  figura 1, la  samiplaoa superior 2-3, la  

placa llena 4 -7-4 ', la  placa llena e-10-8' y la  samiplaoa 

9 están montadas dentro de la  oaja 1 por cualquier medio 

convencional, tal oomo tuercas y tornillos (no representados) 

que puede fija rse  a los rebordes 6, 6' y 6". Batos ól timos 

están sujetos a la  oaja de la  misma manera. Las poroiones 

dobladas 5 y 5' de las plaoas oooperan oon los rebordes 

para formar un pasaje inferior de aspiraoión de gas y un 

pasaje superior de admisión de líquido. Bae pasaje se 

extiende en toda la  anchura de la  plaoa.



Los elementos 11 a 34 de las figuras 2, 3 y 4 

aotían de igual manera que los elementos similares de la  

f ig ira  1. Los pasajes de admisión de gas an 14', 22* y 30' 

corresponden al conduoto en 5'*

E J E M P L O

En una columna destinada a lavar el amoníaoo da una 

mézala gaseosa oonstituída por hidrogeno y nitrógeno por medio 

de agua, que antes estabaq^rovistas de 20 placas de relog, se 

substituyeron óstas por 25 plaoaa del tipo que oonstituye el 

objeto de este invento.

No se observó ningtín cambio por lo que ataBe a los 

oampos de lavado, ni aumento de la  caída de presión, en tanto 

que la  flexib ilidad se mantuvo muy buena; pero el oosts del 

nuevo equipo se redujo al 30% reapeoto a l oosts del equipo de 

plaoas de re lo j.
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Descrito e l  objeto de la  invención, se declara nuevas 

las siguientes reivindicaciones, con prioridad ita liana  número 

18 .831/61 del 18 de Octubre de 1961:

5.

1C.

15.

20.

25.

1. D ispositivo para efectuar e l cambio de masa entre 

líquidos y gases o entre líquidos y vapor, u tiliza d le  como pla- 

va en una columna de rec tificac ión , caracterizado por e l  hecho 

de que está constituido por 2 superficies horizontales super­

puestas, configuradas de modo que forman un conducto provisto 

de estrangulamientos y sucesivas dilataciones, conducto que

es recorrido en corriente concomitante por e l gas o e l vapor 

y por e l liquido mezclado con e llo s .

2. D ispositivo oonformo a lo  defin ido en la  re iv in d i­

cación 1, caracterizado por e l hecho de que estd constituido por 

un solo estrangulamiento seguido de la  d ilatación .

3* D ispositivo conforme a lo  definido en la  re iv ind ica­

ción 1, caracterizado por e l hecho de que e l  cambio entre ambas 

fases se produce por burbujeo transversal entre las dos super­

f ic ie s  moldeadas.

4 . D ispositivo conforme a lo  definido en la  re iv in ­

dicación 1, caracterizado por e l hecho de que e l  liquido y e l gas 

o vapor' se ponen en contacto intimo por obra de la  corriente 

turbulenta originada en correspondencia con las sucesivas d ila ­

taciones y estrangulaciones.

5 . D ispositivo conforme a lo  definido en la  reivindica­

ción 1 , caracterizado por e l hecho de que e l liquido que entra 

en é l  d ispositivo es asp irado por e l gas o e l vapor que entran 

en este d ispositivo .
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6. D ispositivo para efectuar e l cambio de masa 

entre líquidos y gases o entre líquidos y vapor.

Según se describe y reivindica en la  presente me­

moria que consta de ó hojas, fo liadas y escritas  a máquina 

por una sola de sus caras, acompañadas de 4 láminas de dibu, 

Madrid, a 17 de Octubre de 1962.

p.a.
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