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Epta invencién se relacions con baterias eléctricas y mas parti

cularmente con un nuevo ¥ prerieccionado eleotrodo negativo pars uso -
en baterias de plata-zinc alcalinas y con métodos perfeccionados de
producecion de tal eleotrodoe.

5 Los electrodos de zinc producidos de acuerdo con 1;3 Procesos =
del arte anterior, aunque plenamente satisfactorios en las fases ini-
ciales de la duracidén de la bater{a, resultaban sn embargo carentes de
estabilidad en el tiempo. Como resultado de repetidas cargas y desocar
ges & que se somete una bateria en su serviocio, las dreas periféricas
10 de la superficie del eleotrodo qegativo don gradualmente desprovistas
de material a@tivo, dandollugar a une disminucion del area expuesta a
accidn electroquimica y resultando en un progresivo degoenso de la ca
pacidad de las celdillas. Ademés, el zino penetraba en el material qg :
parador empleado, acortando dichas celdillas.

15 Es un objeto de la presents invenocidn proporcionar un electrodo
neg&tivo>en el que se ha eliminado tal erosion y que, como resultado
de ello, es mas duradero y estable.

Otro objeto es el de proporcionar una baterfa de plata-zinc que
en servicio retenga una capaoidad mas constante y cuyo rendimiento —
20 sea menos afectado por Trepetides cargas y descargase.

Otro objeto es el de proporcionar un método de produccién de un
electrodo negative dotado de las caracteristicas anteriormente mencig
nadase

Otro objeto es el de proporcionar un electrodo de zinc del oiig
25 do tipo que tenga un exceso de 6xido de zinc.

Otro oﬁjeto es el de proporcionar un electrodo negativo del ti-
po mencionado, en el que el exceso de 6xido de zinc sea firmemente re
tenido en el oonjunto del electrodo negativo.

Finalmente, otro objeto es el de proporcionar un equipo atil ra

30 ra producir tal eleotrodo negativo.’
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Otros y mas detallados objetos resultaran evidentes mediante la
siguiente desoripoidn y dibujos, en los cusless |

La f£ig. 1 muestra una vista en proyeccion vertical y parcialmen
te en seccion de un electrodo negativo de acuerdo con la presente in-
venciodn.

La fig. 2 muestra una viste en secoion transversal tomada a lo
largo de la linea 2-2' de la fig. 1.

la fig. 3 68 una vista en proyecoion vertical y parcialmente en
secoién de otra version del invento.

la fig. 4 es una vista en seccion transversal de la version mos
trada en la fig. 3, tomada & lo largo de la linea 4~4'. .

Lla fig. 5 es una vista esquematica de un aparato destinado a im
pregnar Piberglas con 6xido de zinc de acuerdo con la invenciédn.

la fig. 5A es una vista transversal y parcial de un alisador mog
trada en la fig. 6, tomada a lo largo de la linea 5A-SA'.

la fig., 6 es uns vista en perspectiva ampliada y parcialmente en
secoidn del dispositivo ilustrado en la tig. 5, mostrando los detalles
del conjunto del alisador.

La fig. T es una vista desarticulada de un conjunto de electrodo
de acuerdo con le presente invencidn, habiéndose retirado los separa—
dores psra mostrar los detalles de las placas y la rejilla del conjun
0.

la fig. 8 es una proyeccion vertical frontal de un conjunto de
eleotrodo de acuerdo con la presente invencidn, habiéndose retirado
porciones de las diversas capas para mosirar sus relaciones.

Ya fig.v9 es una vista en seccidn transversal del conjunto mos—
trado en la fig. 8, tomada a lo largo de la linea 9-9'.

‘.La fig. 9A es una vista en seccion transversal parcial de otra
versién de la presente invencidn, similar a la mostrada en la fig. 9.

La fig. 10 es una prqyeoc;én vertiocal frontal de un oonjunto de
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electrodo segiin la presente invencidn, parcialmente en secoidn, en la
que se ilustra la manera de enrollar los materizles separadores alre-
dedor del separador del electrodo.

La fig. 11 es una vista ampliada y en seccion transversal de -
una versioén de esta invencion mostrada en la fig. 8, tomada & lo largo
de 1a linea 11-11°',

La fig. 12 ;s una proyeccion vertioal frontal de otra versioén de
esta invencion, de la gue se han retirado porciones de las capas del
electrodo para mostrar su relacion.

La fig. 1) es una vista en seccion transversal de la fig. 12, %o
madae a lo largo de la linea 13-13'.

la fig. 14 es uns proyeccion vertical frontal de otra version de
esta invencion, similar & la mostrada en la fig. 123 y .

la fié. 15 es una vista en seccion transversal de la versidn -
mogtrada en la fig, 14, tomads a lo largo de la 1inea 15-15'.

Con referenocia & las fig. 1 y 2, se muestra en ellas un electro
do que comprende una lémina metalice macize y delgada 1 intercalada
enire dos léminas de zino 3 y 3', ocuyus superficies externas estéan ou-
biertas respectivamente con las laminas 4 y 4' de materisl de fibra de
vidrio impregnado con 4xido de zinc. la lamina central 1 es preferible-
mente de plata o cobre y estd provista de una prolongacién 2 que eir-
ve de apéndice terminal.

El apéndice terminal 2 puede ser solidario de la lamina 1 o pue
de adoptar la forma de un apéndice soldado a dicha lémina. En la modi
ficacién mostrada en las figs. 1 y 2 el apéndice 2 esta provisto de
un par de piei 20 que abarcan la parte superior de la lamina 1, a la
que estan soldados. Bn la modificacion de la invencion ilustrada en
los dibujos, el apendice 2 eés de plata y la placa de cobre.

Aungue la plata y el oobre son los materiales preferidos, la 14

nmina 1 puede construirse de cualguier sustancia conductora adeouads,
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tal oomo nigquel chapado con plata y materialgs similares. Ademss, pqg-
de ser maciza o perforads. En los casos en que se use un material per
forado, el porcentaje del drea abierta puede variar dentro de limites
muy amplios. El espesor de la lamina 1 dependera del material usado.
5 Para plata y cobre, el espesor sera del orden de 0,00z a 0,010 pulga—
das.

La lamina 1 esta intercalada entre dos laminas de zinc 3 y 3' a
las cuales se fija mediante prensado en caliente o soldadura por pun-
tos, Aungue en la version mostrada las placas de zinc 3 y 3' son de me
10 tal macizo, puede usarse metal perforado si se desea. En el ultimo ca
so, el porcentaje de area abierta variaréd considerablemente dependien
do de las oaracteristicas del electrodo acabado. Lo mismo puede decir
ge respecto sl espesor de las lamines de zino, que puede variar entre |
0,002 y 0,020 pulgadas.

15 ®1 suboonjunto que comprende a la lamina 1 intercalada entre ~
lans plaodﬁ de zinc 3 y 3' lleva & ambos lados del mismo una esterilla
de fibra de vidrio laminado (Fiberglas) impregnads de oxido de zinc.
Aungue dioha esterille es el material preferido por su elevada poro-
sidad, sustenocial inercia en &lcalis, capacidad de retencidn del oxi-
20 do de zino, asi odmo del zinc esponjoso en que se convierte el oxide
de zinc al cargarse, disponibilidades en forma adecueds, facilidad de
manejo y otras propiedades mecanicas favorables, puede usarse cual=-
quier otro meterial fibroso natural o sintético disponible en forma
de esterilla, como vehiculo del éxido de zino, siempre que satisfaga
25 el requisito bésico de una suficiente porosidad y una relativa iner-
cia en aloalise

En la presente memoria deberan observarse las siguientes equi-
valenciest 1 pulgads = 25,4 mm.y 1 pie = 0,305 m.

El sspesor de la esterilla de fibra de vidrio o materisl simi-

30 lar variaré segun sean los requisitos de la bater{a. En general, el
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espesor variara entre 5 y 60 mlleslmas de ﬁulgada aproximadamente y -

-

sera preferiblemente de unas 10 milésimas de pulgada.

Las esterillas cargadas de oxido de zinc son t'ijadas al electro
do de cualquier manera conveniente. Una forma es la de establecer una
gerie de apéndices 22 oortados en las laminas de zinc 3 y 3'. Estos e
apéndioes se incurvan hacia afuera para recibir a .la esterills de fi
bra de vidrio cargade de oxido de zinc y luego se incurvan hacia aden
tro para asegurar dicha esterilla a la placa de zinc.

El espesor de las esterillas impregnadas de dxido de zino varia
ra de acuerdo con la cantidad de dicho 6xido que contengan y con otros
factores. Por‘regla general, seré del orden de 0,010 a 0,030 pulgadas.
La cantidad de dxido de zinc por unidad de area superficial de mate-
rial soporte variard segun su espesor y los requisitos exigidos. Para
una lémina de 10 milésimas de pulgads, oscilara generalmente entre ~
0,3y 0,5 go

Para incorporar 6xido de zinc en el aopdrte fibroso puede usar-
se cualquier método conocido. Sin embargo, se obtuvieron resultados
particularmente buenos usando aperatos desoritos a lo largo de esta
memoriae

Las figuras 3 y 4 muestran una versidén del electrodo negativo,
algo diferente de le representada en las figuras 1 y 2, y que es par-
ticularmente adecuasda para uso en celdillas de pequefio tamafio adapta=
das para funcionar en ligeros consumos de oorriente. Comprende dos lé
minas de esterilla de fibra de vidrio o material similar 6 y 6' impreg
nadas de 6xido de zinc y presionadas en relaoion de superficie a su~
perficie con ﬁn cable 5 ovolector de corriente interpuesto entre ellas.
Las gsterillaa de fibra de vidrio impregnadas son sustancialmente si-
milargs a las descritas con referencia a las figs. 1 y 2. Se obgerva=
ré que la simplificacidn oonsiste en la eliminacidén de las placas de

zinc 3y 3' y la utilizacion del cable colector de corriente 5 en lu-—
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™ gar de la lamina metalica 1. 55 gg.b y

Como se ha indicado enteriormente, en la preparacion de esteri-
llas oargadas de oxido de zinoc se obtuvieron resultados particularmen
te satisfactorios mediante el uso de un aparato descrito en esta meme
5 ria y que constituye un objeto accesorio de la invencién. La fig. 5
muestra una vista esquematica de una version de tal aparato, que fun-
ciona sustanocialmente como sigues se suministra desde un rollo 8 uns
esteritlla continua de vidrio fibroso 7 que pasa a través de un reci-
piente 10 bajo un distribuidor 11 que deposita continuamente oxido de
10 zinc en forme pulverizada o de pasta sobre la banda en movimiento.

Al recibir la cantidad adecuada de material impregnador, la ban
da pasa bajo un alisador nivelador 12 que, de acuerdo oon un aspecto
de la invencidn, esta sometido & un movimiento oscilante transversil- |
mente a la banda. Cuando se coloca dicha pala adecuadamente en rela-
15 cidn con la banda en movimiento, el material impregnador sera forzado
al interior de aquélla, con el resultado de su completo relleno. Bl
usa de un alisador oscilante en lugar dé eatacionario resglté consti~
tuir un importante factor en la consecucion de satisfactorios resulta
dos 8l facilitar una corriente uniforme y continua de meterial impreg
20 naedor y evitando su amontonamiento por delante de la pala.

En los ocasos en que se impregna con una pasta, la banda, al sa-
lir del alisador citado, penetrs en una seccidn secadora gue la pone
on oondicién humeda-seca. Después de la operacion de secado, la banda
impregnada puede pasarse a traves de unos rodillos compresores o cor-
25 tarse para prensarla en una prensa hidraulica. En esta forma ultima,
la banda mévil puede secarse al aire y colgarse luego secciones cor- =§f}f'
tadas -de la misma para un ulterior y adicional secado., Si la banda se |
rell§na de material pulverizado, se omitira la seccion seo;dora.

. El alisador 12, en esta versidn de la invencidn, como puede ver

30 se mejor en las figs. 5A y 6, consta de un miembro de sustentacion 50
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al que va asegurada la place 51. El extremo inferior de la placa 51
consta de un reborde 53 que forma un angulo obtuso con la porcidn ver:
ticalmente extendida de la placa 51. El reborde 53, como mejor puede
verse en la fig. 54, forma un éngulo agudo con el plano de la superfi
vie de la esterilla 7. Este édngulo puede variar entre 10 y 309, Median
te esta disposicidn, el borde anterior del meterial pulverizado o en
pasta de oxido de zino entra en el angulo formado por dicho reborde y
es gradualmente consolidado en forma de la esterilla i, congtituyendo
una puperficie lisa sobre ella de material de oxido de zino.

Como puede verse en la fig. 6, que muestra una vista ampliada
del alisador oscilante y del mecanismo de transmisidn, la fuente de -
energia es el motor 13. Este motor, mediante un adecusdo acoplamiento,
hace girar al engranaje &coionador 1? alrededor de un eje porpendiou;
lar al eje del arbol del motor (no mostrado)s Este a su vez acciona
al engranaje pasivo 14 sostenido por un arbol 30 que gira em un s0por
te (no mostredo), situado en el blogue 31. La parcién superior del ar
bol 30 es sostenide en un soporte (no mostrado) situado en el brago
horizontal del soperte 32.

Apegurado & la superficie superior del engranaje 14, hay un es=
paciador 33 que a su vez esta asegursdo & la placa de leva 34. Esta
pleoca presenta una ranura 35 en la que se inserte una placa ajustable
15

Extendido haoia arriba desde la placa ajustable 15 y asegurado
a la misma de cualquier ménera adecuada, hey un brazo de placa excén—
trico 36 asegurado al alisador 12 de una manera descrita con mayor de
talle mas ad;lante.

Un par de orificios fileteados y diametralmente dispuestos, se
encu9ptra a través de la superficie cirounferencial de la placa 34, te{
minando en la ranure 35, Bn dichos orificios va insertado un par de

tornillos prisioneros 37 que sirven pars mantener en su posicién a la
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placa ajustable 15. Variando el grado:de apretamiento de los respecti
vos tornillos, puede desplazarse la posioidn del eje del brazo de pla
ca excentrico 36 desde el centro de la placa de leva 34. De esta mane
ra, o1 eje del brazo 36 puede descentrarse respecto al eje de rotacion
del engranaje 14. '

Asegurada desplazablemente & la parte superior del brazo 36, bhay
una barra de conexidén 16 ouyo otro extremo esta también fijado despls
zablemente &l &rbol 38 de la pela 12, la barra de conexion 16 presen-
ta un par de mordszas 39 entre las cusles se ajusta la cabeza del &r-
bol 38 (no mostrada). Lae mordazas 39 y la cebeza del &rbol 38 estdn
provietas de orifioios gue coinciden entre iy a travép de los cuales
se inserta un pasador asegurador 40,

E1l &rbol 38 del alisadar 12 esté sostenido por el bloque de susg |
tengtacion 14,

En su funcionamiento, la placa 15 ss ajusia de manera que el eje
del brazo 36 quede descentrado respecto al eje de rotacion del arbol
30, E1 movimiento de rotacion excéntrico comunioado al brazo 36 oomo
resultado de la rotacion de la placa de leva 34, comunica un movimien
to oscilente a la barra de conexién 16 que es a su vez comuniocado al
alisador 12,

Como se ha descrito anteriormente, el alisador oscila con movi-
miento de vaivén por encima y en contacto con la tira de vidrio fibro
g0 gobre la gque se ha colocado, por ejemplo, una pasiz de oxido de -
zino. la amplitud y frecuencia de oscilaciodn no son criticas, pudiendd
variar entre 1/8 a 1 pulgada y entre 100 y 1000 desplazamientos por
segundo, depéndiendo de la velocidad de funcionamiento, cantidad de
oxido de ginc por unidad de longitud de la tira y otros factores.

Bl movimiento de avance de la tira pued§ conseguirse de cualquien
mane;a deseada que puede variar entre un impulso manual y un sistema

completamente mecanizado que puede utilizar cualquier medio adecuado




[~ de transmision, tal como oarretes, rodillos, etc. La velocidad puede
variar entre 1 y 25 pies por minuto, segﬁnque el impulso sea manual o .
automatico, segun el espesor de la tira y otros factores.

En las fige. T a 15 de los dibujos se ilustran otras versiones
5 preferidas de esta invenocion,

Con referencia a la fig. T, las porciones metdlicas del conjunto
de electrodo negativo constan de unas placas de zinc perforadas 1Ry
104 superiar e inferior y una rejilla de cobre perforada intermedia -
106, La rejilla de cobre 106 esta provista de un apendice terminal 108
10 de plata u otro material conductor adecuado. El apéndice 108 se asegur
& la rejilla de cobre 106 mediante soldadura u otra téonica bien co-
nocida para el experto en la materia.

Las perforaoioﬁea 110 se disponen en unas placas &e ginc 102 y '
104 y se extienden en todo el espesor de las mismas, siendo en general
15 de igual diametro en cade placa de zinc. Las perforaciones 112 de la
rejilla de cobre se extienden tamfién an todo el espesor de la mimma,
pero son de didmetro menor que las de las placas de zinc.

Las perforaciones de las plascas de zinc 102 y 104 y de la reji-
1lla de cobre 106 estan distribuidas sobre la superfioie de las respec
20 tivas placas y rejilla en grupos de hileras. Se forman asi unas areas
de metal sin perforar 103 en las placas de zinc y unas correspondienw
tes 4reas de metal sin perforar 105 en la rejilla de cobre. Estas -
éreas sin perforar sirven para mejorar la oonductividad de la eleotr]
oidad haoia el extremo terminal del conjunto del electrodo.

25 Bl tamafio absoluto de las perforaciones en cada una de las pla-
cas y en la ré;]illa puede variar considerablemente, dependiendo de las
caraoteristicas deseadas en el electrodc. 3in embargo, en general el
diémefro de la perforacién de la placa de zino serd del orden de 0,100
a O,éOO pulgadas y preferiblemente de 0,125 pulgadas aproximademente.

30 El didmetro de las perforaciones de 1la rejilla de cobre 106, como se
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siendo del orden de 0,010 a 0,090 pulgadas y preferiblemark de 0,063
pulgadas. En cuanto a los tamafios relativos de las respectivas perfo-
raciones, las de la placa de zinc son del orden de tres o cuatro ve—
ces el tamafio de las de la rejilla de cobre.

El espééor de la rejilla de cobre y de las placas de zinc 106 ¥
110 respectivamente variara también de acuerdo con las caracteristi-
cas deseadas. Pueden ser del mismo espesor, si bien la placa de gino
sera preferiblemente algo mAs gruesa que la rejilla de cobre. Asi, la
rejilla de cobre y la placa de zinc pueden ser del orden de 0,050 a
0,001 pulgadas y preferiblemente de 0,015 a 0,002 pulgadas.

Bn el montaje del electrodo negativo de zinc, la rejilla de co-~

bre 106 se intercala entre dos placas de zinc, por ejeﬁplo 102 y 104,
y se aseguran firmemente entre si de cualquier manera adecuada. En la
forma preferids de lé invenoion se forjan_en caliente a una temperatu
ra del orden de 500 a 600%F, Después de la forja en caliente, el con-
Jjunto del.eleotrOQO se halla en condiciones de recibir la pasta de -

oxido de zino.

En la citada pasta de oOxido de zino puede incluirse Hg0, cuys p4§
ta sera captade por la rejilla de cobre.

En el montaje de las places de zino y rejillas de ocobre, se dig
ponen éstas de manera que las perroraciones gqueden mas © menos con-
omntricamente situadas. Cuando las plecas y las rejillas se forjan -
conjuntaménte, esta disposicién forma un medio de fijaoidn de la pas-
te de Oxido de zinc, como se desoribe con mayor detalle mas a&elante.

Para aﬁlicar]a pasta al electrodo de zinc negativo, aquélla se
prepara con oxido de zinc y agua, aplicandose al conjunto forjado de
laminas de zinc y rejilla de cobre. En una forma preferida de la in-
venéién, se incorpora celulosas carboximetilica en la pasta, en una -

proporcidén tal que constituya por ejemplo del 0,1 al 1 % del peso de
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" la pasts final. Esta se aplica luego de forma que penetre a través de

todas las perforaciones dispuestas aproximadamente de modo concéntricod
Al secarse y endurecerse la pasta, forma unas estructuras 114 acampana
das que, como resultado del cuello estrechado 116, forma una retmncidn
que impide el desalojamiento del oxido de zinc. Este puede extenderse
también sobre las superficles externas de las placas de zinc 102 y 104
a fin de formar un delgado revestimiento.

La oantidad de éxido de zino empleada con relacion a la cantidad
de zino metdlico presente en el electrodo negative variara también de
acuerdo con las necesidades. Sin embargo, en general, los electrodos
negativos conteerén de 1/4 a 1 parte de oxido de zinc por parte de
zinc metalico y preferiblemente 1/2 parte de 6xido de zine por parte
de zinc metalico. -

El conjunto del electrodo negativo provisto de la pasta de Oxi~
do de zino puede envolverse entonoes en adzscusdos materiales separado
res. El sistema separador preferido se muestra en las fig. 8 a 10.

Con referencia a la fig. 1§, el electrode negativo montado y -
provisto de pasta se envuelve primeramente en una a tres vueltas de
un material separador interno 120 provisto de una prolongacién 122 que
se envuelve alrededor de la pdroién inferior 124 del apéndice termi-n
nal 108, El material separador interno 120 puede formarse con una se=
rie de materiales porosos & través de los cuales pase facilmente el -
eleotrolité Y que inhiba la penetracion de zinc. Para este fin puede
emplearse una diversidad Ae papeles porosos o modificados. Un material
partioularmente Wtil es uno que se vende bajo la marca comercial de
"Viskon". Esté material es un rayon no tejido tratado oon siliocona y
elaborado a partir de fibras de rayon de viscosa y un aglutinante de
celulosa ligquido.

El oconjunto se envuelve luego en un separador externo 126 mosw

trado en la fig. 10. Este separador presenta la forma de una T que




and

[ comprende una barra transversal o porcidn horizontal 128 y una porcidn
vertical 130. Se establece uns rendija 132 espaciada del ledo de la -~ .
porcion vertical 130 y extendida en una corta distancia alrededor de
la 1inea de la union de las porciones vertical y horizontal de la T,

5 de manera que el apéndice terminal 108 del conjunto del electrodo pue
da introducirse & través del separador externo 126, La porcidn vertical
130 del separador 126 se pliega hacia abajo & 1o largo de la linea de
pliegue 134 sobre el borde del conjunto del electrodo 118. Las porcio
nes laterales 136 y 136' de la barrs transversal 128 se plisgan luego
10 bhacia la lines media del conjunto del electrodo 118 a lo largo de las
lineas de pliegue 138 y 138', encerrando asi al conjunto del electrodo
y al separador interno 122. Bl separador therno 126 puede amegurarse
en su posicion plegada mediante las piezas de cinta 140.

Como se vera en la fige 10, el separadgr externo 126 esté situa
15 do de manera que se extienda por debajo del borde inferior 142 del
eleotrodo dotado de pasta. Esta parte suspendida 144 del separador ex
terno 126 ge enrolla ﬂ;oia arriba sobre un lado del conjunto del eleg
trodo formando un rollo 146 como mejor puede verse en la fig., 9. Un
clip metalico 146 alojado en un manguito pléstioo resistente al eleo~
20 trolito, por ejemplo de polietileno, se desliza sobre el extremo enro
llado 146 del oonjunto y se ondula y sella con calor para cerrar el -
extremo del separador. Para proteger més aun los bordes laterales del
conjunto del electiodo, se aplica un revestimiento protector 152, pre
feriblemente de base de caucho, a lo largo de los citados bordes y se
25 deja secar.

Los matériales separadores gue pueden emplearse para el separa-
dor extérno 126 del presente sistema pueden ser cualesquiera de una
serie de separadores semipermeables usados en el sistema de plata~zinc
Estos materiales incluyen por ejemplo una pelicula de alcohol polivi-
30 nflico, de celulosa regenerada, de celulosato de plata, etc. El mate-

rial preferible es la pelicula de celulosato de plata producida mediagj
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~te tratamiento de oelulosa con una solucion acuosa de una sel ds pla-

ta como se describe en la patente estadounidense Ko. 2.785.106,

El conjunto de electrodo anteriormente descrito puede emplearse
en la construccién de cualquiera de las baterias de plata y zinc cono-
5 cidas en el arte anterior. En este sistema el electrolito sera uno al-
oalino, tal como KOH acuoso del 10 al 45 % aproximadaments, y preferi-~
blemente del 44 %. El electrodo de plata de este sistema puede corres-
ponder a una diversidad de tipos. Un adecuado elecirodo de plata se -
muestra por ejemplo en la Patente estadounidense No. 2.818.462. También
10 puede emplearse otro electrodo de plata en el que la lémina de platia
sinterizada es forjede en caliente sobre cada lado de una rejilla de
plata. Los eleotrodos de plata pueden estar no envueltog 0 envueltos
oon separadores de manera bien conocida para los expertos en la materig
También puede emplearse un sistema similar al usaedo para envolver el
15 elecirodo negativo anteriarmente descrito.

Una forma particularmente ventajosa de emplear el oonjunto nega-
tivo de zinc envuelto anteriormente desorito en una bateria de plata y
2zino consiste en usarlo conjuntamente con los eleotrodos de plata sin-
terizada y forjada en caliente, también descritos en las patentes esta
2o dounidenses de André Nos. 2.594.7103 2.594.711 y 2.594.712. En este ca
so se dispone un conjunto de eleotrodo positivo en cada brazo del se-
parador en U, mientras que el conjunto negativo de zinc envuelto se
dispone entre los brazos de la U.

En la versidn de esta invencion que se muestira en las figs. 12 y
25 13, la estruotura del electrodo se ilustra después de la aplicacion al
mismo del material separador. Con referencia a la fig. 12, el numero
160 designa una rejilla de cobre perforada a la gue se ha soldado por
puntos un apéndice de plata 162. El tamafio de las perforaciones y las
dimeﬂ;i;nes relativas de la rejilla de cobre pueden variar. En la ver-

30 sion mostrada, la rejilla de cobre era de 4~1/6 x 7 x 0,005 pulgadas.
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La malla de zinc 164 se envuelve luego alrédedor de la rejilla
de cobre amalgamada 160, El numero de capas de malla de zincque acom-
pefian & la rejilla de cobre 160 puede variar también. En el dibujo, se
ilustran dos capas de malla de zinc. En una versidn preferida, se em-
plean 8 ocapas de malla de ginc. Las dimensiones de la malla de zine uq#
da pueden variar también. En la version ilustrada,.se uss una malla de
al;mbre de zinc gque tiene 30 x 40 mallas por pulgada cuadrada y un d;é
metro de 0,007 pulgadas aproximadamente,

Inego se aplica la pasta de 6xido de zinc 165 sobre la malla de
zinc 164, de manera que penetre por sus aberturas y forme también un
delgado revestimiento sebre la malla. Para este fin, se emplea unaqug
ta dura de 6xido de zinc producida con una solucién acuosa al 1/2 por
oiento de aglutinante de celulosa metilica. La placa provista de pasté f
se prensa luego en el espesor deseado, por ejemplo de 0,060 pulgada, ¥
se deja secar el aire. En la version preferids, bay aproximudamente 30
a 40 gramos de 6xido‘de zinoc en cada plaoas, Kl peso total de zinc como
malla de zino y dicho metal contenido en el oxido es de 119 gramos épro
ximadamente. Por término medio, habré aproximsdamente 92 gramos de zinc
cémo malla de tal metal en versiones de este careoter. En la particu-
lar version ilustrada, habia 33 gramos de oxido de zine por placa y 92
gramos de zino por placa en forma de mallae de dicho metal,

El electrodo de zinc negativo ilustrado en las fige. 12 y 13 se
usd en un acumu;ador con un electrodo de plata que contenia eproximeda
mente 101 gramos de plata porosa laminada. Bl electrodc de plata se en
volvié en una vuelta de nylom y el negativo de zinc se envolvid en unae
vuelta de "Viekon" 66 descrito anteriormente ocon mis detalle., El elec—
trolito empleado era una solucidn acuose al 44 % de KOH. También pue—
den usarse otros materiasles separadores conjuntamente ocon los ya enu=
meradés.

la versidn de la invencidon que se iluatra en las figsas 14 y 15 es
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similar a la mostrade en las figs. 12 ¥ 13. La unioce diferencie con--

siste en que en lugar de melle de zino 164, esta versidn utiliza une
lamine de zino 167. En la versidn ilustrade, el espesor total de la
place negativa éra de 0;100 pulgade aproximadamente y las dimensio;
nes eran de 1=7/8 x 5 pulgades. Se aplicaron 13 gremos de pastg de
6xido de zino & oada lado de la lémina de zinc 167, Esta lémina de
zino tenfa un espesor de 0,018 pulgedas y habia a ocade lado de la re-
jilla de cobre une ospa de dichs lémina de @ino, de manera que se |
utilizé un espesor total de lamina de zino de 0,036 pulgada. Esto
pesaba aproximadamente 38 gramos. La rejille de cobre perforada 160
de esta version tenfa un espesor de 0,006 pulgade. Le lamina de zinc
¥y la rejilla de cobre fueron amalgemadas oon un 1% de merourioc. El
oxido de sino ocontenia un 1% de mercuric.

Esto eleotrodo negativo se empled para comstruir un acu—

damente 30 gramos de plate y eram de un espesor aproximado de 0,053
pulgada. _

La anchure y longitud de las placas de plata eran de
1~13/16 x § pulgedss. Bl eleotrolito usado era KOH al 44 % y los
separadores utilizados eran similares a los que se emplearon en la
versién mostrada en las figuras 12 y 13.

| Aunque la invenoidn se ha desorito oon referemcia a for-
mas espeoificas de la misma, se comprenders la posibilided de intro-
duolir muchos ocembios y modificmoiones esin apartarse del espiritu de
la misma.
REIVINDICACIONES

1, Mejoras en eleotrodos pare un dispositive elsotrogui-
mieo,.ouraotérizadaa porque el eleotrodo perfeccionsdo contiene uns
estructura abierta sobre la que se ha aplicado un material de zino.

2. Mejoras en electrodos segun la reivindicacién 1, oarg%
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4o recaer la Patents de Invenoien que se soliocitas "MBJORAS EN ELEC-
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taerisadeas porque diohe estruoture a;bicr DI ege un meterial en
forma de estorille fibrosa.

3. Mejoras sn elestrodos segin la reivindicacidn 2,
oa:_ramriuul porgque diaho material en forma de esterilla fibrosa
os vitreo.

4« Mejoras en slectrodos segin la reivindi&aoién 2, oarao
terizadas parque dicho msterisl de sino es oxido de sino y la oatru_c_:l.
tura ableria es material en formm de esterilla de fibra de vidrio.

5. Mejoras en electrodos segun le reivindioaocién 1, oa-
racterisadas porqus 4ioho eleetrodo contiene lamine de sinc metélico
on oombinmoién oon la oitads estructure abierta, y este estruotura
abierta es oargada con oxide de minc.

6. Mojores en eleetrodos segin la reivindieacidn 1, oe~ |
racterisadas porque dicha estruoture abierta es materiel laminado de
sino pexrforado y el referide material de #ino es oxido de 2ino, ouyo
dxido de sinc esté pressnte en cantidad sufiociente para conetisuir
une reserve de sino en esidsdo desoargsdo sujeio a conversidn en
5in0 al cargarse.

7. Hejores en elevtredos pare un dispositivo eleotroquf~
zico, cersoterisadas porque sl elestrodo perfeccionsde oontiene
ocanbinadamente con un soporte sovinotar, meterial de sine laminado
dispuesto adyscentemente & dicho soporte y un meterdial en fawma de
osterilla fabroas vitrea oxrgada con Oxido de zinoc sdyscente & diche
limina de sines

8. Se reivindios por ultime, oomo objeto sobre sl que hal

TRODOS PARA UN DISPOSITIVO ELEBCTROQUIMICO".

Todo oonforme me desaribe en la presente Memorias, que
ooziutu de dieciziess phginse meosnografiadas, y dibujom que ase acom-
pefianc

Madrid, 16 de octubre de 1962
ALFONSO UNGRIA
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