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La presente memoria d escrip tiva  tiene como f in  la  decla­

ración  del ob jeto sobre que ha de recaer e l p r iv i le g io  de ex­

p lotación  in du stria l y com ercial exclusiva en e l  t e r r ito r io  

nacional de una Patente de Invención, conforme a la  le g is la ­

ción  vigente en materia de Propiedad Industria l que, segán ex­

presa e l  enunciado, tra ta  de unos perfeccionam ientos en la s  má­

quinas empacadoras de pescado en conserva.

La operación de empacado es una de la s  fases más importan­

tes en e l  proceso que se sigue en la  fa bricación  de oonservas 

por e l cuidado y lim pieza que n eces ita , req u is itos  s in  lo s  cua­

les  es imposible obtener en las debidas condiciones e l  produoto.

La mecanización del empacado supuso un importantísimo avan­

ce en la  industria  conservera por las garantías de higiene y la  

rapidez que s e obtienen en comparaoión oon e l empacado manual 

cuyos gastos de mano de obra y d e fic ien tes  condiciones h ig iá n i- 

oas, por cuya causa es desechado ante las ventajas del empacado 

mecánico.

A pesar de que las actuales máquinas empacadoras realizan  

e l  tra ba jo  con bastante p erfecc ión  y rapidez no por e l lo  son 

susceptib les de mejoras y perfeccionam ientos, a l  emplear en 

e lla s  nuevos mecanismos, de acuerdo con las técnicas actuales.

El ob jeto de este invento es precisamente unos p e r fe cc io ­

namientos introducidos en las máquinas empacadoras mediante un 

nuevo sistema del mecanismo, oon los cuales se consigue una ma­

yor rapidez en e l  empacado. Se puede ca lcu lar ene erca de tres 

veces superior e l tra ba jo  realizado por estas máquinas compara­

da con las máquinas actuales.

Mediante este invento se introduce en las máquinas empaca­

doras un sistema de movimiento de las la tas combinado con nue­

vos d isp ositivos  de llenado, cortado y prensado cuyas operacio­

nes combinadas y sincronizadas reducen a un mínimo lo s  tiempos
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muertos de la  máquina, es d e c ir , rea liza  la  serie  de operacio­

nes necesarias con mayor continuidad que en las máquinas actua­

le s .

Con e l  f in  de fá c ilita i-  la  in terpretación  más exaota del 

ob jeto sobre que ha de recaer e l  presente p r iv i le g io , en e l  

plano adjunto complementario de la  presente exposición , se re ­

presenta una forma práctica  para la  r e a liz a c ió n  in d u stria l y 

únicamente a t ít u lo  de ejemplo y , por consiguiente, s in  carác­

te r  exhaustivo sino meramente in form ativo.

En es te  plano:

F ig . 1&, corte transversal según un plano v e r t ic a l  del 

conjunto de la  máquina.

F ig . corte longitudinal según un plano v e r t ica l de 

la  máquina.

F ig. 36, secoión  según un plano horizon ta l con v is ta  en 

planta de lo s  moldes de llenad o.

F ig . 46, planta del d isp ositivo  de translación  da las 

la ta s .

F ig. 56, dibujo en planta de la  máquina.

Los mecanismos prinoipales de la  máquina empacadora re ­

presentada son un d isp os itiv o  de translación  de las la tas con 

graduador de d istan cias; un d isp ositivo  de llenado de las la ­

ta s ; y por último un mecanismo de prensado del contenido de 

las mismas. Todos estos mecanismos y d isp ositivos  tienen todos 

sus movimientos sincronizados para obtener e l  máximo rendimien­

to  de la  máquina y lograr con e l lo  e l  máximo automatismo.

En la  parte in fe r io r  de la  máquina e x is te  un árbol de l e ­

vas (5) movido por un motor a travás del reductor de velocidad 

(4) d e l t ip o  de to rn illo  s in f ín . Sobre dioho árbol (5) están 

fija d a s  las levas (3) y (27) que accionan e l  d isp o s it iv o  cor­

tador, la  leva  (28) que acciona lo s  d isp o s it iv o s  de elevación
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y prensado de las latas y por último la  áp^a (29) que acciona 

e l  ámbolo de llenado de la s  la ta s .

El árbol de levas tiene f i ja d o  además una rueda dentada 

(30) que engrana con una cadena de transmisión cono rueda moto­

ra , para transm itir e l  movimiento a l  d isp os itiv o  de traslación  

de latas después de una conveniente reducción de velocid ad .

Además del mencionado motor destinado a mover e l  árbol 

de levas y e l  d isp os itiv o  de tra sla ción  de la ta s , ex isten  otros 

dos motores. Uno de estos motores está destinado a producir e l 

movimiento de e levación  del émbolo del d isp os itiv o  de alimenta­

ción  de las latas cuando e l  molde o depósito se ha vaciado. El 

otro motor tiene como fin a lid a d  producir e l movimiento automá­

t ic o  de g iro  para la  reposición  de los moldes. Como es natural 

estos mecanismos serán d escritos  con mayor d e ta lle  más adelante.

El d isp os it iv o  de tra sla ción  y regulación  de paso de las 

latas se compone de dos juegos de dos cadenas (45) situados pa­

ra le lo s  en sentido transversal sobre la  plataforma (1 ) .  Estas 

cadenas engranan en ruedas extremas y son movidas por e l motor 

prin cip a l con movimiento sincronizado con el del árbol de levas 

(5 ) .  En e l  extremo de in ic ia c ió n  del movimiento de las cadenas 

las aspas (37) giran arrastradas por la  rueda dentada (23) uni­

da por transm isión da cadena a l  e je  de la  rueda (56) que así 

mismo está ligada al árbol de levas (5)# de manera que como ya 

se ha dicho e l  movimiento de las cadenas transportadoras (45) 

y de las aspas (23) es en todo momento sincronizado con e l  mo­

vimiento del árbol de lev a s .

El objeto d e l d isp ositivo  últimamente d escr ito  es trans­

portar las latas que se van introduciendo vacías en la  máquina, 

ya sea en forma manual o bien por un medio mecánico que puede 

ser del tipo  de rampa o de d isco , es d e c ir , por empuje cen trí­

fugo. Las latas se apoyan en cada par de' cadenas abiertas hacia
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arriba . Las aspas (37) d os ifican  e l  paso de las lanas espaclán- 

9 5 .- dolas pai'a que ex ista  entre cada par de latas la  longitud ade­

cuada para perm itir la  buena marcha de la  máquina, es d ec ir , 

para dar e l  tiempo justo  para efectuar en e lla s  todas las ope­

raciones necesarias de llenado y prensado.

Bn la  figura  3* se representa en planta la  d isp osic ión  de 

10 0 .- lo s  moldes que contienen e l producto a envasar. Dichos moldes 

son dobles y en número de tres parejas están unidos por medio 

de lo s  soportes (M ) a l disco centra l (5 2 ). Este d isco  es s o l i ­

dario a la  rueda dentada (22) que por medio d e l piñón (51) está 

unida a través del juego de piñones cónicos (46) a un motor 

105. -  e lé c t r ic o  que funciona en e l momento oportuno haciendo girar 

e l  conjunto de moldes cuando e l par de éstos que está  en fun­

ciones se ha vaciado. El arranque del motor depende por consi­

guiente del d isp ositivo  de empuje del producto, como se verá 

más adelante. La parada de este motor tiene lugar a l abrirse 

1 1 0 .- e l  in terruptor de fin a l de carrera (42) lo  que tiene e fecto

ouando e l  conjunto de moldes ha girado un te r c io  de circu n fe­

ren cia . Como quiera que es muy importante que e l  g iro  d e l con­

junto de molde tenga lugar con ángulos exactos, se ha dotado 

a la  máquina de un d isp ositivo  de frenado del g iro  de los  mol- 

11 5 .- des consistente en la  palanca (54) que presenta una rueda en su 

extremo y que se hace presionar continuamente por medio de un 

resorte  contra el borde del d isco (52) e l cual presenta unas 

muescas de forma adecuada para perm itir e l exacto encaje de la  

rueda extrema de la  palanca (54 ), de manera que quedan p er feo - 

1 2 0 .- tamente determinadas las posiciones de los  grupos de moldes.

El d isp ositivo  de llenado de latas es sim ilar a l  conocido 

en las máquinas actuales, es decir se compone de un émbolo (30) 

unido por un brazo deslizante a l e je  v e r t ic a l  hueco (40) en cu­

yo in te r io r  se mueva en sentido axia l e l  e je  (41) empujado por



— 6 ^
125.-

13C.-

13 5 .-

140.-

145 .-

15 0 .-

155.-

la  excántrica (2 9 ). B1 balancín (20) apoyado en (3 9 ), produce 

e l  esfuerzo de empuje al ámbolo que desciende cada vez e l  es­

pacio regulado para in trodu cir  en la  la ta  la  porción  adecuada 

de pesdado.
El d isp os itiv o  de corte se compone de las cu ch illa s  monta­

das sobre e l  bastidor (47) que es movido a cada vu elta  del ár­

bol de levas por medio de la  palanca (25) que a rticu la  en (3 3 ). 

Dichas palancas están provistas de un muelle par*a su retroceso 

automático, de manera a continuación del llenado de la  la ta  se 

produce e l cortado de la  masa de pescado introducido al ras del 

borde de la  la ta .

Además de los d isp ositivos descritos ex iste  otro destinado 

a prensar la  porción de pescado introducido en la  la ta . Para 

efectuar e l  prensado y e l llenado es necesario hacer que auto­

máticamente la  la ta  se pare en e l lugar exacta y e levarla  por 

encima de las cadenas de transporte. Estos movimientos se e fec­

túan por medio de las parejas de garras (24) situadas por deba­

jo  de las cadenas de transporte (4 5 ). Estas garras (24) forman 

un conjunto a l estar ligadas a la  leva  (28) del árbol de levas 

(5 ) , por lo  cual suben y bajan simultáneamente. Dichas garras 

se componen de cuatro sa lientes distribu idos en la  forma ade­

cuada a la  conformación de la  la ta , cuya misión es su je ta rla  

para proceder a su elevación por encima de la  correspondiente 

cadena, además las garras disponen de otro sa lien te  situado la ­

teralmente que actúa de tope. Este último saliente inihoviliza 

a la  la ta  para que despuás a l elevarse la  garra sea cogida por 

lo s  cuatro sa lien tes  citados y tenga lugar e l  llenado en la  

forma ya citada o e l  prensado, para lo  cual ex isten  unos topes 

(43) recambiables para adaptarse a la  conformación de la  la ta  

situados frente a l segundo par de garras que se enouentra la  

la ta  en su movimiento, ya que e l  primer par se enouentra frente
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a lo s  moldes que se están vaciajido.

Las garras (24) deben de tener un movimiento esp ec ia l, ya 

que una vez parada la  la ta , debe elevarla  y después descender 

por debajo del n iv e l in ic ia l  hasta que e l  extremo del tope de 

frenado desaparezca por debajo de las cadenas para perm itir 

que la  la ta  continúe su marcha.

El funcionamiento de la  máquina se rea liza  en o ic lo s  lim i­

tados por e l  vaciado de cada par de moldes, es d ecir , e l  llen a ­

do de las latas se efectúa en la  forma indicada continuamente, 

hasta que, al vaciarse e l  par de moldes e l tope graduable (6) 

actúa e l  conmutador e lé c t r ic o  (8 ) que interrumpe e l  paso de co­

rrien te  hacia  e l  motor p rin cipa l parando e l  movimiento de las 

garras, e l  movimiento de transporte de las la ta s , e l  movimiento 

del d isp o s it iv o  espaciador de éstas y e l  movimiento del émbolo 

de empuje, es d e c ir , se paran todos lo s  mecanismos dependientes 

del árbol de levas (5 ) .

Simultáneamente e l in terruptor (8) c ie rra  e l  c ir cu ito  de 

alim entación del motor au xiliar que por medio de la  reducción 

de velocidad constitu ida por los engranajes (31) y (3 2 ), t ir a  

del cab le  que soporta e l  oonjunto de émbolos levantándolos has­

ta s itu arlos por encima de la  embocadura de lo s  moldes. Al l l e ­

gar a este punto, e l  tope regulable (10) acciona e l  conmutador 

(9) que desconecta e l  motor de elevación  y pone en marcha e l  

motor de g iro  de moldes, que en la  forma citada hace lle g a r  u# 

par de moldes llen os frente a l d isp os itiv o  de llenado despla­

zando lo s  ya vaciados. La parada del d isp os itiv o  de g iro  se 

efectúa en la  forma indicada con anterioridad por medio del 

interruptor (4 2 ), volviendo a empezar de nuevo e l c ic lo  hasta 

que e l  vaciado del par de moldes presentado tenga lugar.

Dado que las latas pueden presentar diversas formas y d i­

mensiones, tanto los moldes como las garras de elevación  y f r e -
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nado son intercam biables. Así mismo son intercambiables lo s  to ­

pes de prensado (4 3 ). Además es posib le  regalar la  separación 

entre las cadenas transportadoras (45) variando la  a ltara  de 

las palom illas de f i ja c ió n  ( 35) y varia r  la  longitud de las b ie ­

las de empuje de las garras (2 4 ).

naturalmente, pueden variarse algunos de lo s  d isp os it iv os  

descritos cambiándolos por otros s im ila res . Por ejemplo, la  con­

catenación de motores para efectuar e l movimiento de elevación 

de lo s  ómbolos y giro de loa  moldes, puede ser su stitu id o  por 

un d isp os itiv o  mecánico que produzca e l  mismo e fe c to  u tiliza n ­

do solamente e l motor p r in cip a l.

Asi mismo e l  número de moldes puede ser d is t in to , pero s i  

bien la  d isp osición  de la  máquina d escrita  es la  que produce 

mayor rendimiento.

R E I V I N D I C A C I O N E S

1*) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS EMPACADORAS DE 

CONSERVAS DE PESCADO" que se caracterizan por un mecanismo de 

transporte de tra yectoria  r e c t i l ín e a  destinado a mover las la ­

tas para presentarlas frente a lo s  mecanismos de llenado, cor­

tado y prensado, que se compone uno, dos o más pared de cadenas 

o cintas transportadoras que situadas en p osic ión  horizontal 

son guiadas por Buedas dentadas o poleas de movimiento s in cro ­

nizado con e l  movimiento del eje prin cip a l que mueve los  meca­

nismos de llenado, cortado y prensado a travás de una transmi­

sión  adecuada, de manera que a l pararse dicho e je  automática­

mente se paraéL mecanismo transportador.

2 6 ).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS EMPACADORAS DE 

CONSERVAS DE PESCADO" que se caracterizan  por un mecanismo es­

paciador de latas situado en e l  extremo de in ic ia c ió n  de movi-
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miento de las cadenas o cintas transportadoras ob jeto  de la  an­

te r io r  re iv in d icación , que se compone de unas aspas o compuertas 

con movimiento de vaivén o g ira to r io  ligadas por una transmisión 

adecuada a l e je  p rin cipa l de movimientos que frenan las latas 

en la  in ic ia c ió n  de su recorrid o  e l  tiempo su fic ien te  para per­

m itir  que las operaciones de llenado, cortado y prensado se 

efectúen en la  forma conveniente y s in  pérdida de tiempo.
3 * ).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS EMPACADORAS DE 

CONSERVAS DE PESCADO" que se caracterizan porque las latas en 

su movimiento transportadas por la  c in ta  o cadenas ob jeto  de la  

primera re iv in d ica c ión , son detenidas y elevadas por encima del 

plano de movimiento de dicho elemento transportador por medio 

de un mecanismo compuesto por unos soportes desplazables en 

sentido v e r tica l que presentan unos sa lien tes para f i j a r  e l  

borde in fe r io r  de las latas así como un sa lien te  de altura su­

perior  destinado a serv ir  de tope de éstas, cuyo sa lien te  de 

tope sobresale por encima d e l plano de lo s  elementos transpor­

tadores para parar la  la ta  y ser elevada posteriormente para 

efectuar la  operación de llenado o prensado y d e¡g) yes descen­

der hasta un n ive l in fe r io r  a l in ic ia l  para que la  desaparición 

del citado saliente de tope , pueda proseguir la  la ta  su movi­

miento arrastrada por la  cadena o c in ta ; estando por conaiguien 

te  e l  movimiento de lo s  citados d isp ositivos  elevadores ligados 

a l  movimiento del e je  prin cip a l por medio de levas o excéntri­

cas de forma apropiada.
4 6 ) .-"PERFECCIONAMIENTOS EH LAS MAQUINAS EMPACADORAS DE 

CONSERVAS DE PESCADO" que se caracterizan porque lo s  moldes o 

recip ien tes que contienen e l  producto a envasar están montados 

solos o en grupo de dos o más unidades, según e l  número de e le ­

mentos transportadores p a ra le los , sobre un bastidor acoplado 

a un e je  v e r t ica l cuyo movimiento está ligado por medio de en-
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granajes o elementos análogos a un mecanismo que se pone en

funcionamiento cuando lo s  moldes que se están vaciando se en­

cuentran totalmente vacíos para su rep osic ión  por otro grupo de 

moldes lle n o s .

5 3 ) .-"PERFECCIONAMIENTOS BN LAS MAQUINAS EMPACADORAS DE 

CONSERVAS DE PESCADO" que se caracterizan porque e l mecanismo 

de rep osic ión  de moldes ob jeto de la  anterior re iv in d icación  

está  movido por un motor e lé c t r ic o  que se conecta automática­

mente por medio de un conmutador accionado por un tope que de­

termina la  p osición  más a lta  de levantamiento del émbolo de 

empuje d e l contenido del molde, y es desconectado por otro in­

terruptor que abre sus contactos por medio del accionamiento 

de un tope convenientemente dispuesto a l g irar e l  soporte de 

lo s  moldes e l  ángulo correspondiente a l número de é s to s .

63).-"PERFEC0l0NMíIEN-TCS EN LAS MAQUINAS EMPACADORAS DE 

CONSERVAS DE PESCADO" que se caracterizan  porque e l mecanismo 

ob jeto de la  cuarta y quinta re iv in d icación  presenta un dispo­

s i t iv o  compuesto por una palanca dotada de un medio e lá s t ic o  

de presión que frena y s itú a  en su p osición  exacta a la  termi­

nación del recorrid o  del movimiento g ira to r io  d e l soporte de 

lo s  moldes a l encajar dicha palanca en muescas dispuestas en 

lo s  lugares adecuados de un disco so lid a r io  con e l  citado bas­

t id o r .

73 ) . -"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS EMPACADORAS DE 

CONSERVAS DE PESCADO" que se caracterizan porque una vez l l e ­

nas las latas es sometido e l  contenido a prensado por medio de 

elevadores, ob jeto  de la  33 re iv in d icación , a l c o in c id ir  e l  

contenido con piezas f i j a s ,  de forma apropiada a las latas que 

se u t iliz a n , cuyas piezas son susceptibles de cambio para adap­

tar la  operación a otro t ip o  de ca ja s .
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8 8 ) . -"PERFECCION AM IEN TO S EN LAS MAQUINAS EMPACADORAS DE 

CONSERVAS DE P E SC A D O ".

La presente memoria descrip tiva  oonsta de once hojas f o ­

liadas y mecanografiadas por una so la  cara, componiendo un to ­

ta l  de doscientas oc&enta y una lín e a s , inclu idas ¿sta s .

Madr: e de 1 .9 6 2 .-
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