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Don José Marguis Montoliu, de nacionalidad espaiiola, do-

miciliado en Bercelona, Plaze Kufiez de srce, n¢ 7, solicita
registirser una Patente de Invencibn, por 20 aﬁoé, para Espafia
y sus Provincias.de Ultramer, que se refiere &:”PROCEDIMIENTO
PARA LA FABRICACION EN SERIE DE MONOBLOQUES APARENTEs; CON OB-
JETOS OCLUIDOS BN SU INTERIOR”.-

Bste patente de invencilu tiene por objeto reivindicer
un procedimiento que permite obtensr, en serie © industrial-
mente, unos monoblogues aparentes, que hasta la fecha s0lo po-
dian obtenerse mediante un miaucioso trabejo de artesenia, -
congistente en colocar, dentro de un cuerpo transparente, de-
terminados elementos que quedan sumergidos en un 1iguido trans-
perénte contenido en la cavidad del bloque, ocerrando seguida~
mente dicha caevidad, dando ls sensacifin de que los elementos
en suspensibn en el 1l{quido estin colufdos en el material del
blogque.-

Por el procedimientio que se solicita registrar, se puede
obtener idéntico resultado, por medios industriales, es decir
fabricando en serie y rapidameute estos monoblogues aparentes,

disminuyendo notablemente el costo de los mismos, y permitien-

4o infinided de formes y variaciones que no podfan obteunerse

menualmente.-

Para la prdoticu del procedimiento se moldeen, cou uh mol-

de cromado, una serie de preformes o bloques de un material

termopldstico, ¥y transparente, como metacrilato g til
'@ metilo u
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otro material de propisdades andlogas, de modo que presenten

una cavidad o hueco, de profundidad ocongiderable, todo ello

perfectamente pulido y acabado.-~ En dicha cavidad se se colo-
oan.los objetos ornamentales o publicitarios que se deseen in- :
corporar y segurdamente se cierra el blogue soldando termoplasﬁ'
ticamente una plaquite del mismo material que el blogue, y que |
presenta un pequefio taladro.- Seguidamente se disponen todas
las preformaes ya completas en el interior de una campaua de
vac{o, en la que se extrae el aire coutenido en el iuterior
de la oevided del blogue, inyectando o llenando de un liquido
trensparente, dicha cavidad.~ Una vez fuera de la campana de
vacfo, se obtura el orificio de la tapa de los blogues, me-
diante un tornililo, botdu u otro elemento apropiado, quedando
es{ incorporados los elementos decorativos o publicitarios a
la preforme, dendo la impresibu de comstituir un monoblogue
transparente.~

cuando el elemento & incorporsr eu el blogue sea tan f£ri-
gil, que uo puede realizarse la extracoidu del aire, en una
campana de vacfo, por riesgo de aplastamiento del mismo, se
practica, en la base del blogue, un taladro igual al utilizado
para le inyeccidn del 1lfgquido, de modo gue la penetraeiSn de
éste, determiua la salida del eire por aquel taledro, obturdn-
dose séguidamente ambos, por soldadura de sendas plaquitas del
mismo meterial o mediante botones 0 toruillos roscados eun di-
chos taladros.-

Bn los dibujos adjuntos, que forman parte integrante de
le presente memoria deseriptiva, se han representado a tf{tulo
de ejemplo ilustrativo, pero no limitativo, variss reaslizacio-
nes de monoblogques aparentes, con objetos oclufdos en su inte-
rior, obtenidos segin el procedimieuto desorito.-

Dichos dibujos muestren:
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Figel. Secoibu en alzado de un objeto mouoblogue aparen-
te, del que se ha extrafido el aire, en uua cempana de vacio.-

Fig.2. Seccibn, en alzado de un monobloque, con oObjeto -
frdgil ocluido, y en el que aire de su interior es expulsado
a medida que se introduce al 1{quido.~

Fig.3. Secocidn en glzado de un mouoblogue formedo por dos

preformas unidas.- .
Pig.4. V;sta en perspective de un objeto monoblogque apa-

rente, oompletado como llavero.-

Refiridndonos concretemente a dichas figuras, pasamos &
dageribir, con mayor detalle,les particulsridades gue caracte-
rizan al procedimienio descrito.-

Con un noyo cromado se moldean una serie de preformas ~1-,
consigniendo unos blogues de un material termopléetico, y trans~
parente, como metacrilato de metilo u oiro material de propie-
dades sndloges, de modo que queden perfeotamente pulido y aca-
bado, y presenten una cavidsd 0 hueco central -2-, de coufigu-
racidn y dimensionee apropiadas para que, pof su boga -3-, pue-
da depositarse, en su iuterior, un elemento —4-, ye sea natu-
ral o artificial.- Seguidamente se obtura le boca -3-, soldan-
do una plaquite -5- del mismo material que el bloque -1- y con
un pequeflo orifioio central -6~ de modo gque forme ﬁn complemen~
to del blogue, sin que precticamernte ge note ls junte de la -
porcidn efiadida, que constituye la tapa o cierre de la cavi-
dad -2-~.

Los bloques ae{ completedos, se introducen eu uua bombe
de vac{o, para proceder a la extraccidn del aire del interior
de la cavidad =-2- en la que se inyecta simultaneamente un 1{-
quido trangparente -7-, que preferentemente serd couservador
del objeto depositado -4-, cuaudo Sste sea un producto natural.

Une vez llenos todos los blogues, €l orificio =6- ge Ob-
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ture, soldendo ung segunda plaguita de propiedades anfloges &
la placa =5-, 0 bien mediasute la parte roscada de un pivote

0 tornillo -B-, que puede completarse cou una cadena, u otro
dispositivo que permits utiliger el blogue como llavero, &mu-
leto u o%ro artfoulo utiliterio o decorativo.~

Siguiendo estg procedimiento, se obtiene el blogue repre-
gentado en la Figura l.~-

Cuando el elemento -4~ alojado en le cavidad -2-, es tan
frégll que le extraccibu del sire, mediante une bomba, pueds
producir su aplastamiento, se varia ligeramente el prodecimien-
%0 expuesto.- Dste variscifu consiste en practicar, en la base
~1’- del blogue =l=-, un pequefio orificio =~10~, por el que se
expulse el aire, a medida gque se inyecta un lfguido 47- pox
el orificio -6- de la plaquita de cierrs de la boca -2~ del
blogue.- Seguldamente ge obturan embos orificios =6- y =10-;
medisute el tornilloyB~ y otras plaquita -12~, convenientemeute
soldeda.~ Bsta vaeriante en el procedimiento corcegponde a la
realizacifn representada en Figura 2.-

Otre posible variante del procedimiento consiste en con-
formar, medisnte wu noyo la cavided ~2°~, de modo que repre-
sente un objeto determinado, como por ejemplo una botella, o
una oopa.~ En el interiorx:..de dicha cavidad -2~ se dispone -
una etiqueta o 18mina de revestimiento parcial interno -13-,
solddndose @ continuncién le plaquita de oierre -5-, & través
de ouyo orifioio -6- ge introduce un liquido -~7’-, ouyas carac-
tor{sticas y color estén en coasonancia con el objeto que re-

pregenta la cevided -2~-.~ Seguidemente se obtura el orificio

' -6~ mediante un tornillo -8-, o por soldedura de otre plaguita.

En algunos casos, por la especisl configuracidén de la ca-
videa -2°- es conveniente que el blogue -1- estd coustitufdo

por dos plezas moldeadas por separado y convenientemente aco-

pladas y soldadas, teal como se ha repré¢sentado en la Figura 3.
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Por eate sencillo procedimiento se logra former unos mo-
nobloques :aparentes y transperentes de gren efecto decorativo
ya que las cualidades estéticas de los objetos alojados eu la
cavided -2- quedan reglgedas por la transperencis y brillo del
blogue =l=-. |

Naturalmente que lss ceracteristicas de forma;‘olase de

metexial y otros detalles accidentales, & que hemos hecho re-

‘ferencla en el transcursoc de esta memoria descriptiva, se han

dado & t{tulo simplemeute ilustrativo, y por tanto podrdn ser
variados, &s{ como introducir todos los perfeccionamientos, -
mejoras o0 simplificaciones que .se estimen necesarios, sin que
por 8110 ge altere la ésencialidad del procedimiento descrito.-
la Patente de Iuvencifn por: PPROCEDIMIENTO PARA LA FABRI-
CACION EN SERIE DE MONOBLOQUES APARENTES CON OBJETOS OCLUIDOS
BN SU INTERIOR”,‘oujo privilegio de explotaecidn pars Espaﬁé y
sus Provinoiss de Ultramer, se solicits por un periodo de 20 -
afioa, deberd reunir lss perticularidedes, gque se concretan en
les siguientes,
; REIVINDICACIONES
18 .~ "PROCEDIMIEGNTO PARA I FABRICACION EN SERIE DE MONOBLOQUES
APARENTES OON -OBIEPOS OCLUIDOS N SU INTERIOR” ceracterizado

por el hecho de gue mediente un noyo cromado ge moldean wuos
blogues de materiel transparente, tal oomo el metecrilato de
metilo u otro de &ndloges cualidades, obteniendo unas preformas.

perfectamente pulides y acebadas de configuraciGn deseada, que

'piesentan una cavided interior apropiade para recibir y conte~

ner un elemento natural, o bien artificial; dicha cavidad se
cierra soldando une plaquita del mismo material que conatitdye
el bloque, procurando que la junte de unidén quede invisible pa-
ra que dé la gensacilén de que ge trata, en conjunto, de una pieQ

28 motiobloque.-
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28 ,~ 7PROCEDIVIENTO PARA T4 PABRICACION EN SERIE DE MONOBLOQUES
APARENTES CON OBJETOS OCLUIDOS EN 8U INTERIOR”?, segin le 1% -
reivindiceelidn, ocaracterizado por el heoho'demque los blogues
ad{ formados se introducen en uns oesmpana de veafo, en la que
ge efectlia la extreccifn del eire contenido en 1l& cevidad de
osda blogue, gracias & un pequefio orificio practicado previa-
mente en las plaquites de obturaciln,s través-del cual absgorber
luego simultaneamente el liquido transparente, cerréndose se-
guidemente el citado teledro con le parte roscsde de un torni-
110, que puede oompletarse coi: una cadena que incorpora el blo-
que & un llevero, brazalete, u otro artfculo utiliterio o de-
corativo.-

38 ,~ ”PROCEDIMI£NTO PARA L4 FABRICACION EN SERIE DE MONOBLOQUEE
APARENTES CéN OBJETOS OCLUIDOS EN SU INTBRICOR”, segin las rei-
vindiocaciones 12 y 2&, carecterizado por el hecho de que cuan-
do el elemento colocado en la cavidad del blogue transperente
es tan frdgil, que uo resiste la extraccidn del aire mediaute
bomba de vacio, se efectia la expulsidén del aire por la propie
entrada del 1fquido que lo ha de conserver, & cuyo fin se prac-
tica, en el fondo de ls cevidad del bloque, un teladro de sa-
lida, por el que se expulsa el aire, proceﬁiendo seguidamente

a obturar smbos talaedros mediaunte tornillos, o por soldadurs

de otra plaquita del mismo material gue el blogue.~-

48 ,-»PROCEDIMIENTO PARA T4 FABRICACION EN SERIE DE MONOBICQUES
APARENTES OCN OBJETOS OCLUIDOS EN SU INTERICR™.T&l como se ha
descrito y demostrado en log dibujos edjuntosi-

Consta de seis hojas foliadas y mecanografiades por una

go0le cera.-
Barcelona a 6 de Octubre de 1962.-~

P.A. G6 Do, José Marqués Montoliu.-
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