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Don jóse Marqués Montoliu, de nacionalidad española, do­
miciliado en Barcelona, Plaza Ñoñez de Arce, ne 7 , so lic ita  
re g is tra r  ana Patente de invención, por 20 años, para España 
y sus Provincias de Ultramar, que se re fie re  a{"PROCEDIMIENTO 
PARA LA FABRICACION EN SERIE DE MONOBLOQUES APARENTES, CON OB­
JETOS OCLUIDOS EN SU INTERIOR".-

Esta patente de invención tiene por objeto reiv indicar 
un procedimiento que permite obtener, en se rie  o in d u stria l-  
mente, unos monobloques aparentes, que hasta la fecha solo po­
dían obtenerse mediante un minucioso trabajo  de artesan ía , -  

5 consistente en colocar, dentro de un cuerpo transparente, de­
terminados elementos que quedan sumergidos en un líquido trans­
parente oontenido en la cavidad del bloque, oerrando seguida­
mente dicha cavidad, dando la sensación de que los elementos 
en suspensión en e l líquido están ocluidos en e l m aterial del 

10 bloque.-
Por e l  procedimiento que se so lic ita  re g is tra r , se puede 

obtener idéntico resultado, por medios industria les, ee deoir 
fabricando en serie  y rápidamente estos monobloques aparentes, 
disminuyendo notablemente e l costo de los mismos, y permitien- 

15 do infinidad de formas y variaciones que no podían obtenerse 
manualmente.-

Para la práctica del procedimiento se moldean, con un mol­
de cromado, una se rie  de preformas o bloques de un m aterial
termoplástico, y transparente, como m etaorilato de metilo u



otro material de propiedades análogas, de modo que presenten 
una oavidad o hueco, de profundidad considerable, todo e llo  
perfectamente pulido y aoabado.- En dicha cavidad se se colo- 
oan los objetos ornamentales o pub lic ita rio s que ae desean in­
corporar y seguidamente ae c ie rra  e l bloque soldando termoplas# 
ticamente una plaquita del mismo m aterial que e l bloque, y que 
presenta un pequeño ta lad ro .- Seguidamente se disponen todas 
la s  preformas ya completas en e l in te r io r  de una campana de 
vacío, en la que se extrae e l a ire  contenido en e l in te rio r 
de la oavidad del bloque, inyectando o llenando de un líquido 
transparente, dicha cavidad.- una vez fuera de la campana de 
vacío, se obtura e l o rif ic io  de la tapa de los bloques, me­
diante un to rn illo , botón u otro elemento apropiado, quedando 
así incorporados los elementos decorativos o pub lic itario s a 
la preforma, dando la  impresión de co n stitu ir  un monobloque 
transparen te.-

Cuando el elemento a inoorporar en e l bloque sea tan frá ­
g i l ,  que no pueda realizarse la extracción del a ire , en una 
campana de vacío, por riesgo de aplastamiento del mismo, se 
p ractica , en la base del bloque, un taladro igual a l u tilizado  
para la inyección del líquido, de modo que la penetración de 
óste, determina la salida del a ire  por aquel ta ladro , obturán­
dose seguidamente ambos, por soldadura de sendas plaquitas del 
mismo m aterial o mediante botones o to rn illo s  roaoados en d i­
chos ta led ro s .-

En los dibujos adjuntos, que forman parte integrante de 
la presante memoria descriptiva, se han representado a t í tu lo  
de ejemplo ilu s tra tiv o , pero no lim itativo , varias rea lizac io ­
nes de monohloques aparentes, con objetos ocluidos en su in te ­
r io r ,  obtenidos segdn e l procedimiento deso fito .-

Dichos dibujos muestran;
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Fig*l. Sección en alzado de un objeto monobloque aparen­
te , del que se ha extraído e l a ire , en ana campana de vacío.-  

F ig .2 . Seoción, en alzado de un monobloque, oon objeto - 
f rá g il  ocluido, y en e l que a ire  de su in te rio r  es expulsado 
a medida que se introduce a l líqu ido .-

Fig.3* secoión en alzado de un monobloque formado por dos 
preformaa unidas.-

Fig.4. V ista en perspectiva de un objeto monobloque apa­
ren te , completado como llavero .-

Refiriéndonos concretamente a dichas figuras, pasamos a 
daaorib lr, con mayor d e ta lle ,la s  particularidades que caracte­
rizan a l  procedimiento d esc rito .-

Con un noyo cromado se moldean una serie  de preformas -1 -, 
consiguiendo unos bloques de un m aterial termopláetico, y trans­
parente, como m etacrilato de metilo u otro m aterial de propie­
dades análogas, de modo que queden perfectamente pulido y aca­
bado, y presenten una cavidad o hueco cen tral -2 -, de configu­
ración y dimensiones apropiadas para que, por su boca -3 -, pue­
da depositarse, en su in te r io r , un elemento -4 - , ya sea natu­
r a l  o a r t i f i c i a l . -  Seguidamente se obtura la boca -3 -, soldan­
do una plaquita -5 - del mismo m aterial que e l bloque -1 - y con 
un pequeño o rifio io  central -6 - de modo que forme un complemen­
to  del bloque, sin que prácticamente se note la junta de la -  
porción añadida, que constituye la tapa o c ierre  de la cavi­
dad -2 -.

Los bloques a s í completados, se introducen en una bomba 
de vacío, para proceder a la extracción del a ire  del in te rio r 
cte la cavidad -2 - en la que se inyecta 8imultaneamente un l í ­
quido transparente -7 -, que preferentemente será conservador 
del objeto depositado -4 -, cuando éste sea un producto natu ra l. 

Una vez llenos todos los bloques, e l  o rif ic io  -6 - se ob-
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tu ra , soldando una segunda plaquita de propiedades análogas a 
la placa -5-) o bien mediante la parte roscada de un pivote 
o to rn illo  -8*, que puede completarse con una cadena, u otro 

85 d ispositivo que permita u t i l iz a r  e l bloque como llavero, amu­
le to  u otro a rtícu lo  u t i l i t a r io  o d ecorativo.-

Siguiendo este procedimiento, se obtiene e l bloque repre­
sentado en la Figura 1.-

Cuando e l elemento -4 - alojado en la oavidád -2 -, es tan 
90 f rá g il  que la extracción del a ire , mediante una bomba, pueda

producir su aplastamiento, se varia ligeramente e l padecimien­
to  expuesto.- Esta variación consiste en p rac ticar, en la base 
- l ' -  del bloque -1 -, un pequeño o rific io  r-10-, por e l que se 
expulsa e l a ire , a medida que se inyecta un líquido -7 - por 

95 e l o rif ic io  -6 - de la plaquita de cierre  de la boca -2 - del 
bloque.- Seguidamente se obturan ambos o rific io s  -6 - y -10-; 
mediante e l tornilloy8- y otra plaquita -12-, convenientemente 
soldada.- Esta variante en e l procedimiento corresponde a la 
realización  representada en Figura 2 .-  

100 Otra posible variante del procedimiento consiste en con­
formar, mediante un noyo la cavidad - 2 '- ,  de modo que repre­
sente un objeto determinado, como por ejemplo una botella , o 
una copa.- En e l in te rio r.d e  dicha cavidad -2 - se diepone -  
una etiqueta o lámina de revestimiento parcial interno -13-,

105 soldándose a continuación la plaquita de c ie rre  -5 - , a través 
de ouyo o rif ic io  -6 - se introduoe un líquido - 7 '- ,  ouyas carac­
te r ís t ic a s  y color eatán en consonancia con e l  objeto que re­
presenta la cavidad -2 - .-  Seguidamente se obtura e l o rif ic io  
-6 - mediante un to rn illo  -8 - , o por soldadura de otra plaquita. 

110 En algunos casos, por la especial configuración de la oa-
vidad -2*- es conveniente que e l  bloque -1 - está constituido 
por dos piezas moldeadas por separado y convenientemente aco­
pladas y soldadas, ta l  como se ha representado en la Figura 3.
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Por eate sencillo  procedimiento se logra formar unos mo- 
nobloques aparentes y transparentes de gran efecto decorativo 
ya que las cualidades esté tioas  de los objetos alojados en la 
cavidad -2 - quedan realzadas por la transparencia y b r illo  del 
bloque -1 - .

Naturalmente que las ca rac te rís tica s  de forma, clase de 
m aterial y otros de ta lles  accidentales, a que hemos hecho re­
ferencia en e l  transcurso de esta memoria descriptiva, se han 
dado a t í tu lo  simplemente ilu s tra tiv o , y por tanto podrán ser 
variados, así como introducir todos los perfeccionamientos, -  
mejoras o simplificaciones que.se estimen neoeaarios, sin que 
por e llo  se a lte re  la esencialidad del procedimiento deacrito .-

1a Patente de invención por: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRI­
CACION EN SERIE DE MOHOBLOQUES APARENTES CON OBJETOS OCLUIDOS 
EN SU INTERIOR", ouyo p riv ileg io  de explotación para España y 
sus Provincias de Ultramar, se s o lic i ts  por un periodo de 20 -  
añoa, deberá reunir las particularidades, que se ooncretan en 
les siguientes,

R E I V I N D I C A C I O N E S
16.- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION EN SERIE DE MONOBLOQUES 
APARENTES CON OBJETOS OCLUIDOS EN SU INTERIOR" caracterizado 
por e l hecho de que mediante un noyo cromado se moldean unos 
bloquea de material transparente, t a l  como e l metaorilato de 
metilo u otro de análogas cualidades, obteniendo unas preformas 
perfectamente pulidas y acabadas de configuración deseada, que 
presentan una cavidad in te r io r  apropiada para rec ib ir  y conte­
ner un elemento natural, o bien a r t i f ic i a l ;  dicha cavidad se 
c ie rra  soldando una píaquita del mismo material que constituye 
e l bloque, procurando que la junta de unión quede inv isib le  pa­
ra que de la sensación de que se tra ta ;  en conjunto, de una pie­
za monobloque.-
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145 26.- "PROCEDIMIENTO RARA LA FABRICACION EN SERIE DE MONOBLOQUEí

APARENTES CON OBJETOS OCLUIDOS EN SU INTERIOR", segán la 1& -  
reivindicación, caracterizado por e l hecho da que loe bloquee 
aéí formados se introducen en una campana de vaoio, en la que 
ae efectda la extracción del a ire  contenido en la cavidad de 

150 oada bloque, gracias a un pequeño o rific io  practicado previa­
mente en las plaqultas de obturación,a tra v á a d é l cual absorber 
luego simultáneamente e l liquido transparente, cerrándose se­
guidamente a l citado taladro con la parte roscada de un to rn i­
l lo , que puede completarse con una cadena que incorpora e l blo- 

155 que a un llavero, brazalete, u otro a rticu lo  u t i l i t a r io  o de­
corativo .-
36.- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION EN SERIE DE MONOBLOQUEí 
APARENTES CON OBJETOS OCLUIDOS EN SU INTERIOR", aegdn laa r e i­
vindicaciones 16 y 26, caracterizado por e l hecho de que cuan- 

160 do e l elemento colocado en la eavidad del bloque transparente 
es tan f rá g il ,  que no resia te  la extracción del a ire  mediante 
bomba de vaoío, se efectda la expulsión del a ire  por la propia 
entrada del líquido que lo ha de conservar, a cuyo fin  se prac­
t ic a , en e l fondo de la cavidad del bloque, un ta ladro de sa- 

165 lida , por e l que se expulsa e l a ire , procediendo seguidamente 
a obturar ambos taladros mediante to rn illo s , o por soldadura 
de otra plaquita del mismo m aterial que e l bloque.-
46.-"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION EN SERIE DE MONOBLOQUES 
APARENTES CON OBJETOS OCLUIDOS EN SU INTERIOR".Te1 oorno se ha 

170 descrito  y demostrado en los dibujos adjuntosí-
Consta de seis hojas fo liadas y mecanografiadas por una 

sola cara .- Barcelona a 6 de Octubre de 1962.- 
P.A. de Dn. José Marques Montoliu.-
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