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C ry e ta lflex , S .A ., de nacionalidad eapa&ola, dom iciliada 

en Barcelona, Paseo San Gervasio, na 65, s o l io i t a  r e g is t r a r  -  

una Patente de Invención, por 20 años, para España y sus Pro­

v in c ia s  de U ltram ar,, que se r e f ie re  a "PERFECCIONAMIENTOS EN 

LA FABRICACION DE ENVASES PLEGABLES, DOTADOS DE OBTURADOR HER­

METICO". -

E l objeto de la presente so lic itu d  de Patente de Inven­

ción es dar a conocer determinados perfeccionam ientos en e l  

sistem a de fabricac ión  de envases p legab les, previamente con­

formados y cerrados inviolablem ente, ouyo llenado se v e r if ic a  

5 precisam ente, a trav ás del elemento obturador.-

Se parte de un tubo de un m aterial eetru sion ab le , oomo -  

cloruro de p o liv in ilo , en e l  que, por soplado, se le  oonfigura 

de modo <jue forme un envase, de paredes f le x ib le s ,  que son de 

mayor grosor y con sisten cia  en la  zona correspondiente a l  go- 

10 H e te , que en la misma operaoión queda co n stitu id o , de modo -  

que presente unos sa l ie n te s  anulares en su su p e r f ic ie  ex te rio r  

y una ranura circundante, da aeoción de media ca&a, en su su­

p e r f ic ie  in te r io r  junto a l  borde su p e r io r .-

Seguidamente se  prooede a p legar e l  cuerpo d e l envase pa- 

15 ra provocar la  sa lid a  del a ir e  contenido en su in te r io r , ce­

rrando a continuación dicho envase mediante un d isoo , de mate­

r i a l  r e s i l ie n te ,  que se adapta a presión en la ranura de media 

caña d e l in te r io r  del g o l le te .-  Este diaoo es so lid a r io  de una
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valona f le x ib le  que se rep liega  y queda aprisionada contra -  

loe r e s a l t e s  an clares del e x te r io r  d el g o lle te , a l  ce rra r  e l  

conjunto con en co sq u illo  que presenta en OrlfloiQ c e n tra l, -  

en se  base superior por e l  que se expulsa a l  a i r e ,  cuya e x is ­

tencia im pediría e l  perfeoto c ie rre  del mismo, lográndose a s í  

un o ie rre  hermético e in v io lab le , pediendo proceder a l  u lte ­

r io r  llenado del envase por punción, a trav é s d el o r i f ic io  -  

cen tra l del co sq u illo  y atravesando e l  d isco  de m aterial r e s i ­

l ie n te .-  De e ste  modo, a l  i r  llenando e l  envase p legab le , é ste  

va tomando su verdadera forma, h asta  su sten tarse  sobre su base 

de apoyo, mientras que, cuando e l  envase e sté  v ac ío , puede p le­

garse  en oualquier forma, ocupando un mínimo esp acio , durante 

su tran sp orte  y almacenamiento.-

En lo s  d ibu jos ad juntos, que forman parte in tegrante de 

la  presente memoria d eaorip tiva , se ha representado, a t í tu lo  

de ejemplo i lu s t r a t iv o , una re a liz a c ió n  p rác tica  de un envase 

que se construye y llen a , segtin e l  procedimiento objeto de la 

presente so lic itu d  de p a ten te .-  

Dichos d ibujos muestran:

F i g . l .  V ista  en sección v e r t ic a l  en alzado d e l envase p le­

gado, y despiece de loa d is t in to s  elementos que, debidamente -  

aooplados, permiten e l c ie rre  y llenado del envase.-

F ig .2 . V ista  en sección v e r t ic a l  en alzado, d el envase, - 

ya montado, durante la operación de llen ado .-

Refiriéndonos concretamente a dichos d ibu jo s, pasamos a 

d e sc r ib ir  detalladamente la s  p a rticu la r id ad es de fab ricac ión  

de envases p legab les, dotados de obturador herm ético.-

Partiendo de un tubo de un m aterial oorno cloruro de p o li-  

v in ilo , por soplado se obtiene un envase cuyo cuerpo -1 -  e sté  

con stitu id o  por unas paredes f le x ib le s  que pueden p legarse  fo r ­

mando fu e lle  en su  base, o en otra forma de p liegu es -P- ade-
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cuada, a f in  de que ouando loa envases estén v ac ío s , ooupen 

e l  míuinto espaoio p o s ib le .-  E ste plegado dé lugar a la expul­

sión  del a ire  d e l in te r io r  del en vase.-

Formando una so la  pieza con e l  envase se configura un 

g o lle te  -2 -  de c ie r ta  co n sisten c ia , en cuya su p e rfic ie  exte­

r io r  se  determinan, en la misma operación, unos r e s a l t e s  p e r i­

fé r ic o s  -3 -  an u lares, que pueden se r  p a ra le lo s  y continuos, o 

bien se r  h e lic o id a le s , mientras que en la  cara in te r io r  d el -  

g o lle te , junto a la  boca de entrada, se  ha formado un reb aje  

en su pared, o ranura p e r ifé r ic a  -4 -  de secoión en media caKa, 

en la  que una vez plegado e l  envase, encaja un d isco  -5 - de 

m aterial r e s i l ie n te  y cuyo contorno la t e r a l  e s  ligeram ente oon- 

vexo .- Dicho d isco  -5 - presenta, sobre su cara su perior, una 

valona f le x ib le  -6 - , de diámetro mucho mayor que e l del d isco  

que obtura e l g o l le t e .-

Seguidamente se oolooa e l  tapón -7 - o oápaula obturadora, 

en cuya cara in te r io r  se han practicado  unas regatas -8 -  de -  

forma, dimensiones y d isp osic ión  adecuadas, para que se co rres­

ponda y encajen, a presión o por roscado, con lo s r e s a l t e s  -3 - 

d el g o lle te  -2 -  d e l envase.- Al colocar e l  tapón -7 -  la valona 

-6 -  se .re p lie g a  y queda aprision ada entre la  su p e r fic ie  ex ter­

na d e l g o lle te  -2 -  d el envase y la pared in te r io r  d e l tapón, 

de modo que e l  envase re su lta  herméticamente cerrado, antea de 

proceder a l  llenado del mismo.- E l perfecto  a ju ste  de e ste  o ie­

rre  se logra g ra c ia s  a que e l  a ire  oomprimido entre la cara su­

perior de la valona -6 -  y la  cara in te r io r  d e l o a sq u illo , se - 

expulsa a trav és d el o r if ic io  cen tra l -9 - p rev isto  en dicha -  

base del c a e q u illo .-

Para perm itir e l  llenado d el envase ae hace pen etrar,a  -  

trav é s d e l o r i f ic io  -9 - , la  cánula inyactora -10- que, atrave­

sando e l  d isoo de m aterial r e s i l ie n te  -5 - , va llenando e l  en-
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vaae, inyectando e l  contenido.- 2  ^  á  5  ^  ^

A medida que se va llenando e l  envase, á ste  se d esp liega , 

hasta que adopta su forma normal y se so stien e  sobre su baae.- 

A1 r e t i r a r  la cánula inyectora, e l  o r i f ic io  produoido por 

la misma en e l  d isco  -5- de m aterial r e s i l ie n te ,  queda obtura­

do automáticamente, en v irtu d  de la s  propiedades e lá s t ic a s  -  

d e l mismo m ateria1 .-

Naturalmente que lo s d e ta l le s  concretos de forma, dimen­

sion es, n&mero de elementos, forma exacta da acoplamiento de 

lo s mismos, y o tras p a rticu la r id ad e s, a que hemos hecho re fe ­

rencia en e l  tran scurso  de la presente memoria d e sc r ip tiv a , -  

se han dado a t i t u lo  de ejemplo simplemente i lu s t r a t iv o  y por 

tanto podrán v a r ia rse  sin  que por e l lo  se  modifique la eaencia- 

lidad  de lo s  perfeccionam ientos d e a o r ito s .-

Los perfeccionam ientos que constituyen e l  objeto  de la  -  

presente so lic itu d  de r e g is t r o , podrán s u f r i r  m odifioaoiones 

o sim p lificac io n es que se estimen oportunas, en cada caso oon- 

oreto , sin  s a l i r s e  por e l lo  d el marco de la presente p a ten te .- 

La Patente de Invenoión por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA -  

FABRICACION DE ENVASES PLEGABLES, DOTADOS DE OBTURADOR HERME­

TICO", cuyo p r iv ile g io  de explotación  para España y sus Pro­

v in c ia s  de Ultramar, se s o l ic i t a  por un periodo de 20 años, -  

deberá reunir la s  p a rticu la r id ad es, que se  concretan en la s  

s ig u ie n te s ,

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1 * .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ENVASES PLEGA­

BLES, DOTADOS DE OBTURADOR HERMETICO" oaraoterizados por e l  -  

hecho de que se parte de un tubo de m aterial apropiado para -  

que por soplado y en una misma operación se forme un envase -  

de paredes f le x ib le s ,  que son de mayor grosor y r e s is te n c ia  , 

en la zona d el g o lle te , cuya su p e rfic ie  e x te r io r  presenta re -
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s a l t e s  p e r ifé r ic o s  an ulares, m ientras que, junto a su borde 

in te r io r , se forma una ranura p e r ifé r ic a , de sección  en media 

caña; seguidamente se  procede a l  plegado d el envase, para pro- 

U 5 vocar l s  expulsión del a ire  contenido en su in te r io r , y redu­

c ir lo  a la s  dimensiones mínimas p o sib le s , obturándolo a con ti­

nuación mediante un d isco , de la te r a le s  convexos, que enoaja 

en la  ranura in te r io r  del g o lle te , y que as portador de una -  

valona f le x ib le ,  de diámetro mucho mayor que e l propio d isco , 

120 cuya valona se rep liega  sobre la su p e rfic ie  externa d e l g o lle ­

t e ,  a l  superponer la  oápsula,lográndose un o ierre  hermético e 

in v io lab le , antes de proceder a l  llenado d e l envase por punción 

a trav é s  de un o r i f ic io  p racticado  a l  efeoto  en la  oápsula, -  

por e l  oual se  e fectd a , asimismo, la sa l id a  d e l a i r e ,  que re- 

125 su lta  comprimido a l  cerrar la  oápsula sobre la  valona del obtu­

ra d o r.-

2&.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ENVASES PLEGA­

BLES, DOTADOS DE OBTURADOR HERMETICO".- Tal como se ha d e sc r i­

to  y demostrado en lo s d ibu jos ad ju n to s.-

Consta de oinoo hojas fo l ia d a s  y mecanografiadas por una 

so la  o a ra .-

Barcelona a 6 de Octubre de 1962.- 

P.A. de C ry sta lfle x , S .A .-
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