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La presente invencidn se refiere & unas me-
Jjoras en las disposiciones laminares para cubiertas y tiene
por objeto una hoja de resina sintética utilizable como ele-
mento de cubierta de estancias o plezas en general y especial=-
mente utilizable para cubierta de inverndculos para el cultivo

de flores, hortalizas, fruta y similares, = = = « = « = = =

" Como es sabido, en los inverndculos de culti-
vo la cublerta estd constituide habitualmente por plezas de
cubierta formadas por léminas de vidrio o de materia plédstica
rigida traslicida, contorneades de bastidores de apoyo conve-
nilentes y preferentemente apoyadas sobre una estructura de
sostén del techo para poder ser gquitada con la finalidad de
permitir la formacidén de aberturas o pasos en la propia cu-

bierta para la renovacién de aire, la entirada del agua de

! lluvia y Eimilares. --------------- - e a» = w

Tales eafructuras de cubierta conocidas, a
causa de la presencia de los bastlidores pars darles rigidez,
resultan costosas y fécilmente deteriorables y requieren un
coste considerable de meanutencidn; ademds, presentando un
peso cohsiderable por unided de superficie, obligan a enro-
bustecer sensiblemente las estructuras de sostén con el subsi-

guiente aumento del coste de la fabriceacién., - ~ - ~ = - -

Un inconveniente no menos grave de tales cu-
biertas de tipo conocido viene representado por el hecho de '
que las plezas de cubierta, cuando se guitan para crear dichos

pasos 0 abertuxras, son de diffeil almacenamiento, sea a causa
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de su fragilided, sea a causa del peso considerable, por lo
cual es, por ejemplo, desaconsejable supérponerlas unasg a

O'tras.----------------..--..--....__

Adends, tales oﬁbiertas de tipo conocido, ai
van destinadas a fabricados de superficie notable, tienen
que estar necesariamente subdividides en un ndmero impor-
tante de plezas o partes de cubierta & £in de que cada

pieza resulte suficlentemente maréjeble y resistente. - =

Una finalidad de la presente invencidén es pro-
porcionar un meterial en forms de hoja de resina sintética
qie, utilizado como elemento de cobertura, permita eliminer .
los inconvenientes arriba indioados. En especial, la inven-
oién proporciona un material en forma de hoja de cublerta
de utilizacién muy simple y de peso reducido, y por tanto
que no requiere la presencia de estructuras de sostén cos-~
tosas y complicadas, asf como de elevads resistencia & los

agentes atmosféricos y de simple transporte y almacena-

mientOQ-"’"---"---" —————  en o Em s ew em e e

El material de cobertura en forma de hoja segin
la invencidén se caracteriza en realidad esencialmente por
el hecho de que éaté constituldo por una banda oontinua de
resina sintética que comprende, dispuestas paralelamente
y distanciadas unas de otras en un trecho de longitud con-
venlente, una pluralidad de asientos tubulares que formah
parte integrante de la propia banda, destinados a contener
cada uno por 1o nmenosg un listén rigido'que constituye una
nervadura para la banda: = = = «w = @ = w = -w - - - = = -~

Los asientos tubulares estdn dispuestos pre-—

ferentemente en sentido transversal e le banda para cons-
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tituir nervadures transversalesS, = = = = = « w = = - - - -

La hoja de cubierta segdn la invencidn es
por lo tanto arrollable sobre si misma y vieme colocada en
posicidn desarrollando él rollo sobre la estructura de sos-
t6n predispuesta que puede estar constitulda también sola-
mente por vigas longitudinales en vista del hecho que los
listones de nervadura transversal de la banda constituyen

en sl mismos los elementos de sostén transversales de la

Oubier‘ha.-»-—---«-..----.-‘..._-..-......--...

Dichos listones transversales pueden ser de
cualquier material rigldo, por ejemplo materia plédstica,
pero preferentemente, y por razones de coste, Se construyen
de madera y presentan una seccidén substencialmente cuvadrada.
Es obvio ademds que la distancia entre dos nervaduras su-.
cesivas depende de la extensidn de la superficie a cubrir

y del tamafio de los listones de hervadura. -—- - - .l -

Une banda segdn la invencidn puede fabri-
carse de manera continua con un proeedimiento de extrusién

del material de que estd constitufda, = = = = = =« = - - -

Preferentemente dicho procedimiento cone
siste en exiruir la banda por una matriz circular y contem-
pordneamente extruir los asientos tubulares de la banda por
otras tantas natrices tubulares, dispuestas periféricamente
a la primera y distanciadas entre 21 por iguales espaoios
angulares, los asientos tubulares y la banda siendo conecta-
dos unos a otros immediatamente despuds de la salids de las
bocas de extrusidn y en fase de polimerizacién de la resina.

La extrusidén se opera ventajosamente en ca-
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liente y la fijacidn de los asientos tubulares a la bands
puede efectuarse también con el empleo -adicional de row~

dillos calandradores de 801AAAULYA. = = = = m = = = = = =

Segin una variante se obtiene una hoja de
cubierta segin la invencidén soldando de cuando en cuando
sobre una banda u hoja de resina sintdtica cada uno de
dichos asientos tubulares, efectudndose la soldadura me-
diente los adecuados éparétos de soldadura eléctrica por

puntos. En tal caso la dimensién de la hoja puede ser en

realidad genérica no estando vinculada a las dimensiones

necesariamente reducidas de }as bocas de extrusién., - -

Otres caracteristicas y ventajas se hardn
evidentes c¢con la siguiente descripcidén detallada y con re-
ferencia a los adjuntos dibujos, dados a titulo de ejemplo

no limitativo, en los cuales:

Figura 1 es la vista en perspectiva de una

hoja segin la invencidn; = = = = = - - v - " - - - - -

Mgura 2 e8 una visia en planta; = = = = =

Figura 3 es una seccidn a escala aumentads
segin la lfnea ILI-III de figura 2, y

Figura 4 es la vista en perspectiva que
ilustra esquendticementie una hoja segin la invenoidn mien=
tras se coloca para constituir la cobertura de un inverna-
dero de cultivo.

Con referencia a las figuras 1 & 3, un na=-
terial para cobertura segin le invencidn estd conetituido
esencialmente por una hoja de resine sintética 1 de espesor
preferentemente comprendido entre las 2 y las 4 dédcimas de

nilimetro; las resinas que pueden emplearse vent&josamente
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son las que pertenecen al grupo de las resinas termoplésticas
115. ¥ de las superpoliamidas. Diche hoja, generalmente en forme
de banda continua, presenta una pluralidad de aslentos tubu~
lares 2 constitufdos a su vez con el mismo material de que
estd constitulida la hoja y dispuestas paralelamente unas &
otras preferentemente en el sentido transvergal a la direccidén
120. del lado mayor de la hoja cuando ésta tiene forma de banda.
Los asientos tubulares 2 delimitan cada wno una cavidad 2a
destinada a contener por lo menoa un listdn rigido 3 que
constituye una nervadura para la hoja, Los liatones 3 estédn
simplemente enfilados en la cavidad que constituye su respecti-
125, Vo aslento y pueden ser de un material resistente cualquiera,
como nmateria pldstica y similares, pero preferentemente de
madera y de seccidn substancialmente cuedrada. La'disposicidn
de las partes es tal que dichos listones constituyen ademds
de un elemento para proporcionar rigidez, también, y sobre
130, t0do, un elemento de sostén para la banda, puesto que cuando
-esta Ultima estd colocada como se ilustra en figura 4 las
extremidades de los listones se apoyen sobre las vigas longi-
tudineles 10a de la estructura de sostén 10 de la oubierta.
Es entonces evidente que la secoidn de cada listén y la dis-
135. tancia 4 gntre dos listones sucesivos se escogen en funcidn
de la anchura D de la luz del techo a ocubrir. A titulo de
ejemplo, para una banda que tiene una anchura de dos metros,
los listones que constituyen la nervadura podrdn estar dis-
puestos a una distancia entre unos y otros comprendida entre
140, 0,50 y 1 metro, siendo la seoccidén de cada listdn aproximads-
mente de 9 U R R N ----

Ventajosamente una hoje segin la invencidén en
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forma de banda continua estd proviste de warcas transversa-
les 4 predispuestas para consentir su ddblado 0 corte eren=
tual en piezas de dimensiones reducidas. = = = = = = = - =
La hoja es de todos modos enrollable sobre
s misma y viene colocada en posicidn desarrollando el rollo
R sobre la estructura de sostén 10 de la cubierta. Una vez
colocada, la hoja 1, si se enrolla parcialmente, permite la
abertura de pasos en la cubierta para permitir la renovacidén
del aire y simiiares. -, mmm.— - = - - - -
Naturalmente uns hoja segin la invencién
puede utilizarsec adeunds de para inverndeulos de cultivo,
también para cubrir cualquier envigado y, si estd provista
de listones flexibles o de elementos cordiformes o funiou-
lares, tambidn pare la cobertura de estructuras no planas.
Una hoja segin la invencidn, en forma de
banda, puede fabricarse de menera continua por un procedi-
miento de extrusidén del material de que esté constitulda.
Preferentemente dicho prooediﬁiento consiste en extruir la
banda por una matriz circuler y contempordneamente en ex-
truir loé asientos tubuleres de la banda por otras tantas
mejrices circulares dispuestas periféricamente a la primera

y distanciadas por iguales espacios angulares, = = = = =~ =

Loes asientos tubulares y la banda estdn
conectados unos a otros inmediataments después de la salida

de las bocas de extrusidén y en fase de polimerizacidn de

la resina. La extrusidén se efeotia en caliente y se obtiene
por tanto una Intime cohesidn entre la banda y los asientos

tubulares; dicha cohesidén puede ser ulteriormente inocremen—

tada con el empleo adicional de rodillos calandradoreg de

SOLAAAUNE, = ™ m m m = = ™ - o - e - - e o
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Con el procedimiento arriba indicado se obtiene
una banda cerrada en anillo de anchura variable & volunfad,
que cortada transversalmente, proporciona una hoja segin
la invencidén de longitud igusl al desarrollo de la boca
circular de extrusifn, = = = = @ = = - 0 0 - - - - - -

Sesgién una variante una hoja de cublerta segin .
la invencidn se obtiene soldando de cuando en.cuando sobre
una banda u hoja de resina sintética cada uno de los asien-
tos tubulares mencionados, efectudndose la soldadura con
los adecuados aparatos de soldadurs eléetrica por puntos,
En tel caso la dimensién de la hoja puede ser en realidad
genérica no estando vinculada a las dimensiones neceseria-

mente reducidas de las bocas de extrusifn. = « « =@ = = = -

¢

Seglin una ulterior variante, ademds, una banda
de oubierta segin 1la invencidén puede obtenerse superponiendo
una primera banda que presenta ondulaciones distanciadas
gobre una segunda banda lisa y soldando de manera continua
las dos bandas; las ondulaciones menoionadas delimitan los
aglentos tubulares de la banda terminadt, = = « = = = w =

Naturalmente, guedando firme el principilo de
la invencidén, 1los detalles de ejecuoién y las formas de
colocaoién podrdn ser ampliamente variadas con respecto &
lo descrito e ilustrado a titulo de ejemplo ein salirse

por ello del dmbito de 1la invenclén. = @ = = = = = = = =
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia

y todos sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes:

REIVINDICACIONES

l,~- Mgjoras en las disposiciones laminares para f



cubiertas, caracterizadas por el hecho de que esté consti-
tuidas por una banda continua de resina sintética que com-
prende, dispuestas paraielamente y distanciadas unes de otras
205.  en un trecho de longitud conveniente, una pluralidad de asien-
tos tubulares que forman parte integrante de la propia banda
destinadas a contener cada una por lo menos un elemento pa-

sante que constituye una nervadura para la bandg. = = = =

2.~ Mejoras segin la reivindicacién 1,
210, caracterizadas por el hecho de que dichos esientos tubulares
estdn dispuestos en sentido trénsveraal & la banda para conse

tituir unas nervaduras transverslef. « w = = « w w - - - -

3.= Mejoras segin las reivindicaciones 1
y 2, caracterizadas por el hecho de que dichos elementos pa-
215, santes que constituyen una nervadura para la banda son de

material rfgido. = = = = = =~ =« - - - v e - .- - -

4.- Mejoras segin las reivindicaciones 1
¥ 2, caracterizadas por el hecho de que dichos elementos pa-
santes que constituyen una nervadura peara le bande son de ma-

220, terial flexible. = = = @ = = & - w @ - ... .- - -

v

5.= Mejoras segin la reivindicacién 3, ca-
racterizadas por el hecho de que dichos elementos de material
rigido que constituyen la nervadura para la banda estdn for-
mados de listones de material pléstico. = = = = = = = = = =
225, 6.~ Mejoras segin la reivindioacidén 3, c€~
racterizadas por el hecho de que dichos elementos de material
rigido que constituyen la nervadura para la banda eatén for-
mados de listones de MAGEIA: = o = = = @ =~ = = o = = = = = =~
7o~ Mejoras segin la reivindicacién 4, carac-
230. terizadas por el hecho de que dichos elementos de material |

flexible que constituyen la nervadura para la banda estdn

constituidos por 6rggnos COrdiformes,. w = o = = = = = = =
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8.~ Mejoras seg¥n las reivindicaciones preoedeﬁtea,
caracterizadas por el hecho de. que dichos elementos que cons-
tituyen la nervadura de la banda estén simplemente enfilados
en los respectivos agientos tubulares de la banda, = = = =
9,- Procedimiento para la fabricacién de disposi-

clones laminares para cublertas segin las reivindicaciones pre- .
cedentes, caracterizado por el hecho de consistir en extruir
de manera continua la banda que constituye el propio material
para ung matriz circular, y contempordneamente en extrulr los
asientos tubulares de la banda por otras tantas matrices tubu-
lares dispuestas periféricemente & la primera y distanciadas
entre sl por iguales espacios angulares, siendo unlidos unos &
otros los asientos tubulares y la banda inmediatamente des=
puds de la salida de las bocgs de extrusién y en fase de poli-
merizacidn de la resing, = = = - -« = = -—— - - .- - - - -

10.~ Procedimiento para la fabricacién de dispo-
siciones laminares pare ocubiertas segin las reivindicaciones 1
a 8, caracterizado por‘el hecho de que conaiste en superponer,
de manera continua, una prinmera banda que presenta ondulaciones
distanciadas sobre una segunda banda lisa y en soldar Intimae-
nente las dos bandas, delimitando dichas ondulaciones y los
asientos tubulares de 1la banda terininadf, — = = = = « = w -

1l.~ Procedimiento pera la fabricacidn de dis-
posiciones laminares para cubiertas, segdn las reivindicaciones
1 & 8, caracterlzedo por el hecho de que consizte en moldar,
por medio de un aparato de soldadura eldctrica por puntos y
gobre une hoja de resina sintética, los asiehtos tubvlares des=
tinados a contener dichos elementos de nervadura, = = = « - -

12,0 MESCRAS EN LAS DISFOSICIONES LAMINARES PARA
COUBIERTAS Y YROCEDIMIENTC CORRESPONDIENTE®, w o« = o= = m -
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Todo ello segiin se desoribe y reivindice en la
presente memoria que consta de once hojas, foliadas y
265. mecanografiadas por una sola de sus caras y de una ldmina

do Aibujos que 18 1lUBrBe = =« = = cim = = = - - - = =
. . L ¥
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