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| por:
‘"Perfeooionamientos en la fabriocacidn de baterias de cécina,

servicio de mesa, fregaderas y andlogos",

Memoria Deseriptiva
Partiendo de un moderno plaqueado constituido
por una chapa de acero dulce como soporte o metal de base,
a una de cuyas caras se encuentra superpuesta y fuertemente

adherida otra chapa de acero inoxidable y con una tenenocia
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-de carbono muy reducida, se-han dado a conocer en.el extran-

Jero una gran variedad de utensilios de cocina y {e mesa,
tales cbmo cazos, cacerolas, ollas y similares, fregaderas
y toda clase de recipientes que, merced a las particulares
y ventajosas oaracteristicas de la nombrada ochapa bi-metal,
viene adquiriendo una notable difusidn.

Esta nueva concepoidén de las baterias de cooina
y similares no es conocida ni divulgada en Espafia haste la
fecha, y es por ello que el recurrente, en su propdsito de
desarrollar la fabricacién de las mismas, solicita se le
garentice en sﬁ derecho a la propiedad y expldtaoidn exelu-
siva de los perfecojionamientos que motivan la presente pa-
tente de introduccidn. .

Aunque los detalles de fabricaciéh, asf como
el tamafio, forma y proporciones de los objetos obtenidos son
ampiigmente variables, es oportuno exponer una forma préo-
tica de aplicacidn de estos perfeccionamientos, cuya des-
cripeién se refiere a una hoja de dibujos que se acompaila
adjunta'y en la que, a solo tftulo de ejemplo sin caracter
limitativo, se desoriben los perfeccionamientos objeto de
esta patente, aplicados a la fabricacidn de un recipiente.

La figura 1 muestra la estructura general de una
chapa bi-metdlica utilizada como material principal en la
fabricacién de las piezas que oonstituyen los recipientes de
todas clases especialmente eh bateriés de oocine, vajilla,
fregaderos y similares.

. Las figuras 2 y 3 reflejan esquematicamente los

bronesos de embutido o repujado, respectivamente, a través
de los cuales se tranamite a cada pleza su forma prevista,

Ia figura 4 corresponde a la fase en la que,
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mediante cualquiera de los procedimientos ya conocidis, se
pueden aplicar a las superficies internas o externas de

loé recipientes obtenidos, unas oaﬁas de esmalte vitrifioa~
ble,'pintura a estufa, pulido, estaflado, galvanizado de es-
pesores variables, qué luego; segin el tratamiento adecuado
ge consolidan y qﬁedan firmemente adheridas a las nombradas
superficies exteriores o interiores,

las figuras 5 y 6 muestran un cazo y una odce-
rola oomo indice de las aplicaciones a toda clase de recipien 5 
tes, tapas y otros objetos no enumerados.

Segin indiocan dichas figuras, en la epliocacidn
de los perfeoc;onamientos de la invencidn se parte de una
chapa plaqueada (figura 1), que estd constituida por una 14-
mina de acero dulce -l- que sirve oomo metal de base y sobre -
una de ouyas caras Se aplica otra ldmine -2-, de menor es-
'pesor, gue es de acefo inoxidable y con una reducida tenen-
cia de carbono, obteniéndose la firme unién de ambas léminas

~1- y =2~ en el curso del laminado, realizando éste a tempe-

‘ ratura conveniente, asegurando su perfeota solidarizacidn e

impidiendo que el carbono de la chapa -l- de acero ordinario,
pueda penetrar en la inoxidable -2~ y alterar sus caracteris-
ticas, | |

La adherencia resultante entre ambas chapas -l-
y -2- es tal, que las chapas as{ plagueadas pueden someter-
se a cualquier operacidn de conformado, en frio o en calien¥

te, sin riesgo alguno de desprendimiento, siendo precisamen-

te esta condioidn la que permite modelar la chapa en la for-

ma gue proceda en cada ocaso para transmitirle la forme co-

rrespondiente a multitud de objetos como recipientes para

la industria quimica, artfculos senitarios, fregaderas y es-
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pecialmente baterias de cooina que al quedar protegidos por
el metal inoxidabie determina una superficie inalterabbe
por tiempo indefinido.

En los perfeccionamientos que se desoriben, la
chapa bi-metédlice de la figura 1, recortada a dimensiones
convenientes, se somete a operaciones de embutido (figura 2)
o de repujado (figura 3), en el ocurso de las cuales adquie-
re el modelado o forma que habrd de ser caraoteristica del
objeto fabricado.

Bn el primer caso (figura 2), la chapa de la
figura 1 se situa entre ﬁn nmolde =3- y un contramolde -4-
cuya es la forma gue, despues del avance a presidn y retro-
ceso del primero -3-, es transuitida a la chapa nombrada
para que adquiera su forma definitiva que, en el ejemplo
representado, ocorresponde al cazo de la figura 5.

Andlogo resultado se oonsigue mediante una ope-
racién de repujado (figura 3), en la que la misma chapa de
la figura 1 queda sujeta entre el punto -5~ y el plato -6-
dé un torno, susceptible de girar a velocidad apropiada,
enntre ouyos elementos queda interpuesto un nucleo conforma-
dor ~é- sobre el cual se dobla y abate la chapa al ejercer-
se sobre ella una presidn oconveniente por medio de un -dtil
embutidor o alisador desplazable -8-. Seria ocioso detallar
estasbdesoripciones por cuanto, en su conjunto estos proce-
dimientos éon ya ampliamente conocidos y practicados.

El cazo -9- obtenido segin cualquiera de las

_operaciones indiéadas, pasa a ser objeto de un acabado in-

terior o exterior mediante la aplicacidn o proyeccidn eontra

la superficie correspondiente, de una capa de esmalte -10-

que aplicada a pistola o inmersidén, se adhiere firmemente
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a ella al ser tratada térmicamente en el interior de un
horno dotado de los oportunos medios calefactores, donde lé
superfioie interna o externa del cazo asi esmaltado forma
una capa lisa brillante y resistente altamente a la accién
corrosiva de doidos diversos.

Ademds de su atraotivo aspecto, puesto que el

‘eamalte vitrifioable puede ser en cualquier colorido, los

cazos -9-, cacerolas -13- y demds recipientes fabricados de
conformidad ooh los perfecoionamieﬁtos descritos, se reco-
nocen tambien por ofrecer una oconductibilidad calorifica
que puede estimarse en tres veces éuperior a la de los aoce-
ros inoxidables macizos, resultando sumamente interesantes
estas cualidades para todos cuantos objetos se hallan o haﬁ

de quedar expuestos a cambios de temperatura, a cuya condi-

© oidn corresponden precisamente los diversos recipientes

utilizados en la cocina.

Indebendientemente de la forma y dimensiones
de las pilezas obtenidas, éstas se completan mediante las
oportunas asas -13- y piezas complementaries -l4-~, ouya dis-
posicidn y forma es ampliamente variable.

" Como ‘es 18gico debe sobreentenderse que. en las
aplicaciones précticas de los'perfecdionamientos desoritos .
podrén introducirse diversas modificaciones de detalle;
tanto aonstruofivas oomo de forma, sin que ello afecte a la

esencialidad ni al alcance de la patente,
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Se reivindica como objeto de la presente Patente

de Introduoceidn:

1.- Perfecoionamientos en la fabricacidn de
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baterias de cﬁcina, servicio de mesa, fregaderos, y ané-
logos que consisten, esencialmente, en formar las distintas
piezas que las componen, partiendo de ﬁna chapa bimétalica
oonstituida por una chapa de acero dulce como metal de
base a una de cuyas caras se halla superpuesta y firmemen-
te adherida otra lédmina de menor espesor qQue es de acero
inoxidable y que vermanece solidarizada a la primera des-
pues de las operaciones de corte, embutido y transmisidn
de forma de que es objeto dicha chapa hasta édquirir su
confi guracién defénitiva, realizindose las necesarias ope-~
raciones de conformacién en el sentido de que la capa la-
minar inoxidable de la chapa plaqueada pﬁede quedar situa-
da en la parte exterior o interior de la piéza, segin con-
venga.

2.- Perfeccionamlentos, segin la primera reivin-

dicacidn caracterizados por el hecho de que la chapa bimé-

talica despues de recortada de conformidad con el desarrollo ]

de las piezas a fabricar, es sometida a operaciones de sol-

dadura, engrapado, embutido o repujado, en el curso de las
cuales adquiere el modelado o forma que corresponda en cada
oaso, procediéndose seguidemente & un acabado de las super-

Ticies interiores o exteriores del recipiente obtenido ¥y

que consiste en la aplicacidn, en frio o en caliente, en una :

de sus caras de capas de esmalte vitrifiocable, pintura, es-

tafiado, galvanizado u otro recubrimiento, que se solidariza -

firmemente sobre la superficie a través de estos tratamien-
tos, en el ourso de los cuales se define la formacidn de una
capa lisa, brillante y resistente altamente refractaria a

la accién corrosiva de 4oidos diversos, que éueda visible

en una de las paredes del recipiente, mientras que la otra




permanece indefinidamente pulida y brillante e inalterable
~oomo condicidn especifica del plaqueado de acero inoxidable
que la constituye, indiferentemente de la unidn al recipien-
te de las asas, pomos y mangos que resulten o@ortunos en
cada caso.

3.- Perfeocionemientos en la fabricacidn de
baterias de cocina, servicio de mesa, fregaderas y anilogos?

Tsta memoria consta de siete pdginas esoritas

por una sola oara.
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