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E1l presente modelo de utilidad se refiere, conforme se des-
prende de la lectura de su enunciado, a un dispositivo para
orientacién automdtica selectiva,de botellas o envases en
simultaneidad con su transferencia lineal rectilinea, siendo
de aplicacién en especial al posicionado uniforme mediante
un giro de amplitud predeterminacda, alrededor de un ejle Yer-

tical, perpendicular al plano de traslado, en una orientacién

axial prefijaia, de botellas o envases, siendo éstos,del tipo

en los que la direccidén axio-central de su cuello, se | EXRE:)

desplazada en mayor o menor grado,del eje de simetria del cuer-

po o0 seccidn principal del envase. El dispositivo se situa

normalmente en anteposicién a una ulterior estacién de etique-

taje, llenado de los envases, empaquetado, etc., dond%f?icho
pardmetro posicional, dada la forma de estos envases (&}%ﬁan—
ciamiento del eje de su cuello respecto al eje de simééfia
principal), es exigido.

Hasta la fecha los dispositivos existentes en el mercado
aplicados a la finalidad explicaaa;preveian 1la combinacidn de
aparatos detectores posicionales de diversos tipos, gue iden-
tificaban la orientaciédn axial adoptada por el envase al ac-
ceder a una linea de transferencia, por lo general curvili-

neasy de unos medios para giro individual un angulo predeter-

minado, de aguellos envases que accedian a la linea de tras-
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lado en orientacidn incorrecta.

Por el contrario en el dispositivo que se preconiza, no
se utiliza ninguna clase de detector posicional, sino que
en este caso y simultaneamente a un transporte lineal recti-
lineo, por un medio de transferencia de tipo convencional,
tal como una cinta sin fin, los envases son atrapados por su
cuello y traccionados en sentido de avance a idéntica veloci-
dad que el piso de traslado y a la vez sometidos a un momento
de giro que se vé impedido por la disposicidén de unas baran-
dillas laterales que delimitan la citada seccidn de transfe-
rencia. Admitiendo que los envases tengan el eje de su cuello

o gollete,desplazado del eje principal de simetria de, su, cuer-

L)
L »

po , distanciando en una determinada zona del piso de trasla-

do la barandillas lateral de uno u otro de los lados, se posi-

bilita que el envase pueda girar hacia aquel lateral,despla-

zdndose su zona mas protuberante 1809, hacia atrds o hdeia
delante (segin sea el lateral modificado y/o el sentido del

giro de los envases) y quedando todos los envases positi'dna-

dos axialmente en modo unifurme respecto al piso de ttanépor-

te rectilineo citado, o« oe

Es evidente la ventaja que el citado dispositivo of??ue
respecto al estado de la técnica en este campo, toda vez que
evita la utilizacidén de cualquier tipo de dispositivo detec-
tor, eludiendo su coste y las tareas de ajuste y periddica veri
ficacidén que el mismo exige, haciendo posible la transferencie
lineal rectilinea entre distintos sectores de menipulacidn de
los envases, al ser simultdnea ls transferencia de los envases
cor. su posicionado :xial segin la orientacidn exigida,y todo
ello mediante un dispositivo de estructura muy simple, de ele-

vada fisbilidad, y de coste de fabricacidén muy asequible.
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El dispositivo que se preconiza se instala intercalado en
una cinta transportadora sin fin, rectilinea, montada en sen-
dos tambores extremos, coplanarios, y activada giratoriamente
por medios cbnvencionaleé, la cual estd provista seglin siste-
ma también conocido, de una serie de orificios equidistancia-
dos gue comunican por lz cars donde se define el piso de tras-
lado, con une cavidad definida dentro de la estructura de sus-
tentacidn, donde se practica permanentemente un vacio coadyu-
vante en la sujecidén basal de los envases., ILa referida cinta
lleva a ambos lados unas baranuillas que pueden alejarse o
aproximarse en relacidén a los laterales de dicha cinta, en un

sector predeterminado de su desarrollo lineal.

El dispositivo que se propone consta de un par de ¢orreas
continuas de longitud equivalente, moatadas en sendas.ppleas
extremas, coplanarias, activadas giratoriamente por una trans-

migidén de pifién y cadena desde un motor reductor, cuyé@?hpleas

quedan en un plano horizontal paralelo al piso de traslado,

siendo dicho plano de altura regulable para adaptarse copve-

nientemente a la altura de los envases a tratar. Las dos,co-
LK ]
LY

rreas citadas giran en modo tal que sus dos tramos linaezles

seto
directamente enfrerntados, mas préximos, avanzan en el mismo sen

tido, & una velocidad que es en una de ellas aproximadamente

el doble de la segunda, y el valor de ambas tal gque su semi-
sums equivale a la velocidad propia del piso de traslado. Las
dos correas se emplazan a una alturatal que un envase gque acce-
de sobre la cinta transportadora queda con su porcidn superior
o cuelle alojado entre las mismas y ligeramente comprimido por
ellas. Se han previsto unos medios de autotensado adscritos g
dicho par de correas, de manera gue los envases son btraccio-

nados a través de suaiello en sentido de avance y sometidos
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‘s1mu1taneamente a un par de giro, . que ‘no puede'reallza;se dad

el obstaculo gue representan las barandlllas 1aterales.

Segin se ha descrito en lineas generales anteriormente, en
une determinada zona de la ecinta transportadora y en un tra-
mo de limitado desarrollo, se ha previsto un distanciamiento
predeterminado de una de las barandillas, lo cual posibilita
Que el envase segun cual sea su orientacidn axial al acceder
a la seccidén de transporte, pueda realizar un giro de 1809,
pasando su parte mas protuberante hacia una posicidbn delante~
ra o0 trasera (segin sea el lateral modificado). Si un envase
accede a la cinta transportadora en una posicidn correcta,
no sufre giro alguno, puestio que siempre tiene una pared.la—
teral que se lo impide. © et

En orden a garantizar lz estabilidad del envase a Iéfiargo
de toda su carrera de transferencia y en especial duvrante el
riomento de su giro, se han dispuesto en el conjunto qﬁéﬁéb
preconiza, unasbarandillas paralelas a los tramos rectili-
neos de las correas que abrazan al envase por encima em-un
lsdo, e inferiormente a su seccibén de agarre, en el op&gé%o,

¢ gy

cuyas barandillas pueden ajustarse en altura y transversal-

mente para adaplarse de un modo mes correcto a las carabte—

risticas de log envasez a tratar.

Cada par de poleas portantes de las correas de traccidn-
-giro, citadas, van asociadas en los extremos de unos montan-
tes rectilineos, que son paralelos con el piso de traslado
al que flanquean, estando relacionados dichos dos montantes
en condicién deslizante a unos tirantes transversales, per-
mitiendo una regulacién de la proximidad relstiva entre los
misme, lo cuai posibilita adaptar el paso entre lzs dos co-

rreas a la envergadura particuvlar del cuello de cada envase
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0 botella. Uno de dichos montantes tiene asociado ademés, por
encima del mismo, una plataforma portadora en su parte supe-
rior de un motor reductor pera activacidén por medio de una
cadena de los pifiones (de diTerente didmetro) coaxiales a las
poleas tractoras de cada par. La citada cadena describe un cir-
cuito complejo;rodeando ademds de los pifiones citados, a dos
ruedas de guia,dispuestas una de ellas en el extremo de un
tirante transversal de gran longitud que arranca perpendicu-—-
lermente del extremo de uno de los montantes, y la segunda
asociads a otro tirante de muy inferior longitud, atogonal al
segundo montante, pertiendo de un punto inmediztc al de suje-

cibn del eje de la polea ligada a dicho soporte. Tal disposi-

cibén hace posible que la cadena tractora permanezca en‘iddo
momento tensada, aln alejer o aproximar en msyor o meno®s-me-

dida a las dos correas para adapbtarse a un tipo u otro de

envase., De este modo el conjunto es realmente muy versdtrl y
permite trabajar con miltiples clases de envases con un mi-

nimo de operaciones de adaptacidn, en cada caso. y

[ XX

Los medios citados, aplicados al autotensado de 1as:é9rreas

consisten en un par de brazos divergentes de longitud,*hpofable-

mente desigual, que arrancan de un cuerpo tubular gue 8¢ dispo-

ne coaxial con cada una de las poleas sobre las ¢gue van monta-
dasg las correas, cuyos brazos se rematan en sus extremos por
unas pequefias poleas que apoyan permanertemente en flancos
opusstos, desfasados, de la trayectoria de cada una de las co-

rreas, junto a sus dos porciones extremas que rodean a las po-

leas portantes.

&

Todo el conjunto del dispositivo emplazado por encima del
piso de transporte, queda vinculado en voladizo a un disposi-

tivo de husillo accionable por un volante y nue evoluciona a
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lo largo de una columna vertical de sostén, posibilitando ello
un sencillo posicionado a una altura predeterminsda convenien-
te para el tipo de envases a tratar. Adicionalmente es posible
también corregir la altura del piso de traslado, mediante un
desplazaniento en deslizamiento a lo largo de las columnas de
soporte de las barras trausversales donde a%bya dicho piso.
Para una mejor comprensidén de las caracteristicas de estruc-
tura, partes integrantes y funcionsmiento del dispositive gue
constituye el objeto del presente modelo de utilidad/se unen a
esta menoria descriptiva‘varias hojas de planos, en las gue se
ha grafisdo un ejemplo de una posible realizacidén del disposi-
tivo en cuestidén, siempre a titulo indicativo y no limitativo

de su esencia, conforme al siguiente detalle: o et

En la figura 1%, se ilustra una seccién del conjl.ul't'c'°de1
dispositivo por uan plano veritical, perpendicular al piso de
traslado, comprendiendo la zona donde se produce la o%fgnta—
cidn automdtica de los envases en simulianeidad a su trasla-
do rectilineo, apreciando la prdctica totalidad de elemeyntos

integrantes, funcionalmente operativos conforme a lo ‘ailferior-
‘..

mente explicado. e

La figura 22, corresponde a una vista ideal en playsaz, del

conjunto integrado por las correas superiores, que abrazan 1lO0g
envases por =1 cuello, asi como de sus medios de accionamiento
y de regulacidn posicional.

La figura 32, es equivalente a lg anterior mostrande una
segunda situacién donde las dos correzs de arrastre y giro su-
periores se hallan mucho mas préximas al haberse desplazado
oporiunamente los montantes portadores de las poleas donde van
montadas diches correas a 1lo largo de los tirantes transver-

sales de sostén, permitiendo ver esta segunda figura como di-

&

{
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cha aproximacién o alejamientb¥ES”bbmpaﬁmbleacpn*un-’g_féctb'

tensado de la cadena tractora dé los piﬁdnegwcoaxiaiés é iéé
citadas poleas.
Por dltimo en la figura 42 y ultima, se ha grafizdo en plan-

ta el corjunto de las dos correas de arrastre ¥y giro de los

envases, con indicacién exprésa de los medi&éféﬁii;;dggméi$VJw
autotensaho de las mismas.

Conforme a todo ello y centrdndonos en la primera de las in-
dicadas figuras, el dispositivo que se preconiza consta de una
columna vertical -10-, de soporte, que alberga interior y co=
axialmente un husillo comandado por el volante -11-, de la que

arrancan en voladizo unos tirantes transversales -12- 4 -]3-.
* s

Asociados al tirante inferior —12—, se hallan una cintafﬁrans-
portadora continua -13-, horizontal y rectilinea, y uﬁgé.éopor-
tes -14-, portadores de unas barandillas -15-, regulables trans-
versalmente respecto a los laterales de la referida cihéa.trans-
portadora -13-. Segin se indica en la figura, es factible des-
plazar en un tramo de la seccién de transporte una de Iﬁ%;ba—
randillas -15-, hacia el exterior de la cinta -13-, déafo}ma

que se defina en dicha zona un ensanchamiento de dichd:géhino

de transferencia, lo cual permitird que los envases -Lé;;-que
avanzan a lo largo de la misma sujetados complementariamente

por su cuello -16'-, por las correas que se describirdn mas
adelante y que los someten a un esfuerzo de giro permanente
junto a una traccidén lineal, puedan, seglin sea su orientacidn
al acceder al conjunto, girar 180 grgdos, pasando Su zZona mas
protuberante (en relacidn al cpello),girando hacia el lado doﬁF ‘
de se define el ensanchamiento,y quédando todos los envases

con dicha parte posicionada en un mismo lado, regpecto a la

direceidn de avance, segin el objetivo al que se aplica este
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dispositivo,

Por encima del conjunto descrito y vinculados al tirante
transversal -13-, aparecen los montantes -17- y -18-, porta-
dores de los pares de poleas -19- y -20-, entre las que se
extienden sendas correas -19'- y -20'-, que abrazan entre sus
lados internos al cuello -16'-, de los envases -16-, obser-
vando también las barandillas -21- y ~-22-, posicionadas a
ambos lados y a alturas distintas de la seccidn superior -16'-,
cooperantes en su mentenimiento erectos, en especial en la zo-
na de posible giro a la que se contrae esta figura. Vineculado
a uno de los montantes -17-, se halla definida una plataforma
-23-, portadora de un motor-reductor -24-, para activacidén
del giro en sentidos contrarios del par de poleas —1?—0‘720-,

de manera que el giro de las correas -19'-, y -20'-, seg tal

que sus flancos internos directamente enfrentados y que abra-

zan al cuello -16'-, de los envases -16-, progresen grsun mis-

mo sentido y a velocidades tales gque una equivalga al doble de

la otra y su semisuma sea igwal a la velocidad del piso de

traslado -13- citado. A tal efecto dichas poleas -19- y. -20-,

(3 L. 3 L]
guedan relscionadas a sendos pifiones coaxiales -19"-;jf.—20"—,

® e
e o o
de didmetro desigual,y ambas se inscriben en el circd?ié de

L ]
L]

una cadena (no grafiada en esta figura pero visible eh‘Ias fi-
guras 22 y 32) que se inflexiona ademds alrededor de dos rue-
das de gnia, solidarias de sendos soportes ortogonales a los
montantes -17- y -18-, siendo visible uno de elloc -25- y su

correspondiente rueda guia -26-.

En les figuras 22 y 32, aparecen grafiados los medios apli-

&

cados a la regulacidén posicional en aproximacidn o alejamien- {

to de las dos correas -1¢'-, -20'-, tractoras y de giro, con-

sistiendo en la disposicidn de los montantes -17- y -18-, en
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situacibén deslizante en relacidén con la barra transversal de
sostén -13-, existiendo un dispositivo de blogueo -29-, para
inmovilizar al par de elementos =17-, -18-, en una determinada
posicidn. Puede verse en esta figura, asimismo, el circuito
gque describe la cadena -28-, tractora de los pifiones -19''-,

y =-20"'~, coaxiales y situados por encima de las poleas -19-,
y -20-, cuya csdena se dispone ademds rodeando a las ruedas

de guia -26-, y =-27-, asociadas a los respectivos montantes

-18-, ¥ =19-, respectivamente, a través de oportunos soportes

de los que unicamente se indica el -25-, perpendiculares a dichos

montantes, en su porcidén extrema.

Por dltimo en la figura 42, pueden verse de una fogpa.muy
clara los medios aplicados a garantizar el autotensadé.&e:las
correas ~19'- y -20'4 consistiendo en unos brazos divergéntes
-31-, ¥y =-32-, que arrancan de un cuerpo tubular -30-, que se
dispone coaxial sobre cada una de las poleas, -19-, —é'é;'y
cuyos brazos -31- y -32-, se rematan en unas poleas de menor
didmetro ~33-, y -34-, que apoyan en tramos opuestos del.Sdesa-
rrollo longitudinal de las correas -19'-, y -20t, cité@é%;de
modo gue la presidén sobre uno de loz tramos que pueda.e'fér-

cer por reaccidn el cuello de un envase dursnte su desdiaza-~
ces

miento y sometimiento a un momento de giro, se traslada de in-
medizto sobre el otro extremo gque por reaccidr tenders a ten-
sar a la correa.

En esta misma figura se muestra como al ser el sentido de
avence de los dos tramos de correa directamente enfrentados
-19'-, =-20t, comin, y ser la velocidad de una de ellas supe-

rior al dc¢ la opuesta, el cuello de un envase que quede atra-

pado entre las mismas, sufriréd un esfverzo de *rasccidn y un

simultdneo momento de giro, =21 cual combinado con el posicionado
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de la barandilla =15-, permitiré'wmaorientacién.axial selec-
tiva y automdtica de los envases, en.simultaneidad a su des-
plazamiento lineal, conforme al principio Ifuncional que ins-
pira este modelo de utilidad.

Descrito en modo suficiente el objeto al gque se contrae
el modelo de utilidad propuesto en modo tal gue resulie inte-
ligikle para un técnico en la materia, se recaba hacer extensi
vo el privilegié dimanante de la preseunts inscripeién regis;
tral a las variaciores de detalle gue no 2lteren su esencia-
lidad que se resume en sus condiciones de novedad en las si-
guientss reivindicsciones que extr:zctan resumen y complemen-

tan a la memoria que antecede.
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12,.- Dispositivo para transferencia lineal rectilinea y
orientacidn automética;selectiva;de botellas o envases, en
especial aplicable al posicicnado uniforme por giro alrede-—
dor de un eje vertical, perpendicular al plano de traslado,
en una orientacién axial prefijada, de botellas o envases,
siendo éstos del tipo en los que la direccidén axio-central
de su cuello se halla desplazada en mayor o menor grado del
eje de simetria del cuerpo o seccidn principal del envase;an-
tecediendo a una estacidén de etiquetaje, llenado de los en-—
vases, empaquetado, etc., donde dicho pardmetro posicional
es exigido, constando la seccién de transferencia de 5ﬁa::
cinta transportadora rectilinea sin fin horizontal, mewteda
en sendos tambores extremos coplanarios y activada giratoria-
mente por medios convencionales, la cual estd provisté;éévuna
serie de orificios equidistanciados que comunican por la cara
donde se define el pisc de trasladc, con una cavidad interna de
la estructura de sustentacidén, donde se practica permquh?emente
un vacio cooperante para le sujezidén basal de los envq;é;:

cuye cinta se complementé por unas barandillas 1ateralgs.amo—
vibles, caracterizad> esencialmente por integrarse pof.ﬁn par
de correas continuas de desarrollo longitudinal equivalente,

montadas en sendas poleas extremas, activadas giratoriamente,

coplanarias, situadas en un plano horizontal comdn, paralelo al

-piso de traslado, de altura regulable, situadas por encima y

flangqueando a dicho camino de transporte, con unos medios para
ajustar su distancia relativa al mismo, siendo la velocidad
de una de dichas correas aproximadamente el dcble que la de

su homdloga y el valor de ambas tal que su semisyma equivale
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a la velocidad propia del ﬁiso de traslado, quedando emplaza-
das dichas correas a unae altura tal, que un envase al acceder
al piso rectilineo de traslado, queda con su porcidén superior
o cuello alojado entre dichas dos correas que progresan en un mis
mo sentido, coincidente con la direccién de trasferencia, y li-
geramente comp.‘imido por las mismas, dotadas de unos medios de
autotensado, tendiendo en consecuencia el envase a avanzar y
a la vez a girar alrededor de una direccibn vertical coaxial
del eje del cuello del envase habiéndose previsto intercalados
en la trayectoria de traslado unos medios que posibilitan un
giro de 180 grados, segin sea 15 orientacién del envase en el
momento de acceder al dispositivo, de modo que 21 abandonar
el conjunto todos los envases guedan igualmente orienéb@éb,
por ejemplo con un asa o la parte mas protuberante de,gji’.cuer-
po (en relacidén al cuello), emplazada en la parte posterior o
delantera, respecto a su direccidén de avance, segin sé..ﬁ!:.see.
22,~ Dispositivo para transferencia lineal rectilinea y
orientacién automdtica, selectiva, de botellas o envases, ge-

A X ¥

gin la anterior reivindicacién y porque las barandillas.sla-
. [ X

terales que flanquean el piso de traslado, estédn vinculéaés a

unos soportes, mediante unas barras portantes que posiﬁiiitan
e
su aproximacién o alejamiento del lateral de la cinta’ ‘cuyos
soportes se hallan montados a su vez en condicién deslizante
sobre sendos tirantes transversales paralelos y coplanarios,
que se extienden en voladizo desde unas columnas verticales,
definiéndose en una determinada seccidén del camino de trasla- E
do de los envases;un ensanchamiento en uno u otro de los la- .
dos, 1o cual posibilita exclusivamente en dicha zona, un giro °
de 180 grados de la parte mas protuberante del envase, alrede-—

dor de un eje coaxial con su cuello en simultaneidad con su

avance, cuyo giro queda limitado por la pared directamente opues
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ta a la zona ensanchada, o imposibilifado segin sea su orienta-

*

cibén inicisal, al acceder sobre la cinta de transporte.

32,- Dispositivo para transferencis lineal rectilinea y orien
tacién avtomdtica, selectiva, de botellas o envases, segin las an
teriores reivindicaciones y poraque préximas a las dos correas
coplanarias de arrashe y giro, se hallan definidas por encima
en un caso, e inferiormente en la opuesta, junto a sus trayec-
torias internas, sendas bazrandillas que gquedan enfrentadas con
la porcidn superior de la seccidn del cuello del envase, etrapado
entre las correas,y a su seccidén inmediata inferior respectiva-
mente, cuyas barazndillas son recambiables sdapténdose a las ca-
racteristicas particulares de los envases y asimismo admiten

una regulacidén posicional segun dos grados de libertad.. .,

- - - 3 - » ¢ A
42,~ Dispositivo para transferercia lineal rectilinea y

orientacibén automitica,selectiva, de botellas o envases, se-
gin las anteriores reivindicaciones y nsorque los ejes de les
poleas portadoras del par de correazs de arrastre y girozdé:
los envases, van asociados a uncs montsntes rectilineos, que
son paralelos con la orientazcidn del piso de traslado al"dhe

.
flenquean, ¥y cuyos moritantes quedan interrelacionados ;ﬁéu;vez
en condicidn deslizante & uno=z tirantes traunsversales é;;:bla-
dize, de marera que puede lograrse uvna aproximacidn re%éﬁiva
entire los mismos, bloqueable en cada caso por unos medios de
fijacidn conveucionsles, permitiendo adaptar el paso entre
las dos correas a la envergudura particuler del cuello de cads
envase o botella, quedando asocizdo a uno de dichos montantes
una plataforma portadora en su jyarte superiocr de un motoreduc—
tor para achtivacidn por medio de una cadena de los pifiones, #
de diferente didmetro, coaxiales a las poleas tractoras de cada &

par, describiendo dicka cadena un circuito complejoy rodeando

ademds a dos ruedes de guia disruestas una de ellas en el ex~
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tremo de un tirante transversal de gran longitud que arranca
perpendicularmente del extremo de una de las barras, mas alld
del eje de la polea respectivg y la segunda asociada a un ti-
rante de reducida 1ongitud;ortogonal al segundo montante, par-
tiendo de un punto inmediato al de sujecidn del eje de la po-
lea,del par asociado a dicho soporte, de manera que tal dispo-
sicidén hace posible el mantenimiento en todo momento del ten-
sado de la cadena compatible con los movimientosde aproximacidn
o de alejamiento de los dos montantes y por ende de las correas.
58 .- Dispositivo para transfgrencia lineal rectilinea y
orientacibén automdtica, selectiva, de botellas o envases, segin
las anteriores reivindicgciones y porque los medios de auto-
tensado de cada una de las correas quedan formados poé“u&:par
de brazos divergentes de longitud muy desigual gue arr¥andan
de un cuerpo tubular coaxial con cada una de las poleas extre-
mas y cuyvces brazos se rematan en.sus extremos por unai;%éque—
fias poleas que apoyan permanentemente en flancos opuestos, des-

fasados, de la trayectoris de cada una de las correas, junto a

sus dos porciones extremas, que rodean g las poleas perdantes.

62,- Dispositivo para transferencia lineal rectilipeg.y

orientacién automdtica,selectiva,de botellas o envases?n§egﬁn
lag anteriores reivindicaciones y porgue el conjunto aé'ia es-
tructura formada por los tirantes transversales portadores del
sistema de arrastre y giro superior, queda asociado a un dis-
positivo de husillo accionable por un volante y que evolucio-
na a lo largo de una columna vertical de sostén, permitiendo el
posicionado del conjunto a una altura predeterminada, por en-
cima del plano de traslado, interrelacionado asimismo a dicha i

columna vertical y con posibilidad de regulacidbn en altura a

lo largo del mismo,



72, — DISPOSITIVO PARA TRANSFERENCIA LINEAL RECTILINEA Y
ORTENTACION AUTOMATICA,SELECTIVA,DE BOTELIAS O ENVASES.

La-présentelmembfia cbnstéAde Quincé hbjas foliadas y meca-
nografiadas por una de sus caras y se ilustra en los dibujos

que a la misma se acompafia.

uadrid, 2 { SET. 1984
PASCUAL) CIVANTO

Firmado: Miguel'A. Santos Gironés
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D. JAME MARTI_SALA (3hojas, hoja n°2)
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