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El presente Modelo de Utilidad hace referencia a
una parrilla para desmoldeo de piezas de fundicibn en mol-
des de arena. .

De acuerdo con la técnica conocida, las parrillas
de desmoldeo utilizadas suelen construirse en un solo cuer-
po general que es de gran tamafio. Tales parrillas son de
constitucidén complicada, lo cual hace que su coste sea ele-
vado. La construccidn en forma de unidad muy voluminosg°i;-
pone considerabhles dificultades de transporte que requdas’e
vehiculos especiales, lo que coadyuva a encarecer dichas
parrillas. . ..'.:.

Los referidos problemas se han solucionado ahora

en forma plenamente satisfactoria con la parrilla para des-
LE % Y

moldeo de piezas de fundicibén objeto del presente Modq}gu

de Utilidad que se fundamenta en una construccidn modwlax

gue comprende médulos simples f&cilmenta transportables, -

Y que se pueden acoplar en el lugar de la instalacidn sen-
cillamente y con la ventaja con relacibn a las disposicio-
nes convencionales de que la parrilla se puede formar con

la longitud variable que convenga de acuerdo con las nece-
sidades de cada caso.

Para facilitar una explicacibén mds detallada y su

comprensidn se acompafian unos dibujos en los que se ha re-
presentado un caso préctico de realizacidbén de la parrilla

en cuestidn que se ¢ita solo a titulo de ejemplo no limita-
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tivo del alcance de este Modelo de Utilidad.

En dichos dibujos:

La figura 1 ilustra la parrilla en alzado lateral.

La figura 2 la muestra en planta.

Como se desprende de la observacidén de los disefios,
la parrilla para desmoldeo de piezas de fundicidn en moldes
de arena de gie se trata consta de varios mddulos 1 que
comportan una rejilla 2 formada por una pluralidad defb%éti
nas paralelas, dispuestas de canto sobre travesafios B.Q“%
cuyos extremos estan fijadas dos paredes laterales 4 refor-

zadas por cartelas 5. o

- L]
g0

Los mb6dulos 1 se apoyvan sobre pies de soporte eléas-
ticos antivibratorios 6 encima de un marco soporte 7 acopla

do en la boca de una tolva (no ilustrada). Dichos médulg§

1 van acoplados uno a continuacién de otro en la sentid@l

de la longitud en disposicibn escalonada y de forma que
el extremo de uno de ellos encaja libremente en el eiéféﬁo
de un m6dulo contiguo, a cuyo fin su anchura decrece a par-
tir del médulo situado en un extremo de la parrilla a nivel
superior. En las paredes laterales 4 de los referidos mbdu-
los 1 estin motados respectivos vibradores 8 en disposicidn
inclinada
En el funcionamiento de la parrilla de desmoldeo,

sobre la rejilla de fondo 2 del mddulo 1 dispuesto a nivel

superior en la sucesidén de todos ellos, situado, como se
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aprecia claramente en la figura 1 a la derecha de la misma,
se deposita cada molde de arena con la pieza fundida y la
arena adherida a ella. Los vibradores laterales de los mb-
dulos 1 actian sobre estos filtimos independientemente,'dé
modo que les confieren un movimiento de avance a saltos
alternativos que determina la tfanslacién del mencionadq
molde desde el m6dulo de -entrada a lo largo de todos ellos
y durante el recorrido la arena se va desprendiendo de?lé:
pieza y va cayendo a través de la rejilla 2 de los médﬁjge
a la tolva prevista.debajo como se ha indicado hasta que
el molde llega al mbdulo terminao de la parrilla dondéayg..
arena se ha separado por completo de la pieza.

El desmoldeao realizado en la forma expuesta es .

L XYY

continuo, es decir, se utiliza ventajosamente en industnias

L N )
®es"

donde es posible asi un desmoldeo en cadena de manera raRi-

da y sencilla con minimas intervenciones manuales. :T.

Por lo dem&s, debe hacerse constar que la parfil?é
de referencia podr& ser fabricada con sus componentes en
cualquier material apropiado y en las formas y dimensiones .
mis convenientes, no existiendo sobre el particular limita-
cidn alguna.

Por otro parte, cualquier modificacidén de detalle
que se introduzca en la realizacidn del objeto del modelo

se considerarid incluida dentro de la proteccidn que propor-

ciona el presente registro, siempre que no se altere sus-

L
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tancialmente su esencialidad caracteristica.

NOTA

En resumen, la presente solicitud recaeri sobre

siguientes:

las
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fijauda encima de unos travesafios de apoyo sobre los extremos

REIVINDICACIONES

l.- Parrilla para desmoldeo de piezas de fundicidbn
en mcldes de arena, caracterizada esencialmente porque
estd compuesta por varios mbdulos dispuestos uno a continua
cidén de otro en el sentido de su longitud, escalonadamente
y apoyados sobre pies de soporte eldsticos antivibratorios
fijados sobre un marco soporte acoplado a la boca de una
tolva, cuyos mbdulos son accionados independientementq?péf

unos vibradores laterales inclinados que determinan el  _-

“e00 e

avance a saltos alternativos del molde de arena con la pie-

za fundida depositado en un mddulo de entrada situado a ti-

vel superior en un extremo de la sucesidn de mdédulos a lo

largo de los cuales y durante el recorrido de traslacidn

“andgq

del molde se va desprendiendo la arena que va cayendo gen.

e ¢

la tolva a través de la parrilla hasta un colector. cven

" 2.- Parrilla para desmoldeo de piezas de fundf?fén

*
.
¢ L]

en moldes de arena, segfin la reivindicacibn primera, d&atac-

terizada porque los m6dulos comprenden una rejilla de fondo

de los cuales est@n a su vez unidas dos paredes laterales
reforzadas a las que van sujetos los vibradores de acciona-
miento. .

3.~ PARRILLA PARA DESMOLDEO DE PIEZAS DE FUNDICION

EN MOLDES DE ARENA.




Seglin se describe en la presente mamoria que cons-

ta de siete hojas mecanografiadas por una sola de sus caras

y dibujos.
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maaria, &1 SET. 1084

Francisco Jayi r Plaza
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