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- El invento se refiere a enchufes machos de la cla-,
se citada en la exposicién del concepto del tipo de objeto
de la reivindicacidn 12, que permiten establecer contacto
con cordones no despojados de aislamiento de un cable eléc-
trico plano por medio de una denominada técnica de penetra-
cidén. Es necesario para ello Gnicamente retirar la envoltu-
ra de cable comin que abraza a los cordones, mientras qué

el aislamiento de los conductores que abrazan a los cordones
jndividuales no tiene que ser ya eliminado, tal como es p@%i'
lo demis necesario en la técnica de telecomunicaciones en

el caso de uniones de contactos por soldadura o aplastamign.e

[ 4
to, para conectar, por ejemplo, un enchufe macho de un agg:ﬁ

rato telefénico al cable plano.
En el enchufe macho destinado a conectarse segﬁpﬂJ

]
& (] - L3 ’
la técnica de penetracidén conocida estéd prevista una caneass, i

L]
®q0

sa de una sola pieza con un canal para recibir un extreny...

de cable, que presenta en su zona extrema opuesta a la akar-

tura del canal un grupo de ranuras exteriores que discurren
paralelamente al canal y en las que se enchufan contactos

de penetracién le forma de plaquitas que estén situados uno
junto a otro transversalmente al curso del canal, En la zons
de estos contactos de penetracidn el canal de arojamiento
para el extremo del cable estd estrechado hasta la seccidn
transversal de los cordones qQue estédn ciertamente exentos
de envoltura, pero que llevan todavia el aislamiento comple-
to sobre sus conductores, manteniendo unos nervios longitu-
dinales del canal a los cordones individuales en alineaciédn
con el contacto de penetracidén fijamente asociado a ellos
en la ranura exterior de la carcasa. En el fondo de le ranu-

ra estdn previstas unas aberturas a través de las cuales se




N

MOD~7583

10

15

20

25

30

| hincan los contactos de penetracién de forma de plaquitas
mediante el golpe de un martillo o similar con sus extremos
de filo interiores en la parte extrema estrechada del canal,
¥y estos contactos penetban alli en el aislamiento de los
cordones correspondientes y hacen tope con el conductor si-
tuado en el aislamiento. El contacto queda establecido de
este modo, formando el otfo.extremo del contacto de penetra-
cidén de forma de plaquita que queda.fuera de la carcasa el
extreme de contacto que determina el contacto eléctrico dg@‘
enchufe macho con cajas de enchufe correspcndientes o simi-
lares. En este enchufe macho conocido se originan asi luga-.
res de contacto yuxtapuestos que estdn asociados fijamcnyg‘;
& los conductores correspondientemente yuxtapuestos en los

cordones del extremo del cable.

Tales enchufes machos se caracterizan ciertarnants

. e
® .o

por un montaje sencillo, puesto que el extremo del cable. 4gs

pojado de envoltura ha de ser unicamente enchufado en e1§§é«
nal de alojamiento de la carcasa y ha de ejercer presiéﬁfé;-
bre los contactos de penetracidén, pero resulta el inconve-
niente de que no son posibles establecimientos de contacto
de otra clase, adaptados a otros fines de utilizacidn, de
los conductores en los cordones individuales. Los conducto-
res de los cordones no pueden ser conectados a los contac-
tos de penetracién conocidos de forma de plaquitas en otra
secuencia que la que es posible mediante la‘'posicidn de

los cordones yuxtapuestos en el extremo del cable, ni el
conductor de un cordén individual puede ser conectado a va-
rios contactos de penetracidn diferentes.

En el enchufe macho conocido la sujecién del ex-

tremo del ceble tiene lugar por hincado de una lengiiete

23104
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El invento se basa en el problema de desarrollar

un enchufe macho del tipo indicado en la designacién de 1a

to de contacto de penetracidén fécil de manejar del cable,
una coordinacién facultativa de la conexidén de los conducto-
res de los cordones a los contactos de penetracién asenta-
dos en una disposicién fija mutua en la carcasa. Esto se

consigue de acuerdo con el invento mediante las particulazi:]

cacidén 12, .
Debido & la divisién de la carcasa en la caperuza.
¥ la pieza inserta enchufable en ella, cada uno de estos dos

2o

nadas a él. La caperuza sirve para la sujecién del extremce.,

del cable y para el debido posicionamiento de los cordones..

LR
.-e®

no despojados de aislamiento en taladros separados uno de,

. .
[ ] hd

otro. La pieza inserta hace posible, mediante una eleccidn ac
cuada de las cuchillas de forma de Z de un grupo de cuchi-
ilas acodade: en Z de manera diferente, generar alli un con-
Jjunto de contactos cuyas alas de la Z sobresalientes, que
sirven de extremos de filo, estén colocadas segin un mcdelo
de disposicién determingdo que utiliza de manera enteramente
determinada los ligares de perforacién disponibles para los
taladros de la caperuza cuando $e monta la pieza inserta en
la caperuza. la pieza inserta, cuando se equipa con las cu-
chillas seleccionadas de forma de Z, es por de pronto un
portacuchillas. Seguidamente, durante el montaje en la ‘cape-
ruza la pieza inserta equipada con las cuchillas se convier-

te en una herramienta de corte que atraviesa como unidad cons

]

clase de objeto, el cual permite, junto con un establecimient

dades indicadas én la clausula caracterizante de la reivindi+

componentes puede cumplir de forma éptima las funciones asigd

Q=
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| tructiva el conjunto completo de contactos en los lugares
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de perforacién deseados de la caperuza hasta los conductores

de los cordones. Finalmente, después del montaje la pieza in-
serta se hace cargo de la funcidén de formacidn del enchufe
macho. . : )

Para -que los lugares de perforacidén facultativos
sean slcanzados por los extremos de filo de las cuchillas de

forma de Z de una manera fiable durante el proceso de monta-

o
"

je de la pieza inserta en la caperuza, es recomendable faéé
mar cada lugar de perforacién a través de una cémara de guia
que discurre en la direccidn de enchufe de la pieza insenta.,
¥ Que, por tanto, conduce los extremos de filo durante e],....
procéso de montaje exactamente al lugar asignado a ellos.

Los lugares de contacto de las ramas de la % del enchufe nas

cho, puestas al descubierto hacia el exterior para fines;, -

de conexién, adoptan siempre la misma disposicién uniforme,

independientemente de la cuchilla del grupo de cuchillas:de

diferente acodamiento en forma de Z que haya sido elegida.
Los lugares de contacto se disponen en este caso convenien-
temente en una o verias filas en 1a pieza inserta que estén
situadas en posiciones paralelas a los taladros de la capé-
ruza. Se utilizan usualmente dos filas y se forina la vieza
inserta a base de una parte de montaje, que se puede unir
mediante retenedores de enclavamiento o similares en la ca-
peruza, y una parte de nicleo que queda fuera de la caperu-
za, en donde las ramas de la Z puestas al descubierto para
fines de contacto estin situadas en superficies laterales
obﬁestas de la parte de nlicleo y estén enchufadas alli cor.--
veﬁientémente en carriles perfilados en forma de C. Partien-

do de una cuchilla de forma de Z enchufada con una de sus
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faas en un lugar de conta!bo determinado se tienen disponi-
bles para la otra ala que sirve en cada caso de extremo de
filo aquellos lugares de perforacidn en la caperuza que es;
tan dispuestos en un plano situado perpendicularmente a la
‘direccién del curso del taladro..segﬁn la distancia en que
el lugar de perforacidén deseado esté separado del lugar de
contacto prefijado en el estado de montaje, s¢ elige el aco-
damiento de forma de Z de las cuchillas.

Para alojar los diferentes acodamientos de forme de
Z de las cuchillas seleccionadas en cada caso la pieza inser+
ta uniforme posee convenientemente en el lado vuelto hacig, .,
la caperuza una escotadura suficientemete grande en la Que-,
estén previstos lugares de asiento en forma de superficies
de empalme o resaltos laterales que sustentan las cuchillas
individuales seleccionadas y enchufadas. Queda garantizada,
de este modo una posicidén fiable de las cuchillas duranp;;i

el trabajo de perforacién al montar la pieza inserta en gﬁ

see °

caperuza. Convenientemente, el enchufe de las cuchillas en
la caperuza se realiza en la misma direccién en la que la
pieza inserta se introduce posteriormente en la caperuza
para finés de montaje.

Es de importancia especial que los cordones no
despojados de aislamiento en la caperuza sean retenidos to-
davia mecinicamente en la ﬁieza intermedia que estd situada
entre los lugares de perforacién seleccionados para los ex-
tremos de filo de las cuchillas y =. lugar de sujecidn del
cable en la caperuza. En efecto, de este modo los movimien-
tos de traccidén, compresién y giro en el cable, como los
que pueden presentarse en el uso del enchufe macho, no se

pueden propagar hasta la zona de establecimiento de contacto
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del extremo de filo con el conductor del cordén y no pueden
perjudicar alli la unidn eléctrica. Tales lupgares de reteni~
da de los cordones pueden producirse mediante una deformz-
cidn de la pared del taladro, para lo cual es ventajoso re-
cortar un tapén de la pared del agujero talddrado e hincarlo
por zonas en el agujero taladrado, de modo que se afiance
2lli firmemente. Esto puede realizarse en un agujero ciego

por dentro de la caperuza. Estas medidas son de importancia

dos de las cuchillas acodadas en forma de Z, por lo gue es-
tas medidas se pueden utilizar también en otros casos.
‘ " En los dibujos se ha representado el invento en.un

ejemplo de ejécucién. Muestran:
8 La figura 1, el alzado 1étefﬁl de un enchufe magho

segin el invento adecuado para la conexidén de un cable tplké.-

fénico, con un tamafio aproximadamente natural, o %0

La figura 2, en representacién ampliada, la sep

see °

¢ién longitudinal a través de un componente del enchufe ma-

cho, a saber, una caperuza, entes de la introduceidn del ex--

tremo del cable,

pondiente a la figura 2, la otra parte del enchufe mscho, a
saber, una pieza inserta provistz de contactos de penetra..
cibén seleccionados,

La figura 4, una vista en seccién a través de la
zona superior de la caperuza que sirve para alojamiento del
extremo del cable, a lo largo de la 1inea de seccién IV-IV
dé:la figura 2, en donde se ha indicado también el trazado
déisecéién II-II para la seccién longitudinal de la figura

2,

23104

N

general con independencia del problema y solucidén mencions— .

Ia figura 3, en una representacién ampliada corres;

L]
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La figura 5, en representacién a escala ain mis am-
.;liada, una seccién horizontal a través de la pieza inserta
a lo largo de la linea de seccidén V-V de la figura 3,

La figura 6, en representacién a escala ampliada,
la vista delantera de un contacto de penetracién utilizado

en el enchufe macho de acuerdo con el invento, antes del mon-

taje del mismo,

La figura 7, una vista lateral del contacto de pe-

netracidén mostrado en la figura 6, eve

. . y
LI .

la figura 8, una seccidn longitudinal correspon-
diente a las figuras 2 y 3 a través del enchufe macho, en

.
LA R ¥

donde el extremo del cable estd introducido y fijado en la

o
Seegy

caperuza y sus cordones estén en contacto con la pieza insers

ta enchufada a través de los contactos d~» penetracién, y

o
L 3
L X I

Ia figura 9, en representacidén a escala todavia

- e o
a - [ 4 4
més ampliada, una vista en seccién transversal a través ﬁél

enchufe macho montado & lo largo de la linea de seccidén TX=
IX de la figura 8. R

El enchufe macho estd constituido, por el lado de
la carcasa, por una caperuza 10 y una pieza inserta 20 enchu+
fable en‘ella, cuya estructura puede apreciasrse de forma &p-
tima en las figuras 2 y 2. |

La caperuza 10 comprende un canal 1l destinado a
recibir él_extrémo 30 de un cable plano que puede verse de
forma éptima en la figura 8 y que lleva en una envoltura de
cable comin 31 varios cordones 32 yuxtapuestos en un plano.
Ios cordones 32 estén constituidos a su vez cada uno de cllos
por un aislamiento 33 en el que esté disﬁuesto el conductor
propiamente dicho 34, esto es, en el caso de un cable tele-

fénico un mazo constituido por varios hilos. El ektremo 30
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| pandeo ¥y desde el cual se estrecha el canal a través de una,

tHojn nl’lrn?s-

~§e1 cable esté desprovisto de envoliura, de modo que, tal
como se ilustra en la figura 8, los cordcnes 32 estan cierta
mente al descubierto, pero tadavia no estén desprendidos de
su aislamiento %3. Sobre el extremo 30 del cable esté asen-
tada fijamente una boquilla 35 de proteccidn contra pandeo,
la cual posee un saliente radial %6 con el fin de sujetar el
extremo del cable en la caperuza 10.

Tal como se desprende forma éptima de la figura.
2, el canal 11 posee un rebajo 12 que esté destinado a ra?}a
bir el saliente 36 de la boquilla 35 de proteccién contra

rieza de transicién 13 de forma de embudo para pasar & unos
taladros longitudinales 14 que correspondenen nimero y an-
chura al perfil de los cordones individuales %2 no despoja-

dos de aislamiento. La sujecién del extremo 30 del cable an

la caperuza 10 se realiza de la manera siguiente.

Una vez que, como ya se ha expuesto, el extregq 20
del cable ha sido provisto de la boquilla %5 de protecéiég
contra péndeo ¥ ha sido despojado de envoltura, se introduce
el extremo %0 del cable en el canal 1l de la caperuia 10.
Ios cordones 32 son transferidos entonces autométicamente
a través de la piéza de transicién 13 de forma de embudo a
los taladros 14 asignados & ellos, los cuales, como se des~
prende de forma Optima de lé figura 9, estan separados por
un material 15 de la caperuza. Unos nervios lé previstos
en la pleza de transicién 13 de forma de embudo forman su-
perficies de direccidén en esta guia. Ios talaéros 14 estén
provistos en todo su contorno de unas paredes cerradas, lo

que se cumple también respecto de cémaras de guia 17 que

estdn orientadas hacia el lado inferior de la caperuza y

que estén cubiertas por un forro de cierre 18. Ios cordones

[ g
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| se pueden hacerQPasar asi de forma suave sin qﬁe queden col-
gando en la zona de las camaras de guia 17 dispuestas varias
veces en alineacidén con los taladros individuales 14. Como
ilustra la figura 8, los extremos 37 de los cordoﬂes salen,
para fines de control, en na escotadura extrema 19 de la
caperuza, cuya superficie extrema puede servir también como
tope para los extremos 37 de los cordones. Accesible desde
el lado inferior de la caperuza se encuentra un agujero cie-
go 38 que esta dispuesto en cada caso en alineacidén con cads
taladro 14 y que crea en el canal 1l mediante deformacion;;
39, segin la figura 8, de la pared original intermedia 40, ,

LA XYY

segun la figura 2, un lugar de retenida de los cordones indi
viduales al otro lado del szliente %6 de la boquilla 35'3;"
proteccidén contra pandeo que va asentédd en el reﬁajd mencio
nado 12. A partir de este lugar de deformacién 39 el co;égé
f22 queda retenido en el taladro 1%4; los giros, las soli;iﬁé-
ciones de traccibn y las solicitaciores de compresién ﬁéf%é-
pe?%uten ya en un movimiento perturbador del cordén 32‘éhn
el agujero taladrado 14.

Estas deformaciones 39 podrian producirse también
de una manera distinta de la representada, para lo cuzl,
por ejemplo, se corta de la pared 40 un tgpén perfilado que
se hinca y que retiene asi al cordén 32 en el taladro 14.
El tapbén se sujeta a si mismo y al cordén 32 apresado por
é1. ' |

Como muestran las figuras 3, 5,.y 9, la pieza in-
serta 20 realizada en si de forme enteriza estd constituida
por una parte de montaje ensanchada 21, que proporciona la
unién con la caperuza 10, y una parte de nicleo 22 escalona-

da respecto de ella, ia cual determina los puntos de contacH

]

¥
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fo eléctricos. En su lado vvelto hacia la caperuza 10 la pie-
za inserta 20 posee una escotadura 23 desde la cual unos con-
tactos de penetracidén en forma de cuchillas en Z 41 pueden
ser introducidos verticalmente con una de.sus alas 42, Es-
tas alas del perfil en Z se hacen pasar a travé; de abertu-
ras 24 del fondo de la escotadura 23 y lleman en la parte

de nﬁcléo adyacente 22 a unas ranuras longitudinales socava-
das 25 perfiladas en C. En el estado de totalmente enchufa-

das de las cuchillas 41 los puentes de los perfiles en Z d%.*

las cuchillas individuales, determinados por el acodamiento,
se aplican a puntos de asiento en la escotadura 23, =a saber,
en superflcles de empalme 25, que cogen por detrés al pueg?&
del perfll en Z. Como puntos de asiento adlclonales se han

prev1sto tamblen superficies de resaltos 1atera1es 26 en 131

eseotadura 23, las cuales, al menos en algunos casos, acoms,

panan a las zonas iniciales de. la otra ala 44 del perfll.gn

% que siguen al puente 4% del perfil en Z. :'.’
Las cuchillas tienen la estructura bédsica visf%i;
en les figures € y 7. La cuchilla 4] estd constituida por
una tira de chapa de forma de Z con un contorno especial.
El extremo 63 del ala 42 del perfil en Z que ha de introdﬁ~
cirgse en la pieza inserta 20 esté afilado respecto del espe-
sor de la chapa, como muestra la fipgura 6, y estd redondeado
en el contorno de la chapa, tal como se desprende de la fi-
gura 7; Esto facilita el enfilado de la cuchilla en forma
de Z. En el estado enchufado, cuando las alas de los perfileg
en Z estén posicionadas en las ranuras 27 de la pafte de ni-
cleo 22, las alas forman lugares de contacto flJOS para el

enchufe macho cuando éste coopera con una caja de enchufe

complementaria correspondiente. Por tanto, estas alas 42 del
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perfil en Z pueden concebirse como los "extremos de contac-
to" de estos contactos de penetracidén 41 a manera de cuchi-
llas. Estos extremos de contacto 42 estén configurados de
manera uniforme en todas las cuchillas 41.

To.as las cuchillas 41 tienen tam®ién una configu-
racién uniforme correspondiente en lo que respecta a la otra
ala 44 del perfil en Z. Alli estén previstos en primer lugar
unos resaltos lateralmente sobresslientes 45 que se colocan,
en puntos de asiento correspondientemente configurados, nge

o« b
mostrados con detalle, en el interior de la escotadura 23
¥ que absorben solicitaciones de compresién durante el mon-,

taje de enchufe de la pieza inserta 20 en la caperuza 10 qQug

se ha de deseribir todavia con detalle., Ias alas 44 de los

perfiles en Z.terminan finalmente en puntas dobles 46 que

sirven de aristas de corte, a las que se unen por ambos , 1gs-
[

tee’

dos longitudinales del ala unos perfiles de diente de sje-,

T e e
ae®)

rra;&V que sirven para efectuar un anclaje que se ha de.ges-
eribir todavia con detalle. Ias cuchillas 41 utilizabldé';ﬁ
el invento se diferencian entre si en lo que respecta a la
magnitud del acodamiento en forma de Z, es decir, al despla-
zamiento de las dos alas 42, 44 una respecto de otra, el
cual se puede deducir de la longitud del puente intermedio
43 de 1la Z. Esto resulta del objetivo establecido por el
invento durante el montaje del enchufe macho, para lo cual
rige lo siguienters

Para el montaje del enchufe macho se introduce la

¥

pieza inserta 20 equipada con las cuchillas 41, como una uni
dﬁd constructiva, en la caperuza 10. Las alas de los perfi-
les en Z que sobresalen de la pieza inserta 20 forman unas

con otras un modelo de disposicidén que depende de la elec-
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cién de las cuchillas 41 utilizadas en cada caso en lo que
respecta a la dimensidén de su acodamiento 43, las aristas
de corte 46 de estas alas 44 de los perfiles en Z llegan

entonces primeramente a una camara de guia 17 asoéiada a

ellas cuando la pieza inserta segin la figura 3 es movida en
el sentido de la flecha 50 alli dibujada para penetrar en

la caperuza 10. Las cémaras de gula 17 originan un centrado
exacto y dirigen las aristas de corte 46 hacia el forro de
cierre 18 en el fondo de la cémara 17, el cual es perforads:,
Durante el movimiento .- enchufe ulterior 50 las aristas é;
corte 46 penetran en el taladro 14 asociado a ellas y pene-

LN ¥ I

tran en el aislamiento del cordén 32 posicionado alli pre-
L4 3 FEY

viamente en la caperuza 10, en donde establecen contzcto cen
el conductor 34 en perfecta unidén eléctrica. Ia cémara de

Seana

guia 17 de los diferentes taladros 14 que deba entrar eptgn-

.

ces en accidén de guia depende de la dimensidn del acodaﬁ$§p—
to 43 de la cuchilla utilizada 41. Esto se orienta segﬁﬁf&gﬂ
criterios siguientes: . o -ee’
Como ya se ha mencionado anteriormente, las alas
42 del perfil en 2 que funcionan como extremos de céntacto
ocupan lugares de contaéto estacionarios 48 en la parte de
nicleo 22 del enchufe macho. Debido a unos nervios longitu-~
dinales acompafiantes 51 entre los lugares de contacto 48,
la parte de nicleo enchufable 22 obtiene un perfil de con-
torno definidb que la capacita para la unidn éon cajas de
enchufe detverminadas que presenten un perfil de abertura
complementario correspondiente. Como puede vefse de forma
optima en la figura 5, estos lugares de contgcto b8 estén

situados en dos filas 60 yuxtapuestas, a saber, en los dos

lados longitudinales de la parte de nicleo mencionada 22
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:@e la pieza inserta 20. Estos dos planos de disposicidn de
los lugares de contacto 48 son paralelos a la direccién del
curso de los taladros 14, si se considera el estado de monta
Jje del enchufe macho segin la figura 8. Elninventd hace po-
sible ahora, mediante seleccién de una cuchilla #1 con aco-
damiento adecuado 43, que las aristas de.corte de la otra
ala correspondiente 44 del perfil en Z establezcan contacto
con el conductor de un cordén deseado determinedo 32 del ca-
ble. Es necesario para ello Unicamente procurar que, partign:
do del lugar de contacto 48 en la pieza inserta 20, esta ;ia
44 del perfil en Z, que actia como extremo de corte, esté .,

desplazada hasta el punto de que durante el movimiento dﬁu..
enchufe 50 anteriormente mencionado de la figura % tropiece
con la cémare de guia 17 correspondieﬁtemente desplazada\eq
direccién lateral, la cual la dirige hacia el cordén corrég;
pondiente 32 en el taladro 14, Por tanto, visto en el eé%?éo
de montaje del enchufe macho, se encuentran disponib}esiﬁgi
ra un lugar de contacto dado 48 en la parte de nicleo Zé'ﬁh
grupo de cémaras de guia, correspondiente al nimero de tala-
dros 14, para el ala 44 del perfil en Z que actia como ex-
tremo de corte. Por tanto, las cémaras de guia 17 dispues-
tas en el plano de este lugar de contacto considefad6 48
ofrecen puntos de penetracidn seleccionables para la cuchillh
41. Por consiguiente, estas camaras de guia 17 estén situa-
das en un plaﬁo 61 que estd orientado perpendicularmente a
la direccién del curso de los taladros 14. En consecuencia,
las aberturas de las cémaras de guia 17 han de considerarse
como lugares de perforacidén facultativos 49 para las alas
cortantes 42 de los perfiles en Z.

Por tanto, el invento hace posible que, partiendc

&

§
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de una caperuza uniforme 10, se desarrolle un enchufe macho
cuyos contactos pueden ser unidos eléctricamente de maneras
diferentes con los conductores de los cordones individuales
32. El invento tiene a su disposicién un’ grupo de cuchillas
diferentes 41 que se diferencian por su acodamiento, es de-
cir que presentan puentes 4% del perfil en 2 dotados de di-
rerenteé longitudes entre si, En funcién del cordén al cual
deba conectarse un lugar de contacto prefijado 48, se clige
la cuchilla correspondiente 41 y - ésta se introduce por egpg
punto 23, 24, 27 en la pieza inserta 20, en donde queda an-
clada ciertamente de forma fija para el montaje del enchufe.
macho, pero es recambiable por otra cuchilla en el estad;‘.?
desmantado del enchufe macho. Como puede verse, mediante.iz.

_ - ¢
eleccidn de las cuchillas se consipue el establecimiento de

contacto deseado de los diversos cordones 32 en 1a.capequ§g

10; las alas 44 del perfil en Z que actiian con accién dq’%ﬁb

Yo
LANEE Y

te édoptan un modelo de disposicién determinado de unas “ré3-
pecto de otras, con lo gue se utilizan lugares de perfoﬁhﬁ=
c¢idén determinados 49 en la caperuza 10. Como permite apre-
ciar una comparacién en la figura 9, se puede variar la vo-
sicidén en altura del puente 43 del perfil en 2 en funcién de
la dimensién del acodamiento.

Durante el trabajo de enchufe 50 de la pieza inser
ta 20 en la caperuza 10 su parte de montaje 21 llega a colo-
carse entre superficies laterales mis bajas 52 de la caperu-
za 10, en donde tiene lugar una unidén entre estos dos compo-
nentes. Se utilizan para ello en el presente caso Unos re-
téhedores de enclavamiento que estéin constituidoé por sa-
1i§nteé de enclavamiento 53, 54 en la parte de montaje 21

de la pieza inserta y por aberturas de enclavamiento corres-

1
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pondientes 55, 56 en las paredes laterales 52,'168 cuales
r-:v:i‘.enen a quedar engranados entre si por si mismos durante

el movimiento de enchufe vertical y aseguran la posicidn fi-
nal. Como puede verse en la figura 9, las aristas éuperiores
de los resaltos 45 llegan a quedar delante de la superficie
del fondo de la caperuza. En el estado de montaje la varte
de montaje 21 de la pieza inserta 20 encaja, segin las figu-
bas 3 y 8, con un apéndice 28 en la zona situada detras del
rebajo 12 de la boquilla introducida 35 de proteccidén contra
pandeo, con lo que la pieza inserta contribuye también a Ia
sujecién del extremo del cable.

[ ) ’..

La caperuza 10 posee un tramo 57 situado en posi—'l
...Jk

c¢idén hundida, en el que puede ser alojada en forma protegi-

da una placa de designacién sobre el fabricante y la clase

LS

v
Nea.

del enchufe macho.

-
\'.

Para conseguir una sujecidn elastica del enché%%f
macho en el caso de uso, se ha conformado segin el inve&?g}
en la pieza inserta 26 un gancho de enclavamiento enter£¥d¢
29 cuyo extremo libre estéd cubierto por una pared frontal 58
de la caperuza. Como se desprende de forma Sptima de la fi-
gura 8, en el estado montado del enchufe macho los perfi-
les de diente de sierra 47 del ala cortante 44 del perfil
en 2 de la cuchilla encajan en las zonas de pared de la ca-
peruza en el entorno del taladro seleccionado 1i4.

Como ya se ha mencionado, es posiblé sin dificul-
tades que mediante una seleccidén correspondiente unas cuchi~
llas 41 de acodamiento diferente originen en el enchufe ma-
cho un establecimiento de contacto distinto de los cordones

32 del cable, Cuando se trata de que esto pueda apreciarse

también desde el exterior, se puede dejar entonces cierta-

qunﬁm-i5;'.-{i

. i
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mente la caperuza 10, pero se elige en tal caso una pieza
inserta cuya parte de nicleo 22 esté perfilada de manera di-
ferente, por ejemplo, posea un posicionamiento distinto o
un dimensionamiento diferente de los nervios 51. Asi, se pue-

de impedir una permutacién involuntaria de los enchufes ma-

te, se garantiza una estructura uniforme de los enchufes ma-~
chos a base de pocos componentes.

En la figura 5 se ha mostrado mediante las lineas-

60 de trazos y puntos el plano de disposicidén paralelo de‘
los lugeres de contacto 48 en la pieza inserta, el cual esta
alineado de manera que coincide con el curso longitudinai'gg
los taladros 14 de la caperuza 10, sdbre lo cual se ha e;:m.
trado ya en detalles. En la figura 8 ée ha indicado tambiéQ

et

con linea de trazos y puntos el plano de disposicién €1 que

discurre perpendicularmente a los taladros 14 y en el qqﬁ“'

et X
LV

resultan los puntos de penetracién facultativos 49 o laécﬁé—
maras de guia 17 para la entrada discrecional de una curhis
1la 41 enchufada en un lugar de contacto determinsdo 48, es-
to es, para el ala 44 del perfil en Z de dicha cuchiila que
actia con efecto de corte. Hay que mencionar todavia que, se1
gin la figura 3%, la accibdn de enchufe 53 de las cuchillas

41 en la pieza inserta 20 se realiza en la misma direccidn
que el movimiento de enchufe mencionado 50 de la pieza in-
serta 20 en la caperuza 10. De este modo, quedﬁ exluide la
posibilidad de que se suelten las cuchillas insertadas 41
durante el proceso de montaje del enchufe macho. En la figu-
ra 9 se ha designado con 59%1l desplazamiento del lugar de
contacto 48 en. 1la pieza inserta 20 respecto del lugar de

perforacién seleccionado 49 de la caperuza 10 y este despla-

L] v

chos con un establecimiento de contecto diferente y, no obstan-

4

*itoj nam—16=]
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en Z en la cuchilla correspondiente #41.
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REIVINDICACIONES

Ios puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para gque sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Espaiia, por VEINTE afios, son los que se reco-

gen en las reivindicaciones siguientes:

l2,- Dispositivo de enchufe macho para cables

H

eléctricos planos con varios cordones yuxtapuestos en.uwn pla
- s ©
no en una envoltura de cable comin, particularmente para la

técnica de telecomunicaciones, el cual estid constituido por
[ ]

una carcasa con un canal destinado a recibir el extremo del

cable, estrechdndose el canal - a partir de una parte ini--

cial ancha que sirve para la sujecidén de la envoltura decl

cable, hasta dar una parte extrema cuya anchura interna co-

rresponde a la seccidén transversal de los cordones detprovis

‘

tos ciertamente de en&oltura, pero portadores'todavi%fhél
pleno aislamiento sobre sus conductores, y estando &éééhes~
tos en la carcasa, alineados con los cordones no despojados
de aislamiento en la parte extrema del canal, unos contactos
de penetracién que, en caso de uso, perforan 6on uné de sus
extremos de corte situado en el interior dé,la carcase el
aislamiento correspondiente de los cordones hasta alcanzar
el conductor del cordén, y que con su otro extremo de contac-
to situado fuera de la carcasa estdn dispuestos en lugares
de contacto estacionarios que presentan siempre en todos
los enchufes machos la misma disposicidn uniforme de unos
respecto de otros, caracterizado porque la cafcasa esta
constituida, por un lado, por una caperuza que contiene el

canal de alojamiento y, por otro lado, por una pieza insertg

que sujeta los contactos de penetracién y que puede enchu-
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| .farse en la caperuza; la parte extrema del canal de aloja~
miento del lado de la caperuza esti-dividida en taladros se-
parados unos de otros, los cusles recibcn individualmente
los cordones del cable que no han sido despojados del ais-
lamiento; la caperuza - en alineacidn con la posicién de

los conductores de los cordones en cada teladro - posee va-
rios lugares de perféracién facultativos orientados cada uno
en la direccién de enchufe de la pieza inserta y desti:n:éé.os
a los extremos de corte de los contactos de penetracién;

los contactos de penetracidén estén constituidos por cpghi-
llas acodadas en forma de Z, en las que las alas de 1lpos .per-
filcs en 2 forman, por un extremo, los extremos de corte y,
por el otro extremo, los extremos de contacto, y las cuales
se pueden seleccionar en cada caso - de conformidad con-2l

desplazamiento lateral correspondiente entre los lugqrgs de

seate

contacto estacionarios de la pieza inserta y los lugawes

L]
LA X

de pgrforacién deseados de la caperuza - de un grupo de cu-
chillas de diferente grado de acodamiento en forma de Z;
¥y las cuchillas seleccionadas se pueden introducir de manery
permutable en la pieza inserta con sus alas del perfil en 2
que forman los extremos de contactb, Yy con sus alas del per-
fil en Z que forman los extremos de corte producen un modelo
de disposicidén en la pieza inserta que corresponde a la se-
leccién de las éuchillas, y se pueden hincar también, como
conjunto de contactos de construceidn uniforme, conjunta-
mente con la pieza inserta, en los lugares de perforacidn
seleccionados de la caperuza.

22,~ Dispositivo seglin la reivindicscién 12, ca-
racterizado porque los lugarss de perforacién facultatives

vienen determinados por cémarus de guia para los extremos

23104
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_de corte de la caperuza gue estén orientadas en la direccidn

.

de enchufe de la pieza inserta.
38.— Dispositivo segin las reivindicaciones 18 6
28, caracterizado porque - en el estado de montaje de la
pieza inserta en la caperuza - los lugares de contacto pare
las cuchillas estén dispuestos en una o varias filas en la
pieze inserta que estén situadas paralelamente a los tala-

dros de la caperuza que reciben a los cordones no desmejiados

de aislamiento.

ha,~ Dispositivo segiin una o varias de las reivin-
dicaciones 12 a 32, caracterizado porque a un lugar de con-

tacto determinado en la pieza inserta estd asociado un gru~

po de lugares de perforacidén faculiativos en la caperuza

-
LA XN

que estén situados en el mismo plano de disposicién.

58,- Dispositivo segln las reivindicaciones’ 22 §

® aq 4

4z, caracterizado porque el plano de disposicién de 105" lu-

geres de perforacidn facultativos en la caperuza esté situa-
do perpendicularmente a la direccién del curso de los tala-
dros que reciben a los cordones no despojados de aislemien-
to.

6&,~ Dispositivo segin una o varies de las reivin-
dicaciones 12 a 52, ceracterizasdo porque - antes del monta-
Je de la pieza inserta equipada con cuchillas en la caperu-
za - los taladros presentan frente a las cémaras de guia
que desembocan en ellos una pared cerrada que puede ser per-
forada Unicamente durante el montaje por las alas del perfil
en 7 de las cuchillas que forman los extremos de corte.

72,~ Dispositivo seglin una o varias de las reivin-
dicaciones 12 a 62, caracterizado porque la pieza inserta

presente en su lado vuelto hacia la caperuza en el estado dg
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| montaje una escotadura en la que estén alojados los diferen-
tes acodamientos de forma de 2 de las cuchillas de conformi-

dad con su seleccidn.

82,~ Dispositivo seglin una o varias de las Peivin-|
dicaciones 12 a 72, caracterizado porque la pieza inserta,
¥ particularmente la escotadura que se encuentra en ella,
rosee unos puntos de asiento en los que se pueden apoyar las
cuchillas con los diferentes acodamientos de forma de{%::

04,- Dispositivo segiin la reivindicacién 82, ca-
racterizado porque los puntos de asiento estén constiygggos
por superficies de empalme que cogen por debajo al acodea-
niento en 2 en la direccidén de enchufe de las cuchillas.

102.-~ Dispositivo segin la reivindicaciédn 8%3:'

caracterizado porque Tas superficies de asiento estan caons-

tituidas por superficies de resaltos laterales que acqQypaian

*tate

a las zonas iniciales de las alas del perfil en Z que. se

unen al acodamiento. - ot

112,- Dispositivo segin una o varias de las rei-
vindicaciones 12 a‘1oa, caracterizado porque las cuqhillas'
en forma de Z pueden ser enchufadas en la pieza inserta des-
de el lado vuelto hacia la caperuza en la misma direccidn
en que se puede introducir més tarde la pieza inserta en la
caperuza para fines de montaje.

122,~ Dispositivo segin una o varias de las rei-
vindicaciones 12 a 112, caracterizado porque la pieza inser-
ta esté& constituida por una parte de montaje, que encaja
en la caperuza, y por una parte de niicleo que determina los
lugares de contacto exteriores para las cuchillas en fcrnma

de 2.

132a8,- Dispositivo segln la reivindicacién 122,
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caracterizado porque la parte de montaje se puede unir con
la caperuza por medio de retenedores de enclavamiento.

l4a,.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 122
6 132, caracterizado porque la parte de micleo presenta ra-
nuras qQue discurren en la direccidén de enchufe de las cuchi-
llas y que estédn dotadas de un perfil en T socavado para la

recepcién de las alas del perfil en Z que forman los extre-

mos de contacto. .

152.- Dispositivo segin una o varias de las rei-

vindicaciones 128 g 142, caracterizado porque los cordones

no despojados de sislamiento estén retenidos individualnente

e oo

de forma mecénica en la caperuza en aquel tremo parcial aque

estd situado entre el lugar de perforacién seleccionado pa-

ra el extreno de corte de la cuchilla y el punto de suje-
cién de la envoltura del cable. o

cate

162.- Dispositivo seglin la reivindicacién 128,

caracterizado porque los puntos de retenida de los eérdones
individuales estén dispuestos en el punto de transicidn del
canal de alojamiento al tramo que presenta las cémaras de
guis.

178,~ Dispositivo seglin las reivindicacioncs 15a
6 168, caracterizado porque el punto de retenida estéd dic-—
puesto en un agujero ciego de la caperuza que estd abierto
hacia la pieza inserta. )

188,~ Dispositivo seéﬁn una o vafias de las rei-
vindicaciones 152 a 172, caracterizado porque el punto dc
retenida se ha producido mediante uha deformacidn de la pa-
red del taladro. | _

10a2,~ Dispositivo segin la reivindicacién 182,

caracterizado porque la deformacidén esté constituida por un
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tapdén que se puede recortar de la pared del agujero taladra-
do, que se puede iIntroducir por sectores en el agujero tala-
drado y que se puede afianzar alli firmemente.

20a.- Dispositivo segun una o varias de las rei-

5 vindicaciones la a 197, caracterizado yj~qub para la suje-
cion de la envoltura del cable en la carcasa sirve una bo-
quilla de proteccion contra pandeo que abraza al extremo
del cable y que presenta un saliente radial, poseyendo*d-a,

caperuza y/o la pieza inserta un rebajo complementario que

10 da alojamiento al saliente.

15

20
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