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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de

PATENT E~ DE INVENCION

formulada el 13 de Octubre de 1962, con el N2, 281,534
’ en '
EsPAfa
por VEINTE afios

a nombre de VEREINIGIE GLANZSTOFF-FABRIKEN AG., entidad
alemana, establecida en Glanzstoff-Haus, Wuppertael-Elber
feld, Replblica Federasl Alemana, por:
" UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ESTRUCTURAS PLANAS
A PARTIR DE MATERIAL FIBROSQ."

Para la fabricacidén de estructuras planas hechas
de meterial fibroso, se han utilizado las mas diversas ma-
terias de partida. De acuerdo con la naturaleza del matee-
rial de partide y las condiciones de trabajo, tienen los -

5 productos finales un caracter distinto.

Si bien los distintos meteriales fibrosos requie
ren, como es naturai, métodos de trabajo diferentes, es el
principio del procedimiento, por lo general, el mismo. Las
fibres se dispersen en un ligquido, e ser posible, agua, ¥

10 - la papilla se deposlta sobre tamices de transporte. A conti
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nuacidn se consoliden las bandas de velos asi formados, uti
lizando eventualmente para ello la accidn del calor y/o de
presion, o bien pegamentos. Mientras que este proceso no. pro
porciona ningune dificultad cuando se emplea celulosa, resul
ta, en cambio, que no es posible tratar sin mas ni mas fi--
bras de polimeros gintéticos por los procesgos conocidos en
la fabricacion del papel. Una bande velo formada a partir -
de las fibras sinstéticas conocidasg, no puede lleverse des-
de el tamiz de desague a otro tamiz o dispositivo de cinta,
sin que se rompa 0 sé estire, ya que la cohesidn de las fi-
bras es demasiada escasa. Ello se debe, en especial, & que
le fibre sintética no fibrila, en contraposicidén & lo que -
ocurre con las fibras de celuloss natureles. Tembién son reg
ponsables de ello, ls escasa tendencia a la hinchazén y la
hidrofobia de la fibra sintética.

Ahora bien, como las buenas calidades fisicas de
las fibras de poliamidas, poliesteres o también de poliﬁropi
lenos, etc., hacen que sea deseable su utilizacidn para la
fabricacidn de estructuras planes de distinta naturaleza, -
se hen realizado esfuerzos pera enconirar procedimientos —
con los que pudieran ser orilladas las dificultades descri-
tasg.

As{, por ejemplo, hen sido dados & conocer proce-
dimientos, de acuerdo con los cuales se agrege a la disper-
gién de fibras sintéticas, une cierta centidad, por ejemplo,
de hasta 30%, de celulosa. Es evidente que la mezcla con la
celulosa, hace que no se puedan manifestar en su totalidad
las buenas propiedades de las fibras sintéticas.

Otro procedimiento estriba en agregar a las dig—-

persiones de fibras, materiss de efecto adhesivo y que aumen
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tan le viscosidad de la dispersidn., Como uno de los medios
aditivos de esta clase, se conoce, por ejemplo, la celulo-~
sa carboximetilioa, En general se suelen agregar cantida--
des de 1 ~ 5% de este agente, con relacion al lfquido de 1la
dispersién. Ello significa, que le dispersidn de fibras ——
contiene aproximadamente 100 partes o mas de medio aditivo
por cada parte de fibras. Como los productos mencionados son
generglmente hidrosolubles, es inevitable que una cierta -
parte sea eliminada ya en el proceso de desagiie. En estos
cagos, hay que conducir el liquido de la dispérsién en oci-
clo, Las cantidades del agente aditivo restantes en el ve~
lo, tienen que ser, por lo general, aliminadas por lavado
durante el tratemiento ulterior o del producto acabado, —-
ppT sér perniciosas pera la calidad, es decir, para el co-
lor, el tacto, etc., del producto acabado.

Otra posibilidad para la fabricacion de estructu-
ras planes a partir de fibras sinteticas, consiste en agre-
gar o la dispersién de fibras los denominados "fibrids". Se
trata de productos de fibra fina que se obtienenm por ejem-
plo, lanzendo la solucion de un polimero de grado elevado -
de polimeracidén oon gran velocidad sobre la superficie de -
un bafio de precipitacidn. La fabricacidn de "fibrids" y su
utilizacidn en el tratamiento de dispersiones de fibras sin
téticas para producir bendas de papel o similares, hen sido
descritas extensamente, por ejemplo, en la patente belga n%,
564,206, E1 empleo conjunto de "fibrids" conduce al resulta-
do apetecido = ya que estos productos estdn constituidos asi
mismo por polimeros sintéticos ~ pero no debe olviderse que
los procedimientos para la fabricacidn de los "fibrids" son
complicados y generalmente costosos, ya que tienen que'ser
movidas y prepaeradas grandes cantidades de disolventes y pre-

cipitantes.




Pinalmente hen sido ideados también procedimien-—
tos para la fabricacion de fibras sintéticas fibrilantes.-
Estas fibras pueden ser tratadas por si solas pars obtener
estructuras planas, pero preferentemente asimismo junto —-
5 con otras fibras sintéticas. El inconveniente estriba, en
que los procedimientos para la fabricacidn de estas fibras
difieren de los procesos de hilatura usuales, o en gque la
fibrilacion tiene que ser provocada ulteriormente con ayu-
da de procesos costosos de mdlturaciéno
10 Si bien se consigue de acuerdo con los procedi-=-
mientos mds arriba descritos, o bien empleando las fibras
egpeciales mencionadas, fabricar velos de fibras, que sin
romperse o estirarse, pueden. depositorse desde el tamiz de
desague empleesndo corrientemente en la febricacion del pa-
15 pel, éobre otrae cinta sin fin, se oponen, no obstante, los
inconvenientes citados a la realizacidn practica de estos
procedimientos.
Se ha descubierto ahora que pueden fabricarse es-
tructuras planas de material fibrosos de polimeros sintéti-
20 cos, sin las dificultades mas arriba citadas = base de dis-
persar las fibras en agua, de la manera conocida, vertiendo
la dispersién de fibras sobre bases apropiadas a manera de
temices, extrayendo el agua y consoliddndolas finalmente,
g1 se emplean fibras de superficie lisa y de una forme. tal,
25 que existen superficies planas para el contacto de las fi~-
bras entre si, y extrayendo el agua del velo generado con
estas fibras antes de abandonar la base, de modo que el cone-
tenido de humedad restante sea de 30 ~ T70%, con respecto al
80 del velo himsdo.

30 Fibres que satisfacen las condiciones mas arriba
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mencionadas en cuanto a superficie y forme, pueden verse en
las Figuras 1 y 2.

-~ ILa Figure 1 nmuestra fibras de forma de cinti-~
tas y en ella puede verse la forms en que las fibras se =—--
unen con las superficies planas. Lo miswmo puede decirse de
las fibras representadas en la Figura 2, que tienen una ~-
seccion aproximademente triangular.

~ Naturslmente resulten también apropiadas pare la
realizacion del procedimiento fibras de otra estructura, -
con superficie lisa y una forme en la que existan superfi=~
cies planas para.el contacto de las fibras entre si. Tas ~
condiciones mas favorables existen, siempre que la propor-
oidn entre la periferia de la seccidn y la superficie de -
diche seccidn, es 1o mayor posible.

Pibras con las propiedades requeridaes se obtienen
de manera sencilla, mediante la hilatura de fusiones de po-
limeros & través de abepturas de toberas apropiadas, no re-
dondas. Para la febricacidn deuns fibra de forma de cintita,
se puede utilizer, por ejemplo, una tobera con aberturas de
forma de ranura. Es agimismo posible obtener tales fibras,
cortando ldminas delgadas. En estas fibras de forma de cin-
tite son las condiciones del procedimiento de acuerdo con -
el invento las mas favorables, cuando la seccidn posee una
relacién lo mds alta posible entre longitud méxima y ancho
méximo, con preferencia una proporcidn de 3 ¢ 1 y mas.

El t{tulo de las fibras debe ser lo mas bajo posi-
ble, ﬁo egcendiendo, preferiblemente,‘a més de 3. La longi--
tud del corte depende de la naturaleza de la estructura pla-
na a fabricer, o bien de las propiedades que ésta deba tener.

Por lo genersl se trabaja con fibras de une longitud de 2-6




10

15

20

25

1!

v 7 P
W e W
22 é§ ﬁ- ad iﬁ “8

Naturalmente se pueden emplear también mezcles de

e

fibras de polimeros distintos, siempre que tengan las pro--
piedades -definides mas arriba.

31 en el proceso de hilaturs se emplean, tal como
es generalmente usual, preperados aceitosos o hidrdfobos, -
es conveniente eliminar eéstos antes de fabricer la disper--
sifn de fibras,

| Para la febricacidn de las estructuras planas de
acuerdo con el.invento, se dispersan alrededor de 0,05 -~ 0,1
partes de fibras en 100 partes de agua, eventualmente agre—-
gando una pequefia cantidad de un agente dispersor apropiado.
La papilla de fibras se vierte seguidamente sobre una cinta
tamizente sin fin, extrayendose el agua hasta consegulirse un
contenido de humedad residual de 30 - 70%, con preferncia ,
de 50 - 70%, con relecion al peso del velo himedo. Al final
de la cinta tamizante se puede retirar la banda de forme de
velo y seguir transportsndols sobre cintas tamizentes si--—-
guientes u otros dispositivos apropiasdos, sin que haya que
temerse que el velo hﬁmedo se rasgue 0 se estire. A continug
cidn se provoca la consolidacidén neceseria pars la termingee
cidn del producto acabado, sometiendo al velo de fibras a un
tretamiento apropiado. De la manera conocida se aplican g0=-
bre el velo, por ejemplo, mediante rocisdo, aglutinantes, --
dispersiones de materias sintéticas, ¥y mediante prensado, ==
eventualmente aplicando al misﬁo tiempo temperaturas més ele
vadag, se provoca una widn fije de la trabazdn de fibra.

El procedimiento sers ilustrado con detalle = base

de algunos ejemplos,
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BJIEMPTLO I

Una poliamida = base de caprolactama se funde de
la menera usual y se hila a través de wna tobera de 36 agu
jeros, con una seccion de agujeros de 80 x 600my. La veloci
dad de retirada asciende a 1.000 m/minuto. Después de un -~
estirado en la proporcidn de 1 : 3, tienen los hilos un ti
tulo de fibra individual de 2 den y la seccion visible en
la Pigura 1. Los hilos multifilares se liberan, mediante la
vado con una solucion jabonosa, del preparado dé hilgtura,
y se cortan a un lérgo de 5mm. Con ello se prepera una dis-
persion acuosa de fibras al 0,05%, Como agente dispersor ge
agregan unos ouantos centimetros clbicos de wna solucidn -
acuose al 10% de una sal sddica de un acido sulfénico alifa
tico superior. Se homogeneiza la dispersion medisnte agita~

do intensivo, y se trata en el disposltivo representado eg-

- queméticamente en la Figura 3. Desde la caja de salida de -

pasta 1, pasa la dispersion a través de una abertura 2, de
forma de ranura, pare llegar a la cinta tamizante sin fin 3,
que se encuentra en movimiento y en la que papillas de fi-
bras es tratada para former un velo. la cinta tamizente ese
t6 equipada con cajaé de espiracion 4 y rodillos escurrido=-
res 5. Por medio de este dispositivo se extrae el agua, de
modo que al llegar el velo al punto 6, es decir, al abando=-
nar la cinta tamizente 3, posee un contenido residual de -
humedad de 65% (con relacidn al peso del velo himedo)e Ll =
velo es traspasado entonces a otra cinte tamizante 7. Con -
ello no se produce ningin a;argamientb del velo, ni tampoco
se rasga éste. Bl tratamiento ulterior se lleva = cabo con
ayuda de partes del dispositivo, no representadas en la Figu

o]
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ra 3, rocidndosé sobre el velo una dispersidn acuosa 8l 10%

de resina sintética a base de cloruro de polivinilo, y se>-
cando la banda a aproximadamente 1102, sin aplicar presiom,

Se obtiene un materiel blando para inserciones.

EJEMPLO II

De acuerdo con las indicaciones del Ejemplo I, se
hila un tereftalato de polietileno a partir de la fusion, -
empleando asimismo una tobera de 36 agujeros, lLa seécién -
de los agujeros de la tobera es de 60 x 800 my. Ia veloci—-
ded de retirada asciende a 500 m/minuto. Se estirs en una -
proporcién de 1 : 4, obteniéndose hilos con un t{tulo de hi
lo individual de 1,2 den, cuya secoién_corresponde asimismo
8 la Figura 1. Después de lavar con una solucidn jabonosa a
gfectos de eliminar los preparados de hilatura, se cortan -
los hilos & una longitud de 6 mm., Después de agregsr €l —--
sgente dispersor descrito en el‘Ejemplo.1, se afiade una dig
persién ecuosa de fibras al 0,05%, que se sigue tratando de
acuerdo con las instrucciones del Ejemplo I, El velo.de fi-
bras que sbandona el tamiz de desaguie, tiene un contenido -
residual de humedad de 70% (con relacién al peso del velo -
hﬁmedo). Se deposita sobre una cinta tamizadore conectada a
continuacidn, y en el curso siguiente se rocia con una dis-
persion acuosa al 10% de éster del &cido polimetracrilico,
se geca la banda, sin emplear presién, a temperaturas de al
rededor de 1102, y se obtiene asimismo un material blando -

pars inserciones,
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EJEMPLO III

Una poliamida a base de scido adipico y diamins
exemetilénica, se hila y estira de la manera descrita en
el Ejemplo II, Las Fibras tienen asimismo un titulo de hi
lo individual de 1,2 den, y se cortan a un largo de 6 mm.
Con estas fibras se prepara uns dispersion acuosa al 0,05%.
Se utiliza el agente dispersor indicado en el Ejemplo I. =~
Ia consolidecion del velo de fibras tratado de acuerdo con
les indicaciones del Ejemplo I, se realiza mediante rocia-
do con una soluoidon metandlics de copoliamida al 5% (copo-
liamida consistente en 60% de diamina exametilénica y aci-
do adipico y 40% de caprolactama). Se seca 2 alrededor de
709 vy se prense la banda a alrededor de 1202 y una presion
de 5 kg/om2, El producto final es una estructura plana li-

sa, similar sl papel.

BIEMPLO IV

Una fusidn de polipropileno se hila a través de
une tobera de 36 agujeros, con una geccion de agujeros de
60 x 800 my y con una velocidad de retireda de 500 m/minu-
t0, se estira en una proporcion de 1 : 3, obteniéndose hi-
los con un titulo de hilo individual de 1,3 den, que se cor
tan e lo largo de 5 mm. Con estas fibras se prepara unas --
dispersion scuose al 0,08% empleando el agente dispersor -
descrito en el Ejemplo I. El tratamiento ulierior se reali
za segun el Ejemplo I. El velo de fibra se rocia finalmente
con una dispersidn acuosa al 10% de éster del acido polime-

tacrilico, se seca a aproximadamente 1102 y seguidamente ge
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prensa a 1302, aplicando ums presiodn de 5 kg/cmz. Se obtie
ne una banda blanda y lisa, eimilar al papel.

Egta solicitud, que corresponde a la presentada
en la Republica FPederal Alemena el 30 de Noviembre de 1561,
con el nimero V°21éOO VIb/55f, se acoge a los beneficios -
del art{culo 51 del vigente Estetuto-Ley sobre Propiedad -
Industrial,

NOTA

Los puntos de Invencicdn propia y nueva que se pre
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en lspsfia por VEINTE afios, son los siguientes:

12, -~ Un procedimiento para la fabricacidn de -
estructuras planas a partir de un material fibroso de poli-
meros sintéticos, obtenido mediante dispersidén de fibras y
agua, vertido de la dispersion de fibras sobre bases apro—-~
piadas de forma de tamiz, desesguado y consolidacidn de las
egtructuras ?lanas, caracterizado por emplearse fibras con
superficie lisa y una forma tal, que existan cuperficies =-
planas para el contacto de las fibras entre si, y porque -
del velo genecrado de estas fibras, se extrse el agua antes
de abandoner 1a‘base, pare dejarlo con un contenido residual
de humedad de 30 - %O%, con relacidn al peso del velo hime-
do,

22, - Un procedimiento de écuerdo con la reivin
dicacidn 1,'oaracterizado por emplearse fibras de forma de

cintitas,
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32, = Un procedimiento de acuerdo con la reivin
dicacibn 2, caracterizado por emplearse fibras de forma de
cintitas, con una seccidn en la que la proporcion del largo
maximo y el encho nmaximo, agciende por lo menos a 3 : 1.

5 4, - Un procedimiento de acuerdo con 1 reivin
dicacitn 1, caracterizedo por emplearse fibres, cuya seccidn
tiene la forma de un triangulo isdsceles.

58, = Un procedimiento de acuerdo con las rei--
vindicaciones 1 a 4, caracterizado por emplesrse fibras con
10 un titulo de a lo sumo 3 den,
62, - Un procedimiento para la fabricacidn de
estructuras plenas a partir de material fibroso. ‘
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en el dibujo adjunto y con los fines que
15 ge han especificado.
Egta Memoria consta de once hojas escritas a méqq;

na por wna sola de sus caras.

uaarid, 15 NOV. 1962
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