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La presente invencidén se refiere, segin se expresa
en el enunciado de esta memoria descriptiva, a un molde
que ha sido sensiblemente perfeccionado en orden a sim-
plificar su proceso constructivo, con la consecuente re-
percusidn economica que esto supone.

Como es sabido, en cualquier tipo de molde se hace

preciso, ademds de una absoluta identidad formal y dimen

R

sional con respecto a la pleza a obtener:posteriornente
¥y a partir del mismo, que su superficie operativa sea

~
perfectanente lisa, con un grado ée pulidientacidbn:y una
ausencia de porosidad, lo suficiente como pera gue+la pie-
1 . [ »

za a obtener resulte también de superficie totalmente lisa.

Los moldes conocidos en la actualidad, por su propia

.
agw \

estructuracidn, se obtienen wediznte procedimientos arte-

sanales muy laboriosos, en los que intervienen fases de

evaed

zecanizacién, de alta precisidn, procesos de eleqi:ogrosién’

etc. Esto trae consigo que el periodo de trabajo ﬁéia la

obtencibén de un molde resulte extremadamente iarg6:§ costo
so, 1o que da lugar a que en la practica sea predié;.dis—
poner de las miximas garantias de efectividad de cualquier
pieza, antes de proceder a la fabricacidn de los moldes
para la obtencidn dé la misma, ya que la incidencia de ta-
les moldes en el costo del producto final, desde el punto

de vista de amortizacidn, resulta muy considerable y re-

quiere de "tiradas" muy amplias y prolongadas para conse-
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cuir un nivel sceptable.

Il molce que se preconiza supone una revolucibn in-
dustrial en éste canpo, permitiendo su especial estructurs
cidén acortar de forma conside:able el proceso de obtencibn
del mismo y minimizando su costo, hasta el punto de que
eéste resulta varias veces inferior al de un molde clésico,
pucdiendo establecerse gue en determinados casos el cost::
de un molde realizado de acuerdo con el objeto de la inven
cibén, puede serdl orden de ocho veces menor que el del nis
nwo molde obtenido por procedimientos cldsicos.

La desproporcion de costos es tan sbrumadora que re-
sulta innecesario extenderse en unayores consideréng?ones
sobre las ventajas que dicho molde aporta, las c@%@?s son

evidentes.

Basicamente el molde en cuestién se constituye.median

()

te un nicleo o bloque de resina epoxi, o material similar,
en el que’'se define una prominencia o un vaciado agcorde

formalmente conla piezc a obtener, estando recubi¢ria su

superficie operativa por una capa de metal blandessecono

por ejemplo puede ser zinz, y existiendo una seguuda y

L N ] i

Gltima. capa de recubrimiento, a base de una .pelicula de
material duro, preferentemente niquel, determinante de la
superficie operativa del molde.

La naturaleza del material constitutivo del bloque

o nGcleo, concretaomente la resina epoxi, permite una fa-

cil obtencidn del mismo, el metal blando resulta facilmen-

te aplicable a dicho nucleo, por ejemplo por proyeccidn,
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¥y el recubriniento definitivo & base de taterial duro
también resulta faciluente aplicable, por ejemplo me-
disnte vn bafio quimico no electrolitico.

De la estructuracidn que ha sido someramente descri-
ta se deduce la gran facilidad de obtencidn para los tres
eleunentos constitutivos del wolde, con la consecuente re-
percusidn esconoumica que esto trae consigo.

Parc complementar la descripcidn que se estd reali-
zando y con obje%p de ayudar a una mejor comprensidn de
las caracteristicéé del invento, se acompana a la presen-

te memoria descriptiva, como parte integrante de la misnms,

de una hoja ftnica de planos en la que con carécter “tlustrs

-
oo —
e [

~ . . . . . ‘0 L]
tivo y no limitativo, se ha representado lo siguibmrte:

La figura 1l.- lMuestra una representacidn esquemética

. ‘ a L]
en seccidn de un molde reeclizado de acuerdo con el*-objeto

de la presente invencidén, en el caso concreto de un molce

-
-

macho o modelo, y en la que las capas de recubridiéifto han

'y L]

sido considerablemente considerablemente sobredidehsionadss,

en cuanto a espesor se refiere, al objeto de que’.Li&s nis-

mas puedan #erse con toda claridad en el dibujo..::-
La figura 2.~ Muestra una representacidn semejante a
la de la figura 1 pero correspondiente a un molde propia-
mente dicho o elemento hembra.
A la vista de estas figuras puede observarse como el
molde que la invenciéq propone, con independencia de sus foz

mas, que vendran definidas por las de la pieza a obtener,

y tawbién con independencia de que tal pieza adopta una

R
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configuracidn cbéncava, como en el caso de la figura 1,
o convexza como en el aso de la figura 2, segconstituye
a partir de un bloque o nicleo 1, preferentemente de
resina epoxi o un material similar, bloque en el gue se
define una superficie prominente 2 o rehundida 2', que
coincide formalmente con la de la pieza a obtener por
moldeo mediante la utilizacién de' dicho molde.

Scbre esta superficie 2-2' del blogué o nlGcleo 1,
se adapta una primera capa 3 de un metal blando, prefe-.
rentemente zinz y a continuacidn y con caracter defini—‘

tivo, existe otra capa de recubrimiento 4, obtenida a

base de una pelicula de material duro, como por €jemdlo
niquel. “edt

x

Esta segunda capa de racubirmiento 4 que es la gque

-
. [
L3

[

determina la superficie operativa del molde, ofretiendo
unas optimas garantias funcioﬁales dada la dureza y au-
sericia ce pofosidad de dicho metal, que ofrece uné'éupeg
ficie perfectamente pulimentada. z{:-

Para la obtencidn en la prictica de dicho méiéé se
ha previsto que tras la configuracidén del nﬁcleo.iﬂ%loque
de resina epoxi, operacidén extremadamente facil por la pro
pia hafuralézp de esta material que lo hace facilmente tra
bajable por cualquier procediwiento, se recubra su super-
ficie operativa 2-2' mediante la proyeccidén sobre la mista
del metai blando, en su caso el zinz, proyeccidn quc se

lleva a cabo a una temperatura del orden de 502C, lo que

permite que en su incidencia sobre la resina esta Gltima
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no resulte dallada o quenada. For su parte el metal duro se

arlica al conjunto enterior, recubriendo la cepa de metzal
blendo, mediante un baino guimico no electrolitico.
Se consigue de esta manera un nmolde de simple obten-

c¢idén y bajo costo, cuya superficie operativa ofrece unas

dptimas gerantias funcionales, semejantes a las de unh mol-

de convencional, en cuanto a dureza, continuidad sup=rficial,

ausencia de porosidad, etc.

lo se considera necesario hacer mas extensa esta des- .

cripcibn para que cualquier experto en la wmateria cowpren-

da el alcance de la invencidn y las ventajas que de la ris-

e se derivan. . “ee

 e®e g

L J -
Los uwateriales, forwa tamailo y disposicidén de-its
-l e Id . 0 a & [y . -
elementos seran susceptibles de varizcion siewpre y cuando
.. »
ello no suponga una alteracibn a la esencislidad deil* in-

vento.

Los terminos en que se ha descrito esta aemorid'debe-
e ot

ran ser tomados sieupre en sentido amplio y no libdtativo.
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REIVIKNDICACIONES

1.- INOLDE FPERFrCCIOINiDO, esencialmente caracteriza-
do por estar constituido a partir de un blogue o nucleo
de resina epoxi O simiiar, en el que se define una promi-
nencia o un vaciado formalmente acorde con el de lapieza
a obtener, vaciado que estd provisto de una primera capa
de recubrimiento a base de metal blando, preferentemente
zinz, y de una segunda capa de reéubrimiento, adaptada a
la anterior, a base de una pelicula de material duro, pre-
ferentemente niquel, de forma qué ia-prominencia 0 vacieado
definitivo, tras las dos capas deE{Fcubrimiento citadas,
coincide también dimensionalmente con la pleza a.bqﬁéner.

2.~ IiOLDE PERFZCCIONADO, segin reivindicacidh Iy ca-
racterizado porque la primera capa de recubrimiento del
bloque o nficleo de resina, la de metal blando,‘sézéﬁtiene
por proyeccidn del mismo a una temperatura del orden de
los 502C, mientras que la de metal duro se obtiene.median—
te un bafio quimico no electrolitico. : SOt

3.~ IMOLDE .PERFECCIONADO, segin queda descrit’d;y reivin

dicado en la presente memoria que consta de siete:hqjas

todas eiias escritas a miquina por una sola de sus caras

J se representa en los dibujos que se accmpafan.
Maaria@ 0 SET. 1984

EL AGENTE
P.P.

72%41\[(&
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