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MEMORIA DESCRIPTIVA
QUE SE ACOMPANA A LA SOLICITUD DE REGISTRO DE
PATENTE DE INVENCION
a favor des
DON RAMON IRURE ARZALIUZ, domiciliado en Zumé-
rraga (Guipuzcoa),
pors

"MONTAJE DE PRECISION PARA TALADRAR"

La presente Patente se refiere & mejoras intro-
ducidas en los montajes de precisidn pers tsladrer, y se
distingue de los sistemss hesta shora ususles en que éste
tiene por si solo diverses edepteciones a lss distintas
aplicaciones.

La economia en su construccidn es une de las
principales ceracteristices, que hacen que el taller adop-
te un plan mds amplio de construcciones de utillajes, sin
que el coste de loe mismos constituye un probleme. 4simis-~
mo el tiempo empleado en la construccidn de los mismos, es

muy inferior al de los montajes de aplicacidn limitada, o
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de operacidn dnica, porque en nuestro sistems para pa-

-2

ser de una operacion a otre, de mecenizado, sSlo es ne-
cesario el cambio de la placa-guie de taladrado y la
placa-mesa cambiable, en la que se asienta la pleza &
talsdrer.

Tiene sdemés un conjunto de drganos comunes
e los miltiples casos de teladrado, que en un taller de
utillajes se pueden presenter. Finalmente, dado el re-~
ducido numero de pilezas sometidas & desgeste, el aperato
no necesite més que un insignificente entretenimiento.
En su conjunto es un montaje de precisidn; de cierre ré-
pido, potente y cdmodo, y sencillo manejo.

Egte sisteme fundamentalmente en su conjunto,
ademés de los trabeajos de taladrado, es aplicable & otras
¢leses de trabajo levantando virutes, como fresado, ce-
pillado y brochado.

Pera mejor comprensidn de le invencidn, & con-
tinuacidn se describe a titulo informetivo la realiza-
eidn del invento con referencie a los dibujos adjuntos
en los que se representas

PIGURA 1, se refiere & una seocidn longitu-
dinal del pifidn recto doble.

PIGURA 2, seccidn sntero-posterior, repre-
gsenténdose seccionsdo el armazdn, el pifidn doble y en
vista exterior la cremallers.

FIGURA 3, es una seccidn parcial longitudinal.

Con arreglo a estas figurass se observa que
este montaje de precisidn pars taledrar, consta princi-

palmente de un ermazdn 20 figura 2, en el cual se en-



45

50

55

60

65

;. 281519

cierran bien ajustedas dos cremalleras § de dentado rec-
to 8-2, figura 2, vertilcales, protegidas por debajo por
dos tapas fijadas con tornillos 21 movidas por un pifidn
recto 3 dentado doble 31-2, figura 1, las cuzles trens-

porten & la pleca-gule 14 sujete por dos tuercas 1, figura

1y 2, en su movimiento vertical de profundidad, cuya

placa lleva los casquillos-guias 12 y 13, de lag distin-
tas brocaes de teledro. Sobre la mess 18 del armezdn 20
figure 2 vé colocade fija la placa 17, comin pers un
temeilo y tipo de montsje que sirve parsas veriedos traba-
jos de taladro, y sobre la cusl se ssienta suelta la pie-
za que se desea taladrer -en nuestro ejeﬁplo eg una pie-~
za 15 cuelquiere- cuya posicidn se determina por comple-
t0 por medlo de los pasadores 16 introducidos en la ple-
ca 17 y los conos 1l-1 de presidn, cuyas espigas 11 van
introducidaes en la placa-guia 14 que son los que sujeten
la pieze cuendo descienden las cremelleras § movidas

por el pifidn doble 3 figure 1, arrastrado & su vez por
el eje 31 alojado en su agujero 32 con chaveta 30, el
cual tiene un cono mecho embrague 10 de una pieza con

el eje J1, el cual queda ajustado en la tepa 4 de cono
hembra correspondiente. Esta cabeza 10 del eje 31,
figura 1 se prolonge hasta el extremo derecho de dicho
eje, donde tiene abierto un cenal rectengular persa re-
cibir & la pieze 24, figura 1, en la que se aloja el
brazo 6 de espige 6-1 fijada por el pasador 25 & 24

gque lleva le esfera 7 que sirve para maniobrar todo el
aparato. Lste pieza 24 figura 1, estd articulada en

el eje 26 excéntrico con el arco de presidn 27 que hace
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de levae. Asi pues, se acciona el brazo 6 figure 1, des-
ciende la placa-guia 14 y cuendo al finsl de su curso
vertical, ha presionudo sobre le pieza de trabejo 15,
dispuesta para el taladrado, el brazo £ se le imprime
un movimiento perpendicular sl de giro, del pifidn 3; en-
tonces el arco excéntrico 27 empuje en el cilindro 29,
figura 3, posicidn segun dngulo o{ de la pieza 24- el
cual & su vez, trensmite la presidn por la cabesa 31-1
al pifidn dentado doble 3 desplazando éste y embragén-
dose el cono macho 9 en su correspondiente cono hembra
de la tepa 33, fijeda con tornillos 34, figura 1. Este
curgo 0 movimiento de embragado es de mégnitud conve-
niente para que, 8l embregarse el cono 9 y no pudiendo
gvenzer més en su movimiento longitudinal, el pifién doble
3, la pieza 24, articulade en el eje 26 figura 1, por
efecto de la excénmtrica 27, tira de la cabeza 10 cdnica
hacia si, y se embrags tambien en su correspondiente
cono hembra de la tapa 4. Lsta tapa 4 se flja con tor-
nillos 5.

{meda asi bloqueado todo el aparato en su do=-
ble apoyo de los dos conos de embrague, y la pleza dis-
pueste para ser taladreda, como se ha descritos por los
sencillos movimientos de une sols palanca y empleando
una sole meno. En la figure 3, se vé el blogueo, obli~
cua le palance 24, presionendo en el cilindro 29, y loe
conos 9 y 10 acoplados. El srmezdn 20, figura 2, tiene
una rampe 19 debajo de la ventana 20-1 para la evacua-
cidn de las virutes del corte. Este armazdn tiene tam-

bien los moyds 2, figure 1, para mejor guia de las cre-



105

110

115

120

125

. 281519

malleras 8; el borde del zdcalo 23 dd al armazdn 20 mejor
aspecto y mas solidez.

Bste sistema de montaje tiene sobre los sis-
temas clésicoe, la gren ventaja de que, para ceda pleza
distinta, solo es necesario cambiar la pleca-guis 14, fi-
gurse 2, y la placa-mesa 17, todo lo demés es comin, pare
todas las piezas que es posible taladrar con este tamafio
de montaje.

Por Wltimo, este sistema de bloqueo, el pi-~
fidn doble y las cremalleras pueden igualmente ser pro-
plos para montajes de: fresado, brochado y otras opera-
ciones en que ses exigido principalmente, no sdlo rapi-
dez de maniobrar, sino gran economia en la construccidn
de los montajes, porque en determinedo alcance de dimen-
glones de plezasy puede servir el mismo, con solo veriar
les partes que afectan a la forme o partes de piezas a
mecanizar.

Descrita suficilentemente en lo que precede la
naturaleza del invento, asl como el modo de llevarlo
ventajosamente a la préctice y demostrado que constituye
une positive mejora en los montajes de precisicn pere
taladraer y que su asdopcidn ha de resulter beneficiosa,
se solicite registro de Patente de Invencidn por veinte
afios, en Espaiia y Provincias de Ultramar, y con suje-

¢ién a la siguiente
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NOTA REIVINDICATORIA.

porque para paser de une operacidn a otra de meca-

-nizedo, s0lo es neceserio el camblo de la placa-guia

de taladfado ¥y la placa-mesa cambiable, en la que
se aslente la pleza a taladrar.

Montaje de precisidn para taladrer, caracterizeado,
porque un eje central con chavets que hace de motor
pera todo el movimiento del conjunto, tiene en una
extremidad un cono mecho solidario el eje, el cual

bloquea el montaje en uno de los extremos; dicho

~cono lleva en su extremo un ancho csnal donde se

36,

49.-

59,

aloje une palenca articulada.

Montaje de precisidn para taladrear, cerecterizado
por una curva excéntrica en una palanca articulada,
gque empuja a un cilindro que presiona en el frente
de un pifidn doble de une pieza, en cuyo extremo
termina en cono macho que se aloja en su cono hem-
bra correspondiente.

Montaje de precisidn pars taladrer, caracterizado,
porque los conos de la reivindicacidn 28. y 38.,
creen une grean potencla de blocaje haciendo que el
gperato quede inmovilizado fuertemente.

Montaje de precisidn para taladrar, ceracterizado,
porque dos cremalleras verticales movidas por un
pifidn recto doble, lleven la placa-guie del tala-
dro, en movimiento vertical alternativo, acercando

o seperéndols de la mesa de trabajo donde se asien-
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ta la pleza e taladrar.

HMontaje de precisidn pera taladrar, caracterizado,
porgue para la evacuacidn de virutes que se producen
al cortar la broca en la operacidn de taladrado,
hey dispuesto un plano inclinaedo en el armazdn del
eparato, que se comunica con la abertura en la ba-
se superior de dicho armazdn.
Montaje de precisidn para teladrar, caracterizado,
porque la lubrificacidn es aseguradas por un sistema
continuo de humedecimiento de los drgenos en mo-
vimiento.

La presente Patente debe recaer sobre:
MORTAJE DE PRECISION PARA TALADRAR.

Segun queda sustancialmente descrito en
la presente Memorie y Reivindicaciones y represen-

tado en los adjuntos dibujos.

Madrid 11 Obre. 1962.

£l Ingenieroc-Agentes

G s fefoeetlor -
/ -
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