Cage: 2.69

PATENTE
DE
INVENCION

por wyN PROCEDILIENTO PARA FABRICAR RECIPIENIES FLEXIBLESH,
a favor 4 la firma itslisna POLYMER INDUSTRIE- CHIMICHE,
S.p.de, Tosidente en MILAN (Italia).

MEMORI A DESCRIPTIVA

\

Eete invento se refiere a un mdtodo para fabri-
car reoipientes flexibles, hechos de pldstico, papel,
yutey tela u otro material y-provistos, en la parte supe-
rior, e un dispositivo del tipo de vélvula que permite
5. llenar el reoipiente por medio de las mdquinas uguales
pare llenar bolsas y, uha vez estd llens la bolsa, produ-
oe el oierre automdtico.
Otros objetos de este invento son tambidn los
reciplentes flexibles obtenides por sl nuevo mé'tod 0 y
los dispositivos del tipo de védlvula plana, de estructure

10, completamente nueve.
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Je oonocen ya recipientes flexibles provistos de

dispositivos del tipo de vdlvula para el cierre automdtico;
con frecuencia tienen caracteristicas construotivas que
haceh compleja su realizacién e implican mfltiples conexio-
nes, deseohd de materiales y operaciones de cierre campli-
cades, lo que influye noteblemente en el coste total del
recipliente .

Objeto de este invento es un nusvo método y un
nuevo tipo de recipiente provisto de un dispositivo del
tipo de vdlvula que mejora los tipos eanteriores de reci-
pientes y los m&todos oonocoidos, por simplificar de
menere ventajosa y decisiva el proceso de fabricacidn.

%1 mdtodo a que se refiere este invento se
caracterize por el hecho de amplearse oomo materizl de-
partida un artfoulo tubular, abierto por lo menos en uno
de los extremos trangversales, por el hecho de que dentro
de este artfoulo, a2 ocorta distanoia de su borde superior
transversal, el elemento velvular plano estd fijado por
medio de un sujetador que se extiende & 1o largo de dos
lados adyacentes del mencionado elemento, por el hecho
de que la pared del rscipiente estd ocortada o abierta
cerca de le ramificaocidn del sujetador, paralelamente
al eje longitudinal del reoipiente tubular, por el hecho
de que el artfoulo tubular se aplana luego para que las
dos‘paredes‘se pongan en contacto entre si, a fin de
obtener un borde longitudinal extremo del recipiente cerca
del corte, y por dltimo por el hecho de que la parte
superior y el fondo del articulo tubular se obturan,
hallédndose la obturaoidn de la parte superior ligersmente

por enoima del borde superior dsl elemento valvular y
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girviendo pere fijar permanentemente el bo‘ae'exﬁremo
longitudinal obtenido por la dobladura precedente.

La sujeoidn del elemento valvular del articﬁlo
tubular se extiende a lo largo de dos lados ortogonsles,
uno de los ocuales es el lado paralelo y opuesto al lado
del elemento valvular m€s cercano &l borde superior del
recipiente tubular.

Segin una ocaracteristice del invento, la sujecidn
a lo largo de los dos ledos ortogonales presenta una cone-
xién semiciroular en el cruce de sus rames.

Bl corte en la pared del recipiente se efectua
en el centro de la conexidn, con una direccidn parslela
al eje longitudinal del recipiente tubular. '

La operacidn més importante del procedimiento de
egte invento es el aplanamiento del elemento tubular
pare obtener el borde longitudinal extremo del reocipiente.
Segdn una primera modalidad de este invento, dicho boxde
extremo se hace de modo que el corte coincida con él, o
sea gque la booa del recipiente estd precisamente en un
extremo, es deoir, a lo largo de la generatriz mds externa.
Fn este caso las dos ramas del sujetador descansan en dos
paredes distintas del elemento tubular.

Segdn otra modalidad del invento, el borde extremo
e haca en posioidn tal que el ocorte sea mda interno que
€1, es decir, de modo que la booa del recipiente se
degplace en ung zoha interha respeoto a una de las paredes.
Tn este omso las dos rsmas del sujetador estdn situadas
en une parte del elemento tubular, con lo que se obtiene
un nuevo tipo de vdlwvula, caracterizado por el hechonde

que tlene una sujecién dniem a dos ramas prtogonales,
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situadas ambés en la misma pared. -3

Las ventajas que ofrece este invento, como se
degprende de la descripecidn que sigue, dependen de tres
hechos concomitantes, que no se presentan contempordnea-

mente en ninguno de los tipos conooidos antes; & saber:

1) an artioulo manufacturado tubular, con un extremo,
por lo menos, abierto, se usa oomo ocuerpo del reci-
piente, y se use un elemento plano para la vélvula de

dicho recipiente;

2) ten solo tres operaciones, muy sencilles, son guficien

tes, a saber: una de sujecidn, una de corte y una de
dobladura (evidentemente, ademds de las sujeciones de
la parte superior y del fondo del recipiente) y, sobre
tod o, '

3) lag sujeciones requeridas pera realizer el recipiente

con su vdlvula implican siempre y exclusivamente.dos

egpesores de pelioula, laminedo o tela.

La desoripcidn que sigue se refiere.a la fabricacidn
del recipiente & partir de una pelfoula tubular, hecha
de une materisl pldstico; pero también puede servir el wo-
mienzo oon una pelicula plana, gus se dobla y obture con una
sujeoién longitudinel para formar el tubo.

De manera andloga, estas consideraciones se
aplican & los recipientes de papel, tela, yute u otros
materiales.

Bl invento se expone ghora haciendo referencia

al dibujo adjunto, en el que:
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la Figura 1 es una vista frontal del elémento
valvular V;

la Figura 2 es una vista esquemdtica en pers-~
peotiva del elemento tubular T, con el elemento V fijado
dentro de €1;

la Figura 3 es une viste esguemdtics, parcial-.
mente en perapectiva, de la parte del reoipiente a que
se aplioa, por dentro, el elemento velvular V; en este
oago el recipiente se represents por medio del elemento
tubular T mientras que el elemento V se expresa por
medio de trezos, ya que estd dentro de dicho tubo;

lag Figuraes 4 y 5 son dos vistas frontales

esquemdtices, limitedes dnicamente a la parte del reci-

‘piente a que se fija la vélvula V;

la Figure 6 68 una viste, paroieslmente en pers-
pective, de la estructurs de la vdlvula, correspondiente
a la alternativa del invento que se representa en lg
Figura 5; en la misma Figura 4, la pared exterior 1 ge1
recipiente se supone transparente; y

lg Figure 7 es semejante = la Pigurs 6, pero
correspondena la alternativa de la Figura 4.

Bn la Figure 1, V es el elemento valvular plano,
oonstitufdo por una tire o una pieza que tenge oualquier
forma o tamefio y presenta cuatro lados 8, b, o y 4.

En la fignra 2, T indica el artfculo tubular
(pelfcula, laminado o tela) abierto en los dos extremos

trangversos; dicho elemento fubular T puede imaginarse

~ oomo &i presentera una cera o pared delantere 1 y una

oara de pared trasers 2.

El prooedimiento de este invento establece, como
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primera etapa, la inserocidn e Ven Ty su fijecidn a le
ocars 1 pbr medio de uhe sola sujecidn interna a las dos
rames 3b y Sce.
Por la Figura 3, que muestra una vista de pers-

pectiva uqicamente de la parte T coneotada a V, puede
verse que el elemento plano V, que forme lg vélvula, se

ha fijedo.por dentro & la pared 1 de la pelioula tuba-

lar T que forme el reolpiente, procediendo de modo que

un lado a) de dicho elemento V sea paralelo al borde

superior X de le pared tubular del recipiente y estd
gituado a una distencis dada de dioho borde (por ejémﬁ
plo, unos ocentimetros) y efeotusndo un cierre contfnuo
en forme de I, que oonsots con la pered de la bolsa
on 1ado corto b) de Vy el lado largo o) opuesto a &l

Sb y Sc indioan el oxden de las rames de
dicha sujeoidn (por ejemplo, sellado en el caso de los
materiales termopldsticos).

. La sujecidn se efectua convenientemente de modo
que se obtenga, en el cruce de las ramas S5b y Sc, an
pequefio semicffculo R, de unos centimetros de didmetro
por ejemplo, 1 a 5 y de preferencia 2 a 3 om) y tangen-
te a S,, semioironlo que sirve de refuerzo para el corte %,
que se efeotna inmediatemente despuds.

Este corte t se hace solamente en la pared delen-
tera 1 del reoipiente, es deoir, no se extiende al elemento
valvalar V que est{ debajo, formendo la vdlvula, segén una
linea peralele a S, tendide por el centro del memicirculo
R, para una seccidn oomprendida entre dicho ceantro y punto

aituado aproximedamente al nivel del extremo de Sb‘
Bl mdtodo de este invento establece en este punto




une operacidn gque consiste en aplanar el tubo hasta que leaa
paredes se ajustan entre gi; de este modo se forma una
dobladura longitudinal I,

Bsto puede obtenerse de modo que el corte 1

5 coincida con ella, es decir, de modo que la boca del reci-
pisnte omiga justo enoime de L (Figura 5) o de modo que el
corte quede un poco hacie dentro rsspecto & L (Fig. 4).

Bl recipiente doblado d¢ ese modo se somete &

10. | sujecidn para el cierre de la parte superior (St) y del
fondo, que por lo tanto dan une disposicidn permanente a
la doblgdura, Asi se obtiene el recipiente listo vara ser
llenado con materiel.

| Ia sujecidn de la.parte superior S, debe efectuarse

150 peralelamente al lado g del elemento plano Vy & le minima
distancia posible de este lado, pero sin comprimirlo, o
sea, en otras palabres, el lado a de V estd libre y no
ligado, pues el cierre St afecta solamente & l&s dos pare=-
des 1 y 2 del reocipiente.

20. - Bste hecho constituye un elemento aistintivo de
este invento.

Procediendo tal como se ha desorito se forma une
v€lvula en bolsillo, gue permite llenar el recipiente y,
despuds del ensacado, asegura el cierre por la presidn que

25+ ejerve el mmterial ensacedo sobre el elemento V gue forma
la vélvala, que tiene lados a) y 4) no restringidos.

Las disposiciones adoptadas por V segdn la dobla-
dura L, expuestas en las Figurss 4 y 7 de una parte y en
les Figuras 5 y 6 de otra parte, son funoionalmente idédn-

30. tioas; las diferencias estriban unicemente en la estructa-

re, & asber: en la disposicidn a gue se refiere la Fig. 4
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y en la vista de perspeotiva de la Fig. 7, el corte t estd

Y

gituado ligeramente hacia dentro respecto al nervio L del
recipiente; en este caso las sujeciones Sb y SQ se hgllan
ambas en la pared 1 de T.

5. Bn la disposicidn de las Figuras 5y 6, por el
contrario, el corte 1 coincide con el nervio L; en este
caso V estd fijado con el lado g por el cierre §, a la
pared 1 y con 8l lado b por medio del cierre 5, a la pared 2
del elemento tubular T. ‘

10. Con vistas a la elaridad, en les Figuras de pers-
vectiva 6 y 7 el elemento tubular T que forma el reoipien-
te 8¢ supone transparente.

En conolusidn, debe observarse la originalidad,
sencillez y elegancia de este tipo de recipiente valvular

15. y del proocedimiento de fabricacidn.

‘ Bxiste un solo elemento plano que forma la vdlvula
y ademda el conjunto de los tres cierres regueridos para
obtener el recipiente implica unicamente dos espesores de.
la pelfculs y nunca mds de dos, como podfa suceder en los

20, tipos anteriores de. recipientes, en los que la buena reali-
zaoidn de los cigrres y su sellado eran problemdticos.

Con el procedimiento y los tipos de vdlvula a que
se refiere este invento g6 eliminan definitivamente aguellos
invaonvenientes.

25. v Bl invento se ha descrito con referencia a algunes
modalidades particulares de realizacidn; sin embargo, es eviden=
te que oabe realizar varias modi £ioaciones y variantes sin

separarse del espf¥ritu ni salirse del alcance de eate invento.
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Desoerito el objeto del presente invento, ;e déolaran
nueves lag siguientes reivindicaciones, con prioridad de la
solioitud de patente italiana n? 18.627/61 del 13.10.61.

1. Un procedimiento para fsbricar recipientes fléxibles

5 de un maeterial pldstico, papel, tela u otro material,
provistos de un elemento valvular plano, de preferencia
rectangnlar y hecho de un méterial que puede ser igual
al material Qe las paredes del reoiplente o distinto de
1, elemento valwular que permite llenar el menc ionado

10. recipiente por medio de méguinas autométiocms llenadoras
de bolses y cerrar automdticamente el recipiente llenado,
que s¢ cearsocterizea por el hecho de que un
articulo tubular, abierto en uno por lo menos de los
extremos transversos, se usa como material de partida;

15. por el hecho de que dentro de eate artfculo, a breve dis-
tancié de su borde superior transverso, el elemento &al-
vular plano estd fijado por medio de una sujecién que se
extiende & lo largo de dos ledos adyacentes de dicho
elemento; por el hecho de que la pared del recipiente

‘20' estd cortada o abierta cerca de la rama de la sujecidn
paraléla al eje 1ongitudinal'del recipiente tubular; por
el hecho de que el erticulo tubular se aplana luego para
que las dos paredes contacten entre si, oon el fin de
obtener un borde lrongitudinal extremo del recipiente cerca

25. del corte; y por el heého, finelmente, de que la parte
superior y el fondo del artfoulo tubular se olerran, oon

el cilerre de la parte superior ligeramente por encima del
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borde superior Qel elemento velvular y sifviéhdo para
fijar permanentemente el bhorde extremo longitudinal obte-
nido por la dobladura precedents.

2. Un procedimiento oonforme a lo definido en 1B reivin-:'
diomeidn 1, caracterizado por el hecho de que la sujecidn
del elemento vslbular del recipiente se extiende a lo
largo de dos lados ortogonales, uno de los cualed es el
lado paralelo y opuesto al lado del elemento valwlar
mds oeroano al borde superior del elemento tubular del
recipiente.

3, Un procedimiento conforme a lo definido en las
reivindioaciones 1.y 2, caracterizado por el hecho de que la
sujecidn a lo lergo de los dos lados ortogonaies presenta
une cohexidn semicircular en el oruce de sus dos rames.

4. Un prooedimiento conforme & lo definido en la
reivindicaeidn 3, caracterizedo por el hecho d¢ que el corte
en la pared del recipiente se efectus en el centro de la
conexidn, con la direccidn parslela al eje longitudinal
del recipiente tubulax.

‘5. Un procedimiento conforme a lo definido en les
reivindioaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que
el elemento tubular estd aplanado, pars obtener el borde
longitudinal extremo, de modo que el corte esté situado
ligeramente hacia dentro de diclo borde.

6« Un procedimiento conforme a lo definido en lag reivin
dicaciones 1 a 4, caracterizzdo por el hecho de que el '
elemento tubular estd aplanado, con lo que ge obtiene un
borde longitudinal extremo qgue coincide con el corte

praotioado en la pared del recipiente.
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Segdn se describe y reivindica en la nresents memoria
descriptiva ¢ue consta de once hojas foliadag y esorites a
5e mdquina por una sola care, acompaiiadas de dos ldminas de

dibujose.

liadrid, a 11 de Cctubre de 1942
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