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PATENCTE
DB
INVENCION

por PROCEDIMIENTO PARA PRACTICAR MEDIOS DE HETENCION DB RODI-
LLOS O DE AGUTAS EN LAS CATAS ENTBRIZAS PARA COJ INBTSS DBL
TIPO CITADO*, & fevor de la firme italisne RIV Offioine i
Villar Perosa Societd per Azioni, domiciliada en TUEIN (Ita~
11a), via Nizsa 148.

MEMORT A DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a los procedimisntos para
practiosr, en las oajes enterizas para cojinetes de rodi-
1llos o de agujas, del tipo en que los rodillos 0 egujes
estén guiados laterglmente por traviesas, medios de reten-

e oién de diohos rodillos o agujas por . redaloemientos de ma-
terigl obtenidos en laa‘ traviesas, asf como a les cajas que
86 obtienen oon estos procedimisntog.

Se sebe que en las oajes de dicho tipo, les

traviesas asumen una importancia fundamentel pera los fines

10. de la gufa, egpecialmente en las ocajas ouyos rodillos tienen
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an didmetro pequefio en relaseidn oon la longitud.

En efeoto, ouando loe rodillos tiemen un diémetré
pequeiio en relacién oon la longitud ocnrre con freouenoia,
durante el trebajo, que los rodillos se deformén hasta la
rotura en el oaso de que la gufa no sea examota.

Con los prooedimisntos usuales para practioar en
lag cnjas de ese tipo medios de retencidén de los rodillos
0 pgujes mediante recaloemientos del meteriel en las
treviesas, se presentan oon fgoilidad deformaciones permanen-
tes imprevisibles en las porciones de las traviesas desti-
neias a la gufa de los rodillos o agujes, con la oonse-
ouenois de que el ndmero de piezas de desecho resulta impor-
tente. _

El invento que aquf se expone, con vistas & obviar
e3@ incoaveniente de modo econdmicemente ventajoso, tiene
por abjeto un procedimiento para practioar en las calas ente-
rizas de rodilles o agujas, del tipo en que loa rodillos o agu-

jas estdn guisdos lateralmente por travieses, medios de reten-

cién de los rodillos o agujes en cuestidn, por reoalcanientos

. de materisl obtenidos en las traviesas, y sé ocaraoterisza por el

hecho de que oconsiste en esotuar sobre Zonas limitaias y predis-
prestas de osda treviesa con fuerzas simdtricas dos a d0s reapec-
to a 1p traviesa, yacentes en un plano que ﬁaaa por el eje de la
caje © inoidentes sobre dicho eje, siendo tel le intensidad de

les mencionaias fuerzas que provooa looelmente, en las zonas de
acoién, tensiones unitarias que supéran la oarga en el lfmite
eldstioo del materisl que constituye la ocaje, y siendo tal la
Qireooidh de laas fuerzas que proporciona componenteg radieles res-
pecto @ la caja inoapaces de deformar las traviesas fuera de

les zonas limitedas y predispuestas donde se haoen actuar

las fuerzas en ocuestidn.
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Otras carecteristicas y ventajas del invento se
degprenderédn de la desoripeidn detallada que signe, en que

ge hape referenciam e los dibujos ad juntos, loa cuales se

suministran meramente a titulo de ejemplo no limitativo y

en los que:
le figara 1 eg ana secoidn axil de una ocaja de

rodillos o agujes segdn el invento;

la figura 2 es una vista en perapeotiva de una
poreidn de ocaje aemielaboraﬂa,(lista pars gometerge a la
aooidn de recalcemiento;

le figre 3 es une secoidn de la figura 1 segin
la 1fnea III-III;

la figura 4 es una secoién de la figura 1 por la
lines IV-IV;

la figure 5 es une vista en perspectiva de una
herramienta troquel adora de los recalcamientos;

le fizure 6 es un detelle que ilustra la aceidn

de la herramiente troqueladora sobre una traviesa de una
caja; Jy

la figura 7 es una vista en perspectiva de una
poroidn de caja de rodillos que presenta selientes de reten-
eidn obtenidog con el procedimiento & que ge refiere el in-
vento.

La caja de rodillos o egujes de este invento
6std oonstituida por un estuche 1 que tiene un didmetro
interno oonstente y ouya poreién enular central 2 presenta.un
didmetro externo menor que el didmetro del oilindro primitivo
de los rodillos o agujas 7.

El estuche 1 temina en sus extremos por d4os

enillos 14, que tienen el diémetro externo comprendido entre
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el didmetro externo del cilindro de rodamiente yAel didmetro
del cilindro primitivo de los rodillos o agujlas 7.
La poroidn centrel 2 estd unida a los dos anillos
14 por medio de dos aoronap anulares 3 escalonadas, cuyos
5e didmetres externos estdn comprendidos entre el didmetro
externo de la poroidn central 2 y el didmetro externo de
los anillos 14,

En el egtuohe 1 estdn precticadas, paralelamente

el eJe de la caja, por calado por ejemplo, ventanas de forme

10. fundementelmente reotangular, oede una de las ouales presen-
ta una parte central 5 ligeramente resiringide en relacién
oon las pertes de los extremos 6 de lg ventana.

Le parte central 5 de las ventanas estd hecha
en correspondencia con la parte enuler central 2, mien tras

15 las partes de los extremos 6 de las ventanas estén hechas
en correspihdehcia oon las ocorocnas 3.

Con tal construcoidn, las ventanas quedan aepa-
ra@as ung de otra por traviesas 10, ceda une de las ounales
presenta una parte central de espesor radial limitado, que

20. se alarga simdtrioamente oon dos alas hacia las dos ventanas
cont{gues a la propia traviesa, y dos partes de extremo de
espesor radial msyor, que quedan epcsstrades en los anillos 14.

Les alas 4e las dos traviesas 10 encaradas e |

une misma ventana constituyen el retén de un rodillo o
25 agujas haoia deutro de la caja.

Para realizer le retencidn de los rodillos o

agijes haoia fuera de la oajs, estén praotioedos en zonas

limitedas y predispuestas de las traviesas 10 recalcamientos
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que constituyen salientes 9, los ouales galientes aprezan en
parte los rodillos o agujes 7 haoia fuera de la caja.

Las zonas de ocada traviesa donde se jractioan losg
reoaloamientos pertenecen a dos oostillas 11, que tienen un
plano de simetrfa longitudinal y estén practicadas sobre las
coronas 13 hacia los dos extremos de oada traviesa 10,
transversalments a la traviesa y externamente a la oaja,

y oontenidas en glturas en el cilindro ideal tangente por
fuera de la ocajas '

Una herramienta troqueladora 12, en forma de
punzén, presenta dos entalles 13, destinades a encajer en
leg dos oostillas 11 de una traviesa 10,

Tgles entalles 13 estdn alergedos en direccidn
trensversal.respecto a le traviesa 10 y tienen los flanoos
gimétricamente inclinados y oonvergentes.

Bl punzén 12, despuds de efectusdo el encaje en
les costilles 11, es empujado con fuerze redisl oontra la
oeja, pare deformer oirounferenoislmente les mencionadas

costillas, oon 6l fin de constituir los selientes 9 de
retencidn de los rodillos o agujes 7.
Bl punzén 12 ectda en contacto con oeda ocostilla
11 mediante dos fuerzas simdtrioss respecto a la treviesa
y situades en un plenc que pesa por el eje de la caje.
Durente la primera fese de la impulsién del
punzén 12, les dos fuerzes trensmitidas por los flancos de
oads entalle 13 a una costilla 11 se aplican sobre Zones
de contaocto infinitesimales, por 1o que las tensiones uni-
teriss que s¢ menifiesten en las costillas 11 sobre les

zongs de contaocto con el punzén 12 resulten infinitamente

. grendes y el materisl de las costillas 11 empieze a defor-
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Daurente la segunds feseé del impulgo, les super-

ficies de oontacto de las costillas 11 oon los flancoa de
los entalles 13 se vuelven méa extensss, ya que el materiel
de las oostilles 11 se sdapte & les superficies de los
fleancos de los entalles 13.

La fuerze trensmitids por cada flanoo de los
entalles 13 del punzén 12 al flanco correspondiente 4o la

costilla 11 en contaocto, resulta directemente proporcional

a le fuerza redisl oon que se impulsa 6l punzdén 12 contra

la caja @ inversaments proporcional al seno del dngulo de
semigbertura de los flenoos 46 los entalles 13.

Bl dngulo que le fuerze transmitida por oada
flanoo de 103 entalles 13 forma con el eje 46 la ecaja
resulta aproximedsmente igual al éngulo de eemgaberturé de
loa flencos de los entalles 13.

las tensiones unitaries én las costillas 11
durente la segunda fase del impulso del punzén 12 deorecen,
por cuanto le zona de oontacto entre el punzén 12 y les
oostillas 11 sumenta a medide de la deformmoidn de las pro-
pies ocostillas.

De todos modos, las componeéntes radimles de las
fuerzas apliocedes a osda traviesa 10 se mentienen por debajo
de los vslores que engendren en la traviesa 10 tensiones
uniterias equivalentos a la osrga en el limite eldstico del
materisl gue constitaye la caja, por 1o cual las fuerzas
apliosdas son incapaces de deformar las traviesas fuera de
las zonas de @ooidn.

Bn la préctioce, fijedos los valores limites de
tales ocomponentes radisles a base de la distribucién de

les fuerzas sobre la traviesa 10, se determina la inclina~
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cién de los flencos de los entslles 13 de modo que las

fuerzas transmitides por los flancos 13 a las costillas 11
seéan elevadas y tales que produzoan, en las zongs de con-
tacto, tensiones unitarias que superan la carge en el limite
eldstico del materisl que constituye la oaja.

Cuanto mayor amem la intensidad de las fuerszss
en relaoidn a sus componentes radieles, tanto menor se haré
el 4dngulo de gemisberturs de los flanocos de loas entalles 13

y por lo tanto el dngulo que formen las fuerzas oon el eje

de la oaja.
En la prdotioa, la semiabertura de los flencos de

los entalles varia entrs 5¢ y 359, segin la resistenois que
ofrezoan las traviesas; los mayores valores de tal semgeber-
ture corresponden a las traviesas de mayor resistencia.
Bl procedimiento antes desorito puede realizarse

sin equipos costosos, ya que el recalcamiento de las cogti-
llas 11 puede efectuerse con facilidad, utilizando las
mismes méquines que hen servido para la operacidn precedente
dé calado 0 glisamiento de las ranuras dé la caja, substi-
tuyendo la herramiente caladora o alissdora por la herra-
mienta troquelasdora de punzén 12.

| La reelizacidn de la caje a que = refiere egte
invento oonstituye un progreso efectivo por los motivos si-
guientes:
1f) Elimina la difionlted propia de los proocedimientos
tfadioionales, en los que los recaloamientos se obtienen con
una laminacién doble, praotiosda sobre el perfil externo y
el perfil interno de la caja, para haller el justo equili-

brio entre las deformeciones provocadas por ambas lamineocio-
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nes, obviendo el inconveniente de obtener una laminacidn
interna demasiado profunda en relecidén ocon la externa, o
viceverse, lo que tiende a deformar de modo imprevigible
el meteriel en relacidn oon les superfioiss de gufe de los
rodillos o agujas.
2¢) Flimine lag distoroiones de las traviesas por el
hecho de que la herramienta troqueladora actda sobre las
travieses de modo simdtrico, equilibredo y tel que las oom-
ponentes radiales de les fuerzes actuantes en la caja se
mentienen largeamente por debajo de los limites peligrosos
pera la deformacidén de las treviesas, evitando en partiocu-
lor el fendmeno del rehenchido de les travieses en corres-
pondenoie con lag superficiea de gufe de los rodillos o
agnjas. |
39) Permite obtener una oaja proporcionsda de modo recio-
nal, porque los espesores de las traviesas resultan mayores
precisamente en las secciones de encusgtre en los enillos,
donde los esfuerzos del trabajo son mds importentes.
Naturalmente, verias herramientas troqueladoras
pueden estar.reunidas y aotuar simul tdneemente pera efeoc-
tuar la operacién de recalcamiento sobre verias treviesaes.
Este invento no est{ limitedo @ la reslizacidn
preoisa de las operaoiones desoritas ni a los diversos deta-
lles de las partes oonstitutives d¢ la oaja, por cmanto

lag operacioneg de procedimiento y las partes de la caja

' pueden modifioarse en diversos partioulares sin que &llo

implique salirse del esp{ritu del alosnoe de ests invento.
Agi, por ejemplo, loa medios de retsnoién de los

rodillos o agnjas hacia dentro de la oaja podrfan obte-
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nerse mediante recalcemientos de materisl efeotuados sobre lgs

traviesas, por la parte interior de la o2je, 48 modo

anélogo a lo que e ha descrito para obtener los medios de

retencién haoig fuera.

= . 0=



NOTA

Desorito el objeto de la invencion, se declara nuevas
las siguientes reivindiomeciones, con prioridad italiane n?
20200/61 del 7 de Noviembre de 1961:

1. Procedimiento para practiocsr medios de retencidn

5e de rodillos o de sgujas en las cajas enterizas para cojinetes
del tipo citado, mediante recalcamientos de material obtenidos
en les traeviesas y que se caraoteriza por el hecho de queé con-
siste en actuar sobre zonas limitadas y predispuestas de cada
traviesa (10) con fuerzas simdtrioas dos & dos respects a la

10, treviesa, situadas en un plano que pasa por el eje de la
oaja e inocidente sobre dicho eje, siendo tel la intensidad
de diochas fuerzes que provooe looslmente, en las zonas de
aocidn, tensiones uniteries que superan la oerga en el 1lfmite
eldstico del materiesl oonstitativo de la oaja, y siendo tal

43¢ lg direccidén de dichas fuerzas que proporoiones componentes

radiales respecto a la caja, incapaces de deformar las tra-
viesas fuera de las zonas limitedas y predispuestas donde

aotden las fuerzas en ouestidn.

2. Procedimiento conforme g lo definido en la rei-

20. vindicaocidn 1, caracterizedo por el heoho de que en ozda traviesa
(10) de la caja, de preferencia hacia los dos extremos, estén
practiosdasg costillas (11) que tienen un plano de simetria
longitudinal y esgtén dispuestas transversalmente a la traviesa; -
estas oostillas estdn predispuestas pgra.reoibir la gooidn de las

25. ~ fuerzas splicsdes & la traviega ocon el fin de obtener los recal-

camientos de materiel.
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3+ Proocedimiento conforme a lo definido en les reivindi-

caciones 1 y 2, osracterizado por el heoho de que las fuerzes
que aotdan sobre ocada traviesa se aplican por medio de uns
her ramienta troqueladore (12), en forma de punzén, que presen-
ta entalles alargedos (13), destinmdos @ enoajar en las cos-
tillas (11) g que tienen los flanoos simétricamente inclina-
dos y convergentes; dicha herramienta (12), despuds del
enoaje en las costillas (1ll), es empujads contra la caja
para deformar circunferencislmente las costillas en ouestidn,
con el fin de producir los salientes de retencidn (9) de
los rodillos o agujas.

4. Procedimiento conforme a lo definido en la reivindi-

ca0idn 3, caracterizado por el hecho de que ceda uno de log

‘entalles (13) del punzén (12) se construye de modo que el

éngulo de semiagbertura media de los flanoos estd comprendido
entre 5y 352, en relacidn con la resistencia ofrecida por
laes traviesas (10) en que actfa el punzbn (13), corresponw
diendo los mayores valdres de tsl semiabertura a las travie-
sas de mayor resistencie. |

5. Procadimiento en el que la caja enterize pars
cojinetes de rodillos o agujes, obtenida oon el proceédimiento
expuesto y osreoterizedo por sl hecho de estar oonstitmida pox
un estuche (1), que tiene el didmetro intemo constante y com-
prende una poroidn anular central (2) ouyo didmetro externo es
menor que el difmetro del cilindro primitivo de los rodillos o
agujes, dos enillos de extremo (14), que tienen el didmetro
comprendido entre el didmetro del cilindro exterior de roda-
miento y el diématro del cilindro primitivo de los rodillos o
agujes; y dos coronas snulares egsoalonadas, que unen la porocidn

central (2) con los -edillos (14}, estando practicsda en el -
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estuche (1) una plurslided de ventenas paralelamente al eje
del propio estucha, oale una: de las cuales presenta una parte
centrel (5), restringide respecto a las dos"partes de extre-
mo (6) de la ventane y correspondiente & la parte central

{2) de la caja, estendo delimitesdes diohas ventenas por
treviesas (10) oadm una de las cusles estd interpueste entre
une ventens y la sucesiva y se halle proviste hacis los dos
extremos de costillas trensversasles (11), externas a la caja,
ocontenidas en altura en 8l oilindro que rodea por fuera a la

oaja y destinedes a reoibir la accidn de recsloamiento pera

praotioar salientes (9) de retenoidn de los rodillos o agu-

jas (7).

6. Proeedimiénto para practicar medios de retencidn
de rodillos de agujas en las cajes enterizaes para cojinetes
del tipo. citado.

Segdn se desoribe y reivindica en la presente memoria

que oconsta de doce hojas foliadas y esorites a méquina por una

‘gola de sus osras, acompefiedas de 3 léminas de didbujos.

Madrid a 11 de Octubre de 1982

Peble

JAINE ISERN MIRALLES
P
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